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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirllan 42 aan ve 192 daa ait cergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri  kazandirmaya yoOnelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmigtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB277

ALAN El Sanatlari Teknolojis
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Halh Dokuma 1

MODULUN TANIMI

Hal1 dokumay tanitan 6grenme materyalidir.

SURE 40/40
ON KOSUL Kilim modul inii almis olmak.
YETERLIK Hal1 dokuma yapmak.
Genedl Amag
Bu modul ile; uygun ortam ve arag-gere¢ hazirlanciginda
teknige uygun hal1 dokuma islemini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar

Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda;

1. Geleneksdllige, yoresellige ve yeniliklere uygun hal
deseni hazirlayabileceksiniz.

2. Dokuma teknigine uygun olarak ¢ozguleri tezgéha
aktarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Aydinlik ve genis ortam, gorsel basil1 kaynaklar, mukavva,
makas, cetvel, kareli kdgit, boya kalemi, kalem, silgi, gug
boya, samur firca, 1s1kli masa, aydinger veya parsomen
k&g1d1, bilgisayar ve desen programlari.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorular ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz. Modul
icinde ve sonunda verilen Ogretici sorularla edindiginiz
bilgileri pekistirecek, uygulama orneklerini ve testleri
gerekli sure iginde tamamlayarak etkili Ogrenmeyi
gerceklestireceksiniz. Sirasiyla arastirma yaparak, grup
caismalarina katilarak ve en son asamada alan
Ogretmenlerine damsarak o6lgme ve degerlendirme
uygulamalarini gergeklestiriniz.




Sevgili Ogrenci,

Cagimizda tasarim c¢ok ©nem kazanmustir. Her gin yeni cizgiler ve yeni renk
kullanimlar ile karsilasmaktayiz. Geleneksel e sanatlarimin bu tasarim yarisinda gerilerde
kalmamasi i¢in acil ¢zumler bulunmalidir.

Dekorasyon glnden gune ©Onem kazanmaktadir. Dekorasyonun vazgecilmez
elemanlarindan halilarda ise oldukga farkli renk ve desen yelpazesi goze carpmaktadir.
Hemen her evde artik fabrikasyon halilar kullanilmaktadir. Fabrikasyon Uretimi halilar el
halilarinin gelecegini boylesine etkilerken durmak ve bir seyler yapmamak mimkun degildir.
El dokumalarimizin yozlasmadan giindeme gelebilmesi i¢in egitimli eller tarafindan yeni
desen calismalar: yapilmalidir.

Bu modiilden elde edeceginiz bilgilerle geleneksdllige, yoresellige ve yeniliklere
uygun hali deseni hazirlayabileceksiniz. Ayrica hazirladigimz desenin  ¢dzgusiini
hazirlayarak tezgaha aktarabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
geleneksel ve yoresel ozellikte hali deseni hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:

> Evinizde ya da yakin gevrenizde bulunan e dokusu halilarin desenlerini
inceeyiniz.

> Kullanmlan desenlerin isimlerini ve anlamlarini ilgili kaynaklardan arastirinz.

>  Internet aracihgiyla hali firmalanmin  sitelerine ulasip hali  desenlerini
inceleyiniz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasinmz.

> Kaynak kitaplardan yoresd hali érneklerini inceleyiniz. Renk ve desenlerini
karsilastirimz.

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Halh Dokumacihiginin Tanim

Cozgu ipliklerinin Gzerine ayr1 bir desen ipligi ile degisik sekillerde digum atilarak,
ardarindan atki ipligi gecirilip sikistirlarak, desen ipliginin belirli yukseklikte kesilmesiyle
olusan kabartil1 yizeyli (havli) dokumalara hal: denir.

1.1.1. Halh Dokumacihginin Tarihges

El dokusu haliciligin, ilk kez nerede ve hangi millet tarafindan dokundugu konusunda
kesin bilgiler bulunmamaktadir. Bu konudaki genel dustince, haliciligin gogebe kavimler
tarafindan gelistirildigi yonindedir.

Asya'yr kusatan, daglik ve yuksek yaylalarin bulundugu 30 ile 45 kuzey enlem
dereceleri arasindaki bolge, halinin vatarm olarak kabul edilmektedir. Bolgede yasayan
gocebe topluluklar, sert iklim kosullarindan korunmak amaciyla yetistirdikleri koyunlarin
yunlerini kullanarak yaygi ve ortl gibi temel gereksinimlerini karsilamak Uzere hal
dokumuslardir. Turkiye' de bu hal1 kusag: igerisinde yer almaktadir. Bu verilere dayanarak e
dokusu halicihigin gbcebe hayatimin ortaya cikardigi bir € sanati oldugunu sdylemek
mumkunddr.



Halicilik Anadolu, Kafkasya ve iran’da dogup gelismis, gerek teknik agidan ve
gerekse dokunmus Urtin olarak buradan diinyaya yayilmistir.

Gunumuzde bilinen en eski hal1 ornegi Pazr:k halisidir.(Resm 1-1) Bu hali, Rus
arkeolog Rudenko tarafindan 1947-1948 yillarinda Altay daglarinda bir kurgan (mezar)
icinde bulunmustur. Milattan 6nce 5. ya da 4. yiz yillara tarihlendirilen Pazirik halisi,
kurgamin icine dolan sularin buzullasmas: ile bozulmadan ginimize kadar gelmistir.
Boyutlar1 183x200 cm olan, Turk digumu ile dokunan halinin desimetre karesinde 3600
dugim bulunmaktadir. Stil, 6l¢u ve sekil bakimindan Tirkmen halilarina benzeyen Pazirik
halisinda, stivari ve geyik figurleri, grifonlar ve cicekler, kirnuzi zemin Uizerine beyaz, sar1 ve
mavi renklerde dokunmustur. Ayricayesil, oranj ve kahverengi kullanil migtir.
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Resim 1.1: Pazirik halist

Turklerin goc ettikleri bolgeler olan iran, Kafkasya ve Anadolu da rastlanmaktadir. Bu
halilar Anadolu Selguklular1 doneminde kalite ve estetik bakimdan zirveye ulasmaktadir.
Pazirik halisindan bagka bilinen en eski hali, Sir Aurel Stein tarafindan Dogu Tlrkistan’ da
bulunmustur. Tamamen yinden, Turk digiimi ile dokunan bu hali, Pazirk halisina gore
oldukga kabadir. Hal1, Turkistan halilar: ile benzerlik gostermektedir.

Dogu Turkmenistan’ da bulunan halidan sonrailk gergek digimli halilara Bu halilarin
en guzel ornekleri Anadolu Selcuklularinin bagkenti Konya' da bulunmaktadir.

Osmanli imparatorlugunun Misira girmesiyle iran ve Memluk hali sanatiyla
etkilesime girilmistir. Bu etkilesimden sonra hali sanat:1 ikinci altin devrini yasamistir. Bu
donem Osmanli halilar: saray halilar olarak anilmaktadr.



1.1.2. Hahlarin Siniflandirilmas:

Halilar ¢esitli yonlerden simiflandirilabilir.
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Uretim yontemine gore halilar,

Kullanilan hammaddeye goére halilar,

Kullanildig1 yere gore halilar,

Kalitesine (10x10 cm.deki ilme sayisina) gore halilar,
Desenli olup olmadigina gore halilar.

Uretim Y 6ntemine Gore Hahlar

El Hahsi: Hali ilmelerinin insanlar tarafindan yapilmasiyla olugan halilar.
Makine Hahs: Bir c¢esit dokuma tezgdhinda ilmelerin makine tarafindan
dugimlenmeden atilmas: ve arkasindan saglamlastirilmasiyla olusan halilardir.

Kullamlan Ham maddeye Gore Hahlar

Tamamen yunden dokunmus halilar.

Y Un ve pamuktan dokunmus halilar.

Ipekten dokunmus halilar.

[Imelerin bir kismumin sim ve sirmadan dokunup aralarina degerli taslarin
yerlestirildigi dokumalar.

Kullanmldigr Yere Gore Hahlar

Yer dosemesi olarak yapilan hailardir. Ebatlar 4m2 , 6m2 , 8m2 ve daha
buyuk olabilir.

Sedir Halist: Sedirlerin tizerine 6rtmek igin yapilir. Eni dar ve boyu uzundur.
Kenar Halisi: Duvar kenarlarinayere serilir. Enleri dar boylar1 oldukca genistir.
Duvar ve karyola halisi: Siis amagli duvaraasmak icin yapilir.

Seccade Halisi: Uzerinde namaz kilinmak icin yapilan 110x180 ebatlarindaki
halilardir. Halilar genellikle tek kisilik dokunmakla birlikte camiler icin dokunan
‘saf seccade’ler de vardir. Bu halilar mihrapli olarak dokunmaktadir.

Paspas Halisi: Sandalye tizerine dokunan bu halilar 40x40 cm. olarak ve alt1 adet
olarak dokunur.

Yolluk Halisi: Salon veya girislere sermek Uzere 50 cm. ile 100 cm. eninde ve
istenilen uzunlukta dokunur.

Yastik Halisi: Sedir ve divanlara konulan yastiklardir. Genellikle 50x100 cm.
boyutlarda dokunur.

Heybe Halisi: Boyut olarak 40x40 cm ve 60x60 cm olarak dokunur. Heybenin
sadece On yuzu halidir. Arkatarafi kilim teknigi ile dokunur.



1.1.2.4. Kalitesine (10x10 cm.deki ilme sayisina) Gore Hahlar

»  InceKalitede Olan Halilar

. 10 cm. lik ende 60 ilme ve 10 cm. lik boyda 60 ilme,
. 10 cm. lik ende 60 ilme ve 10 cm. lik boyda 50 ilme,
e 10cm. lik ende 40ilmeve 10 cm. lik boyda 50 ilme.

> OrtaKalitede Olan Halilar

10 cm. lik ende 38 ilme ve 10 cm. lik boyda 38 ilme,
10 cm. lik ende 32 ilme ve 10 cm. lik boyda 40 ilme,
10 cm. lik ende 30 ilme ve 10 cm. lik boyda 50 ilme,
10 cm. lik ende 26 ilme ve 10 cm. lik boyda 33 ilme.

»  KainKalitede Olan Halilar

10 cm. lik ende 22 ilme ve 10 cm. lik boyda 28 ilme,
10 cm. lik ende 22 ilme ve 10 cm. lik boyda 22 ilme,
10 cm. lik ende 18 ilme ve 10 cm. lik boyda 24 ilme,
10 cm. lik ende 18 ilme ve 10 cm. lik boyda 19 ilme.

1.1.2.5. Desenli Olup Olmadigina Gére Halilar
Desenli Hallar: Uzerinde gesitli desenler bulunan halilardhr.

Desensiz Hallar: Uzerinde desen bulunmayan tek renk veya birkag rengin
karisimiyla dokunan halilardir.

1.1.3. Turkiye deve Dinyada Hal

El dokusu halicilik bugtin tlkemizin hemen her yoresinde yapilmaktadir. Bu yorelerde
halicilik anadan kiza Ogretilerek geleneksel tarzda devam etmektedir. Evlerin her hangi bir
kosesine konan tezgéhlarda yapilan Uretim, Ulkemizin € dokusu hali ihtiyacim
karsilamaktadir. Ancak evlerde Uretilen halilarin kontroltniin yapilmast mimkin olmadig:
icin evde Uretim arzu edilmemektedir.

Haliciligin eski kalite ve dnemine kavusmasi igin hali Uretiminin atdlye ortaminda
kontrollU bir sekilde yapilmas: gerekir. Bdylece Uretim ve pazarlama konusunda daha dogru
atilimlar yapilabilir.

Gunlerce ugrasilip, milyonlarca diugim atilarak yapilan  kdltdr  mirasimizin
guniimuzdeki durumu dustndiricudir. Bu topraklarda 15. ve 16. ylzyillarda altin ¢agin
yasayan haliciligin eski 6nemini kazanmast icin yeni projeler hazirlanmalidir.



Gunumuizde Tirkiye, hal1 ihracatinda diinya listelerinin son siralarinda yer almaktadir.
Dinyada el haisi Uretimi ve ihracat1 genellikle iran, Cin, Pakistan, Hindistan, Tirkiye,
Nepal ve Tibet Ulkeleri tarafindan yapilmaktadir.

Dinyada en cok e halist Ureten ve ihrag eden ke iran’dir. Halicihik iran’da bir
sanayi kolu haine gelmistir. Cesitli bolgelerde hali Uzerine egitim ve iyilestirme
programlarinin uygulanmast, kullamlan arag gereclerin islahi, yeni sekillerde (yuvarlak, kare,
kosegen) ve cok biyik boyutlarda (1200 -1500 m2) halilarin dretimine yonelik calismalar,
Ulke icinde ve disinda fuarlara katilimlar bu sanatin gelismesine ve halicilikta dinya lideri
olmasina zemin hazirlanmstir.

>  Uzmanlara Gore iran Halisinin Ug Temel Ozelligi
o Dokumada yuksek kalitede saf yin kullanmlimast,
o Kendine 6zgli guizel ve nadide desenlerinin olmast,
o Saf yln ya da ipegin, cogunlugu bitkisel olan dogal boyalarla boyanmasi
sonucu elde edilen gz alici renklere sahip olmasidir.

Resim 1.2: iran Halis

fran dugmu kullamlan Cin halilanmn motiflerinde dinsel etki gorilmektedir. Cin
halilarinda diger bitin hailara gore degisik kirmuzi, olmus kayisi, seftali ve nar rengi
kullanmlmustir. Cin halilarim diger halilardan ayiran diger bir 6zelligi ise cift balik ve dama
motifleridir (Resim 1-3).

Resim 1.3: Cin Hahsi
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1.2. Hah Desenleri

Halilarda desen, motiflerin belirli diizen igerisinde birlestirilmesi ile meydana gelir. El
dokusu halida desen terimi, hal1 ylizeyinin buttnintn verdigi gortntiyd anlatir.

Halida desen; kenar ve zemin olmak Uzere iki esas bolimden olusur. Bu bolUmler
kendi tipik, karakteristik, motifleri ile doldurularak hal1 desenleri olusturulur.

Desen, halimin degerini ortaya ¢gikaran, ona estetik bir goriniim kazandiran gok 6nemli
bir 6gedir. Bu nedenle kaliteli bir halida desenin 6zgin, motiflerin birbiriyle uyumlu ve
desenicineiyi yerlestirilmis olmasi gerekir.

1.2.1. Motifler

Motif, tum hal1 ya da kilim gibi dokumalarda kullamlan stisleme unsurudur. En kigik
karelerden, madalyon gibi oldukga bilyik sekillere kadar farklilik gosterir.

Turk halilarinda gorilen motifler genelde 5 gruba ayrilir.

1.2.1.1. Geometrik Motifler

Cizgi

Nokta

Ucgen
Dikdortgen
Kare

Eskenar dortgen
Altigen
Sekizgen

Yildiz

YVV VY VYV YVYVYY

* . e
Sekil 1.1: Geometrik motifler




1.2.1.2. Bitkisel Motifler

»  Agac motifleri: Selvi, salkim sogit, palmiye, hayat agaci,

»  Yaprak motifler: Asma, ¢inar, sarmasik yapragi vb.,

»  Cicek motifleri: Lale, karanfil, gul, zambak, hata gull, top cigekler, situn
Gigekler, cicek kordonlar: gibi (Sekil 1.2),

»  Meyve motifleri: Nar, elma, UzUm, kiraz gibi,

»  Da motifleri: DUz kivrimli, zig-zag dallar,

»  Sap motifleri: Cicek, yaprak ve daI lar1 birbirine baglayan motiflerdir.

““’%ﬁr

Sekil 1.2: Bitkisel motifler

1.2.1.3. Hayvan Matifleri

Kuslar: Kartal, tavus kusu, guvercin vb.
Diger Hayvanlar: Ejderha, akrep, yilan ve ceylan gibi (Sekil 1.3).

Sekil 1.3: Hayvansal motifler



1.2.1.4. Karisik Motifler
Geometrik, bitki ve hayvan motiflerini bir araya getiren motiflerdir (Sekil 1.4).

(e

.

x,;x)?

e

—

Sekil 1.4: Karsik motifler
1.2.1.5. Sembolik Motifler

Tarak, sa¢ bag, ibrik, kandil, kemer, insan, situn, harf, bulut kaplan ¢izgisi, €li
belinde, sandikl1, el gibi motiflerdir (Sekil 1.5).

SAE AT b

Sekil 1.5: Sembolik motifler
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1.2.2. Yoresdllik

Bir hainin desenine, renklerine, teknigine ve kullamlan hammaddeye bakildiginda
hangi Ulkede dokundugu konusunda tahminde bulunmak hi¢ zor degildir. Turk halilar: kalite,
renk ve desen konularinda diger tlke halilarindan kolaylikla ayrilabilir. Ayni Ulke siirlart
icinde dahi halilar bazi yonleri farkliliklar gosterir.

Turkiye nin cok cesitli yorelerinde el dokusu halicilik yapilmaktadir. Fakat her yorede
dokunan hal1, diger yérelerin halilarindan baskadir. Bir halinin hangi yoreye ait oldugunu
anlamanin birkag yolu vardir. Ornegin Erzurum'da soguk iklim oldugundan orada yetisen
hayvanin yiini farkli, ic Anadolu ve Akdeniz'deki iklim de farkl: oldugu igin bu bélgelerin
hayvanlarinin yiinleri de farklidir. Tyi ve tecriibeli bir halici yunii ok iyi tanr.

Kullanilan renge bakarak o halimin hangi yoreye ait oldugunu tahmin mimkundur. El
dokusu halilarda bitkisel kullamlir. Halida kullamlan renkleri, halimn Oretildigi bélgede
yetisen bitki belirler. Karadeniz'de tittin vardir amai¢ Anadolu'datiitiin olmaz. Ege'de zeytin
vardir ama i¢c Anadolu'da zeytin olmaz. Zeytin agacindan elde edilen renk bellidir. O halde
I¢ Anadolu’ da dokunan halilarda zeytin agacindan elde edilen renk kullamlamaz. Bu renkler
genellikle ege kiyilarinda kullanilir.

Halinin hangi yoreye ait oldugunu anlamanin bir baska yolu da desendir. Ulasimin gok
gelismis olmadig1 yillarda her yorenin kendine has desenleri vardi. Bu geleneksel desenler
hala ayni yérelerde kullamilmaktadir. Bir halinin desenine bakarak hangi yorede dokunmus
oldugu tespit etmekte boylelikle mimkun olur (Resim 1.4), (Resim 1.5).

Resm 1.4: MilasHahst Resim 1.5: Nigde Hahst
1.2.3. Desen Anlamlari

Moatiflerin ortaya cikist tamamen iletisimle ilgilidir. Halimn motiflerinin dili estetik
amaclardan ¢ok psikolgjik etkileri icin yapilmistir.

Haliyr dokuyan kisi, 6nce dogumla ilgili motiflerden baslar, hayati sembolize eden

motifleri koyarak devam eder ve halimin dokunmasi 6lim motifleriyle son bulur. Haliya
bakildiginda hayatin her ayrintisint gormek mimkadnddar.
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1.2.3.1. Kogboynuzu

Bu motif erkekligi, cesareti ve guicti sembolize eder. “G0ozl Ui kogbasi”, “boynuzlu” gibi
ismleri vardir. Kogboynuzu motifi, Anadolu nun birgok farkli yoresinde farkli kullanilir.
Bronz kocboynuzu bir Frigoya sembolidir. Ko¢ seklinde yapilmis mezar taslarn da
sonsuzlugu temsil eder. Bu semboller haliya adapte edildiginde ortaya bu motif ¢ikmustir.

1.2.3.2. insan Figiir
Bu motif belirli kisilerin hatiralarim yasatmak amactyla kullanmliyordu. En eski insan
figlr Pazink halilarinda gordlmistir. Bazi insan figlrleri ise ¢ocuklari sembolize eder,

haliy1 dokuyan kisinin gocuk sahibi olmadilegini yansitir. Bazen de 6len bir cocugun anisina
bu figur kullanlir.

1.2.3.3. Kupeler

Kupeler Anadolu'da yillardir degismeyen bir evlilik hediyesidir. Dokudugu haliya
kipe motifi ekleyen bir kadin, ailesine evlenmeye istekli oldugu mesajin verir.

1.2.3.4. Yildiz

Anadolu motiflerinde yildiz mutlulugun semboludir ve gokteki yildizlar sembolize
etmez. GokyUzinin anlatinunda gjderha, Anka kusu, bulut gibi figarler kullanlir.

1.2.3.5. Akan Su Motifi

Su hayatin temel ihtiyaclarindan biridir ve her zaman kullamlmigtir. Kuraklik ¢ekilen
boélgelerde suya olan hasreti temsil etmek adina bu motif kullanilmistir.

1.2.3.6. Muska ve Nazar lik

Bazi insanlarin bakiglarinda bir gi¢ olduguna, bu bakiglarin kétlllge, zarara,
sansizliga ve hatta 6lume bile sebep olduguna inanilir. Nazarliklar iste bu kem bakislarin
etkisini azaltan cesitli nesnelerdir.

1.2.3.7. Hayat Agac

Kullanilan bu motifin cam ve mali koruduguna inanilirdi. Tek tanrili dinlere inanan
kilturlerde agag motifine genelde rastlamir. Yasamdan sonrasina olan inanci temsil eder.
Olim zamam geldiginde hayat agacimin (izerinden uctugu sdylenen “Can Kusu® da
motiflerde rastlanan bir figtrddr.
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1.2.3.8. Kus Motifleri

Kus motiflerinin Anadolu kilttrtinde birgok farkli anlam vardir. Baykus ve kuzgun
kotiluk alameti kabul edilirken, glvercin, bllbll ve serce gibi kuslar iyilik alametleridir.
Ask, zevk ve mutlulugu temsil etseler de, kuslar 6linin ruhunu da temsil eder. Dinsel bir
sembol de olan kus, gelecekle ilgili bilgi sahibi olma arzusunun da sembolidir. Kus motifi
Anadolu’ da gérkem ve giicin de sembol G ol mustur.

1.3. Desen Hazirlama

Hal1da desen hazirlarken, asagida belirtilen kaynaklardan faydalanilabilir:

>

>

>

>

Mevcut dokunmus halilardan: Cami, mize ve antikacilarda bulunan tarihi sanat
degeri tasiyan halilarin arka yizeylerine bakarak desen cikarilir.

Diger sanat kollarindan: Cinicilik, demir, bakir, tezhip, ahsap ve tas islemeciligi
gibi kollardan yararlanilarak desen ¢ikarmak.

Dogada bulunan bitki, hayvan ve degisik sekillerden hali deseni hazirlanirken
yararlanilir.

Fotograf, katalog, brosir, dlayt, video gibi kaynaklardan yararlanilir.

Yararlanllan kaynagin motif ozelliklerine bagli kalarak desen cgikarilabilecegi gibi
donem, devir sanat 6zeligi gibi desen karakterlerine bagli kalmadan kendine 6zgl olarak ta
calismak mumkunddr.

Desen hazirlamada cesitli malzeme ve teknikler kullamlmaktadir. Bunlari soyle
siralayabiliriz:

YV VVVVY

>

Bilgisayar kullanarak desen ¢ikarma,

Ofset baski teknigi ile desen ¢gikarma,

Desen kdgidinin kareli yuziine desen gikarma,

Dokunmus halinin tersinden yararlamlarak desen ¢ikarma,

Milimetrik kégichn tersine desen ¢izip, 1sikli masa yardimiyla 6n yiziine
aktararak desen ¢ikarma,

Mul§ ve aydingere desen cizilip 151kl masa yardimiyla milimetrik k&gida desen
gizme.

1.3.1. Kalitelerine Gore Desenler

1.3.1.1. KareKaliteli Desenler

Bu desenlerle her 10 cm deki tel sayisi ile her 10 cm deki sira sayisi bir birine esittir.
Kare desen kalites 10x10 olarak ifade edilir.

1.3.1.2. Dikdértgen Kaliteli Desenler

Her 10 cm deki tel sayisi ile her 10 cm deki sira sayisi farklichr. Ornek olarak 40x50
kalite deseni gosterebiliriz.
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1.3.2. Hahlarda Kullanilan Desen Hazirlama Sekilleri

Halilarin desenlerini hazirlarken tasarimci igin her hangi bir kisittama sz konusu
degildir. Deseni hazirlayan kisi bu konuda tamamyla 6zgurdir. Fakat yuzyillardan bu yana
siiregelen gelenegin etkisiyle motiflerin desen haline getirilmesinde geleneksel birtakim
sekiller olusmustur. En ¢ok kullanmlan dizilisler asagida goruldigi gibidir:

000
o000
COOO
OOOO
COO0O0
OO0
OO0
Sekil 1.5: Alanin karesel bolimlenmesi Sekil 1.6: Basit sirah nﬁotif dizimi
ORORE.
000
0001
0000
RVROAK
ORORORS,
Sekil 1.7: Degisik motiflerin almasik dizimi Sekil 1.8: Alamin capraz gizgilerle bélinmesi
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Sekil 1.9: Alanmin eskenar dortgenlere Sekil 1.10: Motiflerin degisken fdrmlu
bolinmesi dizimi

60 0
b0 0 <
XX
b0 0 «
\QI‘\GAQ

Sekil 1.11: Motiflerin almagik dizimi Sekil 1.12: Gruplandurilms diizenleme
El dokusu halilarda bu dizenlemelere aternatif olarak gruplandiriimis motif dizeni

ortaya ¢ikmustir. Bu tarz madalyonlu hali olarak adlandirilir. Madalyonlu halilarda kenarda
bir bordur ve ortada bir tek ya da birbirini takip eden madalyonlar bulunur.
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Sekil 1.13: Madalyonlu hal

1.3.3. Altin Kesim

Halilarin eni ile boyu arasinda belirli bir oran vardir. Bu oran gbziin en rahat sekilde
gorebildigi oramdir. Halicilikta buna atin kesim denir. Altin kesim oram 2/3 tir.

Y ani altin kesim oranina gore, halinin eni 2 metreise boyu 3 metre olmalidir.

1.3.4. Desen Hesaplamalari ve Oran Olglileri

Desen cizmeye baslamadan Once cizilecek hali hakkinda bazi bilgilerin bilinmesi
gerekir. Ziradesen bu bilgiler 1s1g1nda hazirlanacaktir. Cizilmesi planlanan halinin:

Kalites,

Ebatlari,

CoOzgu teli sayis,

Sira sayisi,

Bordurlere ayrilacak ¢ozgii teli ve sira sayist
Zeminde kalacak ¢dzgl teli ve sirasayisi bilinmelidir.

YVVVYVYYYVY

Bu hilgiler 1s1g1nda desenin genel bir tadagi hazirlanir. Bu tadak Gzerinde desende
kullanilmast distinilen motifler yerlestirilir ve daha sonra bu motifler dlctlendirilir. Bu
sekilde olcult bir taslak hazirlanmis olur. Taslak kalitesine uygun olarak milimetrik kagida
aktarilir.

Klasik ylzey bdlumlemesi uygulanmis bir hainin % oranminin deseninin cikarilmasi
yeterlidir. Mihrapl1 halilarda desen %2 oraminda hazirlanir (Sekil 1.14).
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nhy M 16

&80 Cm

&0 Cm.

Sekil 1.15: Halimin % Uk desen tasag:

Ornegin: 30x50 kal ite ve 200x300 cm. ebatlarinda klasik dikdortgen kaliteli bir hal1
icin desen ¢gizimi istensin. Oncelikle bu bilgilere gore halimin tel ve sira sayist bulunur.
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30x20= 600 Halinin tel sayisi
50x30= 1500 Halinn sira sayisidir.

Bu kaliteye uygun milimetrik k&git temin edilir. Desen ¥4 oraminda cizilecegi icin
k&g1din eninde 300 kare boyundaise 750 karenin bulunmas: gerekir.

Desen hazirlarken dikkat edecegimiz bir diger 6nemli husus bordir hesabidir. Bunun
oram 1/3 tr. Yani halinin eninde bulunan toplam ¢dzgu teli 1/3 U bordure, 2/3 U ise zemine
ayrilir. Oyle ise ende bulunan 300 karenin 100 tanesini bordir, 200 tanesini zemin icin
kullanlir.

Borduriin icinde de bir 6l¢l vardir. Bordire ayrilan ¢dzgl telinin yarist blyUk suya,
diger yansi ise i¢ ve dis sedeflere ayrilir. Saglamasi yapilirsa, kiyr kolonu + dis sedef + i¢
sedef toplam biyik suya esittir.

Bordre ayrilan 100 ¢ozgui telinin 50 si buydk su igin kullanilirken diger 50 ¢ozgu teli,
6 ¢Ozgu teli kiyr kolonu, 22 ¢ozgui teli dis sedef, 22 ¢ozgui teli i¢ sedefte kullamlacaktir.

Halimin boyuna olan bordir( ile enine olan bordlrinin ayn genislikte olmast gerekir.
Buna gore haimizin enine olan bordur genisligi, kalitesi 30x50 olduguna gore:

(100x50) / 30 = 166,6 = 167 siradir (Desen durumuna gore kisurlu say: atilabilir veya
bir Ust rakama yuvarlama yapulir).

Bordire ayrilan 167 siramin 83 U blyik su icin, geri kalan 84 siramin, 10 sirast kiyi
kolonuna, 37 sirasi dis sedefe, 37 sirasi i¢ sedefe ayrilir.

Boylece ¢ikan hesap sonuglarina gore desen k&gidi Uzerinde gerekli sayim yapilarak
ilgili bolimler tespit edilir ve desen ¢izimi yapilir ( Sekil. 16).

1:_:.:.2 i

LEEEITITIT

Sekil 1.16: Milimetrik kagida hazirlanan desen
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1.4. Renk

Desen cikarma konusunda anlatilan sekilde hazirlanmis bir desenin bu haliyle hali
dokumada kullanilmasina imkén yoktur. Hazirlanan desenlerin hali  dokumasinda
kullanlabilmesi icin renklendirilmesi gerekmektedir. Renklendirme isi ¢ok teknik ve 6nemli
oldugu icin, renklendirme yapacak kisinin hal1 sanatinda yeterli birikime, iyi renk bilgisine
ve estetik bir goruse sahip olasi gerekir.

Desen hazirlamaya yeni baslamis ya da yukarida bildirilen yeteneklere sahip olmayan
kisilerin desenleri renklendirirken geleneksel karakterli halilardan yararlanmalar: tavsiye
edilir.

Desen tasarimcist renk kullaniminda 6zgir olsa da hali deseni renklendirmede bir
takim kurallar vardir. Bunlar:

»  Acik zeminde (beyaz, sar1, devetllyl, pembe, acik yesil, acik mavi gibi) renkler
kullaniliyorsa; kontur renkleri zemin renginin zit (kontrast) rengi olacaktir.
Dolgu renkleri ise, zit renklerin agik tonlar: olacaktir.

»  Koyu zeminde (kirmizi, lacivert, kahverengi, koyu yesil, koyu mavi gibi) renkler
kullaniliyorsa, kontur renkleri zemin renginin zit renkleri olacaktir. Dolgu
renkleri ise kontur renklerinin koyu tonlar: olacaktir.

Bordur rengi hangi renkte ise, motiflerin icerisinde o renk agirlikta olmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki uygulamalar yapimiz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Motif arastirmas: yapimz.

» Kaynak kisilerden, basili materyallerden ve

eski hal1 drneklerinden yararlanabilirsiniz.

kullamm a@amna uygun motif

Seginiz.

» Yapacaginiz Urinin ebatlarina ve | »

Baslangigta basit motifler seginiz.

hazirlayarak kareli kagida aktarimz.

» Sectiginiz motiflerden desen taslagi | »

Desen kalitesine uygun kareli kggit seginiz.

Karbon kagidi ile gegirilen desenin cizgileri
bazen bir karenin ortasindan bazen de
kenarindan gecer. Cizgileri motiflerin aslina
bagl1 kalarak hangi kareden gegecegine dair
dogru karar veriniz.

kontrol ediniz. Hata varsa diizeltini z.

» Deseni uyumlu  renkler  ile| » Eski hali orneklerinden renk kullanimim
renklendiriniz. inceeyiniz.
» Desende hata olup olmadigini | > Bu konuda Ogretmeninizden  yardim

isteyebilirsiniz.

» Farkli
arastiriniz ve hazirlayiniz.

yorelerin

desenlerini | >

El becerilerinizi gelistirmek igin bol bol
Gizim galismalar1 yapinmz.

Farkl1 motiflerden farkl desenler

olusturunuz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorulardan; sikli sorularda dogru sikki isaretleyiniz. Sonunda parantez
olanlar dogru yanlis sorulandir. Verilen ifadeye gore parantez igine dogru ise “D” , yanlis ise
“Y” yazimz.

1 Pazirik halisinda kullamilan duigtim asagidakilerden hangisidir?
A) Iran digimii
B) Tek ¢ozgu Uzerine baglanan digiim
C) Turk digumu
D) Tdrkmen digumu
2. Asagidakilerden hangis yanlistir?
A) Desen haliyaestetik bir gorunts saglar
B) Desenler motifleri olusturur
C) Desenler 6zgiin olmalichr
D) Cini desenleri haicilikta kullanilabilir
3. Desen cizerken asagidaki bilgilerin hangisine gerek yoktur?
A) Bordirde kullamlacak ¢ozgii teli sayisi
B) Hainn ebatlar
C) Zeminde kalacak ¢ozgu teli sayist
D) Buyik suda kullamlacak ¢ozgti teli sayisi
4. Altin kesim oram nedir?
A) 13
B) 24
C) 23
D) 35
5. Asagidaki bilgilerden hangisi dogrudur?
A') Mihrapl1 halilarda desenin tamam cikar.
B) Hallarin tamaminda desenin % oraninda hazirlanmasi yeterlidir.
C) Mihrapl1 halilarin desen ¢ikarma oranm Y2 tir.
D) Klasik halilarin deseni ¥ oraninda hazirlanir.
6 () Kogboynuzu motifi giicti ve erkekligi simgeler.
7. () Motiflerin ortaya cikisi tamameniletisimleilgilidir.
8. () Renklendirme yapmadan desenin kullanilmasi mimkin degildir.
9. () Desen kdgidindaki her bir kare bir siray1 gosterir.
10. ( ) Kadlitesi 26x33 olan halilar ince kaliteli simfindadir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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YETERLIK OLCME

Modul ile kazandigimz desen hazirlama yeterligini asagidaki

degerlendiriniz.

kistadara gore

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Hali dokumaciliginin tarihgesini okudunuz mu?

2. Halilarin stniflandirilmasini kavradimz nmi?

3. Motif gesitlerini 6grendiniz mi?

4. Motifleri belirlediniz mi?

5. Desenlerin anlamlarim kavradimz nmi?

6. Desen hazirlarken gorsel ve basili kaynaklardan yararlandiniz
m?

7. Desen hazirladiniz mi?

8. Deseni mm.lik veya kareli kagida aktardimz mi?

9. Deseni renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini

tekrarlayinz.

Modili tamamladimz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli 6lgme araglan

uygulayacaktir. Ogretmeninizle il etisime geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda El
dokuma tekni gine uygun ¢ozgi hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

Hal1 dokuma tezgahlar1 hakkinda bilgi toplayip arkadaslarinizla paylasimz.
Sarma tezgah ve germe tezgah arsindaki farklar: bulmaya calisiniz.
Arkadaslarinizla birlikte el halist dokuyan bir atdlyeyi ziyaret ediniz.
Piyasadan ¢ozgu ipligi ornekleri toplayimz.

Bir atolyede gucti yapimint izleyiniz.

2. COZGU HAZIRLAMA

2.1. Hah Dokuma Tezgahlari

VVVYY

Hal1 dokumaciliginda kullamlan c¢ok ¢esitli tezgahlar vardir. Bunlardan en yaygin
olarak kullamlanm dikey tezgéhlardir. Dikey tezgdhlar, dokunan haimn tezgéh Uzerindeki
durumuna bagl1 olarak iki tipe ayrilmaktadir.

»  Sarmatiptezgahlar
»  Germetip tezgahlar

211 SarmaTip

Dokunan hal1, tezgdhin at merdanelerine sarilarak dokumaya devam edildigi icin bu
ismi almstir. Isparta tipi halilarin tamam bu tezgéhlarda dokundugu igin bu tezgéhlara
Isparta tezgdhi da denir. Aynmi zamanda Ulke genelinde en ¢ok kullamlan tezgéh tipidir.
Tezgdhin Uretiminin kolay olmasi, tezgdhin basit parcalardan olusmasi, parcalarin kolay
monte edilmesi, ¢zme isleminin diger tezgéhlara gore daha kolay olmasi en ¢ok kullanilan
tezgah tipi olmasi baslica nedenlerdir.

Sarma tezgdhlar genellikle agagtan yapilmakla birlikte, son zamanlarda metal
malzeme ile de yapilmaktadir.

Sarma tip tezgahlarda dokunacak halinin ¢ozgusl tezgah Uzerinde ¢ozllmez. Cozgl
baska bir ¢dzgll aparatinda ¢zl dikten sonra tezgéha aktarilmaktadir.
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Sekil 2.1: Cozgu aleti

Sarma tip tezgahlarda dokuma sirasinda ve dokuma bittikten sonra hata olusmamasi
icin yan agaclarda bulunan levent baslarimn gectigi yuvalarin arasindaki mesafe aym
olmalidir. Ayrica levent baslarinin da ¢aplar: birbirine esit olmalidir. Aksi takdirde gevseyen
¢Ozguleri stkmak igin araya konulan agag parcalari halida potluk meydana getirebilir.

Sekil 2.2: Sarma tezgah

2.1.2. GermeTip
Ulkemizde genellikle Hereke ve Kayseri yoresinde (retilen hali dokumasinda

kullanilan tezgéh tipidir. En cok Hereke halilarinin dretiminde kullanildigi igin Hereke tipi
tezgah olarak tabilinir.
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Ana parcalar bakimindan sarma tipe benzese de bazi parcalar: farklidir. Germe
tip tezgéhlarda gerdirme diizenegi sarma tiplerin tersine, alt ve Ust merdanel i
cekerek degil iterek calisir. Bu nedenle bu tezgahlarda, sarma tip tezgahlarda
gerdirme igin kullanilan egri ve diz halkali demir ve gerdirme gemberi
bulunmaz.

Germe tip tezgéhlar sarma tipten daha gelismis oldugu icin daha kaliteli hal
dokunmasina olanak saglar. Ayrica tasinabilir olduklarindan, yere sabitlemek
icin kullarmlan diizeneklere ve kol demirine ihtiyag duyulmaz.

Germe tip tezgéhlarda dokunan kisim alt merdane yardimyla tezgahin arka
kismina kaydirilir. Bu sekilde halida (merdaneye sarilmaktan kaynaklanan)
potluk olmayacak, ¢ozgu ipligi izi gbrilmeyecek ve daha az kirlenecektir.
Ayrica dokunan kisim siirekli gergin oldugundan diizgiin olacaktir.

Germe tip tezgdhlar herhangi bir yere baglanmadan diiz bir zemin Gzerinde
duracak sekilde tasarlanmusgtir.

Germe tip tezgéhlarda dokunacak halimn ¢ozgisi tezgdh (zerinde
¢Ozilmektedir.

Sekil 2.3: Germetezgah

2.2. Cozgu Ipi

Bu iplikler dokunacak halinin ¢dzgusiini ¢ézmede kullanilan ipliklerdir. Hammaddesi
Uretilen halimn Ozelligine gore degisiklik gosterir. Geleneksel yapidaki halilarin ¢ozguleri
yun ve ipektir. Gunimizde dokunan hailarin ¢ozgusinde ise genellikle pamuk ipligi
kullanilmaktadir. Pamuk ipliginin temini kolay ve ekonomiktir. Ayn: zamanda dayanklilig
da oldukca yuksektir
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Halinin kalitesine gore kullamlacak ¢ozgu ipliginin belirli 6zelliklere sahip olmasi
gerekir. Cozgl iplerinde bulunmas: gereken temel 6zellikler vardir.

»  Cozgu ipliginin bukimi fazla olmalidir. Tezgéh Uzerinde dokuma sirasinda
uygulanacak kuvvete kars1 ¢cézgu iplerinin dayanikli olmas: gerekir.

»  Cozguiplikleri diizgin gorinimld olmalidir. Ancak bu sayede dokunan halilarin
muntazam gorinmesi saglanir.

2.3. Ip Uzunlugunu Hesaplama

Hali desenlerinin Uzerinde o haliin dokundugunda boyutlarimn ne olacag:
belirtilmistir. Cozgller tezgadhin alt ve Ust merdaneleri boyunca uzanan ipliklerdir. Hal1 bu
ipliklere ilmeler atilmak suretiyle dokunur. Bu nedenle halinin boyu ¢bzgi boyu olarak
alimir. Hali boyuna iki kenarinda bulunan kilim orgl ve sacak pay1 birde tezgdh igin
bulunmas: gereken miktar eklenerek ¢tzgl boyu hesaplanir.

Dokunmasi planlanan halinin ebatlari 100 x 150 cm olsun. Halimin boyu olan 150 cm'’
ye halinin her iki tarafinda olacak 2 cm x 2 cm= 4 cm kilim payi, 15x2= 30 cm sagak pay1 ve
90 cm tezgéh payi eklenilirse, 174 cm bulunur.

Daha kolay bir hesapla, hal1 boyu 150 cm + 125 cm sagak pay1 (kilim, sagak ve tezgéh
payinin toplami) = 175 cm'dir. Demek ki ¢dzgl boyunu bulmak igin hali boyuna 125" cm
eklemek gerekiyor.

2.4. Cozgu Hazirlama

Cozgl degisik sekillerde gozilebilmektedir. Onemli olan gdzgunin  diizgin
¢Ozilmesidir. Bunun icin ¢dzgl aeti kullanilmas: daha iyi sonug verir. Cozgu aletinin bir
tarafinda sabit, diger tarafinda ise hareket eden bir boru bulunur. Bu boru ¢dzgii boyuna gére
ayarlanr.

C0Ozgll hazirlamadan 6nce dokuyacagimiz halinin deseni, kalitesi ve ebatlarina uygun
malzeme segimi yapilmalidir.

Dokunacak halinin kalite ve ebadina gére yeterli ¢ozgu temin edilmelidir.

26x33 kalite, 200x300 cm. ebatlarindaki bir halimin metrekares icin 750 gr. Iplik
gidecegine gore halinin tamamu igin

200x300= 6 n? 6x0.750 = 4.500 kg. ¢ozgu ipineihtiyag vardir.

Dokumanin en kalitesi ve en ebadina gore ¢dzgl teli hesabr yapilmalidir.

Kalite: 26x33  Ebadi:200x300 cm. = 20x30 dm.
CoOzgu teli = 26x30= 520 dir.
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Dokuma desenindeki her kare bir tel (ilme)’ dir. Desen kdgidindaki kareler sayilarak da
tel sayisi bulunabilir.

Dokunacak halinin boyuna gore ¢ozgu boyu hesaplanmalidir.

Boy ebadi: 300 cm. Sacak payr: 125 cm.
300 + 125 = 425 cm. ¢bzgu boyudur.

Boylece ¢ozgl cbzmeye baslamadan 6nce gerekli olan dlglleri bulunmalidir.

Halinin iskeleti konumunda olan ¢ozginin diizgiin ¢ozilmesi gerekir. Clnki diizgin
¢Ozulmeyen ¢ozgu halida hata olusmasina sebep olabilir. Dizgin bir ¢ozgu hazirlamak igin
asagidaki belirtilen noktal ara dikkat edilmesi gerekir:

>
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Cileler halinde bulunan ¢ozgu iplikleri yumak haline getirilip kirlenmemesi igin
bir poset igine konulmalidhr.

CoOzgl boyuna gore cozgu aeti ayarlari yapihip demir borular iyice
sabitlenmelidir.

Cozgu ipligi baslangi¢ borusuna sonradan sokulebilecek sekilde baglanmalidir.
C0Ozgl ¢ozme isini sadece bir kisi yapmal1 ve ¢ozgl ¢ozme islemi bitene kadar
araverilmemelidir.

Cozgu iplikleri borulara hep aym yonden ve ortasinda ¢apraz olusacak bicimde
sarilmalidir.

Cozgu telleri ¢ozgli aleti Uizerinde her iki basta teker teker zincire alinmalidhr.
CGozgu ipliklerinin gerginligi ayn: olmalidhr.

Biten bobineip eklenirken digiimin Ust sagak kismina gelmesi saglanmalidir.
Cozme isleminde kaliteye uygun ip sarildiktan sonra her 10 cm.de renkli
ipliklerle isaret konulmalidir.

COzgunin ortarteli, alet Gzerindeyken tespit edilmelidir.

C0Ozgl mutlaka ¢dzguinuin ¢ozilmeye baslandigi leventte bitirilmelidir.

= LR T O e

apilist

Resim 2.1: Cozgu aletinde @zgﬂnﬁn y
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Boylece ¢ozgl isleminin bitiminde, ¢ézginin orta kismunda bulunan capraz, € ile
¢Ozgunuin baslangi¢ tarafina getirilir ve ¢bzgl caprazimin bozulmamasi icin ¢apraz ipi (ara
urgan) gegirilir.

Resim 2.2: C6zgu caprazimin arasina urgann takilmasi

Caprazin bozulmamas icin ¢0zgl ¢aprazinin iki tarafindan ve ortasindan iple baglanr.
Gozgu toplanarak ¢ozgu aletinden cikarilir. Artik ¢ozgll tezgaha takilmaya hazirdir.

2.5. Cozguylu Tezgaha Aktarmave Ayari

Cozgu tezgéha takilmadan Once bas ve son ayarimin yapilmasi gerekir. Halimn
dokunmasi sirasinda, atilan atkilarin distan ige dogru cekilmesiyle halimn eninde darama
olabilmektedir. Bu daramay1 6nlemek icin dokunacak halimn enine cekme pay: verilir.
Verilen bu gekme pay: fazlalig; alt cubuk demirinde her 100 cm. igin 1 cm. Ust gubuk demiri
icinise her 100 cm. igin 5 cm.dir.

C0Ozgii cubuk demirine gecirilmeden dnce bu ayarlar demirin Uzerine isaretlenir. Yani
at leventtin orta noktasindan her iki yana dogru 10.1 cm. araliklarla, Ust leventteise 10.5 cm
araliklarlaisaret konur.

Resim 2.3: Cozgunun her 10 cm. de olmasi gereken tel sayisinin isar etlenmesi
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Resim 2.4: isaretlenen tellerin 10 cm arayla aralarimin baglanmast

COzgl gaprazinin bulundugu taraf tezgaha takilirken tst levende getirilir. Ilk 6nce st
cubuk demiri Ust levende takilir. Bu islemi yaparken Ust leventtin orta noktas: ile st gubuk
demirinin orta noktasinin ¢cakismasina dikkat edilmelidir. Cubuk demiri ve levent Uzerindeki
10.5 cm.lik araliklar kontrol edilerek cubuk demiri sabitlenir. Kol demiriyle ¢ozgu Ust
levende sarilirken ¢6zgli gapraz ipi de yan agaglara gerdirilerek baglanr.

-
A

L

L et i o .: _-.._,- A l." -.'. .f &
Resim 2.5: Cubuk demirinin Ust merdaneye yerlestirilip sabitlestirilmesi

Alt cubuk demirinin orta noktas: ile alt levendin orta noktas: karsilikli denk gelecek
sekilde 10,1 cm.lik mesafe kontrol edilerek alt cubuk demiri levende sabitlenir.
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Resim 2.6: Alt cubuk demirinin alt merdaneye yerlestirilmes

Cozgu, iyi bir sekilde yerlesene kadar Ust ve alt merdane arasinda bir asagi bir yukari
sanlarak ve dle diizeltilerek bu islem tekrarlanir. Ust merdaneye son sarilisinda kenarlarin
Ust Uste gelmesine dikkat edilir. Araarinda bol tel kalmamasi icin ara ara tutam halinde
¢cOzguler elle gekistirilir.

Kol demir alt levende takilip ¢ozgiler alt leventte sarlir. Karigik teller capraz ipine
takilarak dizelir. Cozglnun dizgin olmast icin bu islem birkag defa tekrarlanir. Son
aktarmada ¢ozgl Ust leventte sarilir.

Resim 2.7: Cozgiiniin iist merdaneye sarilarak bol tel kalmamas igin tutam halinde cekilmesi
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COzgunun aktarmaisi bittikten sonra gevsek olan teller alt cubuk demirinin yakimnda
gerdirilerek duglimlenir. Boylece ¢ozglyu tezgaha aktarmaisi bitmis olur.

2.6. Giuci Orme

El dokumalarimin her ¢esidinde, ¢ozgu ipliklerinin arasindan atki ipligi gegirilir. Atki
ipliklerinin gecirilmesi icin ¢dzgl ipliklerinin yarisinin 6nde yarisimn da arkada ve bunlarin
karsilikli yer degistirmeleri gereklidir. Cozgulerin yarisint 6nden arkaya ve arkadan 6ne
getiren bu hareketi siirekli tekrarlayan sisteme giicti denmektedir.

Gucinun ordlmesi icin gucl agact kullamlmaktadir. Tezgdhin genisligi kadar olan
guicl agact islem sirasinda yan tahtalardaki yuvalara yerlestirilerek gerginlestirilir. Glctniin
Ordlmesine baslamadan 6nce, gucti agac Uzerine 10 cm. araiklarla kigik giviler gakilir. Her
10 cm. arasindaki mesafeye dokuma kalitesine gore tel sayisi yerlestirilecektir.

Guicl 6rmede ¢ozgi ipi kullamilir. Cozgii ipinden yeterli uzunluktaip kesilerek yumak
haline getirilir. Glclu kalibi denilen yuvarlak cubuk, guctu agacimn hemen arkasindan
arkadaki ipler ile dndeki ipler arasina konulur ve giicti 6rme isine baslanr.

R&ei 2.8: Urgnln vetellerin arasindan gict kalibinin gecirilmes

Giicl 6rmeye ¢ozguniin sag tarafindan baslamr. Giicl yumaginin ucu sag bagsta olarak
birinci ¢ozgu telinin hizasindan baslanir. Yumak, glicl agacinin arkasindan dolandirilir.
Gucu agaci Uzerinde bulunan ipin Ustiinden ve atindan, sag elde yapilan iplik halkasindan
gecirilerek bir ilmek atilir

Yumak, sag €l ile 6ne gelen arka telin birincisinin arkasindan gecirilir. Yumak sol ele
alinarak, gucu kalibimn atindan da dolandirilarak, glici agaci boyunca uzatilan ipligin
altindan sag elle halka yapilir. Yumak, sag elle yapilan halkanin icinden gecirilir ve gekilerek
ipligin boslugu alimir. Daha sonra bu isleme bitiin ¢ozginin arka telleri oriliinceye kadar
devam edilir. Gucu 6rme islemi bitince gucu kalibi gikarilir. Varangelen agaci takilir.
Varangelen agacinin asag1 indirilip yukar: kaldirilmasiyla ¢ozgu tellerinin acilip kapanmasi
saglanir.
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Resim 2.9: Gucunun yapihist
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UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

>

Tezgahin bakim ve onarimin yapiniz.

» Tezgéhin

bakimi icin
Ogretmeninizden yardim isteyiniz.

Kullanacaginmz araglarin bakimim yapimz.

Bakim icin gerekli araglari temin
ediniz.

Y apacaginiz Urunin ebadina gore ¢ozgu ip
uzunlugunu hesaplayiniz.

Halinin kalitesine gbre c¢ozgu ipi
temin ediniz.

Cozglyu cozerek tezgah hazirlayimz.

Cozgli cozerken dikkat edilecek
husud ara uyunuz.

Gucu 6rundz.

Gicl 6rmek icin uygun ozellikte ve
gerekli uzunluktaiplik temin ediniz.
Cozglleri dizgin tutunuz.

Gucl agact Uzerindeki 10 cm.lik
araliklara ¢ozgu iplikleri esit bir
sekilde dagitimz.

Varangeleni ¢ozgllere geciriniz

Bu islemi yaparken arkadasimzdan
yardin isteyiniz.

Hatalar tespit ederek duzeltiniz.

Gucl  baglamada yapilacak bir
yanlishik halinin dokuma kalitesini

desenlerden dokuma 6rnekleri yapiniz.

etkileyeceginden glclyl hatasiz
yapinz.
» Farkli yoérelerden hazirlamig  oldugunuz Becerilerinizi  ve tecribelerinizi

arttirmak icin ¢ok sayida hatasiz
ornekler calisinmz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorulardan; sonunda parantez olanlar dogru- yanlis sorularidir. Verilen
ifadeye gore parantez icine dogruise “D” , yanlis ise“Y” yaziniz. Sikli sorularda dogru sikki
isaretleyiniz.

1.  ( )Enyayginolarak kullanilan dokuma tezgéh tipi sarmatip tezgéhtir.
2. () Germetip tezgahlarda dokunacak halinin ¢ozgusl tezgah Uzerinde ¢dzil mektedir.
3. ( )Gicl 6rmeye ¢6zgiinin sol tarafindan baglanir.

4,  ( )Sacak pay1 20 cm'dir.

5. Asagdakilerden hangis ¢tzglide bulunmasi gereken bir 6zellik degildir?
A) COzgu ipliginin bukimi fazla olmalidir.
B) Halimn 6zelligine gore degisik cinslerde olabilir.
C) Cozgller diizgiin goriniml i olmalidhr.
D) Cozgulerde pamuk iplik kullanmimalidir.

o

Cozgu ipligi uzunlugu nasil hesaplanr?
A)  Hali boyu ¢ozgi ipligi uzunlugunu verir.
B) Hali boyuna, sacak pay: eklenerek ¢ozgii ipi uzunlugu bulunur.
C) Hali boyuna, sagak ve tezgéh pay1 eklenerek ¢dzgi uzunlugu bulunur.
D) Tezgéh boyuna, sacak pay: eklenerek ¢cozgl uzunlugu elde edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

Modul ile kazandigimiz ¢Ozgl hazirlama yeterligini  asagidaki

degerlendiriniz.

kistadara gore

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir
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1. Hali dokumatezgahlar1 hakkinda bilgi topladimz mi?
2. Sarmave germe tipi tezgahlardaki farki kavradiniz nu?
3. Cozgu aetinin hangi tezgahlar icin kullamlacagini 6grendiniz
mi?
4. Cozguiplerinin 6zeliklerini 6grendiniz mi?
5. C06zgu boyu hesabr yaptimz mi?
6. Capraz alarak ¢ozgu hazirladimz mi?
7. Sarmave germetipi tezgéhta ¢ozgu hazirladimz mi?
8. Cozguleri tezgéha aktardimz mi?
9. Glcu Ordinuz mu?
10. Becerilerinizi gelistirmek ve tecribe kazanmak icin islem
basamaklarin tekrarladimz mi?
DEGERLENDIRME
Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayinz.



YETERLIK OLCME TESTI

Hal1 Dokuma 1 Modulu, faaliyetleri ve arastirma calismalart sonunda kazandiginiz
bilgilerin dlglilmes ve degerlendirilmesi icin Ogretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir.
Hal1 Dokuma 1 modultind bitirme degerlendirmesi igin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.

Hal1 Dokuma 1 Modiiliinde Uriin Hazirlama:

Kullanilacak Malzeméeler:

VVVVVVVVVVVYY

Kareli kagit veyamm’lik k&gt
Kuru boyaresim kalemleri
0,5 kursun kalem

Cetvel

Hal1 desenleri

Hal1 desenli kartlar

Basil1 ve gorsdl yayinlar

Cozgu ipleri

Makas

Tezgah ( okulunuzda bulunan ceside gore )
Cozgu aleti ( kullandiginiz tezgéh gesidine gore]

Y aptiginmz Uriin 6l ¢listiniin 40x40 cm olarak belirleyiniz.
Calismaicin gerekli olan arag ve gerecleri temin ediniz.
Kareli kagit veyamm lik k&git hazirlayinmz.

Uriiniin boyutuna dikkat ediniz.

Hal1 motiflerini belirleyiniz.

Motifleri birlestirerek deseninizi hazirlayimz

Hal1 deseninin gerekiyorsa simetrigini alimz.

Deseni renklendiriniz.

Deseni kareli kagida aktariniz.

Kareli kdgida gecirdiginiz deseni renklendiriniz

Desen renkleriyle dokuma renklerinin ayn olmasina dikkat ediniz
Uriine gore ¢6zgii boyu hesaplayinmz.

Hesaplama dl¢lilerini g6z 6éniinde bulundurunuz.

Cozguleri kesiniz.

Tezgahimz germe tip tezgéh ise bu islemi dikkate almayimz.
Cozgulerin dagilmamast icin dikkatli olunuz
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Tezgéha ¢ozguleri gegiriniz.

CoOzgu ipliklerinin gerginligine dikkat ediniz
Her 10 cm de bir isaret koyarak baglayimz.
Glct 6rundz.

COzgu ipi kullanimz.

Guct 6rmeye sag taraftan baslayimz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Cevaplarimizi asagidaki cevap anahtarityla karsilastirimiz ve dogru cevap sayinizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplacigimz sorularla ilgili 6grenme
fadiyetinde yer aan konulara geri donerek eksik bilgilerinizi tamamlayimz. Tim
cevaplarimiz dogru ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 C
2 B
3 D
4 C
5 C
6 D
7 D
8 D
9 D
10 Y

OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 D
3 Y
4 D
5 D
6 C

Cevaplarinizi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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