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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirnlan 42 aan ve 192 daa ait cergceve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yoOnelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB278

ALAN El Sanatlar1 Teknolgjis
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Halh Dokuma 2

MODULUN TANIMI

Hal1 dokumayi tamitan 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL Hal1 Dokuma 1 moduil tini al mis olmak.

YETERLIK Hal1 dokuma yapmak.
Genel Amag
Bu modil ile; uygun ortam ve arag-gereg
hazirlandiginda teknige uygun hali dokuma islemini
yapabileceksiniz.
Amaclar

MODULUN AMACI Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda;

1. Teknigine uygun olarak hali dokumaya
baslayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak hal1 dokuma
yapabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak hal1 dokumay1
bitirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Temiz ve aydinlik ortam, tezgah, ¢cozgu ipleri, atki
ipleri, makas, bigak, kirkit, metre.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Her fadiyet sonrasinda o fadliyetle ilgili
degerlendirme sorulart ile kendinizi
degerlendireceksiniz. Modll icinde ve sonunda
verilen Ogretici  sorularla edindiginiz  bilgileri
pekistirecek, uygulama Orneklerini ve testleri
gerekli sire iginde tamamlayarak etkili 6grenmeyi
gerceklestireceksiniz. Sirasiyla arastirma yaparak,
grup calismalarina katilarak ve en son asamada alan
ogretmenlerine damsarak 6lgme ve degerlendirme
uygulamalarim gergeklestiriniz.




Sevgili Ogrenci

Hal1, renkli yun ve ipek ilme ipliklerinin, cogunlukla bir desene bagli kalarak ve
secilen digum teknigine gore ¢ozgu ipliklerine digimlenmesi ve atki ipligi ile sikistirilmasi
ileolusur.

En iyi tasarim ve renklerle hal1 deseni hazirlansa bile eger uygun teknik ve kalite ile
dokuma yapilmazsa iyi kalite bir hali dokumus sayilmaz. Hali dokumaciliginda desen ve
renk kullamm kadar desenin haliya dokunmasi da 6nemli bir asamadir.

IIme atmaktan atkinin atilisina, hav yiiksekliginin kesilmesine kadar dokunan halinin
kalitesini etkiler. Ancak bitin asamalar: hatasiz yapildiginda gergek anlamda kaliteli bir halt
Uretilmis olur. Hal1 dokumada her islem birbirine baglidir. Birinin hatasi diger asamada da
hata olusturabilir. Hali dokumaya baslarken siizme atkimin dogru atilmamasi sonucunda
olusan dalgali yam desen kismunin da dalgali olmasina sebep olur. Desenin dokunmaya
baslamasindan sonra yapilan hatalarin diizeltilmesi mimkin olmayabilir Bu sebeple dokuma
yaparken her islem titizlikle takip edilmeli islem basamaklarnr hatasiz olarak
gerceklestirilmelidir.

Bu modl ile teknige uygun olarak hal1 dokumaya baslayabilecek, haliy1 dokuyacak ve
bitmis haliy1 tezgahtan cikarabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak hali dokumaya baslayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Bir hal1 dokuma atélyeye gidip hal1 dokumada kullanilan hal1 dokuma tezgah ve
aletlerini inceleyiniz.

> Kutlphaneden hali dokuma ile ilgili kaynaklar1 tarayarak hali dokumaya
baslama teknikleri hakkinda bilgi edininiz.

> Hal1 dokuyan bir kisiyi gbzlemleyiniz ve kisanotlar aliniz.

»  Topladigimz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

1. HALI DOKUMAYA HAZIRLIK

1.1. Kullanmilan Aletler

Hal1 dokurken kullanilan yardimci aetler; kirkit, bicak, ayarli hali makas: ve metredir.

1.1.1. Kirkit

Hali dokumada c¢Ozgiler arasina enine gecirilen atkilarin  sikistinlmasim  ve
dugtmlerin dokunacak halimin kalitesine gore yerlestiriimesini saglayan disli alete kirkit
denir. Kirkitler dokunacak halimn kalitesne ve dokundugu yere gore degisik tip ve
Ozelliklerde olabilir. Kirkitler genellikle metal veya sert agaclardan yapilmaktadir. Tarak
goruntimundeki kirkitlerin dislerinin atkilar arasinda kolayca hareketini saglamak igin birde
sap1 vardr.

Dokunacak halimn kalitesine gore ¢0zgu ipliklerinin aralarindaki mesafe degisik
oldugundan, kirkitlerin dis siklig1 da farkli olmaktadir. ince dokunuslu halilar icin ince disli,
kaba dokunuslu halilar icin kalin disli kirkitler kullanilir. Ayrica kirkitler yorelere gore de
degisiklik gosterir. Ispartakirkiti, Hereke kirkiti gibi.

Kirkit kullanirken, dokunan halinin her tarafina ayni kuvvet ile vurularak sikistirma
islemi yapilmalidir. Kirkit vurusundaki kuvvet farki, halimn bazi yerlerinin ¢cok bazi
yerlerinin ise az stkigmasina dolayisi ile halimin kalitesinin digsmesine sebep ol abilir.



Sekil 1.1.:Kirkit 6rnekleri

1.1.2. Bigak

Hal1 dokumada kullamlan 6nemli aletlerden biride bigaklardir. Dokuma sirasinda,
fazla gelen atki veya ¢0zgu ipine baglanan dugiimleri kesmeye yarar. Avug igine sigabilecek
blyukltkte olan hal1 bigaklarimin sap kisimlar: agagtan yapilir. Agizlary, ancak ipleri kesecek
kadar bilenir.

Hal1 dokurken bicak kullanimi hali dokuyan kisiye kolaylik saglar. Bicakla ilmeleri
keserken bicak yukaridan asagiya dogru vurularak kesim yapilmalidir. Boylece ilmeler
¢Ozgu tellerine duzgun bir sekilde oturur, ilmeler ayni boyda kesilmis olur ve ilmelerin
arkalar1 halinin arkasinda diizgin bir yiizey olusturarak halimin kalitesini arttirir.

Elle ilme ipligini koparmak, ilme ipliginin fires artacag:i icin, dokunan halinin
maliyetini arttirir. Iime iplikleri gekilme suretiyle incelecegi icin ve hatta baz: yerlerde ¢ozgii
Uzerinde kalmadan kopup yeri bos kalacag: igin halimin kalitesi diser.

Sekil 1.2:Hal bicag



1.1.3. Ayarh Kirkim M akasi

Ayarli makaslar, € dokusu halilarda hav yiksekliginin halinin her yerinde ayni olmasi
icin tasarlanan bir ¢esit makastir. Bu makaslar hal1 dokunmaya baslamadan dnce ayarlanir ve
hal1 dokuma isi bitene kadar ayar1 degistirilmez. Bir hal1, ayarlanan makastan baska bir
makasla kesilmez.

Dokunan hal1 ister ipek, isterse yin olsun her digim sirasindan sonra kesilmelidir.
Eger 3-4 sirada bir kesilirse bu keseni zorlayacag: gibi havli ylizeyde bozulmalara da sebep
olur. Bu durum ise halinin kalitesini olumsuz yonde etkiler.

Sekil 1.3: Ayar i kir kim makast
1.1.4. Metre
Hali dokurken iplik uzunlugu, sacak payr vb. degerleri dlgmek icin kullanlir.

Ozellikle ¢ozgu iplerinin leventlere takilmasi isleminde milimetrik 6lgiim yaparken
kullanldigi icin milimetrik ayarli olmasina dikkat edilmelidir.

Resm 1.1:Metre



1.2. Hah Baslama Teknikleri

1.2.1. Sacak Pay1

Sacak halinin iki basinda ¢ozgu ipliklerinin kesiimesinden arta kalan uglardir. Sagak
boyu halimin ebadina gore degismekle birlikte genellikle 10 cm olarak birakilir.

1.2.2. Agizhk

Agizlik ipinin takilmasina, 10 cm’'lik sagak payimin birakilmasindan sonra baslanir.
Agizlik ipi, halinin ¢ozgu iplerinin baslangigtaki duzgunltgind, citi (zincir) ve kilimin
dagilmamasini saglar. Agizlik ipi tek sayidaolur.

Agizlik yapmak icin kullanmlacak ip ¢ozgu ipinin tezgéh uzunlugundan biraz fazla ve
birkag kat bikilerek hazirlamir. Varan gelen asagiya indirilir. Alt ve Ust leventin sag ve sol
uclarina birer ¢ivi gakilir. Agizlik ipi sag taraftaki giviye baglanmir. Gucl agacinin altindaki
caprazlik el ile asagiyaindirilir.

G0zl Uzerinde 10" cm.lik sagak pay: isaretlenir. Gegirilen agizlik ipi kirkit yardimiyla
bu isaretli kisma indirilir ve ipin ucu leventin sol tarafindaki ¢iviye baglamr. Varangelen
kaldirilir ve ikinci agizlik ipi atilir. Agizlik ipi 3- 5 veya 7 adet atilabilir. Dikkat edilecek
nokta son atilan agizlik ipinde varangelenin asagida olmasidir.

1.2.3. Zincir (Citi) Orme

Citi orgusii el dokusu halilarda dugimleme islemine baslamadan Once ¢Ozgu
ipliklerini, dizgin bir sekilde tutmak ve atilacak digimlere saglam bir zemin hazirlamak
amaciylayapilir. Citi 6rgusti son derece basit zincir rgustdur.

Citi 6rgust yapmak icin 6nce ¢ozgu ipliginden kigik bir yumak hazirlanir. Yumagin
ucu sag taraftaki bir cift ¢cozgu teline baglanmir. Daha sonra yine bir ¢ift ¢ozgi teli alinr.
Yumak bu cift ¢ozgu telinin arkasindan dolastinlarak on tarafa diger elle olusturulan
halkanmn arasindan gegirilir ve olusan 6érgi tam sacak cizgisi Uzerinde sikistirilir. Bu sekilde
¢Ozgu iplikleri cift cift ainarak aym teknik ile bir sira ¢iti Orglsi tamamlamir. Btiin
cOzguler orilerek kars: tarafa gelindiginde ayn teknik ile ikinci sira giti 6rgusti yapilir. Orgii
bittiginde ip ¢ozgl teline sikica baglanarak kesilir.



Resm 1.2:Zincir (Citi)

1.2.4. Kilim (Toprakgalik) Dokuma

Kilim halinin her iki ucunda bulunan ve haliya saglamlik kazandiran bir dokumagdir.
Kilim dokumamn genisligi yapilacak halimin ebatlarina gore degisiklik gosterir. Fakat
ortalama 3-5 cm' dir.

Kilim dokuma atki iplikleri ile yapilan bir dokumadir. Dokuma igin atilan ilk atki
stizme atkidir. Stizme atki yapmak igin varangelen giicl agacina en yakin duruma getirilir.
Cozgu ipliklerinin arasindan atki ipligi, halimin eninde boylu boyunca gegirilir. Bu ilk sira
kilim 6rgusu kirkit yardimiyla diizgln bir sekilde ¢iti 6rguisi Uzerine yerlestirilir.

Y apilan bir sira siizme atkidan sonra varangelen yukari dogru itilerek giicli agacina en
uzak duruma getirilir. Atkinin atilmast sirasinda ¢ozgu ipliklerine basiimak suretiyle ¢ozgu
iplikleri birbirinden ayrildigindan, bu atkiya basma atki adi verilmistir. Basma atki siizme
atkida oldugu gibi ¢ozgli boyunca gekilmez, ¢ozgu igerisinde bol birakilir. Bol birakilan bu
atkr iplikleri kirkit yardimiyla ¢dzgu iplerinin arasina dis dis oturtulur. Bu atkiya ayn
zamanda ‘doke atki’ dadenilir.
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Fotograf 1.3:Toprakgalik



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

YV VYV V V V V

Sacak pay birakiniz.

Agizlik aginiz.

Cozgu iplerinin gerginligini kontrol ediniz.

Zincir (giti) oranuz.
Kilim (Toprakgalik) dokuyunuz.

Hatalar: tespit ediniz ve dizeltiniz.

Sacak payr Olcusind  dogru
hesaplayiniz.

2-Son agizlik ipinin sag tarafta
kalmasina dikkat ediniz.
Cozgudeki  gerginlik  dizgln
olmaz ise hata olusacagim
unutmayimz.

Cozgu ipinden yumak
hazirlayinz.

Haimin  ebadim g6z Onlnde
tutunuz.

6- Hatalar1 aninda diizettiniz.




YETERLIK OLCME
Moddl ile kazanchiginiz yeterligi asagidaki kistaslara gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgtleri Evet Hayir

=

Olgliyt dogru hesaplayarak sacak pay: biraktimz mi?

2. Son agizlik ipinin sag tarafta kalmasina dikkat ederek, agizlik
actimz m?

3. Cozgu iplerinin gerginligini kontrol ettiniz mi?

4. Cozgu ipinden yumak hazirlayarak ¢iti 6rdiniiz ma?

5. Kilim (Toprakcalik) dokudunuz mu?

6. Varsahatalari tespit edip diuzeltinizmi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz ‘Evet’ ise yeni bir uygulama faaliyetine geginiz. ‘Hayir’ cevaplariniz
agirliktaise kendinizi eksik buldugunuz kisimlari tekrarlayimz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorular;dogru ve yanlis olarak hazirlanmstir. Verilen ifadeye gore parantez
icinedogruise“D”, yanlis ise“Y” yazimz.

1. () Agizlikipi tek sayidaolur.

2. () Kilim dokumanin genisligi 5 cm. olmalidir.

3. () Citi 6rgusu atilacak dugtimlere saglam bir zemin hazirlamak icin yapilir.
4. () Elleilmeipligini koparmak dokunan halimn kalitesini disurir.

5. () Kirkitler dokunacak halinin kalitesine gore, degisik tip ve 6zelliklerde
olabilir.

6. () Dokunan halininilmeklerinin her sirada kesilmesine gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

11



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak hali1 dokuma yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:
> Kuttiphaneden ve elektronik ortamdan kaynak taramasi yapimz.

> Hal1 dokuma at6lyesinde dokuma Uretimini gozlemleyiniz.
> Dugim gesitlerinin 6rnek uygulamasin yapinz.

2. HALI DOKUMA

2.1. Hali Dokuma

2.1.1. DUgum Cesitleri

El dokuma halilarda, genellikle 2 gesit diigiim vardir. Bunlar Tirk (Gordes) ve iran
(Sine) dugimidur. Fakat yaygin olmamakla beraber tek ¢ozgl tzerine atilan digiimlerde
kullanilmaktadr.

2.1.1.1. Gordes (Turk) Dugimi

Bu digim sekli adimi Anadolu’' nun hali merkezi olan Manisa' mn Gordes ilgesinden
almistir. Gordes diigimii bitin Tirk ve Kafkas halilarinda hatta bazi iran ve ingiliz
halilarinda kullanil mustar.

Bu digiim, halinin her cift teline baglanarak uglarin iki telin arasindan ¢ikarilmast ile
olusur. Dugimlerin 6zeligi nedeniyle bu teknikle dokunan halilarda geometrik, koseli ve
Usluplasmis desenler daha ¢ok kullanilmaktadir.

Gordes (Turk) dugimuyle dokunan halilar oldukga saglam olurlar. Hatta halida hav
dokusu doékilmis olsa bile desen ayni kilim gériintsinde hal1 ylizeyinde kalir.
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Resim 2.1: Turk (Gordes) dugumi
2.1.1.2. Sine (iran) Digumi

Bu digim sekli Iran ve Iran’in batisindaki bir yer olan Sine’ de dokundugu icin bu adh
almistir. Sine diigimii bitiin iran, Tirkistan, Hint ve Cin halilanyla bazi Turk halilarinda
kullanmlmustir.

Sine digumiinde, ilme ipligi 6n yada arka ¢ozgu teline baglanarak ilme ipliginin diger
ucu Obir telin arkasindan Oniine gegirilerek serbest birakilir. Sine digum tekniginde ilme
ipliklerinin uglar birbirine daha yakin oldugundan, bu ¢esit halilar yumusak ve renkleri daha
parlak olur.

Sine diguimiyle dokunan halilarda ayrintili ve bitkisel motifli desenler rahatlikla
kullanilir. Fakat bu dugtimlerin bir ucu serbest birakildigi igin bu halilar Gordes diguma ile
dokunmus halilar kadar saglam degildir.

Resim 2.2: iran (Sine) dugumi

13



2.1.1.3. Tek Cozgii Uzerine Baglanan Dugium

Bu digum sekli diger tekniklere gore ¢ok daha az kullamlmstir. Daha ¢ok Orta Cag
Avrupa duvar halilarinda ve ispanya’ da kullamlmstir. Ayrica Dogu Turkistan'in eski kiiltiir
merkezl erinde bulunan halilarda baz: parcalar bu teknikle dokunmustur.

Dugum ipligi ¢ozgunun etrafinda bir defa dugimlenerek uclart Uste cikarilir. Ayn
siradaki digimler arasinda birer tane bos ¢ozgu birakilir. Bir sirada digiimlenmis olan ¢ozgu
diger sirada bos birakilir, bos kalan ¢dzgu de diger sirada digumlenir.

Resim 2.3. Tek Cozgu Uzerine digum
2.1.2. Atka

El dokuma halilarinda kilim dokuma i¢in ve her sirailmeden sonra atki atilir. Atk iki
sekilde atilir. Bunlara basma ve slizme atki denir.

2.1.2.1. Duz (Basma) Atk

Bir sira stizme atki atildiktan sonra varangelen yukar: dogru itilerek glicli agacina en
uzak bir duruma getirilir. Bu durumda varangelenle guct agaci arasinda kalan kissmdaki
¢Ozgui iplerine elle bastirldiginda 6ndeki ¢ozdui ipleri arkaya gider; arkadaki ¢ozgii ipleri 6ne
cikar. Boylece ¢ozgu iplerinin yer degistirmeleri saglanmus olur. Cozgu iplerinin yerleri bu
sekilde degistirilerek atki ipligi ¢ozgu iplerinin arasindan gegirilerek bulundugu ugtan diger
uca getirilir. Bu atkinin atilmasi sirasinda ¢6zgu iplerine basilmak suretiyle ¢ozgu ipleri
birbirlerinden ayrildigindan basma atki olarak isimlendirilir.

Basma atki halicilikta 6nemli bir atkidir. Basma atki, stizme atkida oldugu gibi halinin
eni boyunca dimduiz ¢ekilmez; ¢ozgu igerisinde bol birakilir. Daha sonra bol birakilan bu
atki ipligi kirkitin dis kissumin 1/3 [0k kismu kullanilarak ¢ozgu iplerinin arasina dis dis
oturtulur. Basma atkinin ¢ozgui iplerinin arasina dis dis yedirilerek oturtulmas: oldukca fazla
deneyim ister. Atk ipliginin gerdirilmesi sirasinda atki ipleri ne bol ne de gergin olmalidir.
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Atkt ipliginin bol olmasi durumunda fazla atki ipligi halinin arkasindan ¢ikar. Buna
atki figkirigi denir. Bu 6nemli bir dokuma hatasidir.

2.1.2.2. Siizme (Boncuk)

Slzme atki atmak icin varan gelen gicl agacina en yakin duruma getirilir. Bu
durumda ¢ozgii iplerinin yarisi 6nde diger yans arkada bulunur. On ve arkada bulunan
¢Ozgu iplerinin arasindan atki ipligi halinin eninde boylu boyunca gegirilir. Bu islem ¢ozgu
ipleri  birbirlerinden vyar1 yariya ayrilnus  durumda bulunduklarindan  kolaylikla
gerceklestirilir. Bu nedenle de bu tip atkiya siizme atki adh verilir. Bir sira stizme atki
atildiktan sonra kirkit yardimiyla atki ¢iti 6rgusinun Uzerine yerlestirilir. Yerlestirme
isleminin ¢ok duizgin yapilmas: gerekir. Eger diizgiin olmazsa dalgal1 bir yap: olusur ve bu
dalgal1 yap halimin daha sonraki siralarina aynen yansir. Maotifler dalgali bir sekilde ortaya
cikar. Bu hatadan kaginmak icin atki ipliginin bir cetvel dizginltginde citi 6rgusinin
Uzerine yerlestirilmesi gerekir.

2.1.3. Kenar Orgiisii

Halinin iki yanindailme atilmayan kisimdir. Bu kissmiicin iki katli yan ipligi veya atki
ipligi ile kucuk yumaklar hazirlanir. Bu yumaklar hali1 dokunurken halimin diger iplerinden
bagimsiz olarak islenir. Kenar 6rgusi icin iki ¢ozgu cifti kullamlir. Kanar érgust, stizme atki
atildiktan sonra atki ipligi halimn bir kenarinda iken kenar orgl ipligi kenar ¢ozgllerine
yanlamasina sekizler olusturacak sekilde sanlir. Kenar Orgusi halimin ilme ve atkiyla
olusturdugu siramn yuksekligi kadar 6rultr. Bu Orgiinun kesin sira sayist yoktur, goz karar
sarilir. Onemli olan aym yuksekligi saglamaktir.

Kenar orgustnde kullanilacak ipligin rengi genellikle halinin zemin renginde yapilir.
Her durumda kenar 6rgist dizgin bir sekilde yapilmalidir. Aksi halde kenar 6rgusinin
icinden atki iplerinin gorinmesi estetik agidan istenmeyen bir durumdur.

== oo et

Fotograf 2.1:Kenar orgisi (Halhinin tersve yiiz gorinimd)
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2.1.4. Hav Y iiksekligi

Hali icin uygun genislikteki kilim dokunduktan sonra ilme atilmaya baglanabilir.
Halimn ilmelerini atmaya baglamadan Once desen kalin bir kartona yapistinilarak kolay
goriinecek bir yere yerlestirilir.

Halinin desen ve kenar Orgusii icin ayrilan ¢0zgu telleri sayilarak kontrol edilir ve
isaretlenir. Daha sonra desenli kismun ortast bulunur. Digim atma islemine halimn
ortasindan baslanir. Desen Uzerinde hal1 ortasinda bulunan ilme tezgah Gzerinde bulunan orta
¢Ozglye baglamir. Daha sonra dokunan sirada bulunan ve ayni renkte olan ilmelerin
baslangi¢ ve bitis noktalarindaki dugtimler baglanir. Ay islem halimin simetrisi olan diger
tarafa da baglanir. Bunlar dokuma yaparken dokunan siramin takibini kolaylastiran temel
duglimlerdir. Bundan sonra desene bakilarak diger butin ilme ipleri baglanarak bir sira
tamamlanir. Uzerine atki iplikleri atilir ve kirkitle uygun bir sekilde sikistirilar.

Dokunan ilmeli sira ayarli kirkim makasi ile kesilir. Kesm yaparken makasin
tabaninin ¢Ozgu iplerine temas etmesine 0zen gosterilir. Boylelikle her siramn hav yiksekligi
aym ol¢ude olur. Halimin kirkim iglemi, hali dokumasi bitene kadar ayni kisi tarafindan aymn
makaslaile yapilmalidir.

Iime siralan ilerledikge, tezgahta bulunan gerdirme diizenegi gevsetilerek dokunan
kisim kay1lir ve tekrar gerdirme yapildiktan sonra dokumaya devam edilir.

2.2. Halh Dokumada Dikkat Edilecek Noktalar

Hal1 dokunurken atki gegislerinde kenarlarin ¢ekilmemesine, 6n ve arka yuizeyde atki
cikintilarimn olmamasina dikkat edilmelidir. Diguim sikligi, kalites ve desen uyumu
saglayacak sekilde kirkit vurusu ayarlanmalidir. Aym zamanda kirkitin atk: ipliklerine zarar
vermesine engel olmak gereklidir. Diguim sayisimn kaliteye uyumu sik sik kontrol
edilmelidir. Halimn yiizeyi hep ayn ayarda ve keskin makasla diizgiin olarak kesilmelidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

hslem Basamaklari

Oneriler

>

vV V V

vV VYV V V

Desene goreilmeipliklerini hazirlayimz.
Uriine uygun dugiim cesidi seciniz.
Desen k&gidina bakarak digim (ilme) atimz.

Digim Uzerine basma (diz) ve siuzme
(boncuk) atki atimz.

Kenar orgisl yapinz.
Kirkim yapinz.
Haliy1 at levende sariniz veya kaydiriniz.

Hatalar1 tespit ediniz ve dizeltiniz.

>

>

Renk uyumuna dikkat ediniz.

Dugim cesidini  segerken motif
ozelliklerini g6z 6ninde tutunuz.

Iimeleri keserken bigak kullammz.
Atki atmay1 unutmayinz.

Kenar orgisu kalinligim dokumanin
Ozelligine gore belirleyin.

Her sirada kirkim yapiniz.

Sarma veya germe islemini
yaparken tezgah c¢esidini g6z
oninde  bulundurunuz. Potluk
olmamasina dikkat ediniz.

Her islemden sonra hata tespiti
yapiniz.
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YETERLIK OLCME

Modul ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kistaslara gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. Desene goreilmeipliklerini hazirladimz mi?

2. Uriine uygun diigtim gesidi sectiniz mi?

3. Desen kégidina bakarak farkl1 diglim (ilme) cesitlerini
uyguladimz mi?

4. Teknigine uygun dugiim Gzerine basma (diz) ve siizme
(boncuk) atki attimz mi?

5. Kenar 6rgust yaptimz m?

6. Ayarli makasla her sirada kirkim yaptimz m?

7. Tezgahin tipine uygun olacak sekilde haliy: at levende sardiniz
veya kaydirdinz mi?

8. Hatalar tespit edip gerekli dizeltmeleri yaptimz nu?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz “evet” ise yeni bir uygulama faaliyetine geginiz. “Hayir” cevaplarimz

agirliktaise kendinizi eksik buldugunuz kisimlari tekrarlayimz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorular dogru yanlis olarak hazirlanmistir. Parantez igine dogru ise “D” ,
yanlis ise“Y” yazimz.

1 ( ) Gordes digimi teknigiyle dokunan halilarda geometrik, koseli ve Usluplasms
desenler daha ¢ok kullamimaktadir.

2. ( ) iran diigiimi ile dokunan halilar Gordes diigiimii ile dokunmus halilardan daha
saglamdirlar.

3 ( ) Kenar 6rgust hal1 dokunurken halinin diger iplerinden bagimsiz olarak islenir.
4. ( ) Atku ipliginin bol olmasi durumundafazla atki ipligi halinin arkasindan cikar.
5 ( ) Duglm atma islemine halimin sag kenarindan baslanir.

6. ( ) Her ilme sirasimin Uzerine atki ipligi atilir.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak hali  dokumay: bitirebilecek ve tezgéhtan
cikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:

Hal1 dokumaya basglama islemlerini tekrar gézden gegiriniz.
Cevrenizdeki hal1 atdlyelerini gezerek halimin tezgéhtan cikarilmasi islemini arastirinz.
Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarimzla paylasiniz.

3.HALI DOKUMAYI BIiTIRME

3.1. Halh Dokumaya Bitirme

Hali dokumay: bitirme islemleri baglama islemlerinin aymsicir. Hali dokumaya
baslarken 6nce sacak payr birakilip, ¢iti Ordlip en son kilim dokumast yapilirken, halt
dokumay1 bitirirken énce kilim dokunur sonra citi érguisii yapilir ve en son olarak sacak pay1
birakalar.

3.1.1. Kilim (T oprakcgalik) Dokuma
Haliya saglamlik kazandirmak igin yapilan kilim dokuma halimn baslangicinda
oldugu gibi bitiminde de yapilir. Halimin desenli kisimlar1 desen kgidina bakarak dokunup

bitirilir. Desenli kisim bittikten sonra baslangictaki gibi kilim dokumas: yapilir. Yapilan
kilim dokumasinin eni baslangigtaki kilim dokumasinin eni kadar olmalichr.

3.1.2. Zincir (Citi) Orme
Hali dokumaya baslarken sacak payindan sonra yapilan citi orgisii dokumayi
bitirirken kilim dokumadan sonra yapilir. Dokuma bitirilirken yapilan ¢iti 6rgisii baglarken

yapilanin ¢iti 6rgusinin aynisir.

Citi 6rgusiiniin gevsek orilmesi halida hata olusturacagindan aym gerginlikte orgu
Ormeye dikkat edilmelidir.
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3.1.3. Sacak Payr Birakma

Hal1 dokumaya baslamadan Once birakilan oOlgide sagak pay: hali dokuma iglemi
bittikten sonra da birakilir. Ornegin baslarken 10 cm.lik sagak pay: birakilmissa bitirirken de
10 cm. lik sagak payr birakilmalidir. Sagak boyu belirlendikten sonra ¢ozgu Uzerine
isaretlenmelidir.

3.2. Haliy1 Tezgahtan Cikarma

Halinin bitiminde isaretli olan sagak payi, isaretli yerden diizgin bir sekilde makas
yardimiyla kesilir. Hal1 Isparta tipi tezgahta dokunmussa alt merdane dondurilerek agilir ve
demir ¢ubuk cikarilir. Halimn bu demir ¢ubuktan ¢ikarilmasiylaislem tamamlanmus olur.

Hereke tipi tezgahta dokunan halilarda alt merdanedeki bitirme islemi aynen Ust

merdanedeki gibi sacak payi isaretinden makasla kesilerek tezgéhtan cikarma islemi
gerceklestirilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

Halimin desenli kisimlarin  dokunmast bittikten
sonrakilim (Toprakgalik) dokuyunuz.

Hali1 dokumas: bitirilirken toprakcalik oruldikten

sonrazincir (Citi) yapimz.

Bitirme islemlerinde sagak payim zincir citiden

sonra birakiniz.
Haly: tezgahtan ¢ikariniz.

Hata tespiti ve diizeltme yapiniz.

Kilim dokurken daraltmamaya
Ozen gosteriniz.

Teknige uygun citi yapmayi
unutmayinmz.

Sacak payint  baslangictaki
sacak payr ile aym olclde
birakmay1 unutmayinmz.

Haliyr tezgéhtan cikarirken
dikkatli olunuz.

Biten Urtind kontrol ediniz.
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YETERLIK OLCME

Modil ile kazandhiginiz yeterligi asagidaki kistaslara gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1. Daratmamaya 6zen gostererek toprakcalik dokudunuz mu?

2. Dokuma bitiminde teknige uygun citi yaptimz m?

3. Citiden sonra, sagak payim baslangiGtaki sacak pay: ile aynm
Ol¢ude brraktimz mi?

4. Dikkatlice haliy: tezgéhtan gikardimz mi?

5. Biten Urtnd kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz ‘evet’ ise yeni bir uygulama faaliyetine geginiz. ‘Hayir’ cevaplarimz

agirhiktaise kendinizi eksik buldugunuz kisimlar: tekrarlayinz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorular dogru yanhs olarak hazirlanmigtir. Parantez igine dogru ise “D” ,
yanhisiseY” yazinz

() Toprakgaik hal1 dokumaya baslamadan yapilan bir islemdir.
() Sagak payr hali dokumaisi bitiminde gz karari kesilir.

() Citi 6rglstiniin gevsek 6rilmesi halida hata olusturur.

() Toprakgalik yapiminda atki iplikleri kullanlir.

() Citi 6rglsti dokumay bitirirken kilim dokumadan sonra yapulir.

a bk~ w DN PRE
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YETERLIK OLCME TESTI

Hali Dokuma 2 Modulu, faaliyetleri ve arastirma calismalart sonunda kazandiginiz
bilgilerin dlgllmes ve degerlendirilmesi icin Ogretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir.
Hal1 Dokuma 2 ModulU' nu bitirme degerlendirmesi igin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.

Hal1 Dokuma 2 M odultinde Uriin hazirlama:

KULLANILACAK MALZEMELER

> Cozguleri hazirlanmis tezgah
>  Atkiiplikleri
> Hazirlanmig desen
»  Tarak
> Kirkit
> Makas
> Cetvel-Metre
> Hal1 Makast
> Bicak
ISLEMLER
1. Calismaicin gereken arag ve gerecleri temin ediniz
2. Hazirlanmus deseni, ¢dzglisi atilmis tezgdha yerlestiriniz
3. Desenrenklerine uygun atk: iplerini hazirlayimz.
4 Sacak pay1 birakiniz.
> En az 10 cm 0Ortintiz
5. Giti (Zincir) 6rindz.
> Duguimleme islemine baslamadan 6nce yapinz.
6. Agizlik aginiz.
»  Agizlik ipini sag taraftaki civiye baglayimz.
7. Toprakcalik (kilim dokuma) 6riiniz.
> 3-5cm atki iplikleri ile dokuma 6riiniz.
8. Dokumaya baslayinmz.
> Dugiim atmaislemine halimn ortasindan baslayinmz.
»  Teknigine ve desene uygun digim gesidini seginiz.
9. Kenar 6rgusl yapinz.
> Sag ve sol yan icin iki yumak hazirlayinmz.
> Y umak hazirlarken yun ipini tercih ediniz.
10. Dokumaya sira sonuna kadar devam ediniz.

» Atk ipini diz veya siizme seklinde seciniz.
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11.

12.

13.

14.
15.

16.

Secilen tezgaha gore kirkit veyatarak yardimiyla sikistirimz.
»  Atkiipi ni gergin tutmayiniz.
> Dokumay: daraltmayiniz.

Desene uygun olarak islemleri tekrarlayimz.

Toprakcalik oriniz.
> Baslangi¢ toprakgal ik 6rgusiiyle aym santimde olmasina dikkat ediniz.

Zincir 6runiz.

Sacak pay birakinmz.
> Baslangi¢ sacak payi ile ayni santimde olmasina dikkat ediniz

Hal1y1 tezgahtan gikariniz.
»  Sacak payindan sonraisaretli yerden makasla kesiniz.

Modull tamamladimz 6gretmeniniz size gesitli 6lgme araclari uygulayacaktir.

Ogretmeninizleiletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi 3CEVAP ANAHTARI
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Cevaplarinizi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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