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Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB301

ALAN El Sanatlari Teknolgjis
DAL/ MESLEK Turk Nakist
MODULUN ADI Elde Turk Tsi

MODULUN TANIMI

Modd belirleme, malzeme ihtiyacin belirleme, kumasi
islemeye hazirlama, Turk isi teknigini uygulama, Ajur
yapma, Turk isi tekniginde kullanilan yardimci igne
teknikleri, Ut yapma, kalite kontrol konularin igeren
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIiK Elde Turk isi yapmak.
Genel amag: Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun
Tiirk Isi teknigini yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Uriine ve renge uygun model belirleyebileceksiniz.
2. Uriine uygun mal zeme segimi yapabileceksiniz.
3. Teknige ve olciye uygun kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
4. Teknige wuygun olarak Tork Isi  teknigini
MODULUN AMACI uygul ayabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak Ajur yapabileceksiniz.

6. Teknige uygun olarak yardimct igne tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

7. Teknige uygun olarak kenar temizligi yapabileceksiniz.

8.  Teknige uygun olarak Ut yapabileceksiniz.

9. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Temiz ve aydinlik atdlye

Yapilmig Ornekler, dergiler kitaplar, cesitli iplikler, tig
cesitleri, desen kitaplari, makas, isleme kumasi, kasnak,
kasnak bezi, calisma kasnagi c¢izim malzemeleri,

DO LA hazirlanmis kompozisyon, td, Utl bezi, kivet, Ut masas,
leke cikaricilar, kola cesitleri.
Modl icinde yer aan faaliyetten sonra degerlendirme
kriterleri gibi verilen 6lgme araglar: ile kazandiginiz bilgileri
OLCME VE olgerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.Ogretmen size
DEGERLENDIRME modul sonunda 6lgme araci uygulayarak moddil

uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lcerek sizi
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Tark isi,. kadimn duygu ve distincelerini yansitan cevresinde gordugi giizellikleri,
yasadiklarini, sz ile ifade edemediklerini kumas Uzerine igne ile karsisindakine sunan
derdini anlatmasin saglayan isleme teknigidir. islemeler arasinda énemli bir yere sahiptir.

Turk isi teknigi, adimnda ifade ettigi gibi Turklere ait, ylizyillara dayanan bir gegmisi
olan isleme teknigidir. Cesitli yuzeyler lzerine uygulanan Tirk Isi, insanlanin bos
zamanlarint degerlendirmesi hos ve estetik kullanilan drdnleri stislemek ile baglamig ve
Osmanl1 saraylarinda en giizel Orinler ve teknikler ortaya cikarilarak zirveye ulashustir.
Turkiye ve Avrupa da ki muzeler de pek ¢ok sanat degeri olan Turk isi isleme drneklerini
gormek mumkindur.

Tark isi, gegmisten ginimize kadar degerlerini koruyarak gelmistir. Teknolojinin
gelismesi ile e islemeleri bir siire duragan bir hale gelse de yasamaya devam etmektedir.

Bu modul ile uygun calisma ortamn saglanarak elde Turk Isi teknigi ile ilgili model
belirleme, uygun malzeme segme, kumas: islemeye hazirlama, Turk Isi teknigini
uygulayabilme, Ajur teknigini uygulama, yarcimc: igne tekniklerini uygulama, teknige
uygun olarak kenar temizleme yapabilme Turk Isi teknigine uygun Gtli yapma, kalite kontrol
bilgi ve becerilerini icermektedir.

Bu modul size elde Tirk isi teknigin uygulama becerisi kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortami
hazirlayarak elde Tirk Isi teknigin de Uriine ve renge uygun model belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Cevrenizdeki miizelerden ve geyiz sandiklarindan Tiirk Isi 6rneklerini arastirimz

>  Isleme 6rneklerinden sinifa getiriniz ve inceleyiniz.

» Arastirma sonucu elde ettiginiz bilgileri rapor haline getirerek sinmifta
arkadaglarinizla paylasinz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Turk isi

1.1.1. Tammm

Turk islemelerinden olan Turk isi; deseni, kumasa cizilerek gegirilen, kendine 6zgu
gesitli igne tekniklerinden olugan milli bir islemedir.

Resim1.1: Turk isi



1.1.2. Desen Cizmede Kullamilan Arag ve Gerecler

>

Desen kaynaklar: (dergiler, kitaplar, kartlar, mizeler, bu konuda yapilmis
koleksiyonlar, eski islemeler)

Parsomen k&gt

Kaem

Kaem agacag:

Beyaz karton

Cetvel

Silgi

VVVVVYVY

1.2. Turk isinin Ozellikleri
1.2.1. Kumas ve iplik Ozdligi

Turk isi teknigi elde uygulanmirken, ipligi sayilabilen ve sayilamayan her tirlt kumas
Uzerine uygulanabilir. islemelerde kumas ve Uriin Ozelligine gore iplik secimi yapilir.
Genellikle ipek, muline, renkli koton iplikler kullamlir. TUrk isinde sim ve sirmaya oldukca
fazlayer verilmektedir.

1.2.2. Desen Ozelligi

Desen icin genellikle, dogadan faydalamilmistir. islemelerde bitkisel bezemelerin yam
sira geometrik, figurlt, nesneli, mimari ve yazili bezemel erde kullamlmustir.

Bitkisel bezemelerde; cicek, yaprak, agagc ve meyve objeleri kullanilir. Desenlerde,
selvi, cam, cinar, soglt agaclarimn onemi buyUktur. Tek tek veya Ugli gruplar seklinde
yerlestirilir.

Meyvelerde nar, UzUm, armut islemelere konu olmustur. Cigeklerde g, lale, karanfil,
narcgicegi, yasemen motifleri gorulmektedir. “C” ve“S’ kivriml1 dallar goze ¢arpmaktadir.

Geometrik bezemelerde; baklava, kare, eskenar tcgen, cizgi gibi sekiller gorulUr.

Mimari olanlar ise; cadir sadirvan, kosk, saray, kuyu, cikrik gibi  objelerde
gorulmektedir..

Nesneli desenlerde fiyonk, hancer, saksi, vazo, samdan gibi objeler kullanmlmustir.
Trk isi tekniginde yazili bezemeler de gorilmektedir.

Turk isi motiflerinde, cizgilerin ince, zarif ve kivrak olmasi, cicek ve yapraklarin
etrafimin bir kavisle cevrilmesi, yapraklarin igine kiguk cigek motiflerinin yerlestirilmes
aynntidan kagimilarak esas hatlarin kuvvetli olmasi Tirk is tekniginin en buylk desen
ozelligidir.



Sekil 1.1:Tiirk isi Deseni

1.2.3. Renk Ozelligi

Turk isi tekniginde desen kadar renkte ¢ok onemlidir. Eski islemelerde, renklerden
islemenin hangi ylUzyilda yapildig: tespit edilebilmektedir.

Lal(kirmizi), gbk mavisi, kiremit rengi, pembe, zeytin yesili, filiz yesili, beyaz, yag
yesili, camgobegi, kahverengi gibi renkler tercih edilmektedir

Islemelerde, genellikle pastel renkler kullamlmaktachr. Birbirine yakisan renkler yan
yana getirilerek, koyu renkler motiflerin etrafim gevirerek desenler islenmektedir.

Sim ve sirma bu islemelerde gok miktarda kullamlmustir.

1.3. Desen icin Faydalamlan Kaynaklar

Eski islemeler,
Muzeler,

Kartlar,
Koleksiyonlar,
Mimariden,
Dogadan,

Desen kitaplarindan,

VVVYVVVYY

1.4. Uygulandigr Yerler

Cesitli ortller,

>
> Giyim stislemeleri,



VVVVVVVVVVYYVYYVY

Sase,

Bohca,

Y atak ortileri,

Y astiklar,

Abgjur,

Kitap ve abum kapagi,
Giyim aksesuarlari,
Fular,

Gazetelik,

Kutu,

Seccade,

Canta,

Kese,

Pano, vb. gibi.

Resim 1.2:Resim Cerceves vekutu

Resim 1.4:Kese

Resim 1.3:Saseve bohca



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desen arastirmast yapinz.

» Eski islemelerden ve mizelerden
arastirma yapiniz.

» Desen hazirlamada kullanlan arag
geregleri seginiz.

» Arastirmaci olunuz.

Resim.1.5.

» Desen tespit ediniz.

» Detaylara 6zen gosteriniz.

» Kompozisyon hazirlayiniz.

> Urin dlcilerine gore hazirlayiniz.

» Deseni giziniz.

> Deseni net giziniz.

Sekil 1.2




> Deseni renklendiriniz.

Sekil 1.3

» Kullanacagimz renkleri uygulayiniz.




(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, elde Turk isi teknigine uygun model belirleme ile ilgili
yapmis oldugunuz calismalar kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme 6lgegine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayr

Desen arastirmast yaptimz m?

Desen hazirlamada kullanilan arag geregleri segtiniz mi?
Desen tespit ettiniz mi?

Kompozisyon hazirladimz mi?

Deseni cizdiniz mi?

Deseni renklendirdiniz mi?

o AR~ IWINIE

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsamiz dgrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz.



Resim 1.7:Turk isi 6rt
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, Urine uygun malzeme ihtiyacim
belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Turk isi teknigi ile yapilmig Griinleri inceleyerek kullamlan malzemeleri tespit
ediniz.

> Cevrenizde Uretilen veya satilan malzemeleri arastiriniz.

> Bu bilgileri ve 6rnekleri simfta arkadaslarimzla paylasimz.

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Turk Isinde Kullamlan Kumaslar ve Ozellikleri

2.1.1. Cssitli Ketenler

Sik ve seyrek dokunuslu olarak Uretilmektedir. Cesitleri piyasada mevcuttur. Alpaka,
Bursaketeni gibi (Resim 2.1-2.2).

Odatakimi, masa 6rtist, yatak ortUsl, yastik, pano, gazetelik vb yapinunda kullanilir.

o B A

!

ks b m T
"-'ll\‘l.q-;r-l.-l'
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Resm2.1.1

b I

2.1.2. Yerli Dokumalar

El tezgéhlarin da genellikle pamuk ve keten ipliginden yapilan sik dokunuslu
dokumalardir. Y drelere gore gesitleri bulunmaktadir. Buldan dokumasi, Ayancik keteni, Rize

bezi, Sile bezi gibi (Resim 2.3).
Cesitli ortUlerde, buluz. yelek gibi giysilerde, pecetelerde vb yapiminda kullanilir.

11



2.1.3. Saten

Ipek iplikle dokunan, sk dokunuslu parlak bir kumastir. Cesitli renkleri
bulunmaktadir.
Y atak ortiisll, yorgan, pano, yastik, odatakimlarinda vb.nin yapiminda kullanilir

Resim 2.1.4 Kadife
2.1.4. Kadife
Keten ve ipekten dokunan gesitli renkte stk dokunuslu bir kumastir. Uzeri cizilip
sayilamadigi igin ¢ok fazlatercih edilmemektedir (Resim 2.4).
Y atak ortiisi, yorgan, yastik, kutu vb. yapiminda kullanilir.

2.1.5. Odemis Ipegi

Ipek iplikle & ve makinede dokunan ince parlak bir kumastir (Resim 2.5).
Odatakimu, yatak ortlsti, pano, kese, abajur vb. Urinlerin yapiminda kullanilir

Resim 2.1.5
12



2.1.6. Tafta

Ipek iplikle dokunan sik dokunuslu parlak cesitli renkleri bulunan kumas toruddr

(Resim 2.6).

Y atak ortuist, yastiklar, giyim v.b. Urinler yapilir.

Resm 2.1.6

21.7.Yin Tela

Y Un iplikle dokunan biraz kalin bir dokumadir (Resim 2.3).
Oda takimu, yatak Ortisi, canta, yelek, kutu, gazetelik gibi Grinlerde kullanilir

Resim 2.1.7

2.2. Turk Isinde Kullamlan Iplik Cesitleri ve Ozellikleri

vV Vv VY V¥V VY V

Camasir ipegi: Ipekten yapilan az bukimld, yumusak bir ipliktir. Cileler
halinde cesitli renkleri bulunmaktadir.

Muline: Cileler halinde az bukimli yumusak pamuklu bir ipliktir. Cesitli
renkleri bulunmaktadhr.

Koton: Pamuklu iki kat ipligin bukilmesinden meydana gelmistir. Piyasada
kuka ve ¢ile halinde bulunmaktadir

Flos: Suni ipekten Uretilmistir. Az bukimli yumusak, parlaktir. Cesitli renkte
ve cileler haindedir.

Yin: Yidnden Uretilen ipliklerdir. Cesitli kalinlikta ve renkte cile halinde
satilmaktadir.

Sim: Pamuk iplikleri Uzerine ¢ok ince atin, gimis ve madensel tellerin
sarilmasi ile elde edilir. Sentetik olup gesitli renkleri olan islemelerde kullanmlan
iplik ¢cesididir .

Sirma: Altin, gimis ve madensel tellerin ince teller haline getirilmesidir.

13



. Resim 2.8: Cesitli iplikler
2.3. Turk Isinde Kullanilan Yardimcr Malzeme Cesitleri ve
Ozellikleri

Tark isi tekniginde, Urine veya motife estetik bir gorinum vermek icin gesitli
yardimct malzemeler kullanilir. Bu yardimct malzemeler kullamldiginda desen ve triiniin
0Ozelligine gore uygun olmalidir.

2.3.1. Pul

Madeni veya sentetik maddeden Uretilen; yassi gortinuslU ¢esitli boy ve dlcileri olan
yardimci bir malzemedir. Motiflerin arasina yada etrafina dikisl e tutturulur.

Resim:2.9.Pul

2.3.2. Boncuk

Cesitli buylklUkte ve sekillerde olan boncuklar motiflerin icine veya etrafina dikisle
tutturularak kullanlir.
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Resim 2.9:Boncuk
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari Oneriler
» Turk isinde kullanlan araglar: seginiz. > Teknige uygun mal zeme seginiz.
» Uriline uygun kumasi belirleyiniz. >  Ekonomik olunuz.
» Urine uyguniplik belirleyiniz > Kaliteli iplik seciniz.
> Iplik renklerini tespit ediniz. » Turk isi teknigine uygun renkler
Seginiz.
» Yardimct malzemeleri belirleyiniz. > Dogru ve yerinde kullaniniz.

16




(DEGERL ENDIRME OLCEGI )

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden, Urline uygun malzeme tespit etme ile ilgili yapmis
oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir
Turk isinde kullamlan araglar: segtiniz mi?
Uriine uygun kumas: belirlediniz mi?
Uriine uygun iplik belirlediniz mi?
Iplik renklerini tespit ettiniz mi?
Y ardimct malzemeleri belirlediniz mi?

O |wN

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda hayir seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam evet ise diger fadiyete geginiz.

Resim 2.11:Turk isi
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ¢alisma ortam hazirlayarak,
kumas1 islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde kumas cesitlerini arastirimz.
> Kumas orneklerinden sinifa getiriniz ve arkadaslarinizlainceleyiniz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
3.1. Ol¢ii Oran

Y apilacak drinin 6lglsl, zevke ve kullanilacak yere gore degismektedir. Modeli ve
tasarimu belli olan Urine uygun kumasi keserken;

> Duz boy ipligine dikkat edilir ve 6lglye uygun iplik cekilir,
> Cekilen iplikten kumasi kesilir,

> Iplik gekilemiyorsa sabunlacizilir,

>  Iplik gekilen veyaizilen yerlerden kumas: kesilir.

> Kesilen kumas Utllenir.

3.2. Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag Gerecler

Desen,

Parsomen kégidt
Kaem,

Karbon kégidh,
Mezlr,

Karton,

Kaem agacagi,
Cetvel.

VVVYVYVVY
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3.3. Turk Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri

Turk isi tekniginde, gesitli desen gecirme teknikleri uygulanabilir. Bunlar;

»  Cizerek desen gecirme
> Kopyak&gidi ile desen gegirme

3.3.1. Cizerek Desen Gegirme

Kumasin Uzerine, hazirlanan desen yerlestirilir ve gizerek kumasa desen gegirilir.
3.3.2. Kopya K agich ile Desen Gegirme

Kumagin Uzerine hazirlanan desen yerlestirilir ve kopya kdgidh yardim ile gegirilir.

Not: Bknz. islemeye Hazir ik M odiil .

3.4. Turk Isi Tekniginde Kumasi Germe
3.4.1. Kumas1 Ger menin Onemi

Isleme, yapilirken kumas gerilmesi Uriiniin giizel ve kaliteli olmasin, teknigin diizgin
ve kolay yapilmasini saglar.

3.4.2. Kullamlan Germe Arag ve Gerecleri

Isleme kumast,
Kasnak,

Kasnak bezleri,
Gergef,

Gergef bezleri,
Nakis malzemeleri.

VVVYYVYYVY

3.4.3. Kumasi1 Germe Y ontemleri

> Kumasi Kasnak ile Germe;

Isleme yapilacak kumas, hazirlandiktan sonra kasnagin Ustiine ve gerekirse altina
kasnak bezleri yerlestirilerek germe islemi yapilir. ince kumaslarda (organze, sifon v.b)
isleme kumasinin alt1 desteklenerek isleme uygulanir. Islemenin diizgiin olmast igin kasnagin
gergin olmasina dikkat edilir.

> Kumasi Ger gef ile Germe;

Isleme kumasi gergef bezleri dikilerek yan tahtalara tutturularak calisihir. Biyik
motiflerde kasnaga gerilmeyen kumaslarda ve birkag kisinin calismasi gereken bulyuk
drdinlerde gergef kullanilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari Oneriler
> Kumas hesabr yapiniz. > gdlljmi@n en ve boy ipligine dikkat
» Kumas istenilen 6l gliye gore kesiniz. » Kaynaklar etkili ve verimli kullanniz.
» Kumagin ortateyelini alimz. » Ekonomik olunuz.
» Kumasin kenar sirfilesini yapiniz. » Temiz ve dizenli olunuz.
. N » Kumas 6zelligine gore deseni gizerek
> Deseni kumasa gegiriniz. veya kopya kégidi ile geciriniz.
> Isleme kumasina kasnak bezlerini » Kasnak bezlerini kumas kenarina
dikiniz. gerekiyorsa dikiniz.
» Kumasi gererken kasnak bezlerinden
> Isleme kumasim kasnaga yada gergefe cekiniz.
geriniz. » Ayrintili bilgi igin islemeye hazirlik
modul ine bakiniz.
> Islemeye geginiz.

20




(DEGERL ENDIRME OLCEGI )

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden, kumas: islemeye hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz
caligmalar1 kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Kumas hesab yaptimz mi?
Kumas istenilen 6l gliye gore kestiniz mi?
Kumasin ortateyelini aldimz nu?
Kumasin kenar surfilesini yaptiniz mi?
Deseni kumasa gegirdiniz mi?
Isleme kumasina kasnak bezlerini diktiniz mi?
Isleme kumasim kasnaga ya da gergefe gerdiniz mi?

Nio|g~wN

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz.

Resim 3.1:Turk isi
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OGRENME FAALIYETIi+4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun calisma ortami hazirlayarak teknige
uygun Turk Isi tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Elde Turk Isi tekniginde kullamlan teknikleri arastiriniz.
> Y apilmis 6rneklerden sinifa getiriniz ve inceleyiniz.

4. TURK iSI TEKNIGINI UYGULAMA

4.1. Turk Isi igneleri
4.1.1. Pesent
4.1.1.1. Duz Pesent

Tark isinin en onemli teknigidir. Desenin sekline gdre uygulanir. Sayilabilen
kumaslarda sayarak, sayilamayan kumaslarda da desenin ici kursun kalemle hafif cizim
yapilarak ve ¢Gizgilere 6zen gostererek yapilir. Pesent boylar: desen ve kumas 6zelligine gore
degismektedir. Tek renkle yapilabildigi gibi golgeli de uygulanir.

Dz pesent, buyik motiflerin icini doldurmamn yam sira gicek ve yapraklarda da
kullanilir. Teknigin tersi ve yuzi aymdir.

Resim 4.1:Dlz pesent
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((UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklari Oneriler
> Igneyeipligi gegiriniz. Iplik yipranmanus olmalichr.
>
> Igneyi desen cizgisinden tutturunuz. Sabirli ve 6zenli olunuz.
» Moatifin kenarina gbzeme teknigi Usten cok alttan bir iplik alarak
uygulayinmz. gbzeyiniz.
» Baslama noktasindan igneyi kumasin Desenin en genis yerinden olmasina
yuzeyine gikimiz. dikkat edin.
» Dulziplik takip ederek dort iplik alt, Desene ve kumasa gore
dort iplik Ust olmak Uzere esit (5,6,7,8)0lahilir.
araliklarlamotif sonuna kadar
oyulgama yapiniz. Sayilamayan kumaslarda kalemle
hafifge ve muntazam olarak pesent
boylarin giziniz.
Kumeasin cizerken kirlenmemesi igin
hafif giziniz.
Germe isleminden sonra pesentleri
Giziniz.
Sekil 4.2. Sekil 4.1.
» GoOzemeyi her seferinde sagdan cikip
soldan batarak uygulayiniz.
» Donlste oyulgamanmin bos kalan
yerlerini doldurunuz.
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Sekil 4.3,

> Igneyi ilk siramin sagindan cikiniz.

Desenin muntazam olmasi igin yapilir.

> Ikinci sirayr daaym sekilde oyulgama
teknigini uygulayiniz.

Pesentler ayni hizada
olmalidir.

Pesent aralarinda 1 iplik
birakilmali.

Sekil 4.4

Motif tamamlanincaya kadar isleme
devam ediniz.

Islem tamamlanchgindaipligi kumasin
arkasina gegiriniz .

Ipligi tutturunuz.

» Kaanipligi, yapilan igsleme iplikleri

arasindan gegirerek pekistiriniz.

Y| V| V| V

Kaan fazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.
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Resim 4.3:Diiz pesent calismas

4.1.1.2. Verev Pesent

Turk isinde sikga kullamlan bir tekniktir. Desenin sekli bozulmadan verev sekilde
uygulanir. Adindan da anlasildigi gibi verev bir gorinimi vardir. Diiz pesent teknigi gibi
uygulanir, fakat burada her sira bir 6nceki siranin bir iplik yukarisina kaydirilarak yapilir.
Sayilabilen ve sayilamayan kumaslar da uygulanmaktadir. Sayilabilen kumaslarda iplik
sayarak, sayillamayan kumaslarda desenin i¢i kursun kalemle hafif ¢izim yapilarak ve
Gizgilere Ozen goOstererek yapilir. Pesent boylari desen ve kumas Ozelligine gore
degismektedir. Motiflerin icini doldurmada kullamlir. Tek renk yapilabildigi gibi
renklendirilebilir. Teknigin tersi ve yuzi aymdir.
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(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

islem Basamaklari

Oneriler

Igneyeipligi geciriniz.

Iplik yipranmanus olmalidhr.

Igneyi desen ¢izgisinden tutturunuz.

Sabirli vetitiz ¢alisimz.

Motifin kenarina gézeme tekni gi
uygulayinmz.

Calisirken dogru oturunuz.

Y| V| V| V

Baslama noktasindan igneyi kumasin
yuzeyine gikimiz.

Desenin en genis yerinden baglayimz.

» Duziplik takip ederek dort iplik alt,
dort iplik Ust olmak Uzere esit
araiklarlamotif sonuna kadar
oyulgama yapiniz.

Desene ve kumasa gore (56—
7-8)olabilir.

Sayilamayan kumeaglarda
kalemle hafifce ve muntazam
olarak pesent boylarin giziniz.

Kumasin gizerken
kirlenmemesi icin hafif giziniz.

Germe isleminden sonra
pesentleri ciziniz.

EE &
EN
EH
ES

| TSIV
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Doniiste oyulgamanin bos kalan
yerlerini doldurunuz.

» Gozemeyi her seferinde sagdan ¢ikip

soldan batarak uygulayiniz.

Sekil 4.7.

igneyi ilk siramin 1 iplik sagindan
Gikiniz.

Ikinci siray1, ilk siramin 1 iplik yanindan
ve liplik kaydirarak ayn teknigi
uygulayinz.

» El ve gz koordinasyonunu saglayinmz.

Sekil .4.8.

Motif tamamlanincaya kadar isleme
devam ediniz.

Islem tamamlanchgindaipligi kumasin
arkasina gegiriniz .

Islem bittiginde verev bir goriintii
olmalidir.

Ipligi tutturunuz.

Kdanipligi yapilanislemeiplikleri
arasindan gegirerek pekistiriniz.
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Resim 4.5: Verev pesent calismasi

4.1.1.3. Golgeli Pesent (Tahrilli)

Tahrilin anlamu ¢izgi, Tahrilli ise gizgili demektir. Diz pesent seklinde yapilir.
Desenin bazi yerleri farkli renkteki ipliklerin tonlar1 ya da ssim kullamlarak agik ve koyu

kismlar birbirlerinden belirgin sekilde ayrilirlar. Sayilabilen ve sayilamayan kumaslara
uygulanabilir.

Desenin i¢i kursun kalemle hafif cizim yapilarak ve cizgilere 6zen gostererek
islenmelidir. Pesent boylar1 desen ve kumas 6zelligine gore degismektedir. Teknigin ters ve
yuzl aynidir.

Resim 4.6: Tahrilli pesent
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((UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Islem Basamaklari Oneriler
> lIgneyeipligi geciriniz. > Iplik piirlizsiiz ve parlak olmalichr.
> Igneyi desen cizgisinden tutturunuz.
» Kumas da kalemle hafifce ve muntazam
olarak pesent boylarin ciziniz.
» Kumasin cizerken kirlenmemesi icin
hafif ciziniz.
» Germe isleminden sonra pesentleri
Giziniz.
» Tahril seklini ve pesent boylarim
Giziniz.
Sekil4.9.
» Tahrilin at kenarindan ve matifin en » Motif igindeki diizeni saglamak icin
genis yerinden ignenizi kumasin genis yerden baslayimz.
ylzeyine ¢ikimz.
» Yukartyadogru esit ardiklarla » Dikkatli ve muntazam calisinz.
oyulgama yapiniz.
» DOnuste oyulgamalar1 tamamlayiniz
» Cizlen tahril sekline gore diiz pesent » Desendeki sivrilikleri verebilmek icin
uygulayinz. aradaki siralarda sivri uclara kadar
ilerlemeden geri donulmelidir.
» Tahril seklini bozmayinz.
» Kaan bosluklar: tamamlayiniz. » Farkli renkler kullanmimas: uygundur.
» Motif tamamlanincaya kadar isleme
devam ediniz.
> Islem tamamlancigindaipligi kumasin
arkasina geciriniz .
> lpligi tutturunuz. » Kaanipligi yapilanislemeiplikleri
arasindan gecirerek pekistiriniz.
» Kaanfazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.
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4.1.1.4. Donerek Pesent

Duz pesent seklinde ve desenin sekline gdre donerek uygulanir. Desenin ici kursun
kalemle hafif ¢izim yapilarak ve gizgilere 6zen gostererek islenmelidir. Pesent boylar: desen
0zelligine gore degismektedir.

(UYGULAMA FAALIYETI-4

)

Islem Basamaklari Oneriler
> Igneyeipligi gegiriniz. Iplik yipranmanus olmalichr.
> Igneyi desen cizgisinden tutturunuz. Sabirli ve 6zenli olunuz.
» Baslamanoktasindan igneyi kumasin
yuzeyine gikiniz.
Kumas da kalemle hafifce ve muntazam
» Desenicine daire seklini vererek pesent olarak pesent boylarin ¢iziniz.
genisligini giziniz. Kumasin ¢izerken kirlenmemesi icin
hafif giziniz.
Pesentleri germe isleminden sonra
ciziniz.
Sekil 4.10.
» Oyulgamateknigi ile diiz pesent Desenin sekline gore calisimz.
teknigini uygulayimz.
» Motif tamamlanincaya kadar isleme Dar yerden baslayip genis yerde
devam ediniz. tamamlayiniz.
> Islem tamamlandigindaipligi kumasin
arkasina gegiriniz .
> lpligi tutturunuz. » Kaanipligi yapilanislemeiplikleri
arasindan gegirerek pekistiriniz.
» Kaanfazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.
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4.1.1.5. Dolgu:

Sarmatekniginin atim doldurmaislemidir.

((UYGULAMA FAALIYETI-5

Islem Basamaklar:

Oneriler

> lIgneyeipligi geciriniz.

» Mulineveyaipek iplik tercih
edilmelidir.

» Moatifinicindenipligi tutturunuz.

» Motifin kenarint 1 iplik iceriden teyel
ainz.

Sekil 4.1.1.

» Desenin bozulmamasi igin motifin
icinden yapilmalidir .

» Teyd yapilirken alttan biraz tstten daha
uzun ilerleyerek yapilmalidr.

Sekil .4.12.

> Ikinci siray1 yine bir iplik igten olmak
Uzere teyel yapinmz.

> Ustten alinan iplikler attan alinan
ipliklerin hizasina gelmelidir.

Sekil 4.13.
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» Diger siralarinadabir iplik icerden » Yuvarlak bir dolgu yapabilmek icin her
baslamak Uizere, istenilen kabariklik kat bir 6ncekinin bir siraicinden yapilir.
verilene kadar isleme devam ediniz.

Sekil 4.14.

> Islemtamamlandigindaipligi kumasin
arkasina gegiriniz.

> Ipligi tutturunuz. > Ipligi islemenin icine goriinmeyecek

sekilde tutturunuz.

» Kaanfazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.

4.1.1.6. Sarma

Tirk Isi tekniginde cok kullamlan bir tekniktir. Desen sekline ve yoniine gore iplikleri
yan yana gelecek sekilde yapilmaktadir. Tiirk Isi tekniginde, dallarda, ciceklerde, yapraklarin
etrafinda olusturulan kavislerde kullanilir. Sarma tekniginde ati doldurularak yapilabildigi

gibi dolgu islemi yapilmadan verev veya diiz sarma seklinde de uygulamir. Sim kullanilirsa
estetik olur.
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((UYGULAMA FAALIYETI-6

)

Islem Basamaklari

Oneriler

> Igneyeipligi gegiriniz.

» Simiplik tercih ediniz.

Sarma yapilacak desenin icine doldu
yapiniz.

» Doldu yiksekligi desen boyutu ile
orantil1 olmal1 ¢ok kabartilmamalidir.

>

» Dolgununicindenipligi tutturunuz.

» Motifin sol Ust kenarindan igneyi
kumasin ylzeyine ¢ikiniz.

» Sarmateknigi soldan saga, asagidan
yukar yapiimalidir.

Y

Igneyi saga dogru dolgu teyelinin

batiniz.

disindan ve desen ¢izgisinin Uzerinden

» Sarmayaparken ipliklerin yan yana
gelmesine dikkat edilmelidir.

> Ipliklerin arasinda bosluk olmamalichr.
Dolgunun veya kumasin gorinmemesi
gerekir.

> lIgnenizi tekrar desenin solundan ve bir
onceki ipligin hemen yanindan ¢ikiniz.

> Islemenin kenarlarinin diizgiin olmasina
dikkat ediniz.

» Desenin saginave tam kars1 kenarina
batiniz.

> Isleme sirasinda iplik fazla cekilmemeli
veya bol birakilmamalidir.

» Ayni islemleri tekrarlayarak motifi
tamaml ayiniz.

Sekil4.15.

» Yuvarlak ve kavisli motifler de
islemenin bozulmamast icin dis kismu
seyrek i¢ kisma daha sik batilmalidir.

> Islem tamamlancigindaipligi kumasin
arkasina geciriniz .

> lpligi tutturunuz.

> Ipligi islemenin icine gorinmeyecek
sekilde tutturunuz.

» Kaanfazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.




0o

Sekil 4.16 Sarma Sekil 4.17 Sarma

4.1.1.7. Gozeme

Desenin kenarlarimt  belirlemek ve estetik bir gorinim kazandirmak amaciyla
uygulanir. Oyulgama teknigi  kullamlir. Desen igindeki pesentler uygulanmadan gézeme
yapilabildigi gibi isleme bittikten sonra da yapilabilir.

Resim 4.8: Gozeme
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(UYGULAMA FAALIYETI-7 )

Islem Basamaklari

Oneriler

Igneyeipligi gegiriniz.

Ipligi kumasa tutturunuz.

Y|V |V

Desenin bagslangi¢ noktasindan
Gikiniz.

Oyulgamateknigi ile desenin
etrafini gbzeyiniz.

Tamamladigimz noktadan geri
donerek Ustten gecmis oldugunuz
ipliklerin atindan, attan gecmis
oldugunuz ipliklerin tizerinden
giderek gbzeme teknigini
tamamlayiniz.

Sekil.4.18.

Islem tamamlanchgindaipligi
kumasin arkasina gegiriniz.

yapilabilir.

» Gozemetek veyacift sirahalinde

Ipligi tutturunuz.

tutturunuz.

> Ipligi islemenin icine gorinmeyecek sekilde

Kalan fazlaipligi nakis makast ile
kesiniz.

Sekil 4.19
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4.1.1.8. Murver

Turk isi tekniginde bosluklar: doldurmak icin kullaniir. Teknigin yapiminda gift iplik
say1s1 Uzerine uygulanir (4—6-8 gibi).

Delikli bir gorinim elde etmek icgin iplik mimkiin oldugu kadar cekilmelidir. ipligi
sayilabilen kumaslara uygulanir. Islemenin tersi ile yiizii farkldir.
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Resim 4. 9:M Urver
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((UYGULAMA FAALIYETI-8

)

islem Basamaklari

Oneriler

Gidis ;

Igneyeipligi gegiriniz.

Ipligi kumasa tutturunuz.

Desenin baglangi¢ noktasindan ¢ikiniz.

Moatifin kenarinm gézeyiniz.

Gdzemeden, sol at kenarindan 3iplik
yukardan gikiniz.

Saga dogru 6 iplik sayarak batinz.

» Delikli bir gorunim elde etmek icin
mumkiin oldugu kadar ipligi gekiniz.

3iplik asag1 ve 3 iplik soladogru
sayimiz veigneyi kumasin ytizeyine
cikimz.

>

Y ukar1 dogru 3iplik sayarak yatay
gorunen iplik altta kalacak sekilde
yukar batiniz.

1
i
7 -
T L
Sekil.4.20
» Verev sekilde calisilir.

Y ukar1 dogru 3iplik sayarak igneyi
kumasin ylzeyine ¢ikiniz.

Saga dogru 6 iplik sayarak batinz.

3iplik asag1 ve 3 iplik soladogru
sayiniz (bir attaki yatay olan ipligin
ucundan) veigneyi kumasin yiizeyine
cikimz.

Y ukar1 dogru 3iplik sayarak yatay
gorunen iplik altta kalacak sekilde
yukar batiniz.
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Sekil 4.21

> Islem basamaklarin tekrarlayarak
motifi tamamlayiniz.

DoNs;

» Sagadogru 3iplik sayarak igneyi
kumasin yuizeyine gikiniz.

Sekil 4.22

» Soladogru 6 iplik sayarak igneyi
kumasa batiniz.

» 3iplik yukar: 3iplik saga dogru
sayarak igneyi kumasin ylzeyine
cikinz.

» Asagi dogru 3iplik sayarak yatay hatti
icine alacak sekilde igneyi batimz.

» 3iplik asagidan igneyi ¢ikimz.

> Islem basamaklarinm tekrarlayarak ———
motifi tamamlayiniz.

Sekil 4.23
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Islem tamamlandigindaipligi islemenin
tersine gegiriniz .

Ipligi tutturunuz. > Ipligi islemenin icine gorinmeyecek
sekilde tutturunuz.
>
Kaan fazlaipligi nakis makasi ile >

kesiniz.




4.1.1.9. Musabak

Turk Isi tekniginde bosluklar doldurmak icin kullamlir. Delikli bir gorinim elde
etmek icin iplik mumkin oldugu kadar gekilir. Tersi ile yuizii aymi goriiniimdedir. Ipligi
sayilabilen kumaslara uygulanir.

Resim 4.10.M usabak
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(UYGULAMA FAALIYETI-9

islem Basamaklari

Oneriler

>

Gidis;

Igneyeipligi geciriniz.

>

Ipligi kumasa tutturunuz.

Desenin baslangi¢ noktasindan ¢ikiniz.

3iplik yukar ve 3 iplik saga dogru
sayarak verevine igneyi batiniz.

» Delikli bir gorinim elde etmek igin

mimkiin oldugu kadar ipligi ¢ekiniz.

Battigimz noktadan asag1 dogru 3 iplik
sayarak igneyi kumagsin ylizeyine
cikinmz.

Sekil 4.24

3iplik yukar: 3iplik saga sayarak
verevine batiniz.

Sekil 4.25

» Ustten ve dttan verev olmalidir.
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» Soladogru 3iplik sayarak kumasin
yuzeyine gikiniz.

4.26

»  Ayniislemleri tekrarlayarak motifi
tamamlayiniz.

Sekil

Sekil 4.27

Dons;

» Sagadogru 3iplik sayarak batimz.

» Battigimz noktadan 3 iplik asagiya,3
iplik sola sayarak igneyi kumasin
yuzeyine gikimiz.

Sekil 4.28

» Yukar1 dogru 3iplik sayarak igneyi
batiniz.




» 3iplik asagi, 3iplik solasayarak igneyi
kumasin yuizeyine gikiniz.

» Ayni islemeleri tekrarlayarak motifi
tamamlayiniz.

ikinci aira;

» Sagdaki verev hattin alt ucundan
cikinz.

> Ik yapilan islemin sag kenarindaki

verev hat ileikinci olarak yapilan
islemin sol kenarindaki verev hat ayni
deliklere batilarak, misterek kullanlir.

» 3iplik saga, 3iplik yukar: dogru
sayarak igneyi batiniz.

Sekil 4.29

» Battigimz noktadan asag1 3 iplik
sayarak igneyi kumasin ylzeyine
cikinz.

» 3iplik yukar 3iplik saga sayarak
verevine batinmz.
» Soladogru 3iplik sayarak kumasin Zevkinize uygun renklendirme
yuzeyine ¢ikiniz. yapabilirsiniz.
»  Ayniislemleri tekrarlayarak motifi Islemenin arkasi ve yiizii aym olmalidir.
tamamlayiniz.
> Islem tamamlancigindaipligi kumasin
arkasina gegiriniz .
Ipligi islemenin icine gorinmeyecek
> lpligi tutturunuz. sekilde tutturunuz .

» Kalanfazlaipligi nakis makast ile
kesiniz.




4.1.1.8. Bahksirti

Turk isinde ¢ok kullamlan, baliksirtint andiran, gigeklerin yapraklarin etrafinda olusan
kavislerde ve dallarda kullanilan bir tekniktir. Baliksirti, Turk isi tekniginde genellikle sm

kullanilarak islenmektedir.
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Resim 4.11:Baliksir t
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(UYGULAMA FAALIYETI-10

islem Basamaklari

Oneriler

> lIgneyeipligi geciriniz.

> lpligi kumasa tutturunuz.

» Desenin baslangi¢ noktasindan gikinmz.

Sekil 4.30

» 3iplik sola6iplik asag1 sayarak batinmz.

>

>

Iplik saymadan daislenebilir, teknikte
farklilik yoktur.

Yuvarlak ve kavisli kisimlarda desen
Ozelliginin ve teknigin bozulmamasi
icinic kisimlarasik, dis kisimlara
seyrek batilmalidir.

Sekil 4.31

» Battigimz noktadan 6 iplik yukar: 3 iplik
solasayarak igneyi ylzeye Gikinmz.

Sekil 4.32

» 3iplik sagave 6 iplik asag sayarak
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igneyi batimz.

Sekil 4.33

» Baslangi¢ noktasindan olusturdugunuz

verev hattin 1 iplik altindaigneyi ¢ikinmz.

Sekil 4.34

» Duziplik yontnde ¢alisiyor iseniz
iplik takip ediniz. Kavidi desenlerde
dikkatli olunuz.

» 6iplik asag1,3 iplik sola sayarak igneyi
kumasa batirinz.
Sekil.4.35
» 3iplik sagave 6 iplik yukariya sayarak
kumasin yuizeyine gikiniz.
Sekil 4.36
» 6iplik asagi, 3iplik saga sayarak igneyi

kumasa batirinz.
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Sekil 4.37

»  Ayniislemleri tekrarlayarak motifi
tamamlayiniz.

» Kavidi ve yuvarlak motiflerde
islemenin bozulmamas icin disa daha
sik ice daha seyrek batiniz.

> Islem tamamlandigindaipligi islemenin
tersine gegiriniz.

> lpligi tutturunuz.

> Ipligi islemenin igine goriinmeyecek
sekilde tutturunuz.

» Kaanfazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.

48

Sekil 4.39




4.1.1.8. Hasr igne

Turk Isi tekniginde, motiflerin icinin doldurmakta ve kenar sularinda kullamlir. Verev
siralar seklinde calisilir. iplik sayilar: 4-6-8 cift say1 olmalidhr.
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Resim 4.12 Hasrr igne
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(UYGULAMA FAALIYETI-11

Islem Basamaklar: Oneriler
> Igneyeipligi gegiriniz.
> Ipligi kumasa tutturunuz.
» Desenin baslangi¢ noktasindan ¢ikinmz.
» Saga dogru 6 iplikten igneyi batimz. » Motifin genisligine gore iplik sayisi
degisebilir.
» Baslamanoktasinin 1 iplik altindan » Soldan saga dogru calisiniz.
cikiniz.
» Sagadogru 6 iplikten batimz .
» Sarmaseklinde ve kare goruntli olacak.
» Ayniislemi 4 siraolacak sekilde
uygulayinmz.
Sekil 4.40
» Sonyaptiginiz sarmanin 1iplik atindan
ve 3iplik solundan gikinz.
» Sagadogru 6 iplikten batimz > Ipliklerin yana yana gelmesine dikkat
ediniz.
» Altdtad sirasarmaislemini yapinmz.
» Ayniislemi tekrarlayarak motifi sonuna | > Merdiven seklinde devam ediniz.
kadar yapimz.
» Ayni islemi tekrarlayarak ikinci ve > Islemenin arkasi ve yiizii aym olmali.
diger siralar1 yaparak motifi
tamamlayiniz.
> Islemtamamlandigindaipligi kumasin | > Ipligi islemenin icine gérinmeyecek
arkasina gegiriniz . sekilde tutturunuz.
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> lpligi tutturunuz.

Sekil.4.41

» Kalanfazlaipligi
kesiniz.

nakis makast ile

Resim 4.13:Tirk isi teknikleri kullanmlarak yapilmis 6r nek
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Resim 4.14 Turk isi teknikleri kullamlarak yapilmis 6rnek
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra elde Turk is tekniklerin uygulama ile ilgili yaprmus
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

Igneyeipligi gecirdiniz mi?

Igneyi desen cizgisinden tutturdunuz mu?

Motifin kenarina gozeme teknigi uyguladimz mi?

Duz pesent teknigini uyguladimz mi?

Verev pesent teknigini uyguladimz mi?

Tahrilli pesent teknigini uyguladimz mi?

Donerek pesent uyguladiniz ni?

Dolgu teknigini uyguladiniz mi?

© PN UAWNEF

Sarma teknigini uyguladiniz mi?

10. GOzeme teknigi yaptimz mi?

11. Mdrver teknigi yaptimz mm?

12. Musabak teknigi yaptiniz mi?

13. Baliksirt1 teknigi yaptimz mi?

14. Hasir igne teknigi yaptimz m?

mi?

15. Islem tamamlancigindaipligi kumasin arkasina gegirdiniz

16. Ipligi tutturdunuz mu?

17. Kaanfazlaipligi nakis makas ile kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha

gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kism tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ¢alisma ortami hazirlayarak Griin
Ozelligine ve teknige uygun ajur tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Turk Isi tekniginde kullanlan ajur tekniklerini arastiriniz.
> Yapilmis érneklerden sinifa getiriniz ve inceleyerek gjur tekniklerini deneme
kumas1 Uzerinde, arkadaslarinizla uygulamali 6rnekler calisinmz.

5. AJURLAR

5.1. Ajurlarin Tanmim

Ajurlar, kumasin en ve boy ipliklerinin ¢ekilerek veya kesilmesi ile bu ipliklerin
Uzerinin degisik renklerle baglanmasi ve sarilmasi ile olusturulan zarif bir islemelerdir.

5.2. Ajurlarda Kullamlan Arag ve Gerecler

Isleme kumas: (say1labilen kumaslar)

Kasnak ( & kasnagi)

Kasnak bezleri

Makas ( kumas ve nakis )

Dikis malzemeleri( dikis ve nakis ignesi, toplu igne)
Iplikler ( cesitli renk muline, ipek v.b)

VVVYVYYYVY

5.3. Diger Nakislardan Ayrilan Ozdllikleri

5.3.1.Kumas Ozelligi

Sayilabilen tim kumaslara uygulanir. Seyrek dokunuslu kumaslarda iplik ¢ekilmeden
de uygulanmaktadhr.

Keten, Odemis ipegi, cuval, yoresel kumaslar, yin tela, kil tela v.b kumaslara
uygulanmaktadir.



5.3.2. iplik Ozelligi

Uriiniin ve kumasin ozelligine gore iplikler kullamlmaktadir. ipek. Muline, orlon,
ibrisim v.biplikler tercih edilir.

5.3.3. Desen Ozelligi

Ajur tekniginde geometrik desenler kullanilir. Fazla olmamakla birlikte bitkisel
desenlerde uygulanir.

5.3.4. Deseni Kumasa Gegirme Y ontemleri

Kesme ve ¢ekme gjurlar da desen kumasa sayilarak gegirilir. Ajur yapilacak alan
kenarina yapilacak olan antika yada sarma kesilmeden dnce kontrol edilmelidir. Desen
kumasa gecirilirken yapilan hata, ipliklerin yanlis kesilmesine neden olabilir. Kesme
isleminden dnce kontrol edilmelidir.

Resim 5.1:Ajur 6rnegi

5.4. Uygulandigr Yerler

Ajurlar, Urin yapimin da basli basina uygulandigi gibi gesitli isleme tekniklerinde
yardimct igne ve kenar siisleme teknigi olarak ta kullamlmaktadhr.
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Cssitli ortller,

Giyim stislemelerinde,
Aksesuarlarda,

Y astiklar,

Abajur,

Gazetdlik,

Sal,

Mendil.

>
>
>
>
>
>
>
>

92
ol
Z
c
]

Y aparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Uriine uygun ajur teknigi secilmeli,

Kumasa uygun ajur teknigi secilmeli,

Desen kumasa dikkatli gecirilmeli,

Antika buytkl gl kumaga ve Uriine gére yapilmali,

Antikalarin karsilikli olmas: gerekir,

Kesme isleminden 6nce kontrol edilmdlidir,

Kesme veiplikleri cekme islemi kumagin tersinde yapilmalidr,
Sivri uglu makas kullaniimalidir.

VVVYVYYVVVY

5.6. Ajur Teknikleri

Ajurlar iplik cekilerek ve kesilerek yapilir. Kesilerek yapilanlara kesme gjur,
cekilerek yapilanlara gekme gjur denilmektedir

5.6.1. Cekme Ajur

Kumasin bir kenarindaki iplikleri kesilir, kalan iplikler gekilerek yapilir. Cekilmeyen
iplikler, cesitli renk ve ipliklerle gruplar seklinde baglanarak sekillendirilir. Ipligi cekilen
kumaslara uygulanabildigi gibi cok seyrek dokunuslu kumaslarda da iplikler gekilmeden
yapilir.

5.6.2. Kesme Ajur

Kumasin en veya boy iplikleri desene gdre grup gurup kesilir, kalan iplikleri cesitli
ipliklerle sekillendirilir. Bu arada bosluklara desene uygun iplik atilir GOzeri sarilir.
Sayilabilen kumaslara uygulanir.

Not: Bkz. “Elde Antep Isi” modiilii
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Resim 5.2.:Cekme ajur calismasi
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(UYGULAMA FAALIYETI-1

)
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Resim 5.3:Hesap isi antikas

Islem Basamaklari

Oneriler

Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayinz.

Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢aliginmz.
Kasnaga gerilmis kumasimizi, ignenizi
makasinzi, nakis ipliklerinizi, desen
kagidinizi, toplu ignelerinizi, islemenizi
temiz tutmak igin bohgamzi, elinizin
terini silmek igin biri 19ak biris kuru iki
adet el bezinizi yaninizda bulundurunuz

Isleme yapacagimz yeri tespit ediniz.

Uygulama yapacaginiz teknigin
ozelligini dikkate alarak tespit ediniz.

Islemede kullanacagimz renkli ipligi
igneye gegiriniz.

Iplik boylarim uzun tutmayimz, aksi
halde ip tarazlamr ve matlagir.

Ipliginizi tutturunuz.

Ipligi tuttururken oyulgama tekni gini
kullaninmz.

Ipliginizi belirlediginiz yerden kumasin
yuzeyine ¢ikiniz.

anoktasindan ¢ iplik yukariya sayarak
b noktasina batinmz.




Sekil 5.1

» b noktasindan (¢ iplik saga sayarak ¢
noktasindan kumasin ylizeyine gikinmz.
Tekrar sola Ug iplik sayarak b noktasina
batiniz.

» b noktasindan Gg iplik asag: Ug iplik
saga sayarak igneyi d noktasindan
kumasin yuzine ¢ikimz (ipiniz alttan
verev gelecek).

Sekil 5.3

» d noktasindan Ug iplik yukariyac
noktasina batinz.

» Délikli bir gbrinum vermesi igin

ipliginizi biraz fazla gekerek isleme
yapinz.

» Ayniislemleri yan yana uygulayiniz.
Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi
tutturunuz.

Sekil5.4.




(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Kumas1 AjuraHazirlama

islem Basamaklari

Oneriler

» Ajur yapilacak yerleri belirleyiniz.

> Ipligi igneye takimz.

» Baslamanoktasinaipligi tutturunuz
ve kumasin yizeyine Gikiniz.

» Ajur yapilacak yerin etrafim 3
iplikten hesap isi antikasi yapinz.

» Hesapisi antikasi kumas ve gjur 6zelligine
gbre 2-3—4 iplikten yapilabilir.

||

HEMEHE

Sekil5.5

» Kumagin tersini geviriniz.

» Ajuripliklerini kesiniz.

> Iplikleri gurun orta kismundan iplik takip
ederek keserek cekiniz.
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» Ajuripliklerini iki kenara gekiniz.

> ki kisakenar hesap isi antikas yerine
risliyo veya sarmayapilabilir.

» Cekileniplikleri antikanin dibinden
kesiniz.

Sekil 5.7
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((UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Basit Cekme Ajur

Islem Basamaklari Oneriler
» Kumas1 gekme gjur yapmak icin » Hesapisi antikasimn makine dikisine
hazirlayinz. benzeyen taraf1 disa gelecektir.
> Yapilacak gur ve kumas 6zelligine
gore bir dikdortgen hazirlayiniz.
> Ipligi igneye geciriniz.
> Ipligi kumasin tersinden baslangic > Kisakenarin tam ortasindan.
noktasinin hizasindan tutturunuz.
» Kasnagin yuzini geviriniz. » Sagdan sola calisilir.
» Sol tarafadogru 2 antikaipligi alarak
ylzeyeigneyi ¢ikimz.
» Bir antikaipligi geriye sagaigneyi
batiniz.
» Bir antikaiplik sagdan kumasin
yuzeyine gikimiz.
» Soladogru 2 antikaipligi sayarak igneyi
ilk ¢iktigimz noktaya batiniz.
> Ayni islemleri tekrarlayarak ajuru Ipliklerin ~ yana  yana
tamamlayiniz. gelmesine dikkat ediniz
> Islemtamamlandigindaipligi kumasin
arkasina gegiriniz.
> Ipligi hesap isi antikasina tutturunuz. Ipligi  islemenin icine
gorinmeyecek sekilde
tutturunuz.
» Kaanfazlaipligi nakis makasi ile
kesiniz.

Resim 5.6. Cekme Ajur Calisms
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Resim 5.7:Turk isi ve ajur calismas
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( DEGERLENDIRME OLCEG

)

KONTROL LISTESI

oldugunuz calismalar

Uygulama faaliyetlerinden sonra Ajur tekniklerin uygulama ile ilgili yapmus
kendiniz ya da akadasimzla degerlendirme 6lgegine gore

degerlendiriniz

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1

Ajur yapacaginiz yeri belirlediniz mi?

2.

Uriine uygun ajur teknigini belirlediniz mi?

3.

Hesap isi antikasini uyguladiniz ni?

Kumas: ters gevirip teknige uygun kestiniz mi?

Iplikleri gektiniz mi?

Ajur teknigini uyguladimz mi?




OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ¢alisma ortami hazirlayarak Oriin
ozelligine ve teknige uygun yardimei igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Turk Isi tekniginde kullanlan yardimer igne tekniklerini arastirimz.
> Y apilmis Orneklerden sinifa getiriniz ve inceleyerek farkli teknikler yapilmasi
konusunda arkadaslarinizla uygulamal1 6rnekler ¢aligimz.

6. TURK ISI TEKNiIGINDE KULLANILAN
YARDIMCI iGNE TEKNIKLERIi

Tirk Isi tekniginde yapilan riinlerin 6zelligine gore cesitli yardimer igne teknikleri
kullanmlmaktachr. Urtiniin estetik yonden dahaiyi gorinmesini saglar.

Uriiniin, ozeligi ve kullamilacak yere gore yardimer igne teknikleri secilmelidir.
Kullanilan yardimcr igne teknikler;

> Td kirma,

> Pul dikme,

>  Ajurlar.
6.1. Td Kirma

Tirk Isi, tekniginde yardimer igne teknigi olarak tel kirma teknigi kullamlmaktachr.
Islemenin estetik ve glizel gérinmesini saglar. Cesitli renk yassi tel ile motifin icine
veya etrafinatel kirmateknigi uygulanir.

Detayl1 bilgi icin Bknz. TEL KIRMA Modulu
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Resim 6.1: Tel Kirma teknigi kullaniims tirk isi 6rnegi

6.2. Pul Dikme
Uriiniin 6zelligine gore pul dikerek deislemeyi siislemek mimkindir.
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Resim 6.2: Pul Dikme ¢alismas
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» T kirmateknigini uygulayimz.

» Genis bilgi icin Tel kirma modiltne
bakiniz.

» Pul dikme teknigini uygulayiniz.

» Genis bilgi icin pul boncuk modultine
bakiniz.

» Ajur teknigini uygulayinmz.

Resim 6.3:Turk isi vetel kirma calismas
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( DEGERLENDIRME OLCEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra teknige uygun yardimci igne tekniklerini uygulama
ileilgili yapmis oldugunuz ¢alismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lgegine
gore degerlendiriniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Td kirmateknigini uyguladiniz mi ?
2. Pul dikme teknigini uyguladimz mi?
3. Ajur teknigini uyguladiniz mi?.

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha

gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsamiz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet “ise diger faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETIi—7

( AMACGC )

Bu fadiyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak trtin 6zelligine uygun kenar temizleme teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kenar temizleme teknikleri hakkinda arastirma yapinmz.
> Cesitli kenar temizleme teknikleri ileilgili 6rnekleri simifagetiriniz.
»  Arkadaslarinizla bu 6rnekleri inceleyiniz.

7. TURK ISI TEKNiIiGINDE KULLANILAN
KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI

7.1. Kenar Temizlemenin Onemi

Yapilan Urtnlerin islemes bittikten sonra kenar temizleme uygulanarak estetik bir
gorintt kazandirilir. Kenar temizleme teknikleri Grinin kenarlarini temizlemek, gbrint ve
stisleme yoniinden dnemlidir.

7.1.2. Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar

Uriine uygun olmas,

Kumas 6zelligine uygun olmasi,
Desen 6zelligine uygun olmasi,
Kullamlacak yere uygun olmast,
Zevke uygun olmasi.

VVVYVYY
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7.2. Kenar Temizleme Cesitleri

K 6se gevirerek

Kumasin kenarini kivinip baski dikisi
yaparak,

Kenar yapilan sulara baski dikisi ile
tutturarak,

Antikayap

Oyayaparak,

Tig oyasi,

igne oyasi.

Firkete oyast,

Mekik oyasi,

Sacak yaparak,

Plskil yaparak.

VVVVVVVY ¥V VY
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Kumas1 kasnaktan gikartiniz.

> Uriine ve kumas 6z€lligine uygun kenar

temizleme teknigini seginiz.

Kasnak bezlerini sokiiniiz.

» Kasnak bezlerini kumas: zedelemeden

sokiindz.

Uriine ara it yapimiz.

» Tersinde Utuleyiniz.

VIV V| V¥V

Uriine uygun kenar temizleme tekni gini
seciniz.

Resim 7.2:igne oyas
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( DEGERLENDIRME OL CEGI )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra Urline uygun kenar temizleme ile ilgili yapmus
oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz

Degerlendirme Olcitleri Evet Hayir
1. Kumasi kasnaktan gikartiniz mi?
Kasnak bezlerini sokttiniz mi?
Uriline ara (itii yaptimz mi?
Uriine uygun kenar temizleme teknigini sectiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda hayir seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam evet ise diger faaliyete geginiz

Resm 7.4:Turk isi cahismas
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMACGC )

Bu faadliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun Ut ortam
hazirlayarak triin 6zelligine uygun Utt yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Utii yapma ve leke ¢ikarma yontemlerini arastirimz.
> Bu arastirma sonucunu rapor haline getirerek simifta arkadaglarimzla paylasinz.

8. NAKISTA UTU YAPMA

8.1. Bitmis Urint Utlleme

Urinlerin, yizeyini diizelterek Griiniin goze hos goriinmesini saglamak icin Ut ile
yapilan islemdir.

8.1.1. Utillemenin Onemi

Uriine, glizel ve estetik bir gorinim saglar. Uriiniin cabuk kirlenmesini onler ve
dayanikliligin saglar.

8.1.2. Uruinii Utiilemede K ullamilan Arag ve Ger egler

> Uti,

> Ut masasi,
» Ut bez,

> Su ve su kabu,
> Klvet.

8.1.3. Uruin Ozelligine Gore Utl Y apmak

Urtinleri dttilerken;

»  Ipligin hammaddesinin 6zelligine gore,

> Uriiniin isleme 6zelligine dikkat edilmelidir.
8.1.4. Urunu Utulerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

> Uti yapilacak yer aydinlik olmals,
> Utiinuin alt: temiz olmals,
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Ut yapilacak kumas ve diger malzemeler temiz olmals,
Utti yapilmadan 6nce deneme bezi tizerine siiriimeli,
Utl isisiin ayariin Grinin iplik 6zelligine gore yapiimast
Uttileme boy ipligi yoniine gore yapilmal,
Uriin 6nee tersinden ditdilenir
Sim isleme Uzerine GtUnin basiimamasi tilenmeli
Utd, agirhiginin driine verilmemesine
Islemelerin yipranmamasina 6zen gostermeli
Utl bezi kullanilmasina
Uriniin iyice kurutulmas: nemli birakilmamasi
Utlileme sirasinda etkilenecek yardimer gerecler (pul, boncuk vb.) (zerine
mUmkin oldugu kadar Utt basilmamalidir.

8.2. Utliden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Utli yaparken sararirsa oksijenli su ile ya da 1lt.su igerisine 1/ 2 kahve kasig1 boraks

konarak bu su ile yikanabilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

> Uti masasini hazirlayimiz.

Is guivenligine dikkat ediniz.

> Utlyu hazirlayimz. Atolyeye ait aac gereg  ve
malzemelerin kullammina Ozen
gosteriniz.

> Utu bezi hazirlayiniz.

Utli beziniz temiz olmalidir.

» Utliniin su kazanini doldurunuz.

Sanayi tipi Utllerde kazana olmasi
gereken miktarda su  doldurmak
Onemlidir.

> Utuisisim ayarlayiniz.

Uti  1sisim
ayarlayimz.

kumas ©zelligine gore

> Urlini it masasina yerlestiriniz.

Uriinii masaya dogru yerlestiriniz.

> Urlinuin Gtlsind yapinmz.

Iplik ozelligine ve kumasin verevine
dikkat edilerek Utl yapiniz.

> Urinin  iyice  Kkurutulmasi
birakilmamasi.

nemli

Uttiden sararan yerleri temizleyiniz.
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(DEGERL ENDIRME OLCEGI )

KONTROL LISTESI
Uygulama faaliyetlerinde Gtl yapma teknigi ile ilgili yapmis oldugunuz ¢alismalar:
kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6l cegine gore degerlendiriniz

Degerlendirme Olcitleri Evet Hayir
Utli masasin hazirladiniz mi?
Utiyl hazirladimz ni?
Utli kazamm doldurdunuz mu?
Utii bezi hazirladimz mi?
Utl 1sisim ayarladimiz mi?
Uriinii (til masasina yerlestirdiniz mi?
Uriiniin Gtuisiing yaptiniz mi?

Nio|gMwN

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz

Resim 8.1: Turk isi
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OGRENME FAALIYETI-9

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
drdnlerin kalite kontrol tint, 1eke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kadlite kontroltin 6nemi hakkinda arastirma yapiniz.

> Cevrenizde Uretim yapan atblyelerde kalite kontrol ve leke cikarma
yontemlerinin nasil yapildigi konusunu arastirinmz.

> L eke ¢cikarma denemelerini ¢esitli kumas ve leke cesitleri Uzerinde uygulayaniz.
Topladigimz verileri sinifta arkadaslarimzla paylasiniz.

9. KALITE KONTROL

Kalite kontrol, (iriin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak trtin kullamma hazir hale getirilmis olur.

9.1. Teknige Uygunluk
Yapilan drunde, kullanilan tekniklerin yerinde ve dogru kullamlmas: gerekmektedir.

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikleri tamamlanmir veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapulir.

9.2. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igne ye takarak islemenin icin den gegirerek, makasla keserek
drdnuin alt kismi temizlenir.

9.3. Ust iplik Temizleme
Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne, tig yardimu ile islemelerin icine yerlestirilir.

9.4. Leke Cesitleri

Uriinler yapilirken dikkatli ve temiz calisiimalidir. Yapilan Uriinde lekeler olmussa
drdinde kullanilan iplik ve kumas 6zelligine gore temizleme yontemi kullaniimalidir.
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9.5. Leke Temizleme Y Ontemleri

>
>

Tamponlama Y éntemi
Buharlama Y 6ntemi

9.5.1. Leke Temizlemede Kullanilan Arag Ve Geregler

VVVVVVVY

Hazir leke gikaricilar

Leke cikaricilar; ¢ozlcller (soda, su, akol vb.),
Temizleyiciler(sabun, deterjan)

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudrasi vb.),
Alkaliler (amonyak, sodavb.),

Asitler (limon suyu, sirke vb.),

Agarticilar (oksijenli su, camasir suyu vb.),

Mul§g k&gidi, kivet, Utl bezi, temizlik bezi, Gtl gibi.
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((UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Kalite Kontrol

islem Basamaklari

Oneriler

Uriin 6l¢ii uygunlugunu kontrol ediniz.

M Usteri memnuniyetine 6nem veriniz.

Teknige uygunlugunu kontrol ediniz.

Kalitenin 6nemine inaniniz.

Hatal1 ve eksik yapilms yerleri tespit
ediniz.

Goz aiskanligina sahip olmak.

Hatal1 ve eksik yerleri tamamlayiniz.

Islemeleri bozmadan uygulayinmz.

Leke kontrol U yapiniz.

Is disiplinine sahip olunuz.

Leketemizligini yapimz.

V|V|V| V|V|V

Lekenin cinsine uygun tekni gi
kullanimz.

Y| V|V|V| V|V|V

Uriin olgulerini kontrol ediniz.

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Kan lekes
islem Basamaklari | Oneriler
» Ik suileyikayiniz. » Zaman kaybetmeden.
» Sabunlu suile yikayiniz. » Sicak su asla kullanmayiniz.

| >

Temiz vetitiz olunuz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde kalite kontrol ile ilgili yapmis oldugunuz calismalari
kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendir me Olgitleri

Evet

Hayir

Uriin 6l¢ii uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Teknige uygunlugu kontrol ettiniz mi?

Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit ettiniz mi?

Eksik yerleri tamamladimz mi?

Iplik temizligini yaptimz mi?

Leke kontrol U yaptimz mi?

Leke temizligini yaptimz mi?

Uriin 6lculerini kontrol ettiniz mi?

O XN |O~WNE

. Uruni tersinden tilediniz mi?

10. YlziUnden tekrar Uttlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda’ hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise modul degerlendirme faaliyetine geginiz
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil ile kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari yan taraflarinda bulunan
parantez icerisine dogru ise (D); yanhs ise(Y )olarak isaretleyiniz ve kendinizi
degerlendiriniz.
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Turk isi milli bir isimizdir.
Trk isi sadece sayilabilen kumaslara uygulanir.
Turk isi tekniginde desen 6zelligi ayrintidan kaginmlip esas hatlarin kuvvetli

Turk isi tekniginde mimari, desenlerde etkili olmustur.

Tark isi tekniginde 6demis ipegi kullamimaz.

Turk isin de kadife kumas gok tercih edilir.

Turk isi tekniginde kaliteli, parlak ve saglam iplikler tercih edilir.
Turk isi tekniginde mutlaka yardimer malzemeler kullamimalidir.
Kumas hazirliginda diiz boy iplik yonine goreiplik ¢ekilip kesilir.

. Turk isi tekniginde cizerek desen gecirme uygulanr.

. Isleme yapilirken kasnak bezi kullanim: 6nemli degildir.
. Kumas hesabr rasgele yapilir.

. Kumas, teknige uygunluk bakimindan dnemli degildir.

. Pesent TUrk isinin en 6nemli teknigidir.

. Pesent boylar1 desen biyuklGigline gére uygulanir.

) 16.
) 17.
) 18.

Verev pesentte her sira bir 6nceki siradan bir iplik yukar: kaydirilarak yapilir.
Tahrilli pesent farkli 6zelligi olan bir tekniktir.
Tahril disinda kalan desen icindeki bosluklar pesentlerin yonine dikkat

ilerek uygulanmaz.

) 19.

Sarma teknigi alti doldurularak yapilabildigi gibi dolgu islemi yapilmadan

erev veya diiz sarma seklinde de uygulanir.

) 20.
) 21.

enir.

(
V
(
(
d
( ) 22.
( ) 23.
( ) 24.
( ) 25.
( ) 26.
( ) 27.
( ) 28.
( ) 29.
( ) 30.

Alt dolgusu herhangi bir teknikle yapilir.
Desenlerin etrafina belirlemek amaciyla yapilan dikis tekniklerine gdzeme

Baliksirt1 gérinuminde olan teknige hasir igne denir.

Hasir igne verev basamaklar seklinde uygulanir.

Tel kirmayardimcr igne teknigidir

Kesilerek yapilan gjura gekme ajur denir.

Uriinlerde kenar temizleme tekni gi_dnemsi zdir.

Uriinlerin Utiisti yapilirken Griinleri 6zelligine dikkat etmelidir.
Uriin tersinde Gtulenmelidir.

Uriinde kalite kontrol 6nemlidir.

Leke cikarmada kumas ¢zelligi dikkate alinr.

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarini karsilastiriniz, cevaplarimz dogru ise
modult tamamlamis oldunuz. Cevaplarimz da yanhslar varsa faaliyeti tekrar ediniz ve
Ogretmeninizden yarcim aliniz.
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UYGULAMA SORUSU

Asagidaki deseni, kullanarak 50 x 50 olgulerin de kare bir ortl olacak sekilde desene
uygun olan Turk Isi tekniklerini, yardimcar igne tekniklerini ve kenar temizleme teknigini

secerek uygulayimz.

Bu uygulama faaliyetin de yapmis oldugunuz ¢alismay: degerlendirme 6lcegine gore
degerlendiriniz.
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Islem Basamaklari

Kompozisyon hazirlayinz

Deseni ¢iziniz.

Deseni renklendiriniz

TUrk isinde kullanilan araglar seginiz.
Uriine uygun kumasi belirleyiniz.
Uriine uygun iplik belirleyiniz.

Iplik renklerini tespit ediniz.

Y ardimci malzemeleri belirleyiniz.
Turk isinde kullamlan araglar: seginiz.
Uriine uygun kumas belirleyiniz.
Uriine uygun iplik belirleyiniz.

Iplik renklerini tespit ediniz.

Y ardimci malzemeleri belirleyiniz.
Kumas1 kasnaga geriniz.

Teknige uygun Dolgu yapiniz.
Teknige uygun Sarmayapiniz.
Teknige uygun Gozeme ya yapiniz.
Teknige uygun Dz pesent yapiniz.
Teknige uygun Verev pesent yapiniz.
Teknige uygun Tahrilli pesent yapiniz.
Teknige uygun DOnerek pesent yapiniz.
Teknige uygun Baliksirti yapinmz.
Teknige uygun Hasir igne yapiniz.
Teknige uygun Musabak yapiniz.
Teknige uygun Mirver yapinmz.
Uriine uygun kenar temizleme yapiniz.
Uriinuin tekni ge uygun Gt yapiniz.
Kalite kontrol yapimz.

V|V|V|V|V|V|V|V|IVIV|V|V|V|V|V|VIV|V|VIV|V|V| VIV|V|V|V|V

Bu moduldeki tim uygulama faaliyetlerini ve moduliin sonundaki degerlendirme
testini ve uygulama sorusunu basar ile tamamladiysaniz bir sonraki modile geginiz
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CEVAP ANAHTARLARI

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Y
3 D
4 D
5 Y
6 Y
7 D
8 Y
9 D
10 D
11 Y
12 Y
13 Y
14 D
15 D
16 D
17 D
18 Y
19 D
20 Y
21 D
22 Y
23 D
24 D
25 Y
26 Y
27 D
28 D
29 D
30 Y
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