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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtiritlan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek {izere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU P15
ALAN [E1 Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK [El Dokuma
MODULUN ADI Cicim Dokuma
Teknige uygun olarak cicim deseni hazirlama, ¢o6zgiileri
tezgaha aktarma, cicim dokumaya hazirlik yapmayi, cicim
MODULUN TANIMI  |dokuma yapma ve cicim dokuma bitirmeyi anlatan bir 6grenme
materyaldir.
SURE 40x24
ON KOSUL Kilim modiiliinii almis olmas1 gerekir.
YETERLIK Cicim dokuma yapmak.
Genel amac:
Modiil ile uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda teknige
uygun cicim dokuyabileceksiniz.
Amaclar:
» Geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun cicim
MODULUN AMACI deseni hazirlayabileceksiniz.
» Dokuma teknigine uygun olarak ¢ozgiileri tezgaha
aktarabileceksiniz.
» Teknige uygun olarak cicim dokumaya baglayabileceksiniz.
» Teknige uygun olarak cicim dokuma yapabileceksiniz.
» Teknige uygun olarak dokumay bitilebileceksiniz.
M o o . Ortam: Atolyede aydmlik temiz ortam
EGITIM OGRETIM Donamim: Tezgah, ¢ozgii ipleri, kirkit, levent, atki ipleri.
ORTAMLARI ve Gorsel basili kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kagit, boya
DONANIMLARI kalemi, mukavva, kalem, desen.
Modiiliin i¢cinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen Dogru-
yanlig; ¢oktan se¢meli; bosluk doldurma seklinde hazirlanan
OLCME ve iﬁn&ieniz??g}ariﬂz ‘ kazlilr{dl'glnlz bilgileri o6lgerek, kendi
DECERLENDIRME Serlendireceksiniz.

Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek
amactyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglari

ile degerlendirileceksiniz.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

El dokumaciliginda temel olan dort cesit dokuma teknigi vardir. Kilim, cicim, zili,
sumak teknikleri ana unsur olarak yer alir.

Gilinlimiizde teknolojinin gelismesi ile el dokumacilifi kaybolmaya yiiz tutmus
durumdadir. El dokumaciligini yasatmak igin istenilen amaca uygun iretim bigimini
yakalamak, kaliteli ara¢ gerec secimi yapmak ¢ok dnemlidir. Secilen alet ve gerecleri diizgiin
kullanabilmek, dokuma tezgahlarini tanimak, dzelliklerini bilmek kaliteyi artiran unsurlar
icinde yer almaktadir.

El dokuma alninda tretimin istenilen kalitede ve kapasitede gelistirilebilmesi i¢in
kullanilan dokuma tezgahlariin 6zelliklerini bilmek, tezgéhlar ve dokumalar hakkinda bilgi
sahibi olmak kag¢inilmaz bir ihtiyagtir.

Bu modiilde cicim deseni hazirlamayi, ¢6zgii hazirlamayi, cicim dokumaya
baglamadan oOnce yapilacak c¢aligmalari, cicim dokumayi ve dokunan fUriinii tezgahtan
cikartma becerisini kazanacaksiniz. Edindiginiz bilgi ve kazandigimiz beceriler el dokuma
alanin1 ve ¢alisma kosullarini tanimaniza yardimer olacaktir.

Zili, sumak ve hali dokuma ile ilgili bilgiler 6greniminize yardimei olacaktir.

Basarilar.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun cicim deseni
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerinde var olan dokuma tezgahlarini ve iretilen
cicim dokumalar1 arastiriniz.

Cevrenizdeki cicim desenlerini inceleyiniz.

Desenlerin; motiflerin anlam ve 6zelliklerini arastiriniz.

Cicim dokuma konusunda sanal ortamda ve basili kaynaklardan kaynak taramasi
yapiniz.

Topladigimiz dokiimanlari ve bilgileri rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinif ortaminda arkadaglarinizla tartigiiz.

VV VYVV V

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Kirkitli Dokumalar

1.1.1. Tarihce

Dokumacilik ¢ok eski sanatlardan biridir. ilk insanlar viicutlarin1 dis etkenlerden
korumak icin dnceleri hayvan derilerini kullanmislardi. Once hayvan postlar1 ve deriyle
daha sonra da bitki sap ve lifleriyle dokuma yapmayi Ogrenmislerdir. Bitki saplariyla
baslayan dokumacilik, yiin ve pamuktan dokumalarla giiniimiize kadar gelmistir.

Anadolu’da dokunan kilimler desen 6zelliklerine gore Tiirk, Yoriik, Tiirkmen ve Afsar
gibi isimlerle anilirlar. Yalniz bu kilimlerde, bir motifin degisik isimler alarak hepsinde
kullanildig1 goriilmekle birlikte; ayni isimde olup da farkli, hi¢ birbirine benzemeyen bir¢ok
motiflere de rastlanmaktadir.

1.1.2. Cesitleri

Diiz kirkitli dokumalar Kilim - Cicim - Zili - Sumak seklinde siralanmistir. Cicim
dokumada dokunus 6zellikleri bakimindan c¢esitlilik gostermektedir. Sik motifli —seyrek
motifli — atki yiizli- ¢6zgi yiizlii cicim dokuma olarak gruplanabilir. Dokunus ve kullanim
ozellikleri bakimindan hepsinin karakteristik 6zellikleri farklidir.
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1.2. Cicim Tiirleri

Cicim: Atk1 veya c¢ozgiilerin birbirini gizlemeden esit araliklarla kesistigi bez dokuma
veya atki yiizlii dokuma (kilim)da, atki iplikleri arasina renkli desen iplikleri sikistirarak,
dokumanin yiizeyinde kabartma desenler olusturma teknigidir.(sekil 1.1- 1.2)

Sekil 1.2: Cicim dokumasinda desen ipliklerinin bazi bolmlerm iki atlayistan sonra alttan
devam ederek tekrar ayni sirada iiste ¢cikip atlayls yapmasi

Zemini olusturan atki ve c¢ozgiiler cogunlukla ayni kalinlikta, ayni renkte ipliklerdir.
Atki atildiktan sonra, desenin durumuna gore ayrilan ¢dzgii grubunu, ¢ézgiilerin arkasindan
One gecen desen ipligi listten atlayarak arkaya gecer.(sekill.3)

Desen iplikleri dokumanin enini tamamlayacak sekilde, desenin durumuna gére ¢ozgii
ipliklerinin {istiinden ve altindan gecirdikten sonra arka yilizden capraz olarak yukariya
gecerler. Aynm1 yerden, bir saga veya sola kayarak tekrar on tarafa gecip belirli bir ¢ozgi
grubunu atlayarak arkaya gecip bekler. Bu arada ¢6zgii grubuna dolanmis olur.

Arkadan gelip 6ne gecen desen ipliklerini kolayca takip edebilmek igin cicimler
dokumanin tersinden dokunur. Cogu zaman dokumanin dniinde bir kisi, arkasinda bir kisi
oturarak iki kisi ile dokuma yapilir. Tezgdhin arkasinda yani cicimin 6n yiiziinde ki
dokuyucu desen ipliklerini, ¢6zgii ipliklerini sayip oOteki tarafa gecirerek tezgdhin oniinde
yani cicimin arkasindaki dokuyucuya verir.



Cicim teknigi diiz bez dokuma arasina uygulandig: gibi bantlar halinde ¢izgili, kareli
dokumalara veya atki yiizlii (kilim) dokumalara da uygulanabilir.

'
Sekil 1.3: Cicim dokuma

»  Cicim tiirleri uygulamisi bakimindan dorde ayrilir

Seyrek
motifli cicim

Zemini meydana getiren atki
ve ¢Ozgiiler cogunlukla ayni
kalinlikta ve renkte iplikler
olup, deseni meydana getiren
iplikler, bunlara nazaran daha
kalin olur. Bu da desenlere
kabartma bir gdriiniim verir.

Sekil 1.4: Seyrek motifli cicim

Atk yiizlii
seyrek
motifli cicim

Ayni dokuma tekniginin,
atkilarinin ¢6zgiilerini
gizleyecek sekilde bol
birakilip bastirilarak “ atki
ylizlii” bir zemin arasina
motiflerin dokunmasi ile
meydana gelen bir
dokumadir.

Sekil 1.5: Atk yiizlii seyrek motifli cicim

Sik motifli
cicim

Kalm yer yaygilari, heybe,
cuval, hurg gibi dayanikli
esyalar dokunur. Ug tek
¢Ozgii sarilarak bez ayagi
zemin arasina dokunan cicim
tiiriidiir. Dokumani dayanikli
olmasi i¢in motifler sik
dokunur. Bu da zili dokuma
ile karigtirlir,

Sekil 1.6: Sik motifli cicim




Atk yiizlii
s1k motifli
cicim

Uc atki sarilarak dokunur.
Ancak daha kalin bir yaygi
elde etmek i¢in zemin, atki
ylizlii dokuma zemin arasina
sik motifler sarilarak
dokunur.

Sekil 1.7: Atk yiizlii sik motifli cicim

Resim1.1: Dokunmus cicim deseni

1.3. Motif Ozellikleri

Geometrik desenler (kare-dikdortgen).

Canli ve cansiz varliklar (insan-hayvan-kogboynuzu-esya).

Doga (¢igek- agag-kus-bulut).

Bitkisel karakterler (¢icek-agac).

Duygu ve diisiinceleri anlatan desenler (eli belinde-elti eltiye kiistii).

VVVYVYY

Resim:1.2: Dokumanin boliimlerinin eklenmis hali (kanat)

Cicim dokumalara baktigimizda genelde parlak renklerle dokundugu dikkati
¢ekmektedir. Cicim ince dokunmus nakisl kilimdir.
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»  Dokumalar tek parca yapildigi gibi ince uzun seritler halinde birka¢ par¢a da
dokunabilir.

> Dokuma parcalarina kanat veya sak denir.

»  Motiflerde genellikle parlak renkler kullanilir. (Kirmuzi (visne), lacivert (koyu
g0k), koyu sar1 (kinali sar1), siklamen (almes), mor (deli mavi), siyah (gara
veya ana gara), yesil (cevizi), cimeni yesil, beyaz, mavi, turkuaz)

»  Motifler genellikle geometrik, duygu ve diigiinceleri anlatan bitkisel karakterler
tasimaktadir

»  Dokuma kenarlar1 genellikle ince bordiirlerle ¢evrilir.

1.3.1. Yoresellik

Diiz el dokumalar1 dokunduklar1 yerlere gore de isimlendirilirler. Bunun i¢in sehir
merkezlerinden baslayarak kasaba, bucak, kdy ve gocebe halinde yasayan asiretler esas
almabilir. Antep, Siirt, Silifke, Kirgehir, Karaman, Sivas, Emirdag, Esme, kilim ve
dokumalart ilk akla gelen dokumalardir. ( daha genis bilgi icin bakiniz: kilim modiilii)

1.3.2. Motif Anlamlan

Dokumalar insanlarin fiziksel ve psikolojik ihtiyaglarini karsilamak, beklentilerini
yerine getirmek icin dokunurdu. Dini inanglar ve dinsel yasam filozofik diislinceleri, insan
ruhunu zenginlestirdi ve gelistirdi.

Dokumalardaki motiflerin anlamlar1 bolgelere gore farklilik gosterir. Ancak motifler
dini inanglari, asaleti, giicii sembolize eder. El dokumaciliginda dokumalarin dili sadece
dokumacinin hiinerini gostermekle kalmaz, ayrica onlarin mesajlarini da iletir. (Bkz: kilim
modiilii )

»  Cicim dokumalarda gesitli hayvan, ¢igek aga¢ gibi figiiratif motiflerin yan1 sira
soyut motifler de yer alir.

Kartal Pitrak:

Pitrak, insanlarin
Gig, kudret, giysilerine ve
muska,  hiikiimet hayvanlarin
egemenligi ve eski tiylerine  yapisan
dini torelerden pamuksu bir
ortaya cikan Resim 1.3: Kartal bitkidir. Onun,
tilsimlar gibi kem bakiglar
Ogeleri temsil eden savusturmaya Resim 1.4: Pitrak
kartal figiirleri, hali giicliniin  yettigine
dokumaciliginda inantlir. Diger
totemleri isaret taraftan cigeklerle
eder. dolu anlaminda

gelen "Pitrak gibi"




deyimi, bu motifin

bollugun bir

sembolii olarak un

torbalar1 {izerinde

kullanilmasini

aciklar.
Goz Cengel ve hag
Bazi insanlari Turk  halilarinda
kotiiliige,  zarara, haglar ve ¢esitli
ga?31zl1ga. ve hatta Resim 1.5: Giz gengel tipleri, \ .
olime bile sebep insanlari '
olan gii¢lii bakiglar tehlikelerden Resim1.6: Cengel ve
olduguna inanilir. korumasi igin sik hag
Goz motifleri, sik kullanilir.

insan goziiniin kem
bakiglara karsi en

iyi koruyucu

oldugu inancindan

dolay1 ortaya

cikarildi.

Bereket Ejderha

Birlikte kullanilmig Ejderha, aslan gibi

"elibelinde" ve ayaklar, yilan gibi

"kog boynuzu" kuyrugu olan ve

motifleri bir erkek kanatlart1  bulunan

ve  bir kadm mitolojik bir

belirtir. Bereket yaratiktir. Ejderha,

deseni, disiyi hava ve suyun

gosteren iki adet Resim1.7: Bereket efendisidir.

"eli belinde" motifi Ejderha ve

ve erkegi gdsteren Anka'nin

iki adet ugusunun,

"kogboynuzu" bereketli bahar

motifinden olusur. yagmurlari

Kompozisyonun getirdigine inanilir.

ortasidaki g0z Kocaman bir yilan

motifi, aileyi kem olduguna inanilan

gozlere kars1 ejderha,

korumast icin hazinelerin ve

kullanilmstir. hayat agact gibi
sirh nesnelerin

koruyucusudur.

$

-
3
-
A

Resim1.8: Ejderha




1.4. Desen Hazirlama

Desen: Yiizeylerin ilizerinde varliklari, nesneleri belirli ¢izgilerle gosterme, tasvir etme
olarak adlandirilabilir.

>

Sekil 1.8: Kareli kagit

Cicim dokuma deseni kareli kagida ¢izilir.

Kareli kagitta her dik kare siras1 ¢ozgii ipliginin; yatay kare sirast atki ipliginin
karsiligidir.

Desende; hangi renk desen ipligi, ka¢ ¢ozgii ipliginin arkasindan atlayip
gececekse, o kadar kare o desen ipliginin renginde boyanir.

Her desen ipligi siralarinin aralarina bir kare yatay sira bos birakilir.
Bos birakilan siralar desen ipliklerinin aralarinda sikisacak atki iplerini gosterir.

Deseni, en genigliginde dokumada kullanilacak ¢ozgii ipligi sayis1 kadar kare
icine sigdirmak gerekir. Dokumanin ¢ok enli dokunmasi pek miimkiin
olmayabilir. Genisligi taraktaki delik ve ara sayis1 belirler.

Cizim ile dokuma arasinda farkliliklar olabilir. Iplik kalinlig1 dokumada dikkate
alinmalidir.

Desen Hazirlarken Kullanilan Arag¢ Gerecler:

>

VvV V V V V V V

Gorsel basili kaynaklar,
Dokuma tiriinler,
Makas,

Cetvel,

Milimetrik kagit,

Boya kalemi,
Mukavva,

Kalem,



R :
Sekil 1.9: Cicim deseni Resim 1.9: Cicim deseni

Sekil 1.10: Kareli kiagida cizilmis cicim deseni
- > : e -

Resim 1.9: Cicim doi.(uma yer yaygisi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapimiz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Cicim deseni hazirlamak icin
uygun calisma ortami
hazirlaymiz.

>

Aydmlik ortam saglayimiz.
Temiz diizgiin bir masa hazirlaymiz.
Atolye onliigliniizii giyiniz.

Motifleri anlam ve oOzelliklerine [» Yorelere gore desenlerin  verdigi mesajlar
gore inceleyiniz. inceleyiniz.
» Arastirdiginiz motifleri tasidigi anlama gore
degerlendiriniz
Motif aragtirmasi yapiniz. » Kiitiiphanelerden, basili kaynaklardan, gorsel

kaynak ve kaynak kisilerden desen taramasi
yapiniz.

Desen ¢izimi igin ara¢ gereg [» Makas-cetvel-boya kalemi
hazirlaymiz. > Milimetrik kagit- mukavva hazirlaymiz

» Malzemelerinizin  eksiksiz ~ olmasina  &zen
gosteriniz.

Uriiniin boyutlarini ve > 40x40 cm Olgiilerinde triine gore (¢anta-yastik
kullanilacagi yere uygun, | veya pano) desen se¢imi yapiniz.

motifleri birlestirerek [> Yaraticihigimizi  kullanarak  farkli  desenler
kompozisyon olusturunuz. hazirlaymiz.

Kompozisyonu  kareli ~ kagit > Cicim desenini kareli kagida hazirlarken ¢ozgii
iizerinde hazirlaymiz. ipi sayisina dikkat ediniz.

» Dokuma i¢in hazirlanmig 6zel milimetrik kagit
kullanmaya 6zen gosteriniz.

» Desenin 42 ni alacak biylklikte kagit
hazirlaymiz.

» Deseni lrlin ¢esidine gbre tam olarak da
hazirlayabilirsiniz.  Kenar  suyu  desenini
yerlestirmeyi unutmayiniz.

» Dikey ve yatay kareleri takibini yapiniz.

» Kareleri desen ipliginin renginde

boyayniz.

VVV VY

Desen olustururken cicim dokuma teknigine ve
yoresellige uygun desen renkleri se¢iniz.

Canli parlak renkler secmeye 6zen gdsteriniz.
Renk gruplariin uyumlu olmasina dikkat ediniz.
Motiflerin karakteristik Ozelliklerine gdre renk
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seciniz. Renk secimlerinde bilingli davranmayi
unutmayiniz.

» Cizim ve

boyamay1 kontrol

ediniz, hatalar1

diizeltiniz.

tespit  edip,

>

Cizimde karelerin kaymamasina dikkat ediniz.
Renk gruplarmin uyumunu kontrol ediniz.
Karelerde hata kontroli ve diizeltilmesi
(desenin aktarilmasinda, karelerde atlama ve
kayma olmamasina dikkat edilir.)

Karelerin ¢ozgli ipi sayisina uygunlugunun
kontroliinii yapmiz. Her kare bir ¢ozgli ipine
esittir, unutmayiniz.

Motiflerde renk uyumuna dikkat ediniz.

» Hazirladiginiz desenin iriiniiniize

uygun

olup

degerlendiriniz.

olmadigini

>

Uriin ¢esidine gore desen ve motif secip
se¢mediginizi kontrol ediniz.

Zamani iyi kullanmaya dikkat ediniz.

Verimli olmaya 6zen gosteriniz.




((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginizi belirlemeniz i¢in bir kistm dogru

yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise parantezin i¢ine D, climle yanlis ise parantezin
icine Y harfi koyunuz.

1.

() Dokumanm yiizeyinde kabartma desenler olusturma teknigine cicim dokuma
denir.

2. () Cicim dokuma; dokumanin yiiziinden dokunursa daha kolay dokuma yapilir.
3. () Cicim dokuma teknigi atki yiizlii dokumalarda da kullanilabilir.

4. () Cicim deseni kareli kagida ¢izilmelidir.

5. () Dokumanin béliimlerine kanat ya da sak denir.

6. () Cicim dokumada kalin ve tiiylii iplikler tercih edilir.

7. () Dokumada kullanilan renkler parlak ve canli olmalidir.

8. () Her desen ipligi sirasinin arasina bir kare yatay sira bog birakilmaz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden ge¢iriniz.



(DE(‘;ERLENDiRME OLCEGI

Cicim dokumada desen hazirlama ile
faaliyetlerindeki caligmalar1 tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya

arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

yapmis oldugunuz uygulama

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Uygun c¢aligma ortami hazirladiniz m?

Motif aragtirmasi yaptiniz mi?

Uriiniin boyutlarini tespit ettiniz mi?

Uygun motif se¢imi yaptiniz mi?

ARl Pad i fo

Desenleri, motifleri anlam ve
ozelliklerine gore incelediniz mi?

o

Cicim deseni hazirlamada dikkat edilecek
noktalar1 kendi ¢iziminizde uyguladiniz
mi?

Motifleri birlestirip yaraticiliginizda
kullanarak iirline uygun desen
hazirladiniz mi1?

Deseni kareli kagida aktardiniz m1?

Kareleri  desen  ipliginin  renginde
boyadiniz m1?

Size ait tasarimlar; desenler hazirladiniz
mi?

Olusabilecek hatalar1 dnceden belirleyip
tedbir aldiniz m1?

12.

Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

13.

Hazirlanan desenin iiriiniiniize
uygunlugunu arkadaglarinizla tartigtiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha

gozden gegiriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz.

Cevaplarimiz evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve
aydinlik ortam saglandiginda cicim dokuma yapmak i¢in ¢dzgili ipi hazirlayabileceksiniz.
Dokuma teknigine uygun olarak ¢6zgii iplerini tezgéha aktarabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

> Dokuma atdlyelerini gezerek cicim dokumada ¢6zgii araglarmi ¢esitlerini
arastiriniz.

> Cozgiide kullanilan ip gesitleri ile ilgili aragtirma yapiniz.

> Toplanan bilgileri rapor seklinde hazirlayip; numuneleri smifa getirerek
arkadaslarinizla inceleyiniz.

2. COZGU HAZIRLAMA

2.1. Tezgah Cesitleri

Tezgahlar genelde iki tipte kullanilir.
»  Yatay tezgahlar-( konargoger tezgah- yer tezgahi)
>  Dikey tezgah (Istar-ip agaci-mazman)
»  Gelismis dikey tezgahlar( kilim tezgahi- ve hali tezgahi)
> Okullarda kullanilan tarak giiciilii cergeve tezgah olarak siralanabilir.( sekil 2.1)

Bakiniz: Genis bilgi i¢in kilim modiilii

Resim 2.1: Dduma tezgahi
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Skil 2.1: Cerceve tezgih
2.2. Ip Uzunlugu Hesaplama
Cergeve tezgha gore ¢6zgii hazirlama yontemleri anlatilmistir.

> Cozgili ipi olarak yiin, tiftik, deve tiiylinden, pamuktan hazirlanan iplikler
kullanilmalidir.

Resim 2.2: Cozgii ipi

Resim 2.3: Cerceve tezgahta tarak
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Resim 2.4: Taraktan ayrinti
Cozgii ipinin ¢ift biikiimli olmasina 6zen gosterilir.

Cozgii ipi hazirlanmasi igin, yapilmasi diisiiniilen dokumanin boyundan biraz
daha fazla uzunlukta ve dokumanin eninden 2cm. kadar fazla genislik i¢indeki
taragin delik ve ara (ilik) sayis1 kadar iplik hazirlanir.

Cozgili ipliklerinin hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanin enini
olusturur.

Ipliklerin uzunlugu ise boyunu olusturur.
Cozgii ipi hesaplanirken dokumada ¢ekme payi ilave edilir.

Ipliklerin leventte baglanma pay;, dokumanin baslangicta ve bitisteki
birakilacak sacak paylar kesim yapilirken dikkate alinmalidir.

Cozgii ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen
6l¢iiniin iizerene sacak pay1 ve fire payi ilave edilir.

Fire payr: Cergeve tezgahta tarak arkasinda kalan, dokunamayan ¢ozgii ipleri
ve dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonraki cekme payidir.

Cozgii boyu hesaplanirken iiriin boyu (40x40 cm) (m) x 2 + fire pay1 + sacak
pay1 seklinde hesaplama yapilir.

Olgii: 40 x 40cm iiriin ebadi

40 x 2=80 cm+ 50 cm fire pay1+40 cm sacak pay1 =170 cm toplam 40x40 cm lik
dokumada

50 cm fire pay1 verilir.
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Resim 2.5: Cicim deseni

2.3. Cozgii Hazirlama

%
1

iy
H.’Iiliiﬂliiir.m

il

Resim 2.6: (h,‘i_izg-:li_l;a\mrlanmls cerceve tezgih

Cozgii: Dokumanin boyunca giden ve dokumadan Once tezgaha gerilerek hazirlanan,

dikey ipliklerdir. Yorelere gore “Aris”, “eris” veya “direzi” denir.

Cozgii aleti: Uzerine karsilikli kaziklar ¢akilmis basit tahta cercevedir.
18



Resim 2.7: Cerceve tezgahta ¢6zgii hazirlama

>
>
>
>
>

Cozgii boyunu hesaplama

Cozgii aletini kullanma

Cozgii iplerini levendin altindan ve {istiinden gecirme
Cozgii ipligini taraktan gegirme

Iplikleri germe

Resim 2.8: Levent

2.3.1. Cozgii Hazirlamamada Dikkat Edilecek Noktalar

>

>

A\

YV V V V

Cozgii aracimizi secerken hesaplanan ¢ozgii boyunu dikkate aliniz.(masa
kenarinda hazirlanan ¢ozgiide kisa gelme ihtimalini unutmayiniz.)

Cozgii ipi esnek olmamalidir.

Arka levent deliklerinden gecen ipler geriye donecegi icin sarilan iplikler tek
taraftan kesilir.

Cozgii boyu esit olmalidir.
Cozgiide kullanilacak iplik biikiimlii ve saglam olmalidir.
Cozgii ipi dokumanin 6zelligine gore renkli ya da ham renkte olabilir.

Cozgii ipleri ¢ift tarafli kesilmis ise arka levent deliklerinden gegen ipler gruplar
olusturularak saglam sekilde diigiimlenir.
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Sekil 2.2: Cozgii aleti

2.4. Cozgii Iplerini Tezgiha Gecirme

Cozgiilerin tezgaha aktarilmasi: (Cergeve tezgaha gore ¢ozgii ipini tezgaha gegirme.)

Tezgah ¢esitleri: Bakiniz kilim modiilii tezgah gesitleri

Eger ¢ozgiiler tek taraftan kesilmis ise;

>
>

Cogu zaman tarak ve leventteki delikler esit olmayabilir. Kontrolii yapilmalidir.

Cozgii ipi ele alimir ve ipin ucu 6n leventin birinci deliginden onden arkaya
dogru gegirilir.

Ayni ipin ucu birakilmadan taragin birinci deliginden gegirilir.

Tarak deliginden gecen ip leventin birinci deliginden 6nden arkaya dogru
gegirilir.

Arka leventten gecen ip geriye dogru dondiiriiliir ve tarak deliginden gegen ipin
yanindaki tarak araligindan gegirilir.

Tarak araligindan gegen ip On leventten arkadan 6ne dogru(ipin diger ucu ile
ayni delikte olacak sekilde) gegirilir.

Cozgii ipleri bitene kadar ayni iglemler takip edilir.

Ip gecirme bitince biitiin ¢ozgiiler birbirine paralel ve esit uzunlukta olacak
sekilde diizeltilir.

Arka levent yavag yavas dondiiriilerek ¢ozii ipliklerinin fazlaliklari {izerine
sarilir.(bu islemi yaparken arkadaslarinizdan yardim isteyiniz.)

Dondiirme (sarma)islemi yapilirken 6n leventteki ¢ozgii uclar esit gerginlikte
tutulmalidir.

Arka levente ¢Ozgii sarma islemi bitince yan tahtalardaki kelebekler
sikistirilarak levent sabitlenir.

On leventteki ¢zgii uglart esit olarak gerilir ve grup olusturularak baglanir. (ip
uclar1 baglanirken diigiimler sik1 ancak tekrar ¢oziilebilecek sekilde atilmalidir.)
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> Cozgiilerin gerginligi kontrol edilir.

> Gevsek olan ¢ozgii ipleri agilarak tekrar gergin sekilde baglanir.

Not: Cozgii gerginliklerinin farkli olmasi dokumayi zorlastirir ve bozuk olmasina
neden olur. Dikkatli olunuz.

Eger cozgiiler tek taraftan Kkesilmis ise;

> 1. ip 6n leventten, tarak deliginden ve arka leventten,

> 2. ip 6n levent en, tarak araligindan ve arka leventten gecirilir.
»  Diger ipler bitene kadar ayni islemler sira atlamadan tekrar edilir.
>

Ipler bitince 6nce arka leventteki ipler esit uzunlukta ve gruplar olusturularak
sikica baglanir.

> Sonra 6n leventteki ip uglart esit gerginlikte ve ipler birbirine paralel olacak
sekilde gruplanarak baglanir.

»  Kontrol edilerek gergin olmayan ipler gerilerek tekrar baglanir.

NOT: Eger basit civili tezgahta ¢ozgii hazirlayacaksaniz ipleri kesmeye gerek yoktur.
Hesaplanan ¢zgii sayisina gore ¢ivi sayisi belirlenir. Ipin ucu ilk ¢ividen diigiimlenir. ip hi¢
koparilmadan biitiin ¢iviler karsilikli dolanilarak istenilen sayida ¢6zgii ipi gegirilir. En son
ipin ucu ¢iviye sikica baglanir. Dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta ip gerginliklerinin
esit olmasi gerektigidir. Civili tezgahta tarak gorevini yapmasi i¢in el giiciisi
hazirlanir. Ayrintili bilgi i¢in bknz. Kilim modiilii

2.5. Giicii Orme Teknigi

Dikey tezgahlarda kirkitli dokuma yaparken giicii hazirlanmalidir. Giicti hazirlanirken
giicli agac1 kullanilir.

Sekil 2.3: Giiciiniin oriilmesi
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Resim 2.9: El giiciisii yapim

> Giicii 6rme teknigi

Giicii agaci: Cozgiilerin Ustiinde duran kalinca sopa. Arka ¢ozgiiler 6ne alinarak
bunun iizerinde sarili olan ipliklerin arasindan gegirilir ya da ayn bir iplik teker teker bu
agaca baglanir. (Resim: 2.1)

Boylece dokuma sirasinda arka ¢dzgiiler 6ne, dndekilerin de arkaya ge¢mesi, ¢ozgii
iplerinin arasindaki firk veya agizligin degismesiyle saglanmus olur.

Tezgahin genisligi kadar olan giicli agaci, tezgdhm yan tahtalarinin i¢ tarafindaki
kiiglik tahta dayanaklara oturtulur. 3 cm kadar kalinliktaki yuvarlak bir ¢ubuk giicii agacinin
hemen arkasindan arkadaki iplikler ve 6ndeki iplikler arasina sokulur. Buna giicii kalib1
denir. (Resim 2.2)

Cozgii ipinden alinan bir yumak ucu tezgdhin sag tarafindan, birinci ¢6zgl ipligi
hizasindan baslanarak giicii agac1 ve giicii kalibinin iizerinden dolanarak diiglimlenir ve
yumak arkaya gegirilir. Arkadan gelen yumak giicii agacina sarilip ilmek atilir ve giicii kalib1
sikistirilir. Bollugu alinarak giicii 6riillmeye devam edilir.

Glcii agaci gergeve tezgahta yoktur. Tarak, giiciiniin isini goriir.
Giicii 6rme, okullarda kullanilan ¢erceve tezgahlarda kullanilmaz. Tezgahtaki tarak,

taragin deligi ve aras1 giicii hazirlanmasina gerek birakmaz. Cerceve tezgahtaki tarak giicii
olarak da adlandirilir.



Resim 2.10: Agizlik acilisi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem basamaklari

Oneriler

» Caligmalar i¢in aydinlik, temiz bir ortam
ve gerekli malzemelerinizi hazirlaymiz.

» Caligma ortaminizi hazirlaymiz.

> Isyeri énliigii giyiniz.

» Yapacagmiz isi ve kullanacaginiz
malzemeyi goz oniinde bulundurunuz.

» Makas, iplik, tezgdh, levent, metre, mekik
ve bliyiik masa hazirlayiniz.

» Yapacagmiz {irliniin boyutlarmi tespit
ediniz.

» Yapacagmiz iiriin 40x40cm Olgiilerinde
olmalidir.

> (Cozgii ipi se¢imi yapiniz.

» Cozgli ipi olabilecek nitelikte iplik cinsini
tercih ediniz.
» Esnek olmayan ve ¢ift biikiimlii olmalidir.

» Cozgii boyu hesabi yapiniz.

> Uriine  gore hesab1
yapilmalidir.

» Dokumaya baglayacaginiz iiriin i¢in iiriin
boyunun iki katt uzunluk tespit

etmelisiniz. Baslangigta ve bitiste sacak

¢ozgii  boyu

payr ve fire pay1r ilave etmeyi
unutmayiniz.
» Cozgii aletini kullaniniz. » Masa kenart ya da ¢ozgii aletini
kullaniniz.

» Tezgahim boliimlerini inceleyiniz.

» Yan tahta, levent, giicii agact ve varan
geleni  inceleyiniz.  Yaptigi  isleri
kavrayniz.
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» Dokumaya baglamadan Once tezgdhin
bakim ve onarimini yapiniz.

YV V

Tezgahin tiim parcalarini inceleyiniz.
Kirik pargalar1 tamir ediniz.
Eksik parcalari temin ediniz.

» Cozgl ipini tezgahtan geciriniz.

VV VYV

Esit gerginlikte olmasini saglayiniz
Ipliklerin paralel olarak gegiriniz.

Ipleri leventlerden ve taraktan hatasiz
gegiriniz.

Dikkatli olunuz.

Sabir gosteriniz.

» Zamani iyi kullaniniz.

>

Hizli ve dikkatsiz ¢alisarak zaman
kaybina sebep olmayiniz.

» Olusabilecek  hatalart  tespit  edip
diizeltiniz.

>

>

>

Cozgli ipi uzunlugunun kontroliinii
yapiniz.

Ipleri tezgdha gegirmede olusabilecek
hatalari tespit edip diizeltiniz.

Taraktan ve leventten iplik gegirirken
atlama yapmamaya 6zen gosteriniz.

Resim 2.11: Renkli cicim dokuma
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandiginizi belirlemeniz i¢in bir kisim sorular

yoneltilmistir. Coktan se¢meli sorulari cevaplaymiz. Cevaplariniz dogruysa bir sonraki
O0grenme faaliyetine geciniz.

1. Okullarda kullanilan tezgah cesidi agagidakilerden hangisidir?
A) Dikey tezgah B) Yatay tezgah C) Cerceve tezgah D) Istar tezgéahi
2. Cozgii ipinde ne tip iplik kullanilir?
A) 3 bikimli  B) 5 bikkiimlii  C) Biikiimsiiz D) Cift biikiimlii
3. Cozgii ipi ne tiir iplerden hazirlanmalidir?
A) Keten B) Ipek C) Pamuk D) Polyester
4. Cozgii aleti ne ise yarar?
A) Cozgii 6lgmeye B) Kesmeye
C) Katlamaya D) Cozgi ipini esit uzunlukta hazirlamaya
5. Cerceve tezgahta iki basta duran silindir bigimindeki pargaya ne ad verilir?
A) Levent B) Mekik C) Kirkit D) Cozgi
6. Cozgii ipini bir aralik- bir delik sekliyle nereden geciririz?
A) Levent B) Tarak C) Kirkit d) Giicii
DEGERLENDIiRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gdzden gegiriniz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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(DEGERLENDiRME OLCEGI )

Cicim dokumada ¢6zgii hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetlerindeki calismalar1 tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya
arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet Hayir
1. Uygun calisma ortami hazirladiniz
mi1?
2. Cozgii ipi se¢imi yaptiniz mi1?

3. Cozgii boyu hesabi yaptiniz mi1?

4. Cozgii aletini kullandimiz mi1?

S. Fire paym hesap ettiniz mi?

6. Tezgahin boliimlerini incelediniz mi?
7. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

8. Yaptiginiz calismada hata kontrolii

yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gdzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsanmiz 0grenme faaliyetlerini tekrar ediniz.
Cevaplarinizin hepsi evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda tezgdh, desen ve ipler yardimiyla teknige uygun cicim dokumaya
baglayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cicim dokuma yapan atélyeleri ve dokuma yapanlari arastiriniz
Kaynak kisilerle goriisme yapiniz.
Dokuma agamalarini inceleyiniz. Not tutunuz.

Topladigimiz dokiimanlari ve bilgileri rapor haline getiriniz.

YV V V V V

Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari siif ortaminda arkadaslarinizla paylasimiz.

3. CICIM DOKUMAYA HAZIRLIK

Sekil 3.1: (Citinin) Zincir halka driilmesi

3.1. Zincir Halkas1 Orme

Zincir halka ile ¢iti 6rme aym islevi yapar. Yoresellik bakimindan degisik adlar
verilebilir. En yaygin kullanilan isim ¢iti 6rme veya zincir halka yapmaktir. Zincir 6rme atki
iplerinin ¢6ziilmemesi ve baslangic dokumasinin net, diizgiin durmasi igin gereklidir.

> Sol el isaret parmagina iplik dolanir.(Resim:3.1)
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Resim 3.1: ipligin ele dolanmasi

Ipin ucu isaret parmagi ve basparmak arasinda tutulur ve igten disa dogru
cevrilerek halka yapilir.

Halkanm iginden isaret parmagi yardimi ile aradaki iplik igerden gekilerek
zincir halkasi olusturulur.( Resim:3.2 )(Resim:3.3)

Islem tekrar edilerek dokumanin eni kadar zincir 6rme yapilir.(Resim:3.4 )

Resim 3.3: Ipin icten ¢ekilmesi

29



Dikkatli ve titiz olunuz.

3.2. Bez Ayagi Dokuma Yapma

Dokuma orgiilerinin en basitidir. En eski ,en ¢ok kullanilan, saglam ve kiiciik raporlu
bir dokuma orgiisiidiir. Atk1 ve ¢dzgii iplikleri birbirinin bir altindan, bir istiinden gecerek

dokuyu meydana getirir. Desen yatay iplerle elde ediliyorsa (atki) atka yiizlii; dikey (¢ozgii)
iplerle elde edilirse ¢ozgii yiizlii dokuma adin alir.(Resim:3.6)

v . |
|| |
b 3 {
e i - P
= = =2
h )
— e =
\
b - /’// ir 7

RLE

Resim3.6: Bez ayagi dokuma
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3.3. Atki ipi Hazirlama Teknikleri

Atkr ipi kelebek, melik, yumak seklinde hazirlanir. Mekik yardimi ile de dokuma
yapilabilir.

» Atk ipi hazirlama sekilleri

Sekil 3.3: Melik

Sekil 3.4: Kelebek Resim 3.7: Mekik

Resim3.8: Atki ii cesitleri (yiin)
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deseni

1m

Cic

Resim 3.9

dokuma (cozgii yuzii)

icim

C

3.10

Resim
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Caligma ortami hazirlaymiz. » Caligma ortaminizi hazirlayimniz.
> lsyeri onliigii giyiniz.
» Yapacaginiz isi ve kullanacaginiz malzemeyi
g6z Oniinde bulundurunuz.
» Desende renklendirmelere dikkat ediniz.
» Cozgi iplerinin gerginligini kontrol |»> Tezgahi kontrol ediniz.
ediniz. » Gevsettiginiz ~ pargalar1  ve  vidalari
sikistiriniz.
» Cozgili iplerinin gerginligini, sikiligint ve
diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

» Atk ipini hazirlayiniz. » Dokumada desenin uygulanabilmesi i¢in atki
ipini kelebek, melik veya yumak seklinde
sararak hazirlayiniz.

» Dokuma tiirline gbre zemin rengi i¢in atki
ipini mekige sariniz.

» Zincir halkasim oriiniiz. » Zincir halkasin1 6rmek i¢in kii¢iik yumaklar
yapiniz.

» Bir gidis-bir doniis yaparak sag¢ Orgiisii
gOriiniimil kazandirniz.

» Bez ayag1 dokuma yapiniz. » Cicim dokumaya baslamadan &nce zincir
halkasinin  iizerine 5-10 sira bez ayagi
dokuma yapimiz.

» Bakinz: Kilim modiili
» Dokumada baslama islemlerinin |»> Bez yagi dokumada ve zincir halka 6rmede
dogrulugunu kontrol ediniz. hata kontrolii yapimiz. Cozgii ipliginin
gerginlini kontrolii yapilir.
» Diizgiinliigiiniin ve sikliginin kontroliinii
yapiniz.
» Dokumaya baglama tekniklerinin
dogrulugunun kontroliinii yapiniz.
» Zincir halkasmin diizgiinliigiin kontroli.
» Bez ayag dokumanin diizgiinliigiiniin
kontroliinii yapiniz.
» Varsa hatalar diizeltiniz.

33




((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki bosluk doldurmali sorulari

cevaplayarak degerlendiriniz.

1.  Dokuma yaparken ¢ozgii ve atki iplikleri arasina renkli desen iplikleri atilarak,
sikistirilarak yapilan dokumaya............... denir.

2.  Desen ipinin atilis sekline gore .....veya ........... cicim ¢esitleri goriilmektedir.

3. Iki levent arasma gerilmis ¢dzgii iplerinin arasindan enine gegirilen ipliklere ..........
denir.

4.  CoOzgiiniin Ustiinden altindan ve arasindan enine gecen desen olusturma igini yapan
renkli ipliklere ................. denir.

5. elde uzunca hazirlanan iplik demetidir.

6.  Agizlik agmaya yarayan agaca ................... denir.

7.  Zincir halka ayni zamanda ................. dir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gézden gegiriniz.

Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.



(DEGERLENDiRME OLCEGI

)

Cicim dokumaya baslama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
caligmalari tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz.
DEGERLENDIRME KRIiITERLERI Evet Hayir
1.  Uygun calisma ortami hazirladiniz
mi1?
2. Deseni dokumaya hazirladiniz mi1?
3. Atk ipini hazirladiniz m?
4. Dokumanin baslangi¢c kisminda sagak
pay1 biraktiniz mi1?
5. Zincir halkasini (¢iti) 6rdiiniiz mii?
6.  Dokumaya baglarken bez ayagi
dokuma yaptiniz mi1?
7. Dokumada baslama islemlerinin
dogrulugunu kontrol ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizin hepsi evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gozden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetlerini tekrar ediniz.




OGRENME FAALIYETi—4

CAMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydmnlik

temiz bir ortamda geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere uygun cicim dokuma teknigini
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Dokuma atdlyelerinde birine giderek dokuma tezgdhinda cicim dokuma
yapilisini inceleyiniz.

> Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

4. CICIM DOKUMA

&

-

-5
E2
£
-

& =

Resim 4.1: Cicim deseni

4.1. Cicim Dokuma Teknigi

Cicim teknigi diiz bez dokuma arasina uygulandig: gibi bantlar halinde ¢izgili, kareli
dokumalara veya atki yiizlii yani kilim dokumalara da uygulanabilir. Desenleri sik olan
cicimlere, yanlislikla zili de denilebilir.
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Cicim: Cozgili, atki iplikleri arasina renkli desen iplikleri atillarak sikistirilmak
suretiyle meydana gelen dokuma tiiriidiir. Cicim atki yiizlii veya bez ayagi teknigiyle
dokunmaktadir. Desen ipinin atilis sekline gore iki veya ii¢ atmali cicim c¢esitleri

goriilmektedir.

> Zemini olusturan atki ve ¢ozgiiler cogunlukla ayn1 renk ve kalinlikta ipliklerdir.

> Atk atildiktan sonra, desenin durumuna gore ayrilan ¢6zgii grubunu, ¢ozgiiniin
arkasindan 6ne gegirilen desen ipligi Uistten atlayarak arkaya gecer.

> Desen iplikleri dokumanin enini tamamlayacak sekilde, desenin durumuna gore
¢Ozgl ipliklerinin iistiinden ve altindan gegirildikten sonra arka yiizden capraz
olarak yukartya geger ve ayni yerden, bir saga bir sola kayarak tekrar 6n tarafa
gecirip bekler. Bu arada ¢6zgii grubuna dolanmis olur.

> Arkadan gelip one gegen desen ipliklerini kolayca takip edebilmek icin
dokumanin tersinden dokunur. Bazen iki kisi ile dokunur. Desen takibine ikinci
kisi yardimci olur.

> Cicim dokuma ile heybe, sofra alti, gelin ¢uvali, hurg, minder, divan Ortiisi,
tandir ortiisii, namazlik, yaygi, yastik v.b yapilmaktadir.

> Koylerde eskiden ¢ok sayida dokuyucu oldugu biliniyor; siyah, pembe, beyaz

>

renklerde dolapli/kareli olan cicimin de dokundugu, ancak giliniimiizde ¢ok az
kisinin dokumaya devam ettigi belirlenmistir.

Cicimin uzatmas1 yaklagik 5 m. eni goz karar iki karig, iic parmak olmakta,
dokunduktan sonra dort parca ( sak-kanat) yan yana dikilerek kullanilmaktadir.

Detaylara 6zen gosteriniz

4.2. Cicim Dokuma Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

>

>

Kareli kagidin her dik siras1 bir ¢6zgii ipliginin, her yatay kare sirasi bir atki
ipliginin karsiligidir.

Dokuma yapilinca kareli kagittaki desenden daha basik bir desen ortaya ¢ikar
Desen iplikleri kii¢iik melik- yumak ya da kelebek yaparak kullanilir.
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Dokumanin arkasinda biiyiik desen iplikleri birikmemelidir.

Her renk i¢in ayr1 ayr1 yumak kullanilmalidir.

Ayni renk gruplart yukari dogru g¢ekilerek, yiiriitiilerek dokuma yapilmalidir.
Biiyiik gecisler yapilmamalidir.

Cozgii ipliklerinin daralmamasina dikkat etmelidir.

Dokumada daralma olmasin diye sagdan- soldan bir iple gerdirilerek tezgaha
baglanmalidir.

Dokumaya baslamadan evvel zincir halka oriilmelidir.5-10 sira diiz bez ayagi
dokuma yapilmalidir.

Desene gore dokuma islemine devam etmelidir.

Desen ipligi arkadan gelip 6ne gegen desen ipliklerini kolayca takip edebilmek
icin cicim dokumalar tersinden dokunur. Bu nedenle iki dokuyucu tarafindan
dokunur.

Cicim dokumanin yiizeyinde sonradan igne ile islenmis gibi kabarik desenler
olusur.

Cicim dokumalarda, dokumanin yiizeyinde meydana getirilen desenler, ipligin
kalinligina, inceligine, serpme motifler halinde olusuna gore degisik goriinim
almaktadir.

Desen atildiktan sonra bir sira bos dokuma yapilir, kirkitle sikigtirilir.
Cergeve tezgahta kirkitin gorevini tarak yapar.
Uriiniin 6lgiisiine gére dokuma yapilir ve tamamlanur.

Desen yerlestirme isi ve dokuma bitince 5—10 sira bez ayagi dokuma yapilir ve
zincir halka ¢ekilir.

Sagak payi1 birakilarak dokuma tamamlanir.

Resim 4.3: Kece ile dokuma yelek (karisik kreasyon hazirlanmis yelek)
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Resim 4.4: S1k motifli dokuma

Resim 4.6: Zincir ile Kilit sistemi ya:)lllsl
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Resim 4.7: Cicim heybenin kilitlenmesi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem basamaklar1

Oneriler

» Desene ve Tlriine gore
baslayiniz.

dokumaya

» Calisma ortaminizi hazirlayiniz.

> lIsyeri onliigii giyiniz.

» Yapacagmiz isi ve kullanacaginiz
malzemeyi gbz oniinde bulundurunuz.

» Renk gruplarina goére atki  ipligi
hazirlayniz.

» Atki iplerini desene gore dokuyunuz. » Deseni atki iplerinin arkasina
yerlestiriniz.

» Karelerden takip ederek deseni dokumaya
baglayiniz.
» Kaydirma yapmamaya 6zen gosteriniz.

» Atk ipini tarakla veya kirkitle sikigtirmiz.

» Kirkitle sikistirma isleminde dikkatli
olunuz

» El aletlerini yerinde kullaniniz.

» Sabirli olunuz.

» Dokuma sirasinda ¢Ozgli  iplerinin

gerginligini kontrol ediniz.

» Cozgl iplerinin bir ende hepsinin ayni
gerginlikte olmasina 6zen gosteriniz.

» Bolluk olustugunda leventlerden
gerdirme yapiniz.

» Zemin atki ipini her sirada dokuyunuz.

» Deseni doserken kaydirma yapmayiniz.

> Iplik atlamas1 yapmayiniz.

» Her desen sirasinda diiz dokuma yapiniz.
Tarakla siray1 oturtunuz.

» Dokuma sirasinda olusabilecek hatalar
tespit edip ve diizeltiniz.

» Leventlerden
saglayiniz.

» Zemin dokumasinin diizgiinliigii kontrol
ediniz.

> Iplik  atlamalarinin
vermeyiniz.

sikistirilarak ~ gerginligi

olusmasina izin

» Cozglu iplerinin siklik, seyreklik ve
bolluk ayarlarini iyi kontrol ediniz.
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki coktan se¢meli sorulari

cevaplayarak degerlendiriniz.

1.  Cicim deseni ne tiir kagida ¢izilir?
A) Cizgili kagit C) Aydinger kagidi
B) Kareli kagit veya milimetrik kagit D) Cizgisiz kagit
2. Atk ipi hangi arag ile ¢ozgiilerin arasindan gegirilir?
A) Mekik B) Melik C) Cetvel D) Yumak
3.  Dokumada ¢dzgii ipi nasil durmalidir?
A) Bol bol B) Gevsek C) Gergin D) Karisik
4. Dikey tezgahlarda cicim dokumada kullanilan sikistirma el aleti asagidakilerden
hangisidir?
A) Tarak B) Kirkit C) Giici D) Levent
5.  Cicim dokumaya baslarken hangi dokuma yapilir?
A) Zili dokuma B) Sumak dokuma C) Bez ayagi dokuma D) Hali dokuma
6.  Iki ucu oyuk kemik veya tahtadan yapilmis dokuma aracina ne ad verilir?
A) Kirkit B)Levent C) Mekik D) Cozgii
7.  Cozgii iplerinin sarildig1 kalin yuvarlak tezgah parcasi asagidakilerden hangisidir?
A) Levent B) Melik C) Giilcan D) Giicti
agaci
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gézden gegiriniz.

Cevaplarmizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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(DE(‘;ERLENDiRME OLCEGI

)

Cicim dokumaya baglama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
caligmalari tekrar ederek, degerlendirme 6lcegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Tezgdh1  uygun  bir  ortamda
hazirladiniz m1?

Dokuma iglemini desene gore
baslattiniz mi1?

Dokuma sirasinda ¢6zgii ipliklerinin
gerginligini ve diizgiinliigiinii kontrol
ettiniz mi?

Desen icin desene gore atki ipligi
hazirladiniz mi1?

Her sirada zemin ipini dokudunuz
mu?

Desen ipliklerini tarakla sikistirdiniz
mi?

Kirkit ile sikigtirma islemi yaptiniz
m1?

Desende iplik atlamalarini takip
ederek motifleri kurabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir daha
gozden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz.
Cevaplarimizin hepsi evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, dokuma igin
uygun ortam hazirlandiginda dokumay1 tamamlay1p, tezgahtan cikartabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cicim dokumalar1 yakindan inceleyip, bitirme iglemlerini gozleyiniz.
> Sacak baglama tekniklerini arastiriniz.

> Cozgii ipleri ile degisik sacak baglama yontemlerini uygulayip sinif iginde
arkadaslarinizla paylasiniz.

5. CICIM DOKUMAYI BITIRMEK
5.1. Dokumayi Tezgahtan Cikartma

Dokumay1 tezgéhtan ¢ikartmadan dnce hatalar varsa bakilir.
Giderilmesi miimkiin olan hatalar tespit edilip diizeltilir.

Leventler gevsetilir. Dokuma serbest birakilir.

Alt ucundan ve {ist ucundan sagak payi birakilarak ¢ozgiiler kesilir.
Yavas ve dikkatli davranarak ¢ozgiiler leventlerden bosaltilir.
Arkadaki atki ipi uglar1 digiim atilip kesilir ve yok edilir.

Kenar diizgiinliigii kontrol edilir.

V V. V V VYV V V V

Sacaklaria baglama teknikleri uygulanir.

5.2. Sacak Baglama Sekilleri

Al P

. o . 3.
Resim 5.1 Resim 5.2 Resim 5.3:(1. biikme2.baglama 3. 6rme)
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Sacak: Sagmak — sag-ak. Baz1 dokumalarin kenarlarindaki iplik salkimlari.

Sacak: Dokuma kenarlarindan tasan ¢6zgii ipliklerini diigiimleyerek veya baglayarak
elde edilir.

Sacak kullanilacak dokuma cinsine gore yiin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan
ipliklerle hazirlanir. Genellikle dokumanin tezgdhtan c¢iktiktan sonra kalan ¢ozgli ipi
uclaridan oriilerek, baglanarak veya biikiilerek yapilir.

Sacgaklar; Kastamonu diigiimii, makrome diigiimii ile baglanip zenginlestirilir. Yerine
gore diiglimler arasina gdz boncugu yerlestirilerek degisik bir hava kazandirilir.

Resim 5.4: Sik motifli cicim dokuma yer yaygisi
> Sacak yaparken dikkat edilecek noktalar:

Dokuma tezgahtan ¢ikarildiktan sonra istenilen sagak boyu tespit edilir.
Fazlaliklar makasla diizeltilir.

Sacak ipleri esit sayida gruplanir.

Istenilen kalinlikta iplik gruplari baglanr.

Dokuma ile uyumlu dl¢giide sagak baglama ya da 6rme islemi hazirlanir ve
kesilir.

Sacak uglarinin bozuk yerleri makasla kesilerek diizeltilir.

. Dokuma siislenmis ve tamamlanmis olur.

- S S
(TARRSRIE

> .
O

Resim 5.5: Baliksirti sumak ile dokumaya baslama ve bitirme
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Resim 5.7: Cicim dokuma (bitirak motifi)
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki uygulamalari yapiniz.

Islem basamaklar1

Oneriler

» Dokumay1 tezgahtan ¢ikartiniz.

Dokumay1 tezgahtan cikartirken dikkatli
olunuz.

Yavag  hareketlerle
leventlerden ¢ikartiniz.

¢cozgii  iplerini

Cozgili iplerinin diizgiinliigiinii kontrol
ediniz.

>

Tezgahtan ¢ikan dokumanin birkag giin
bekletilip ¢ekmesini saglayiniz.

» (Cozgl iplerinin gerginligini  kontrol
ediniz.
Sacak boylarin1 esit sekilde kesip [» Baglama yapmak icin sacak iplerini
diizeltiniz. diizeltiniz.
» Fazla uzun olanlan kisaltiniz.
Baglama sekillerinden birini uygulayiniz. [» Sag¢ak baglama yoOntemlerinden iiriine
uygun olan1 secip uygulayniz.
> Orme — bikme ya da baglama
yontemlerini uygulaymiz.
Baglama yaptiktan sonra sacaklarin [» Hepsinin ayn1 boyda ve ayni kalinlikta
uclarmi kesip diizeltiniz. olmasina 6zen gosteriniz.
Bitmis iiriin kontroliinii yapiniz. » Tezgéhtan dokumay1 cikarirken
¢ozgiilerin gerginligini kontrol ediniz.
» Sagak uzunlugunu iyi ayarlaymiz.
» Sacak baglama sekillerinin  {iriinle
uyumlu olmasina dikkat ediniz.
» Biten liriinlerin kenar temizligini yapiniz.
» Altta kalan ipuglarimi temizleyip diigiim
atiiz.
» Yapilan islerinizi genel goriiniim olarak

son kontrolden gegiriniz.
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki coktan se¢meli sorular1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1.  Dokuma tezgéhtan ¢ikarilirken hangi parca gevsetilir?
A) Levent B) Giicii C) Tarak D) Mekik

2.  Dokumanin alt ve iist ucunda birakilan paya ne ad verilir?
A) Ip pay1 B) Sagak pay1 C) Atkipayr D) Dokuma pay1

3. Sagak yapimi i¢in asagidakilerden hangisi uygun degildir?
A) Kastamonu diigiimii  B) Dantel C) Ip biikme D) Kare diigiim

4.  Sagaklar dokumanin hangi ipligiyle baglanirsa saglikli olur?
A) Atki ipiyle B) Pamuk ipiyle
C) Cozgii ipiyle D) Herhangi bir iple

5.  Asagidakilerden hangisi sagak baglamada dikkat edilecek noktalardan degildir?

A) Sagaklar gruplanarak oriiliir B) Sagak ucu fazlaliklari esit kesilir.
C) Sacak i¢in pay birakmaya gerek yoktur D) Sacgaklar diigiim ¢esidine uygun
olarak kesilir

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar1 ile kontrol ediniz. Dogru ve yanlis cevaplarinizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Cevaplariniz yanlis ise O0grenme faaliyetinin ilgili
boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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(DE(‘;ERLENDiRME OLCEGI )

Dokumay1 bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki c¢alismalar
tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Dokumay1 tezgahtan ¢ikarirken dikkatli
davrandiniz mi?

Cozgii iplerinin gerginlik kontroliinii yaptiniz m1?

Sagak baglama tekniklerinden degisik ¢alismalar
yaparak iirline uyanini belirlediniz mi?

Cozgiilerin sagaklarmi 6rmek i¢in uygun teknik
belirlediniz mi?

Sagak baglama yontemlerini uygularken ipin 6rme
paymi gdz oniinde bulundurdunuz mu?

Sacak paylarini kesip diizeltme yaptiniz mi1?

Degisik siisleme malzemeleri ile siisleme yaptiniz
mi1?

Zamant iyi kullanarak dikkatli ¢aligtiniz mi?

Son kontrollerini yaparak iiriinii tamamlayabildiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Zili dokumada dokumay1 bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki
hayir yanitlari igin faaliyeti tekrar ediniz. Tamami evet ise modiil degerlendirmeye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

OBJEKTIF TESTLER- (OLCME SORULARI)

1.

Dokumanin ylizeyinde kabartma desenler olusturma teknigine ne denir?
A) Kilim B) Cicim C) Zili D) Sumak

Dokumanin birbirine eklenebilen boliimlerine ne ad verilir?
A) Kanat B) Yolluk C) Parca D) Higbiri

Taragin genisligi neyi belirler?
A) Tezgah boyunu B) Dokumanin boyunu
C) Dokumanin enini D) Cozgili boyunu

Direzi — ar1§ veya eris diye de adlandirilan dokumanin en énemli boliimii nedir?
A) Cozgii ipi B) Atk ipi C) Tezgah D) Mekik

Zincir halkasi nerede oriilmelidir?
A) Dokumanin sonunda B) Ortasinda
C) Kenarlarinda D) Basinda ve sonunda

Cozgii aleti ne ige yarar?
A) Cozgii 6lgmeye B) Kesmeye
C) Katlamaya D) Cozgii ipini esit uzunlukta hazirlamaya

Iki bas1 yuvarlatilmis ve oyuk yapilmis dokuma el aracina ne denir?
A) Masura B) Mekik C) Cozgii dolab1 D) Levent

Okullarda en ¢ok hangi tezgah tipi kullanilir?

A) Cukur tezgdh B) Sarma tip tezgah
C) Yatay tezgdh D) Cerceve tezgah
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YETERLIK OLCME TESTI

Cicim Dokuma Modiilii, faaliyetleri ve arastirma calismalar1 sonunda kazandiginiz
bilgilerin dl¢iilmesi ve degerlendirilmesi i¢in dgretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir.
Cicim Dokuma Modiili’nil bitirme degerlendirmesi i¢in 6gretmeninizle iletisim kurunuz.

Cicim Dokuma Modiiliinde Uriin Hazirlama

>

Kullanilacak malzemeler

Milimetrik desen kagidi (40x40 cm)
Kuru boya resim kalemleri
0,5 kursun kalem

Silgi

Cetvel

Cerceve tezgah

Cozgii ipi

Atk ipi

Mekik

Makas

Meziir

Ornek1.1: Milimetrik kagit

Cicim dokuma icin desen hazirlamak iizere kullanilacak malzemeleri hazirlaymiz.

>

YV V V V vV V V V

Y VYV

40x40 oSlgilerinde milimetrik kagit aliniz. Kenar ¢izgilerini belirleyiniz ve orta
noktay1 tespit ediniz.

Hazirlayacaginiz objenin se¢imini yapiniz. (Canta, yastik veya pano)
Kenar suyu i¢in kullanilacak motifleri se¢ip ¢iziniz.
Cizimlerinizi kagit lizerine kursun kalemle bastirmadan hafif ¢izgilerle ¢iziniz.

Objenin ortasina uygulanacak motifleri ¢iziniz desen Ozelliklerine gore
boyayarak renklendiriniz.

Cergeve tezgahi hazirlaymiz.
Iplik sayilarina gére ¢ozgii ipi hazirlayimz.
Cozgii ipi uzunlugunu fire ve sagak payin diisiinerek hesaplayiniz.

On leventten gegirip taraktan gecirerek (bir delik-bir ara) arka leventte ¢ozgiileri
toplayiniz.

Cozgii ipi gerginligini kontrol ediniz.
Atk iplerinizi hazirlayiniz.

Citi(zincir halkast) oriiniiz.
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5-10 sira diiz bez ayag1 dokuma yapiniz.

Desen siralari arasina zemin atki ipi dokuyunuz.
Farkli cicim dokuma tekniklerini uygulayiniz.
Takildiginiz yerde 6gretmeninizle iletisim kurunuz.
Dokumay1 daraltmayiniz; genisletmeyiniz.

Bitig( bez ayagi) dokumasi ve zincir halkasi yapiiz.
Sacak pay1 birakarak dokumayi tezgahtan ¢ikariniz.
Son kontrollerini tamamlayip onarimlar1 yapiniz.

Farkl1 sacak baglama teknikleri uygulayiniz.



YETERLIK OLCME

Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz uygulamay: asagidaki islem basamaklarina

gore degerlendiriniz.

MODUL ADI: Cicim Dokuma

MODUL DEGERLENDIRME: Cicim dokuma teknigiyle iiriin hazirlama

becerileri EVET ve HAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandiginiz

yerinde kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet Hayir
1. Cizim ve dokuma i¢in uygun ortam sagladiniz m1?
2. Desen hazirlarken ¢izim araglarini ve renkleri

3. Motiflerden kompozisyon olustururken {iriine
uygunlugunu diisiindiiniiz mii?

4. Cozgii ipliginin boyunu kurallara uygun hesapladiniz

m1?

S. Ipleri tezgaha aktardiniz nm?

6. Leventlerden ve taraktan gegen iplerin gerginligini
kontrol ettiniz mi?

7. Dokumaya baslarken ve bitirirken bez ayagi dokuma
ve zincir halkas1 yaptiniz mi?

3. Desenin renklerine gore atki ipi se¢imi yaptiniz mi1?

0. Farkl1 cicim dokuma tiirlerini dokumanizda

kullandiniz mi?

10.  Dokumayi istenilen kalitede dokudunuz mu?

11.  Temiz ve dizenli ¢aligtiniz m1?

12.  Uygulamada zamanlamay1 iyi ayarladiniz m1?

DEGERLENDIRME

Bu cicim dokuma modiiliinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz “EVET” ler
kazandiginiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larmiz i¢in modiilii tekrar ediniz. Tamami

evetse bir sonraki modiile ge¢iniz.




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1’iIN CEVAP ANAHTARI
1
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OGRENME FAALIYET 2°NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYET 3°UN CEVAP ANAHTARI

1 Cicim

2 Iki veya ii¢
atmali

3 Atki

4 Atk ipi

5 Melik

6 Giicii agaci

7 Citi 6rme

OGRENME FAALIYET 4°UN CEVAP ANAHTARI
1
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OGRENME FAALIYET 5’IN CEVAP ANAHTARI
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OBJEKTIF TESTLER- (OLCME SORULARI) CEVAP ANAHTARI
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