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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

e Tdim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

e Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB295
ALAN El Sanatlar1 Teknolgjis
DAL/ MESLEK El ve Makine Nakislari
MODUL UN ADI M akinede Astragan Isi ve Blonya ignes
MODULUN Astragan isi ve blonya ignes (kordon tutturma), model belirleme,
TANIMI malzeme ihtiyacini belirleme, kumasi islemeye hazirlama,
makineyi astragan isi ve blonya ignes teknigine hazirlama ve
uygulama, kenar temizleme, ti yapma ve kalite kontrol
konularinin anlatildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL “Kasnaksiz Makine Nakislar1” modultnt anus olmak.
YETERLIK Astragan isi ve blonya ignesi (kordon tutturma)  teknigini
uygulamak.
MODULUN Genel Amag
AMACI Bu modill ile; gerekli ortam saglandiginda; Uriine ve teknige gore
desen cizerek uygun malzeme Uzerine makine de Astragan isi ve
blonya ignesi (kordon tutturma) teknigini isleyip Urline
donusturebileceksiniz.
Amaclar
1. Uriine uygun olarak mode! belirleyip renklendirebileceksiniz.
2. Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.
3. Teknige ve oOlciye uygun olarak kumast islemeye
hazirlayabileceksiniz.
4. Astragan isi ve blonyaignes teknigine uygun olarak makineyi
islemeye hazirlayabil eceksiniz.
5. Teknige ve oOlcliye uygun olarak astragan isi ve blonya ignes
(kordon tutturma) teknigini uygul ayabileceksiniz
6. Teknige ve Olgiye uygun olarak Kkenar temizleme
yapabileceksiniz.
7. Teknige ve Urine uygun olarak Utl yapabileceksiniz.
8. Teknige ve Olglye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.
EGITIiM Ortam: Aydinlik ve temiz atlye.
OGRETIM Donamim: Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilmis Urdin érnekleri,
ORTAMLARI renk kataloglari, kumas, iplik makine, makine ilave parcalari,
VE kasnak kasnak bezi, makine nakis iplikleri, sm, parsémen kagidi,
DONANIMLARI ¢izimde kullanilan malzemeler, renkli kalemler makas, bitmis Grin,
pul boncuk v.b.sisleme malzemeleri, diz veya zikzak dikis
makinesi, kuicik ve blyuk tornavida, firga, toz bezi, kenar
temizleme malzemeleri, Utl, Gt bezi, Gtl masasi, kivet, hata
etiketi (meto).
OLCME VE Modulun icinde yer alan her fadliyetten sonra, verilen 6lgme
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EGERLENDIRME

araclart ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modll sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek
amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar: ile
degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Gelisen teknolojiyle birlikte, makine nakislarimin 6n plana ¢ikmasi, zaman ve
enerjiden tasarruf saglayarak daha kolay ve kisa siirede islemeler yapilmasini saglamistir.

Makinede uygulanabilen nakislardan biri olan astragan isi ve blonya ignesi (kordon
tutturma) teknigi, uygulamadaki kolaylig1 sebebiyle kisa siirede yapilmas, glizel ve zarif bir
isleme olmasi ile ¢ok tercih edilen islemeler arasinda yer almaktadir. Ev dekorasyonunda,
dekoratif ortilerde, aksesuarlarda, canta ve terliklerde bunun yan: sira gocuk, spor ve abiye
kiyafetlerin siislenmesinde ve birgok alanda kullanilmaktadhir.

Bu faaliyetleri basar: ile tamamladigimzda; guizel, zevkli ve ayni zamanda kisa siirede
yapabileceginiz bu islemeyi hayatimzin her amnda kullanabileceginiz gibi ekonomik olarak
gelir de saglayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urline uygun olarak model belirleyip renklendirebileceksiniz

(ARASTIRMA )

> Yapilmis Urin ornekleri arastinmz. Bu drnekleri simif da arkadaslarimzla
inceleyiniz.

»  Astragan isi ve blonya ignesi (kordon tutturma) teknigine uygun desen
arastirnmz.

> Buldugunuz desenleri simif arkadaslarimzla paylasimz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Astragan Isi ve Blonya ignesi

n i .

Sekill.1:Astragan ve blonyaignes deseni Resim .1:rnek calisma




1.1.1.Tamm
Astragan

Astragan isi uygulams sekli ile kum ignesine benzemektedir. Uygun zemin Uzerine,
renkli iplikler yardimu ile desen, kuguk daireler Ust Uste gelmeden ve bosluk birakilmadan
doldurulur. Desen kumasin tersine cizilir, gizilen taraftan uygulanir. isin esas yiizii islemenin
attakalan kismudir. Kabarik bir gorinuma vardir. Kabarik goriniimi saglamak igin, at iplik
(masuraya) kalin, ust iplik ince kullaniir. Bu kabarik gorinimu ile bir kirk cinsi olan
astraganm animsatir. Glizel gorinim ile goze hitap etmesi, kolay uygulanmas: kisa siirede
yapilmasi, uygulama alaninin fazla olmasi nedeniyle, tercih edilen bir nakis ¢cesididir.

Blonya ignesi (K ordon Tutturma)

Blonya ignesi, kordonun ince iplikle, elde veya makinede tutturularak yapilan bir
nakis cesididir. Uygulama seklinden dolayr bu ise”kordon tutturma’da denilmektedir.
Desenin igini, kordonlar: yan yana tutturarak, tamamen dolduracak sekilde uygulandig: gibi,
kenar sularinda tek sira halinde de uygulanabilir. Desen kumasin tersine cizilerek uygulama
yapilir. Islemenin dtta kalan kismu isin esas yiizidir. Kordon olarak kullamlan iplik
masuraya sarilir, kordonu tutturmada kullamlan ince iplik makinenin tstiinde olmalidir.

Resim 1.3: Blonya ignesi



1.1.2. Kullanilan Arag ve Gerecler
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

1.2. Diger Nakislardan Ayrilan Ozellikleri

Zikzak duz dikis veya diz dikis makinesi

Makineignes (kumasa uygun)

Ust iplik (nakis makarast)

Alt iplik (Kullanilan kumasa ve desene uygun kalinlikta iplikler, 8-12 numara
koton yumaklar, kalin ssim, kordone, orlon, makine yunu gibi.)
Kasnak ve kasnak bezi

Uygulama yapilacak zemin

Desen

Kumas gerilmis, deneme yapilacak yedek kasnak

Dikis malzemeleri

Nakis makast

Kalem

1.2.1 Kumas veiplik Ozelligi

Astragan isi ve blonyaignesi, seyrek olmayan, sik dokunuslu bituin kumaslar tzerine
uygulanabilir.

Ustte kullamlacak iplikler ince, dtta kalan ipligin kalinhg ise; yapilacak driine,
kullanilacag: yere, kumas ve desene gore belirlenir.

Resim 1.4: Astagan ve blonya ignes ortu



1.2.2. Desen Ozelligi

Astragan isi teknigi, kiiclik, geometrik, diiz ve yuvarlak hatl1 desenlere uygulanir.
Blonyaignes tekniginde ise birbirini takip eden desenler tercih edilir.

1.2.3. Renk Ozelligi

Astragan isi ve blonya ignesi tekniklerinde, dogada bulunan bitin renk ve tonlar:
kullanl abilir.

1.3. Desen icin Faydalamlan Kaynaklar

Tabiattan (Gigek, agag, bocek gibi),

Geometrik sekillerden (Ucgen, kare, daire gibi),
Cizilmis desenlerden, desen kitaplarindan,

Eski Turk islemelerinden, islenmis Urdinlerden,
Kumas desenlerinden,

Cinignes desenlerinden.

VVVYYVYYVY

1.4. Uygulandig yerler

Gunimuizde; yatak takimlarinda, dekoratif ortllerde, ev dekorasyonun da (abagur
perde slisemesi, pano v.b.), her tir kiyafetlerde (Abiye kiyafetler, spor kiyafetler, cocuk
giysilerin de, gecdlik ve sabahliklarda), aksesuarlarda (sapka, fular, sa, terlik, canta, mendil)
astragan isi ve blonyaignes teknigi uygulanmaktadir.



( UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Astragan isi ve blonyaignesi teknigine
uygun desen arastiriniz.

> Beyazis, Cinignes v.b. desenlerinden
yararlanabilirsiniz.

» Deseni tespit ediniz.

Sekil 1.2
» Kullamm alanmna uygun desen seginiz.

» Kompozisyon hazirlayiniz.

Sekil 1.3
> Secilen desenin, kullamm alanina uygun
Olcllerde olmasina dikkat ediniz.

» Deseni giziniz.

> Netcizgi ciziniz.
» Yuvarlak hatlarda sablon kullaninz.

> Deseni renklendiriniz.

Sekil 1.4
» Fonauygun renk segmeye dikkat ediniz.

NOT: Renkleri segerken; renklerin uyumuna, renk gegislerindeki tonlamaya dikkat

edilmelidir.



KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayr
Astragan isi ve blonyaignesi teknigine uygun desen

1 arastirdimz mi?
> Deseni tespit ettiniz mi?
3 Kompozisyonu 6l¢lye uygun hazirladimz mi?
4 Deseni teknige uygun ¢izdiniz mi?
5 Deseni renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine dénerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urdine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kullanacagimz aana uygun kumas ve iplik arastirimz.

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Astragan Isi ve Blonya Ignesinde Kullamlan Kumaslar

2.1.1. Cssitleri

VVVVVVVVYVYVVY

Y oresel kumaslar (Yerli dokumalar, Odemis ipegi v.b.),
Ipek,

Saten,

Tafta,

Keten,

Patiska

Akfil,

Jorjet,

Cuha,

Terikoton,

Alpaka,

Birman v.b. kumaglar kullanilir.

2.1.2. Ozellikleri

Sik dokunuslu, seyrek olmayan her tirli kumas Uzerine uygulanabilir.



2.2. Astragan Isi Ve Blonya Ignesinde Kullamlan Iplikler
2.2.1.Cegitleri

Nakis makarasi,

8- 12 numara koton yumaklar,

Makine ylnu,

Orlon,

Findik yumaklar, vb. gibi.

VVVYYVY

2.2.2. Ozellikleri

Ipligin kalinhig1 ve cins yapilacak (iriine, kullamlacag: yere, kumas ve desene gore
secilir.

2.3. Astragan isi ve Blonya Ignesinde Kullamlan Yardima Ve
Susleyici Malzemeler

2.3.1. Csyitleri

Tig, firkete, kasnak ve kasnak bezleri, kagitlar, kalemler, makas, Utl ve geregleri gibi
mal zemeler yardimc: malzemelerdir.

Cssitli ebatlarda ve sekillerde boncuklar, plastik ve madeni pullar, inci, stras, kurt,
tirtil gibi malzemeler kullanilan stisleyici malzemelerdir.

2.3.2. Ozdllikleri

Yardimc ve siideyici malzemeler, Uriin yapiminda kolaylik saglar, Grtini stislemek
icin kullanlirlar.

Not: Daha genis bilgi icin “islemeye Hazirlik” modiil inden bakiniz.

10



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler
> Uriine uygun kumas seciniz. »  Kullammm alanini g6z éniinde
bulundurunuz.
» Teknige Urtne ve kumasa uygun iplik » Kullandigimz kumasa uygun segim
belirleyiniz. yapiniz.
> Iplik renklerini beirleyiniz. » Renklerin birbirleri ile uyumuna dikkat
ediniz.
» Yardimcit malzeme seginiz (Stisleme » Desene ve Uriine uygun pul boncuk,
yapmak icin). kurt tirtil veinci segimi yapiniz.
> Isleme yapacagimz makineyi seciniz. » Makineyi 15181 rahat aabilecegi uygun
konuma getiriniz.
» Kullanacaginiz igneyi seginiz. > Igneyi kumasin kalinligina uygun
Seginiz.
» Ayrintili bilgi igin bakimz " Kasnaksiz
Makine Islemeleri” modiil ii.

11




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayr
1 Uriine uygun kumas sectiniz mi?
2 Uriine ve teknige uygun iplik belirlediniz mi?
3 Stisleme malzemesini segtiniz mi?
4 Makineyi uygun konuma yerlestirdiniz mi?
5 Kullanacagimz igneyi, sectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “evet “ise bir sonraki faaliyete geginiz.

12




OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tekni ge ve 0l cliye uygun olarak kumas islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Uriine uygun desen arastirmasi yapinz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

3.1. Ol¢ii-Oran

Yapilacak Uriine, kullanmlacak yere, uygulanan teknige, kumasa ve kisinin zevkine
gore 6l¢u alinmalidir. Belirlenen dlcller dikkate alinarak kumas hazirlanir.

3.2 Astragan Isi ve Blonya Ignesi Tekniginde K ullanilan Desen
Gecirme Teknikleri

3.2.1. Cizerek Desen Gegirme

Bu cizim teknigi Ozellikle agik renk, tlysiz ve dizgin dokunuslu kumaslara
uygulandiginda daha iyi sonug verir. Patiska, opal, terilen gibi kumaslar: drnek verebiliriz.

3.2.2. Kopya K agidi ile Desen Gegirme

Koyu renk kumaslardatercih edilen bir tekniktir.
Not: Dahagenis bilgi icin “Islemeye Hazirlik Modiiliin’’ den faydalanabilirsiniz.

3.3. Deseni Kumasa Gegirmede Kullanilan Arag Ve Geregler

Islemeicin secilen desen ,
ParsOmen ve milagj kégid ,
Kademler (2B, H, HB),
Topluigne,

Silgi,

Kaemtiras,

VVVYVYYYVY
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> Mezlre,
> Cetvdl,
> Kopyakégidi.

3.4. Astragan Isi Ve Blonya ignesi Tekniginde Kumasi Germe
3.4.1. Kumas1 Ger menin Onemi

Makine nakis1 uygulamrken genellikle kumasin gerilmesi gerekir. Astragan isi ve
blonyaignesi yapiminda kumas kasnaga gerilerek yapilir. Kumasin gerginligi yapilan Grdnin
daha dizgun ve kaliteli gikmasim saglar. Aym zamanda gerginligi iyi olan bir kasnakla
isleme yapildiginda sonuca her zaman daha cabuk ulasilir. Tyi gerilmemis kumasa yapilan
isleme de buzilmeler ve desende bozukluklar meydana gelir.

3.4.2. Kullamlan Germe Arag Ve Gerecleri

Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen Ozelligine, kullamlacak teknige gore
tespit edilir. Astragan isi ve blonya ignes tekniklerinde germe islemi kasnak ile saglanir.
Makinede kullamlan kasnak, el islemesinde kullamlan kasnaga gore daha ince ve kuguktur.
Makine nakisini uygularken plastik olan kasnaklarda gevseme olacagindan ahsap kasnak
kullaniimast gerekir.

Resim :3.1 M akine nakigina uygun olarak gerilmis kumas
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3.4.3. Kumast Germe Yontemleri

3.4.3.1. Kumas1 Kasnak ile Germe

Kullanilan Arag Ve Gerecler
Kasnak

Kasnak bezleri,

Isleme yapilacak kumas
Ekstrafor,

igne,

Iplik,

uta,

Utii masas,

Utii bezi,

VVVVVVVYVYYY

Kumas1 kasnaga germeden oOnce utlleyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyorsa
hazirlacigimz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz. (islemeye Hazirlik Modiiliine bakiniz.)

Not: Kasnagin ¢gemberinde bolluk var ise ekstraforu kat yapmayacak sekilde verev olarak
sarniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas hesabi yapiniz.

» Yapacaginiz Urintn olglisiint alirken
dikkat ediniz.

» Kumasi istenilen dl¢lye gore kesiniz.

»  Kumas1 keserken egri kesmemeye
dikkat ediniz.

» Kumasinmz iplik gekmeye elverisli ise
Olcllerinize gore iplik ¢ekiniz.

» Kumasin kenar strfilesini yapiniz.

» Kumasin atmamasina dikkat ediniz.

» Kumasin ortateyelini alimz.

» Ortateyeli airken kumasin ortasinm
kaydirmamaya dikkat ediniz.

» Deseni kumasa geciriniz.

» Astraganisi ve blonyaignes
teknikl erinde desen kumasin tersine
cGizilir ve tersinden islenir.

» Kumas 6zelligine gore desen gegirme
teknigini kullaniniz.

Kumas1 geriniz.

BlyUk cemberi, isleme yapacagimz
yerin atina gelecek sekilde
yerlestiriniz.

Kumasin dort bir tarafina gelecek
sekilde kasnak bezlerini yerlestiriniz.
Kuguk gcemberi Gizerine getirin veiki
elinizle bastirimz.

Kumasin, enve boy ipligine

dikkat ederek kumasi geriniz.

Y V

VV VYV V¥V

» Teknige ve Urtine uygun olarak, kumasi
en ve boy ipliklerine dikkat ederek
geriniz.

» Germeislemini yaparken kumasi
verevinden kesinlikle cekmeyiniz.

» Kumas inceyse kesinlikle kumastan
¢ekmeyiniz, kasnak bezlerinden tutarak
geriniz.

» Ayrintili bilgi icin bakimz
“KASNAKSIZ MAKINE
NAKISLARI ™’
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 Kumas hesabr yaptiniz mi?
2 Kumag1 istenilen 0lgliye gore kestiniz mi?
3 Kumasin kenar surfilesini yaptimz nmi?
4 Kumagin orta teyelini aldimz mi?
5 Deseni kumagin tersine gegirdiniz mi?
6 Kumas1 teknige uygun gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “evet “ ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun olarak makineyi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Gunumuzde kullamlan makine cgesitlerini arastinmiz. Ogrendiklerinizi rapor haline
getirip simfa sununuz.

4, MAKiNEYi ASTRAGAN ISI VE BLONYA
IGNESI TEKNIGI ICIN HAZIRLAMA

4.1. Makineyi Astragan Isi ve Blonya ignes Teknigine Hazirlamada
Kullamlan Ara¢ Ve Geregler

Kullamlan Arag Ve Geregler

Dikis makinesi,

Makineignes (Kumasin kalinligina gore ignenin numarasim ayarlayimz.),
Makine nakis iplikleri (atiplik ve Ust iplikler),

Kumas,

Kasnak ve kasnak bezleri,

Desen,

Igne(dikis ignesi) iplik, makas,

Makine yagi,

K gk tornavida,

Buyuk tornavida,

Firca,
Toz bezi.

VVVVVVVYVYVVYVYY
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4.2. Makineyi Blonya Ignesi Teknigine Hazirlama

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereglerini

Makinenizi 1s1k arkadan ve soldan
gelecek sekilde uygun konuma

» Masuraya kordonu teknige uygun
olarak sariniz.

hazirlayinz. getiriniz.
» Makinenin baski ayagin gikartiniz. > Sandalyenize dik oturunuz.
» Makinenin diglilerini digdriniz.
> Altipligi segerken Gst ipligin rengini

dikkate aliniz.
Kordonu siki ya da gevsek olmayacak
sekilde sariniz.

» Masuray1 mekige yerlestiriniz.

Masuranizi saat yoninde mekige
yerlestiriniz.

» Kordon gergin olacak sekilde
meXkiginize ayar yapiniz.

Kordon kalinligint g6z 6niinde
bulundurunuz.

> Igneyi makineye takimz.

Igneyi iplik ve kumas kalinligina gore
ayarlayimz.

» Kullanacaginiz rengi tespit ediniz.

Y VvV

Desenin sol Ust kdsesinden baslayimz.
Kordon renginde Gst iplik kullanmaya
dikkat ediniz.

> Ust ipligi makineye takinmz.

\ 2 4

Ust ipligi secerken alt ipligin rengini
dikkate alimz.

Ipligi takarken hichir aksam
atlamamaya dikkat ediniz.

> Ustten gelenipligin gerginligini
ayarlayinmz.

Ust iplik gerginligi, altta kullamlan
kordon kalinligina uygun olarak ve
kordonun duizguinl igtini bozmayacak
sekilde ayarlanmalidir.
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4.3.Makineyi Astragan Isi Teknigine Hazirlama

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» ipligin gerginligini ayarlayimz.

» Calismayerini ve arag gereglerini » Gerekli arag ve gerecleri eksiksiz olarak
hazirlayiniz. yaniniza alinz.
» Makinenin baski ayagin gikartiniz.
» Makinenin dislilerini disUriniz.
» Masurayaalt ipligi teknige uygun » Altipligi secerken tst iplik rengini
sariniz. dikkate alinmz.
N L > Ipligi siki yadagevsek olmayacak
» Masuray1 mekige yerlestiriniz. sekilde sarniz.
o - » Altiplik gevsek olacak sekilde mekigi
» Mekik Uzerinde alt iplik ayar1 yapinz. ayarlayiniz.
L . > lIgneyi iplik ve kumas kalinligina gére
» Igneyi makineye takiniz. ayariayinz
> Kullanacaginiz rengi tespit ediniz. > Ust veadltipligin ayn renk olmasinave
Ust ipligin ince olmasina dikkat
edilmelidir.
> Ustipligi segerken alt ipligin rengini
e . dikkate alinz.
» Ust Ipligi makineye takimz. > ipligi takarken hichir aksam
atlamamaya dikkat ediniz.
> Ustten gelen > Ustipligin gergin olmasina dikkat

ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Caismayerini ve arag gereglerini hazirladimz mi?
2 Makinenin baski ayagini ¢ikardimz mi?
3 Makinenizin, dislilerini distrdintiz mu?
4 Masuraya kordonu teknige uygun olarak sardinmz
m?
5 Masuramzi mekige yerlestirdiniz mi?
6 Kordon kalinligini g6z éniinde bulundurarak mekik
ayar yaptimz mi?
7 Igneyi makineye taktimiz mi?
8 Kullanacagimz rengi tespit ettiniz mi?
Ust ipligi makineye eksiksiz taktimz mi?
10 Kordon kalinligina uygun Ust iplik ayar1 yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimizin tamami “evet “ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak blonyaignes teknigini uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Islenmis blonya ignesi 6rneklerini arastirimz. Buldugunuz islenmis Grunleri simif da
arkadaslarimzlainceleyiniz.

5. BLONYA IGNESi TEKNiGINi
UYGULAMA

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklar: Oneriler
> Ornek bezini yedek kasnaga > Ornek beziniz isleme siiresince kasnaga gerili
geriniz ve deneme yapiniz. bi¢cimde yamnizda bulunsun.

» Yedek kasnagimzi makinenize
yerlestiriniz.

Resim: 5.1
» Baski ayagi milini indiriniz.
» Baglama noktasinda kumasa » Kumasin zeminine einizi bastirarak at ipligi
igneyi batirip gikararak alt ipligi (kordonu) kumasin ylizeyine ¢ikariniz.

kumasin Ustiine alimz.
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Kasnaga gerilmis deneme
parcasi Uzerinde makineyi
kordon tutturmaisine
ayarlayarak deneme yapiniz.

> Altiplik gergin, Ust iplik alt iplikten biraz
gevsek olacak sekilde ayar yapiniz.

Desen ¢izilmis kumasimzi
kasnaga geriniz.

» Kumasi kasnaga gererken zedelememeye
dikkat ediniz.

Kumas gerilmis kasnaginizi
makinenize yerlestiriniz

Resim 5.2

Uygulama yapilacak bolimu
igne altina yerlestirip baski
ayagi1 milini indiriniz.

Baski ayagim yukarida birakirsaniz, iplik bol
gel ecek ve makinenizin ayar1 bozul acaktir.

Baslama noktasinaigneyi batirip
cikararak alt ipligi kumasin
Ustiine alinmz.

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak at ipligi
(kordonu) kumasin yuizeyine gikarimz

Desenin cevresinden diiz makine
dikisi geginiz.

Resim 5.3
Makine dikisini normal dikisten biraz uzun
yapiniz.
Desen cizgisinin disina gtkmamaya calisiniz.
Isleme yaparken Uiste goriinen kisim islemenin
tersi olacaktir unutmayinz.
Duz yzi alttakalan islemedir; temizligine ve
islemesine dikkat ediniz.

YV VV V




» Deseninigini birinci siraya
parael olarak yan yana
doldurunuz.

Resim 5.4

» Siray1 bozmamaya dikkat ediniz.

» Kasnagi ignenin altindan
cikartiniz.

> Iplikleri islemenin tersinde
tutturup kesiniz.

Resm 5.5

> Iplikleri pekistirirken digiim yapmamaya
dikkat ediniz.

> Islemenin altta kalan kismu isin
esas yuzudur.

Resim5.6 Islemenin esasyiizii




5.1. Blonya Ignesi Teknigini Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

>

VVV VVVY VVVVY VVV VVVYV

ediniz.

Makinenin blonyaignes teknigine uygun hazirlanmasinda, at ipligin gergin, Ust
ipligin alt iplige gore biraz gevsek sekilde olmasina dikkat ediniz.

Deseni ¢cizerken cok koyu cizmemeye dikkat ediniz.

Desen cizimlerinizin net olmasina dikkat ediniz.

Desen cizimlerinizde yuvarlak hatlarda sablon kullaniniz.

Deseni kumasa gegirirken, deseni kumasin terstarafina ¢izilmesine dikkat
Kumasin (tdlt olmasina dikkat ediniz.

Kasnagin ince olmasina dikkat ediniz.

Kasnak bezini dikerken, dikisin kumasin ylzeyinde kalacak sekilde olmasina
dikkat ediniz (Kasnagin altina gelecek yiizeyin diiz olmasi gerekir.)

Kumas: gererken en ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

Kumas1 kasnaga gererken, kumasin verevinden gekmemeye dikkat ediniz.
Kasnaga gerdiginiz kumasinizin gergin olmasina dikkat ediniz.

Kordon olarak kullanmilacak iplik masuraya sarilarak makinenin atinda,
tutturmada kullanilacak ince ipligin makinenin Ustiinde olmasina dikkat ediniz.
Baski ayagini, isleme yaparken kesinlikle indirmeyi unutmayinz.

Igne kalinligimin kumasa uygun olmasina dikkat ediniz.

Kordon renginde Ust iplik kullanmaya dikkat ediniz.

Blonya ignes teknigini uygularken, desenin digindan iceriye dogru uygulamaya
dikkat ediniz.

Deseninicini birinci sirayaparae olarak yan yana doldurmaya dikkat ediniz.
Isleme yaparken desenin disina tasmamaya dikkat ediniz.

Renk uyumuna dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir

1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz mi?

2 Makinenizi islemeye hazirladimz mi?

3 Ornek bezinizi yedek kasnaga gerdiniz mi?

4 Ornek bezi gerili olan kasnagimzi makinenize
yerlestirdiniz mi?

5 Baski ayag1 milini indirdiniz mi?

6 Baslama noktasinaigneyi batirip ¢ikararak at ipligi
kumasin UstUine aldimz mi?

7 Deneme yaptiniz m?

8 Desen cizilen kumasinizi kasnaga gerdiniz mi?

9 Desen ¢izilmis kumasimzi makinenize yerlestirdiniz
mi?

10 Baski ayag: milini indirdiniz mi?

11 Isleme yapacagimiz yeri tespit ettiniz mi?

12 Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt ipligi
kumasin yuzeyine ¢ikardimz mi?

13 Desenin ¢evresinden diiz makine dikisi gectiniz mi?

14 Deseninicini birinci siraya parae olarak yan yana
doldurdunuz mu?

15 Kasnag igne atindan ¢ikardimz mi?

16 Iplikleri islemenin tersine tutturup kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak astragan isi teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Islenmis astragan isi orneklerini arastinmz. Bu ornekleri simifta arkadaslarimzla
inceleyiniz.

6. ASTRAGAN ISI TEKNIGINi UYGULAMA

Resim 6.1: Astragan teknigi ileislenmis ortu
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

Ornek bezini yedek kasnaga
geriniz.

Ornek beziniz isleme siiresince kasnaga gerili
bi ¢imde yaninizda bulunsun.

Y edek kasnaginmzi makinenize
yerlestiriniz.

Baski ayagi milini indiriniz.

Baslama noktasinaigneyi batirip
cikararak alt ipligi kumasin tstiine
aliniz

Kumasa elinizle bastirarak alt ipligi Uste
ainmz.

Kasnaga gerilmis deneme parcast
Uzerinde makineyi astragan isi
teknigine ayarlayarak deneme
yapiniz (alt iplik gevsek, Ust iplik
gergin).

Kasnagin tersi kontrol edilerek, mekikten
gelen kalinipligin kiiglk bukleler halinde
kabarikliklar olusturmas: gerektirdigini
bilerek ayar yapiniz.

Desen ¢izilmis kumasimzi
kasnaga geriniz.

Astragan isinin kumagin tersine islendigini
unutmayin, isin esas yuzi islemenin tersidir.

Kumas gerilmis kasnagimz
makinenize yerlestiriniz.

Uygulama yapilacak bolumi igne
altinayerlestirip bask: ayagi milini
indiriniz.

Resim 6.2

Baski ayagini yukarida birakirsaniz, iplik bol
gelecek ve makinenizin ayari: bozulacaktir.
Isleme yaparken Uiste goriinen kisim
islemenin tersi olacaktir unutmayinz.

Dz yuzu atta kalan islemedir; temizligine
veislemesine dikkat ediniz.
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» Baglama noktasinda kumasa

igneyi batirip ¢ikararak alt ipligi
kumasin Ustiine alimz.

» Kumasin zeminine dinizi bastirarak at ipligi
kumasin ylzeyine cikarinz.

Kasnag, kiiglik daireler meydana
gelecek sekilde oynatarak, dnce
desen cizgisi kenarindan daireler
ice gelecek sekildeilk siray
yapiniz.

» Desen gizgisinin disina ctkmamaya dikkat
ediniz.

» Deseninicini kiclk daireler fazla st Uste

gelmeden ve bosluk birakmadan doldurunuz.

Distan ice dogru daireleri yan
yana yapmaya devam ediniz,
sonra desenin igini tamamen
doldurunuz.

Resm 6.4
» Desenin sivri uclarinda seklin bozulmamasi
icin duz dikisle donus yapinz.
» El, ayak ve gtz koordinasyonunu kurmaya
dikkat ediniz.
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» Desenin birinci sirasi bittikten
sonra, kabarik gérinimi vermek
icin, aynt islemi ikinci kez
uygulayimz.

» Dahakabarik bir gorinim
isterseniz, ayn islemi Uglinct kez
uygulayabilirsiniz.

' Resim 6.5
» 1kinci kez uygularken desen cizgisinin biraz
icerisinden yapmaya dikkat ediniz.

_Resim 6.6 Resm 6.7
» Ucuncu siray isteginiz dogrultusunda
uygulayinmz.

> Isleme bittikten sonra, iplikleri
islemenin tersinde tutturunuz.

' Resim 6.8
» Iplikleri tuttururken dugiim yapmayimz.




Resim 6.9

6.1. Astragan Isi Teknigini Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

VV VYV VVVVVVY VVVVVVYVY VY

Makineyi astragan isi teknigine uygun hazirlarken, at ipligin gevsek, Ust ipligin
biraz gergin olmasina dikkat ediniz.

Deseni ¢izerken cok koyu cizmemeye dikkat ediniz.

Desen cizimlerinizin net olmasina dikkat ediniz.

Desen cizimlerinizde yuvarlak hatlarda sablon kullaninmz.

Deseni kumasin ters tarafina gizmeye dikkat ediniz.

Kumasin (tdlt olmasina dikkat ediniz.

Kasnagin ince olmasina dikkat ediniz.

Kasnak bezini dikerken, dikisin kumasin ytzeyinde kalacak sekilde olmasina
dikkat ediniz (Kasnagin altina gelecek ylzeyin diiz olmasi gerekir.).

Kumas: gererken en ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

Kumas1 kasnaga gererken verevinden gekmemeye dikkat ediniz.

Kasnaga gerdi giniz kumasimzin gergin olmasina dikkat ediniz.

Inceipligin Ustte, kalin ipligin alt masurada olmasina dikkat ediniz.

Baski ayagini, isleme yaparken kesinlikle indirmeyi unutmayinz.

Igne kalinligimn kumasa uygun olmasina dikkat ediniz.

Astragan isi teknigini, desen gizgisinden baslayarak, daireler ice gelecek sekilde
uygulamaya dikkat ediniz.

Yaptiginiz dairelerin buyukligu esit, bosluk kalmayacak sekilde yan yana
olmasina dikkat ediniz.

Desenin disina tasirmamaya dikkat ediniz.

Renk uyumuna dikkat ediniz.
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Resim 6.10: Astragan ve blonya ignes tekniginde islenmis pegete
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir

1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz m?

2 Makinenizi islemeye hazirladimz mi?

3 Ornek bezinizi kasnaga gerdiniz mi?

Ornek bezi gerili olan kasnagimzi makinenize

4 yerlestirdiniz mi?

5 Baski ayag: milini indirdiniz mi?

6 Kumasaelinizle bastirarak alt ipliginizi Uste aldimz
mi?

7 Deneme yaptiniz mm?

8 Desen cizilen kumasinizi kasnaga gerdiniz mi?

9 Kasnaga gerilen kumas1 makineye yerlestirdiniz mi?

10 Baski ayagini indirdiniz mi?

11 Isleme yapacaginz yeri tespit ettiniz mi?

Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt ipligi

12 kumasin yuzeyine ¢ikardimz mi?

13 Deseninicini kiglk daireler Ust Uste gelmeden ve
bosluk birakmadan doldurdunuz mu?

14 Desenin igini tamamen doldurunuz mu?

15 Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi tutturdunuz mu?
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OGRENME FAALIYETIi—7

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak kenar temizleme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yaptigimz Uriine ve kumas 0Ozelligine uygun kenar temizleme tekniklerini
arastirimz.

7.KENAR TEMIZLEME

7.1. Astragan Isi ve Blonya Ignesi Tekniginde Kullamlan Kenar
Temizleme Teknikleri

Resim 7.1: igne oyas ile kenar temizleme teknigi



7.1.1. Onemi

Kenar temizleme teknigi, islemenin gorinimi agisindan ¢ok 6nemlidir. Uygulanacak
olan kenar temizleme teknigi, yapilacak isin teknigine uygun oldugu zaman, yapilan is
kullanisli ve estetik gorindr.

Bu teknikler; kullandigimiz kumasa uygulanan teknige, kisisel zevke ve kullanim
alanina gore degisiklikler gosterir.

7.1.2.Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Kenar temizleme tekniginin, isleme teknigine uygun olmasina,
Kullanmlacak yere uygun olmasina,

Kullanilacak kumasa uygun,

Desen 6zelligine uygun,

Kisinin zevkine uygun,

Ekonomik ve kullanisli olmasina dikkat edilmelidir.

VVVYVYYYVY

7.2. Kenar Temizleme Cesitleri

7.2.1. Kose Cevirerek

> Kumagin kenarim kivirip baski dikisi yaparak,
> Kenar yapilan sulara bask: dikisi ile tutturarak,
»  Antikayaparak.

7.2.2. Thg Danteli Yaparak

»  Tig danteini kumasin kenarina yaparak,

> Elde yapilmis t1ig dantelini kumasin kenarina dikerek uygulanir.
7.2.3. I:rkete Oyas ve Mekik Oyas Yaparak

Bu teknik kenarlar: temizlenmis olan (kbse yapilarak) ortllerde uygulanir.

Elde yapilmis firkete ve mekik oyalarini, kumasin kenarlarina dikerek bitmis isin
kenar stislemesini yapilmis olur.

7.2.4 Hazir Bant veHarclarla

Bitmis isin kenarim kivirip ya da katlayarak, hazir bant ve harclar tegelleyip, makine
dikisi ile tutturulur.

7.2.5 .Makine Nakis1 Y apar ak

Kenar temizleme teknikleri hakkinda daha genis bilgi icin “Islemeye Hazirhik
ModulU” ne bakimz.
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Resim7.2: K&se yaparak kenar temizleme teknigi
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

> Urline ara (itii yapinz.

> Islemenin izerine (itli basmayinz.
» Kumag 6zelligine uygun Utl ayarin segmeyi
unutmayimz.

> Uriine, tekni ge ve zevke uygun
kenar temizleme ¢esidini

SeGiniz.

» Teknige ve kumas 0zelligine uygun kenar
temizlemesi secmeye dikkat ediniz.

Resim 7.3

» Uygun kenar temizleme ¢esidini
Urdndntize uygulayinz.

» Sectiginiz teknigin iglem basamaklari igin
bakimz “islemeye Hazirlik” moduil ii.

37




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
1. Uriine ara Gl yaptiniz mi?
2. Teknige ve kumas 6zelligine uygun kenar
temizlemesi sectiniz mi?
3. Teknige uygun kenar temizleme ¢esidini Urininiize
uyguladimz nm?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, Utl yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Islemede kullamilacak kumas 6zelligine uygun (tl 151 ayarlarim arastirimz.

8.UTU YAPMAK

8.1. Bitmis Urint Utlileme

Resim 8.1: Ut ve Uit masast

8.1.1. Utiilemenin Onemi

Bitmis Urtine net ve guizel bir gériniim kazandirmanmn yan sira, Urinin dayanikliligim
arttrmak ve gabuk kirlenmesini onlemek amaciyla uygulanan bir yontemdir. Bitmis isin
teknik 6zelligi, kumas 6zelligi, kullamlan iplik ve diger malzeme 6zelligi (sm kirmatel, pul,
boncuk, tirtil gibi) gz 6niinde bulundurarak Gttleme yapi!mal:dyr,

Astragan isi teknigi kabartili bir isleme oldugundan dolay:, yumusak bir zemin
Uzerinde (islemenin altina havlu koyarak) islemenin tersinden (tll yapilmas: gerekmektedir.
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8.1.2. Uruinii Utiilemede K ullamilan Arag ve Ger egler
>
>
>
>
>
>
>

Daha genis bilgi icin “Islemeye Hazirlik” modil tine bakiniz.

uta,

Utii masas,

Ut bezi,

Kivet,

Su,

Kola,

Kabartil1 islemelerde (astragan isi, Maras isi, vb.) kullanmak izere havlu.

8.1.3. Uriin Ozelligine Gore Ut Y apmak
Nakista bitmis Urinl Uttlerken sunlar goz éntinde bulundurulmalidir.

> Kumaglarin hammadde 6zelligi,
> Kumaslarin dokuma 6zelligi,
> Isleme teknigine gore Gtl yapilmalidir.

8.1.4. islenmis Uruinti Utuilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Utii yapilacak ortamin ve iitii altin temiz olmasi,

Ut ayarimn kumasa uygun hazirlanmasi,

Utl sicakliginin baska bir kumas Gizerinde denenmesi,

Islemeye baslamadan o©nce; isleme yapilacak kumasin  tiilenmesi
gerekmektedir.

Kumas1 Uttlerken boy ipligi dogrultusunda tli yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumasa verev yoniinde Utl yapilmamalidir, aksi halde kumas esneyecektir.
Saten turt kumasglar buharla Gtt ile Otdlenmemelidir.

Tegelli boltimlerin, Gzerine Utl basarken dikkat edilmelidir.

Narin  kumaslarda Gtd  yapilirken kumasin sararmamast igin k&gt
kullanmimalidir.

Isleme bittikten sonra, islemenin 6zelligini bozmadan teknigine uygun, net Utii
yapilmalidir.

Yardimci malzemelerle siisleme yaptigimiz Grdnleri Gttlerken; pul, boncuk,
stras, kurt, tirtil gibi malzemelerin Gizerine (it basilmamalidir.

Kabartil1 islemelerde,(astragan isi ve Maras isi gibi) isleme 0zelliginin
bozulmamasi i¢in, yumusak bir zemin Uzerinde Utl yapilmalidir.

YV V ¥V VVVVY VVVYY

8.2. Utliden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Ut yaparken sararan yerleri oksijenli su ile ya da 1It. Su icerisine ¥ kahve kasig
boraks koyarak bu suile silinebilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

> Utl masasinin (istiinii ve gevresini
temizleyiniz.

> Uty hazirlayiniz.

Uttlyl kumas 6zelligine uygun
sicaklikta hazirlayiniz.

> Utl bezi veyakagit kullanimz.

Kumasin saramamasi ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumas tersinden Uttleyiniz.

Y| V| V| V

Utulerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek Utl yapimz.

» Astragan isi ve blonyaignesi teknigine
uygun Utl yapimz.

Astragan isi ve blonyaignesinin
kabarikliliginin bozulmamast igin
yumusak bir zemin Gzerinde (tl

yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:1 kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Ut masasinin Ustiinii ve gevresini temizlediniz mi?
2. Utliyii kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirladimiz mi?
3. Urtinin sararmamast iGin Utl bezi veya kagit
kullandimz mi?
4. Ut yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettiniz mi?
5. Kumas1 tersinden Gtilediniz mi?
6. Astragan isi ve blonyaignes teknigine uygun Ut
yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-9

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
drdnlerin kalite kontrol iinti ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde Uretim yapan atdlyelerde kalite kontrol konusunu arastirinmz.
Topladigimz verileri sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

> Cevrenizdeki Uretim atolyesine arkadaslarinizla giderek kalite kontrol yapimin
izleyebilirsiniz.

> Cesitli kumaglarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek sinif ortaminda paylasinz.

9. KALITE KONTROL

Hatalar1 tespit ederek, dretilen 0Ordnun standartlara uygunlugunu belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, triin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullamma hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
husud ara dikkat edilir.

Isleme eksikligi,

Iplikleri gekince sokilme,

Uriin 6lgulerine uygunlugu,

Alt ve Ust ylzeylerde iplik temizleme,
Olusan lekeleri giderme.

VVVYY

Kalite kontrolin amaci, uyulmas: gereken kurallar ile Urin arasindaki farkliliklar:
tespit etmek. Uretim sonucu ortaya ¢ikan drtinlerin kullamm uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 Urdnlerin dizeltilmesi veya yenilenmesidir.



9.1. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak, islemenin iginden gegirerek, makasla keserek
Urdnuin alt kismi temizlenir.

9.2. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapulir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yarcim ile islemenin atina gegirilip
tutturularak temizlenir.

9.3.Leke Cesitleri

Kirletici bir maddenin yiizey tzerinde biraktigi iz, kumas veya Uriin Uizerinde olusan
kirlerdir.

9.4. Leke Temizleme Y ontemleri

»  TamponlamaY 6ntemi,
> Buharlama Y 6ntemi,
> Yikama'Y 6ntemi.

9.4.1. Leke Temizlemede Kullanilan Arag ve Gerecler

Leke ¢cikaricilar, ¢coziculer (soda, su, alkal, v.b)
Temizleyiciler (sabun, deterjan)

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudrasi vb.)
Alkaliler (amonyak, sodavb.)

Asitler (limon suyu, sirke vb.)

Agarticilar (oksijenli su, camasir suyu vb.)

Mul§ k&gidi, kivet, Utt bezi, temizlik bezi, Gtl gibi

VVVYVYVYVYVYVY

9.4.2. Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Kumas Uzerindeki leke tiri

Kumas 0zelligi

Kullanmlacak temizlik maddesinin 6zelligi
Temizleme yontemi

YVVY

NOT: Ayrintili bilgi icin bakimz, “islemeye Hazirlik” modiil .



((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Hatali ve eksik islenmis yerleri tespit
ediniz.

Bitmis Urunl gozden gegirerek teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

> Uriinde hatal1 ve eksik yer varsa
tamamlayiniz.

Desenden kontrol ederek tamamlayiniz.

> Altiplik temizligi yapimz.

Iplikleri islemenin tersine aarak,
pekistirip kesiniz.

> Ustiplik temizligi yapimiz.

Dugtm olusmamasina dikkat ediniz.

» Leke kontrolU yapimz.

> Uriin Uizerinde leke olup olmadigin

arastirnnmz. Makine yag: olup olmadigim
kontrol ediniz.

» Leketemizligi yapimz.

Uriin (izerinde leke varsa (bakimz
“ISLEMEYE HAZIRLIK” MODULU)
temizleyiniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
1. Bitmig Urinl gbzden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?
2. Uriinde hatal1 ve eksik islenmis yer varsa
tamamladiniz mi?
3. Uriin tizerinde; alt iplik temizligi yaptimz m?
4 Uriin Gzerinde; Ust iplik temizligi yaptimz nmi?
5. Uriin Gizerinde; leke kontrol i yapip, var ise leke
temizligi yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lclsu:

Eni: 25cm

Boyu: 130cm olan somendotable Uzerine astragan isi ve blonya ignesi teknigine
uygun desen cizerek renklendiriniz ve teknige uygun isleyiniz.

Astragan isi ve blonya ignesi teknigine uygun yaptigimz Urin Uzerinde kenar
temizleme teknigini Uriin 6zelligini dikkate alarak uygulayiniz.

Islem Basamaklari
Astragan isi ve blonyaignes teknigine uygun desen arastirmasi yapiniz.
Desen ¢izimi yapiniz.
Deseni renklendiriniz.
Uriine uygun kompozisyon hazirlayiniz.
Desene, Uriine ve zevkinize uygun malzeme secimi yapiniz.
Kumas: islemeye hazirlayiniz.
Uygun teknikle deseni kumasa gegiriniz.
Kasnak bezlerini gerekiyorsa kumasimza dikiniz.
Kumasi, kasnaginmizateknigine uygun geriniz.
Makinenizi astragan isi ve blonyaignes teknigine uygun hazirlayiniz.
M akinenizin tozunu alip bakimint yapiniz.
Kasnaga gerdi giniz kumasinizi makinenize yerlestiriniz.
Baski ayagini indiriniz.
Uriin Gizerinde desene ve tekni ge uygun astragan isi ve blonyaignes teknigini
uygulayiniz
Uriin tizerinde tekni ge uygun kenar temizleme teknigini uygulayiniz.
Teknige ve Urdne uygun Ut yapimz.
Teknige 6lglye uygun kalite kontrol U yapiniz.
Zaman iyi kullaniniz.

V|V|IV|V| V|V|V|V|V|V|IV|V|V|V|V|V|V|V
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmus oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir

1 Astragan isi ve blonyaignesi teknigine uygun
desen arastirmasi yaptiniz mi?

2 Desen ¢izimi yaptiniz mi?

3 Deseni renklendirdiniz mi?

4 Uriine uygun kompozisyon hazirladimz mi?

5 Desene, Uriine ve zevkinize uygun malzeme
Secimi yaptimz mi?

6 Kumas: islemeye hazirladiniz mi?

7 Uygun teknikle deseni kumasa gegirdiniz mi?

8 Kumasimzi, kasnaginmza teknigine uygun
gerdiniz mi?

9 Makinenizi astragan isi ve blonyaignes
tekni gine uygun hazirladimz mi?

10 M akinenizin tozunu alip bakimini yaptiniz mi?

11 Kasnaga gerdiginiz kumasimzi makinenize
yerlestirdiniz mi?

12 Baski ayagini indirdiniz mi?
Uriin Gizerinde desene ve teknige uygun

13 Astragan isi ve blonyaignesi teknigini
uyguladimz mi?

15 Uriin Gzerinde tekni ge uygun kenar temizleme
teknigini uyguladimz mi?

16 Teknige ve Urline uygun Utl yaptimz mi?

17 Teknige ve olcliye uygun kalite kontrol i
yaptiniz mi?

18 Zaman iyi kullandinmz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa islem basamaklarina geri

doniiniz.
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