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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD121
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Terziligi-Erkek Terziligi
MODULUN ADI Temel Dikis Teknikleri
Giyimin temelini olusturan teyel, baski, kenar
.. temizleme, ilik agma, digme dikme cesitlerinin
DL L tanmitildig1 ve uygulama tekniklerinin anlatildigi bir
O0grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Makinede Diiz Dikis, Overlok” modiillerini bagarmis
olmak
YETERLIK Temel dikis tekniklerini uygulamak
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, teknige uygun
temel dikisleri uygulayabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI > Teyel. ges'ltl.erlnl teknige  uygun  olarak
yapabileceksiniz.
» Kenar temizleme ve baski gesitlerini teknige uygun
olarak yapabileceksiniz.
» Elde ilik agma, diigme dikme islemlerini teknige
uygun olarak yapabileceksiniz.
EGITIMOGRETIM Temel el dikis teknigi uygulama ortamu, igne, toplu igne,
ORTAMLARI VE iplik, teyel ipligi, isaret sabunu, makas, kumas, dikis
DONANIMLARI makinesi, titd, it masasi.
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
) sorular1 ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE . . .
DEGERLENDIRME Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan uygulanacak

6lgme araglar ile modiilde kazandigimiz bilgi ve
beceriler dlciilerek degerlendirilecektir.
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Sevgili 6grenci,

Tekstil, diinyada ve Tiirkiye’de hizla ilerlemektedir. Globallesme paralelinde tekstil,
hem ekonomik hem de teknolojik anlamda kendine biiyiikk bir yer bulmustur. Bu sektor
icerisinde Tiirk Giyim Sanayi, rekabetci yapisi ve yenilesmeye agik biinyesi ile Tiirkiye nin
uluslar aras1 pazardaki giivencesi durumundadir. Bu pazar igerisinde yerimizi
koruyabilmemiz bilgi, beceri ve tutumlari gelistirmekle miimkiin olacaktir.

Giysinin istenen kalite niteliklerine uygun olarak iiretilmesi, 6n ¢alismalarin dogru
yapilmasina baglidir. Bu modiilde, giyimde kullanilan temel dikis teknikleri ve uygulamalari
hakkinda bilgi verilmektedir. Modiil sonunda giyimi olusturan temel dikisleri uygulama
becerisine sahip olabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, gerekli ortam
saglandiginda teyel cesitlerini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki terzileri aragtirarak bir iriiniin dikimi sirasinda hangi teyelleri
kullandiklarini tespit ediniz.

1. TEYEL CESITLERI

1.1. Teyelin Tanim ve Cesitleri

Iki ya da daha fazla kumas iizerine yapilan gegici birlestirme islemine “teyel” denir.
Genellikle parcalar1 esas dikime hazirlamak i¢in 6n dikis olarak yapilan, kolayca sokiilen bir
dikis tiradir. Terziler, dikim islemlerini kolaylastirmak igin kesin dikime ge¢meden Once
teyel ile tutturma yaparlar. Seri {iretimde ise dikim Oncesi teyelleme kesinlikle yapilmaz.
Teyel cesitleri sunlardir;

1.1.1. Diiz Teyel

Iki kumas1 birbirine birlestirmek amaciyla kullanilir. Kumaslarin kaymamasi icin ya
da makine ¢ekmeden once isaretlemede kullanilan bir dikis cesididir. Diiz teyel, makine
cekildikten sonra kolayca sokiilebilecek sekilde yapilir.
1.1.2. Bol Teyel

Giysilerdeki isaretleri, bir taraftan diger bir tarafa gecirmede ya da giysiye prova
sonrasi karsilastirma yapmada kullanilan bir dikis ¢esididir.

1.1.3. isaret Teyeli
Giysilerin 6n, arka ve kol ortasini belirtmede kullanilan bir dikis ¢esididir.
1.1.4. Verev Teyeli

Etek ve kol boyu paylarini tutturmada, kumasi dublelemede kullanilan bir dikis
cesididir.



1.1.5. Z Teyeli

Giysiye telalama islemi yapilirken, ekstraforu tutturmada ya da yaka kaplama
isleminde kullanilan bir dikis ¢esididir.

1.1.6. Hristo Teyeli

Basit siislemelerde, etek kivirma payi ve pantolon pagasi baskisinda kullanilan bir
dikis ¢esididir.

1.1.7. Ara Teyeli

Parcalar1 birbirine tutturmada kullanilan bir dikis ¢esididir.

1.2. Teyellerin Kullanildig1 Yerler

Terzilik teknigi ile dikim yapilirken teyeller tirliniin her agsamasinda kullanilir. Cilinkii
kisiye 0zel calisildigr icin isaretler ve bu isaretlerin her pargaya taginmasi ¢ok onemlidir.
Pens kenarlarinin birlestirilmesi, etek ucunun kivrilmasi, etek O6n ortasinin belirlenmesi,
yakaya tela kaplanmasi, kavisli hatlarin isaretlenmesi 6rnek olarak verilir.

Resim 1.1: Teye Cesitleri Resim 1.2: Teyel Cesitleri

1.3. Teyel Cesitlerini Uygulama

Boyasi ¢ikmayacak iplikler kullaniniz.

Kolay sokiilecek iplikler kullaniniz.

Kumagin zit renginde iplikler kullaniniz.

Teyel yapilacak yerin 6zelligine uygun se¢im yapiniz.

Bol teyeli makine gekmeden dnce sokiiniiz

[saret teyeli adimlari arasindaki farki dikkat cekecek sekilde yapiniz.
Hristo teyelini kumasin yiiziinden belli etmeden yapiniz.

VVVYVYVVY

Aciklama
> Teyel cesitlerini 6rnek parca iizerinde toplu olarak caliginiz.
> Ana parga 06l¢iisii: 25 cm x 35 cm
> Teyeller arasi: 3 cm



(UYGULAMA FAALIYETI-1

1.3.1. Diiz Teyel Uygulamasi

Islem Basamaklari

Oneriler

Teyellenecek kumasi iitiileyiniz.

Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s1n1 kumasin cinsine gore
ayarlaymiz.

Teyellenecek yeri igneleyiniz.

Igneleri isarete dikey sekilde batirmiz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun teyel
ipligi se¢iniz.

Teyel ipligini kumagin zit renginde
seciniz.

Igneye teyel ipligini gegiriniz.

Kumasin kalinligina uygun igne se¢imi
yapiniz.

Ipligin ucunu diigiimleyiniz.

Igneyi alttan kumasa batirarak iiste ¢ikariniz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Adim aralig1 belirleyiniz.

Cok biiylik adim aralig1 kullanmayiniz.

Ustten ve alttan igneyi esit araliklarla
kumasga batirip ¢ikariniz.

[ = - -
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Ipligi fazla gekmeyiniz.
Kumasin biiziilmemesine dikkat ediniz.
Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Bu islemi seri sekilde tekrarlayimiz.




1.3.2. Bol Teyel Uygulamasi

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Teyellenecek kumasi iitiileyiniz.

Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s1n1 kumasgin cinsine gore
ayarlayimiz.

Teyellenecek yeri igneleyiniz.

Igneleri isarete dikey sekilde batiriniz.

Kumagin rengine ve cinsine uygun teyel
ipligi se¢iniz.

Teyel ipligini kumasin zit renginde
seciniz.

Igneye teyel ipligini gegiriniz.

Kumasin kalinligina uygun igne se¢imi
yapiniz.

Ipligin ucunu diigiimlemeyiniz. DIKKAT!

Yiksik takiniz.

Igneyi alttan kumasa batirarak iiste gikariniz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Adim araligim belirleyiniz.

Cok biiyilik adim aralig1 kullanmayiniz.

Diiz teyeldeki gibi iistten ve alttan igneyi
esit araliklarla kumasa batirip, ¢ikarmiz.

Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Igneyi ¢ekerken en arkada kalan ipligi bol
birakiniz.

Ipligin yeterince bol kalmasini
saglaymiz.

Bu islemi seri sekilde tekrarlaymiz.




1.3.3. isaret Teyel Uygulamasi

(UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Teyellenecek kumasi iitiileyiniz.

> Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

> Utii 1s1s1n1 kumasin cinsine gore
ayarlayimiz.

Teyellenecek yeri igneleyiniz.

> Igneleri isarete dikey sekilde batiriniz.

Kumagin rengine ve cinsine uygun teyel
ipligi se¢iniz.

» Teyel ipligini kumasin zit renginde
seciniz.

Igneye teyel ipligini gegiriniz.

» Kumasin kalinligina uygun igne se¢imi
yapiniz.

Ipligin ucunu diigiimleyiniz.

»  Yiksik takiniz.

Igneyi alttan kumasa batirarak iiste gikariniz.

» Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

kumasa batirip ¢ikarmniz.

Iki farkli adim aralig1 belirleyiniz. » Fark edilir farklilik olmasina dikkat
ediniz.
Bir uzun, {i¢ kisa adim aralig1 ile igneyi Ipligi fazla gekmeyiniz.

Kumasin biiziilmemesine dikkat ediniz.
Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

YV V

Bu islemi seri sekilde tekrarlayimiz.

» Planli ve diizenli ¢alisiniz.




1.3.4. Verev Teyel Uygulamasi

(UYGULAMA FAALIYETI-4

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Teyellenecek kumasi iitiileyiniz.

> Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

> Utii 1s1s1n1 kumasin cinsine gore
ayarlayniz.

Teyellenecek yeri igneleyiniz.

> lgneleri isarete dikey sekilde batiriniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun teyel

» Teyel ipligini kumasin zit renginde

ipligi se¢iniz. seciniz.
Igneye teyel ipligini gegiriniz. » Kumasin kalinligina uygun igne se¢imi
yapiniz.

Ipligin ucunu diigiimleyiniz.

»  Yiksik takiniz.

Igneyi alttan kumasa batirarak iiste gikariniz.

» Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Adim araligini belirleyiniz.

» Cok biiyiik adim araligi kullanmayiniz.

Baslama noktasindan sonra igneyi 1 cm
yukaridan iplik vereve gelecek sekilde
batirmiz.

> Ipligi fazla gekmeyiniz.

Igneyi dikey sekilde alttan iiste ¢ikariniz

31N

» Kumasin biiziilmemesine dikkat ediniz.
» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Bu islemi seri sekilde tekrarlayiniz.

> Planli ve diizenli ¢alisiniz.




1.3.5. “Z” Teyel Uygulamasi

(UYGULAMA FAALIYETI-5

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Teyellenecek kumas: iitiileyiniz. > Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.
> Utii 1s1s1n1 kumasin cinsine gore
ayarlaymiz.
Teyellenecek yeri igneleyiniz. > Igneleri isarete dikey sekilde batiriniz.
Kumasin rengine ve cinsine uygun teyel | » Teyel ipligini kumasin zit renginde seciniz.
ipligi se¢iniz.
Igneye teyel ipligini geciriniz. » Kumaga uygun igne secimi yapiniz.
Ipligin ucunu diigiimleyiniz. > Yiiksiik takiniz.
Igneyi alttan kumasa batirarak iiste » Dikim sirasinda viicut durusunuza dikkat
¢ikariniz. ediniz.
Adim araligim belirleyiniz. » Cok bityiik adim araligi kullanmayniz.
Baslangic noktasinin 5 mm gerisinden > Ipligi fazla gekmeyiniz.
igneyi alta gegiriniz.
Alttan ilerleyerek igneyi tekrar baslangi¢ | » Kumagin biiziilmemesine dikkat ediniz.
noktasindan iiste ¢ikariniz.
Igneyi ¢ikardiginiz noktanin 1 cm » Dikkatli ¢alisiniz.
yukarisindan iplik vereve gelecek sekilde
batiriniz.
“Z” sekli veriniz. » Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
Bu islemi seri sekilde tekrarlayiniz. » Planh ve diizenli ¢alisiniz.
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1.3.6. Hristo Teyel Uygulamasi

(UYGULAMA FAALIYETI-6

)

islem Basamaklari

Oneriler

ipligi se¢iniz.

Teyellenecek kumasi iitiileyiniz. > Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.
> Utii 1s1s1n1 kumasin cinsine gore
ayarlayniz.
Teyellenecek yeri igneleyiniz. > lIgneleri isarete dikey sekilde batiriniz.
Kumasin rengine ve cinsine uygun teyel » Teyel ipligini kumasin zit renginde

seciniz.

Igneye teyel ipligini gegiriniz. » Kumasin kalinligina uygun igne se¢imi
yapiniz.

Ipligin ucunu diigiimleyiniz. > Yiiksiik takimz.

Teyel yapmaya soldan baglayiniz. DIKKAT!

Igneyi alttan kumasa batirarak iiste ¢ikariniz.

» Dikim sirasinda viicut durusunuza

dikkat ediniz

Adim araligim belirleyiniz.

» Cok biiyiik adim aralig1 kullanmayiniz.

Iplik verev olacak sekilde igneyi batirarak
alta gegiriniz.

> Ipligi fazla gekmeyiniz.

3 mm ileriden igneyi tekrar batirarak iiste

¢ikariniz.

Kumasin biiziilmemesine dikkat ediniz.

Esit araliklarla zikzak sekilde batip ¢ikarak
islemi seri bir sekilde tekrarlayiniz.

» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
> Planli ve diizenli ¢alisiniz.

XK
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1.3.7. Ara Teyel Uygulamasi

(UYGULAMA FAALIYETI-7

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

ipligi se¢iniz.

Teyellenecek kumasi iitiileyiniz. > Utii 1s1s1m1 ayarlaymiz.

Kumas parcalarindan birini igaretli yerden » Esit kivirmaya dikkat ediniz.

ice kiviriniz.

Bu parcayi, diger parcanin isaretli yerine > lgneleri isarete dikey sekilde batiriniz.
gelecek sekilde igneleyiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun teyel » Teyel ipligini kumasin zit renginde

seciniz.

Igneye teyel ipligini gegiriniz.

» Kumasa uygun igne se¢imi yapiniz.

Ipligin ucunu diigiimleyiniz.

> Yiksik takiniz.

Teyel yapmaya sagdan baglayimiz.

DIKKAT!

Igneyi aradan gegirerek ipligi alt kumasa
tutturunuz.

> Ipligi fazla gekmeyiniz.

Ipligin ¢1kt1g1 yerin tam karsisindan {ist
kumasa igneyi batirarak alta geciriniz.

» Kumasin biiziilmemesine dikkat ediniz.

5 mm ileriden igneyi tekrar batirarak {iste
¢ikariniz.

()

» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Iki pargay1 birbirine tutturunuz.

» Dikkatli calisiiz.

Bu islemi seri sekilde tekrarlaymiz.

9
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» Planli ve diizenli ¢alisiniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek olcege gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

1 | Utii 1s1s1n1 kumasa gére ayarladmiz mi?

2 | Kumas diiz boy iplik yoniinde iitiilediniz mi?

3 | igne segimi yaparken kumas kalinligina dikkat ettiniz mi?

Diiz Teyel Uygulama

4 | Diiz teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Bol Teyel Uygulama

5 | Bol teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi1?

Isaret Teyel Uygulama

6 | Iki adim aralig1 arasindaki farkliliga dikkat ettiniz mi?

7 | Isaret teyelini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Verev Teyel Uygulama
3 Ipligin vereve, igne ¢ikisinin diize gelmesine dikkat ettiniz
mi?

9 | Verev teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Z Teyel Uygulama

10 | Kumasin biiziilmemesine dikkat ettiniz mi?

11 | Z teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Hristo Teyel Uygulama

12 | Hristo teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz m1?

Ara Teyel Uygulama

13 | igneleme yaparken isaretlere dikkat ettiniz mi?

14 | Ara teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

15 | Calismalar1 zamaninda tamamladiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, gerekli ortam
saglandiginda kenar temizleme ve baski ¢esitlerini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kenar temizleme ve baski ¢esitlerini piyasa arastirmasi yaparak inceleyiniz.

ACIKLAMA

> Magazalar gezerek giysiler lizerinde inceleme yapiniz.
> Gozlemlediginiz detaylar rapor halinde getiriniz.
> Hazirladiginiz raporu sinifta sununuz.

2. KENAR TEMIZLEME VE BASKI
TEKNIKLERI

2.1. Kenar Temizleme Cesitleri

Kesilmis pargalarin kumas kenarlarinda, ¢6zgii veya atki ipliklerinin atmasi ile
sacaklanma meydana gelir. Bu sacaklanmay1 6nlemek amaciyla temizleme dikisleri yapilir.
Kenar temizleme teknigi secimi yapilirken giysinin kumas ve model ozelligi dikkate
alinmalidir.

Kenar temizleme gesitleri sunlardir;
2.1.1. Siirfile ile Kenar Temizleme

Dikis kenarlarinin gevsek ve egik el dikisi ile tutturulmasina “siirfile” denir. Cok atan
kumaslara uygulandiginda iyi bir sonu¢ vermez.

2.1.2. Zikzak ve Overlok ile Kenar Temizleme

Dikis makinesinde zikzak aparatlarini kullanarak yapilan tutturma islemine “zikzak”
denir. Makine kullanarak yapildigi i¢in kolay bir tekniktir.

Kumas kenarini keserek net bir sekilde 6rme iglemine “overlok™ denir. Overlokla her
cesit kumasa kenar temizleme yapilabilir. Ayrica, siisleme amaciylada kullanilabilir.
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2.1.3. Makinede Kivirarak Kenar Temizleme

Dikis kenarlarmin makinede geriye kivrilarak tutturulmasmma “makinede kivirarak”
temizleme denir. Kalin kumaslar i¢in uygun bir teknik degildir.

2.1.4. Baski Dikisi ile Kenar Temizleme

Dikis kenarlarmin makine ile kumas icinde gizleyerek tutturulmasina “baski dikis”
denir. Kumasm her iki yiiziinde de temiz goriiniimlii olan bir dikis teknigidir. Giysilerin
bircogunda kullanilan bu teknik; en ¢ok erkek gomlegi, pijama ve kotlarda kullanilmaktadir.

2.1.5. Ingiliz Dikisi ile Kenar Temizleme

Dikis paylarmin goziikmemesi i¢in paylarin kumas icinde gizlenerek tutturulmasina
“ingiliz dikisi” denir. Ingiliz dikisi daha cok sifon, organze, saten gibi ince ve hassas
kumaslarin dikiminde kullanilmaktadir. Ozellikle i¢ giyim ve abiye giysi iiretiminde
uygulanan bir tekniktir.

2.1.6. Biye ile Kenar Temizleme
Degisik enlerde hazirlanmis ince bantlarin, dikis kenarmi kaplayacak sekilde
tutturulmasina “ biye” denir. Biyeler, giysinin kendi kumasindan, kontrast olusturan bir

kumastan ya da astar gibi malzemelerden hazirlanabilir. Giysinin dikis kenarlarini
saglamlastirmak ve siislemek amaciyla kullanilir.

2.1.7. Pervaz ile Kenar Temizleme
Dikis kenarlarinin sekline gore dikilen ve takviye olarak kullanilan ince kumasg

pargasina “pervaz” denir. Kenar pervazini kenar kaplama biyesinden ayiran en énemli fark,
telal1 islenmesi ve kumasin i¢ ya da dis kismina tutturulmasidir.

2.1.8. Kiose Calismasi ile Kenar Temizleme

Giysiyi estetik agidan giizel gosteren bir dikis ¢esididir. Etek ucu, kol agzi, kivirma
pay1, caligmalarinda kullanilan bir tekniktir.



2.2. Kenar Temizleme Cesitlerini Uygulama
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Aciklama

Kenar temizleme teknigini secerken kumas ve model 6zelligine dikkat ediniz.

Kumas ve model 6zelligine uygun igne ve iplik secimi yapiniz.

Makine ayari ve dikis boyu kontroliinii giysinin kendi kumasinda yapiniz.

Utii 1s1s1n1 kumasin cinsine uygun olarak ayarlayiniz.

Cok atan kumaslara siirfile uygulamas1 yapmayiniz.

Cok kalin kumasglara bask1 dikis uygulamasi yapmayiniz.

Kose uygulamasinda ¢itlatma iglemine dikkat ediniz.

Dikimi kolaylastiracag i¢in biye pargasini ince kumastan kesiniz.

Ince ve hassas kumaslara ingiliz dikisi uygulamasi yapiiz.

Pervaz uygulamasinda mutlaka tela kullaniniz.

Teknik uygulamalari tamamladiktan sonra iyi bir {itiileme yapiniz.
Dikimi kolaylastiracagi i¢in uygulamalar sirasinda teyelleme yapiniz.

Kenar temizleme tekniklerini 6rnek pargalar lizerinde ¢alisiniz.
Parga olgiileri: 12 cm x 20 cm
Teknigin 6zelligine gore parga kesim adedine karar veriniz.



(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

2.2.1. Siirfile ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Siirfile yapilacak kenari iitiileyiniz.

Utii 1s1s1m1 ayarlayiniz.

Siirfile yapilacak kenari keserek diizeltiniz.

Pay1 fazla keserek inceltmeyiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

Kalict bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Igneye dikis ipligini gegiriniz.

V| V| V|V

Kumasa uygun igne se¢imi yapiniz.

Siirfile yapmaya soldan baglayiniz.

DIKKAT!

Igneyi temizleyeceginiz kenarm 3-5 mm
altindan batirarak tiste ¢ikariniz.
=

» Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Adim araligini belirleyiniz.

Cok biiyiik adim aralig1 kullanmayiniz.

Kenar iizerinde belirli araliklarla iplik vereve
gelecek sekilde igneyi alttan {iste ¢gikariniz.

Ipligi fazla gekmeyiniz.
Kumasin biiziilmemesine dikkat ediniz.
IImegin esit araliklarla ve ayn1 boyutta
olmasina dikkat ediniz.

YV V|V

Bu islemi seri sekilde tekrarlayiniz.
}4’;:: :___:;\‘

Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
Planli ve diizenli ¢alisiniz.

\ 74
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2.2.2. Makinede Kivirarak Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kivirma yapilacak kenari iitiileyiniz.

v Vv

Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s11 kumasinizin cinsine gore
ayarlayimiz.

Kivirma yapilacak kenar keserek diizeltiniz.

Kiigiik iplikleri temizleyiniz.
Pay1 fazla keserek inceltmeyiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

V|V V

Kalicr bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

Iplik akisini dikkatli takip ediniz.

Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

Bu kontrolii giysinin kendi kumas1
iizerinde yapimiz.

Kumasin kenarmi 3-5 mm den igine
katlayarak fitiileyiniz.

Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Katlama noktasinin 1-2 mm igerisinden dikis
makinesi ile dikiniz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Dikim iglemi bittikten sonra iitiileyiniz.

>

Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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2.2.3. Zikzak ve Overlok Ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Zikzak Uygulamasi

Islem Basamaklari

Oneriler

Zikzak yapilacak kenari iitiileyiniz. > Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.
Zikzak yapilacak kenar1 keserek diizeltiniz. | » Kiigiik iplikleri temizleyiniz
» Payi fazla keserek inceltmeyiniz.
Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis » Kalici bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
ipligi se¢iniz. onemlidir, dikkat ediniz.
Ipligi dikis makinesine takiniz. > Iplik akisim dikkatli takip ediniz.
Makinenizi zikzak ayarina getiriniz. » Kumasin iplik atma 6zelligine gore
ayarlama yapiniz.
Iplik gerginligi ve zikzak boyutlar1 igin » Bu kontrolii giysinin kendi kumasi
gerekli islemleri yapiniz. iizerinde yapiiz.
» Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.
Dikis paylarmin kenarlarint makine ayaginin | > Makine kullanirken giivenlik kurallarina
altina yerlestirerek dikiniz. uyunuz

Zikzak kenarinda kalan fazla pay1 kesiniz.

> s kazalarma kars: dikkatli olunuz.
» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Dikim iglemi bittikten sonra iitiileyiniz.




(UYGULAMA FAALIYETI-4

)

Overlok Uygulamasi

islem Basamaklari

Oneriler

Overlok yapilacak kenari iitiileyiniz.

Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s1m1 kumagimizin cinsine gore
ayarlaymiz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

Kalicr bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi overlok makinesine takiniz.

Iplik akisini dikkatli takip ediniz.

Makinenizin iplik gerginligini kontrol
ediniz.

Dikis paylarinin mesafesini belirledikten
sonra makine ayaginin altina yerlestirerek
dikiniz.

Kumasi, makineye kaptirmamaya dikkat
ediniz.
Makine kullanirken giivenlik

kurallarina uyunuz.
c

il

T T D T O T

Dikim islemi bittikten sonra iitiileyiniz.

> Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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2.2.4. Baski Dikisi Ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-5

Islem Basamaklar1

Oneriler

Baski dikisi yapilacak kenari iitiileyiniz.

Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s1m1 kumasimizin cinsine gore
ayarlayiniz.

Baski dikisi yapilacak kenarlar keserek
diizeltiniz.

Kiigiik iplikleri temizleyiniz.
Pay1 fazla keserek inceltmeyiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

Kalic bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
Onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

Iplik akisini dikkatli takip ediniz.

Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

Bu kontrolii giysinin kendi kumas1
iizerinde yapimiz.

Dikilecek kenarlari, dikis paylarindan Ustte

olan kenar 5 mm icerde kalacak sekilde
yiiziinden igneleyiniz. DIKKAT!

Kisa pay1 5 mm igerisinden teyelleyiniz.

Yiiziinden makine ¢ekip teyeli sokiiniiz

» Makine kullanirken giivenlik kurallarina

uyunuz.

20




B

Dikis paylarmi uzun kenar iiste kalacak
sekilde yatirarak iitiilleyiniz.

> Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Uzun dikis paymin 5 mm den sonrasini ice
kivirarak {itiileyiniz.

» Payin esit olmasina dikkat ediniz.

Dikim sirasinda kolaylik saglamasi i¢in diiz
teyel aliniz.

Kolay sokiilebilen teyel ipligi se¢iniz.

Teyellediginiz kenart 1mm’den makine
cekerek tutturunuz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Makine ¢ektiginiz yerden teyeli sokiiniiz.

Dikkatli olunuz.

Dikim islemi bittikten sonra iitiileyiniz.

Planl ve diizenli ¢alisiniz.
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2.2.5. Ingiliz Dikisi ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-6

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Ingiliz dikisi yapilacak kenart iitiileyiniz.

A\

Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s11 kumasinizin cinsine gore
ayarlaymiz.

Ingiliz dikisi yapilacak kenarlar1 keserek
diizeltiniz.

Kiigiik iplikleri temizleyiniz.
Pay1 fazla keserek inceltmeyiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

V|V V

Kalict bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

\4

Iplik akisim dikkatli takip ediniz.

Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

A\ 4

Bu kontrolii giysinin kendi kumasi
iizerinde yapiniz.

Dikilecek iki kenara da ayr1 ayr1 1 cm den
isaret teyeli aliniz.

Kolay sokiilebilen teyel ipligi se¢iniz.

Dikilecek iki kenari birbirine yiiziinden
igneleyiniz. DIKKAT!

Igneleri kumasa dikey sekilde batirmiz.

[saret teyelinin 4 mm 6niinden makine
¢ekiniz. (Bir baski ayagi)

Makine kullanirken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Dikis paylarini tek tarafa yatirarak
itiileyiniz.

>

Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.
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Dikisi kumasin tersine ¢evirerek {itiileyiniz.

» Dikkatli calisiniz.

Tersten 5 mm den tekrar makine ¢gekiniz.(bir
baski ayagi)

» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Dikim islemi bittikten sonra iitiileyiniz.

> Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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2.2.6. Biye Ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-7

)

1.Teknik

ipligi se¢iniz.

Islem Basamaklari Oneriler
Biye yapilacak kenari {itiileyiniz. > Utii masasmnin temiz olmasina dikkat
ediniz.
> Utii 1s1s1n1 kumasinizin cinsine gore
ayarlayimiz.
Biye yapilacak kenarlar1 keserek diizeltiniz. | » Kiigiik iplikleri temizleyiniz
» Payi fazla keserek inceltmeyiniz.
Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis » Kalici bir dikis oldugu i¢in renk uyumu

O6nemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

> Iplik akisimi dikkatli takip ediniz.

Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

» Bu kontrolii giysinin kendi kumas1
iizerinde yapiniz.

Kumasin 6zelligine gore biye kumasini
seciniz.

» Kumasin ince olmasina dikkat
ediniz.(astar gibi)

3 cm genigliginde verevden biye parcasini
kesiniz.(Biyenin genisligi istege gore
degisebilir.)

» Biye parcasini esit genislikte kesmeye
dikkat ediniz.

Kestiginiz biyeyi 1slatarak esnetiniz.

Kesilen biye pargasini dikis pay1 kenaria
ylizden igneleyiniz.

> Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.
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5 mm genisliginden teyelleyiniz.

» Kolay sokiilebilen teyel ipligi tercih
ediniz.

Teyelin iizerinden makine ¢ekiniz ve teyeli
sokiiniiz.

Makine kullanirken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Biyeyi payin iizerine yatirarak iitiileyiniz. » Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Biye goriintiisiinii 5 mm de birakarak kalan | » Dikkatli ¢aliginiz.

pay1 icine kivirip iitiileyiniz.

Genigsligi sabitlemek i¢in teyelleyiniz.

Kumas ve biyenin birlestigi yerden makine | » Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

cekiniz. Teyeli sokiiniiz.

Dikim islemi bittikten sonra iitiileyiniz.

» Planli ve diizenli ¢aliginiz.
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2. Teknik

Islem Basamaklar1 Oneriler
Biye yapilacak kenari itiileyiniz. > Utii 1s1s1n1 kumasinizin cinsine gore
ayarlaymiz.
Biye yapilacak kenarlari keserek diizeltiniz. | » Kiigiik iplikleri temizleyiniz.
» Payi fazla keserek inceltmeyiniz.
Kumagin rengine ve cinsine uygun dikis » Kalici1 bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
ipligi se¢iniz. onemlidir, dikkat ediniz.
Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu » Bu kontrolii giysinin kendi kumasgi
kontrol ediniz. lizerinde yapiniz.
Kumasin 6zelligine gore biye kumasini » Kumasin ince olmasina dikkat
se¢iniz. ediniz.(Astar gibi)
3 cm genisgliginde verevden biye parcasini » Biye parcasini esit genislikte kesmeye
kesiniz.(Biyenin genisligi istege gore dikkat ediniz.

degisebilir)

Kestiginiz biyeyi 1slatarak esnetiniz.

Biye parcasinin bir kenarint 5 mm igeri
kivirarak {itiileyiniz.

» Payin esit olmasina dikkat ediniz.

Biye pargasinin kivrilmamig kenarimi dikis
pay1 kenarina yiiziinden igneleyiniz.

> Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.
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5 mm genisliginden teyelleyiniz.

» Teyel alirken genisligi bozmamaya
dikkat ediniz.

Teyelin lizerinden makine ¢ekiniz ve teyeli | » Makine kullanirken giivenlik kurallarina

sokiiniiz. uyunuz.

Biyeyi payin lizerine yatirarak iitiileyiniz. > Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Biye goriintiisiinii 5 mm de birakarak katl » Dikkatli calisiniz.

olan pay1 i¢ine kivirip iitiileyiniz

Genisligi sabitlemek i¢in teyelleyiniz. » Yiiksiik takiniz.

Biyenin 1 mm iizerinden makine ¢ekiniz. » Kalite niteliklerine uygun dikiniz

Teyeli sokiiniiz.

Dikim iglemi bittikten sonra iitiileyiniz. » Planl ve diizenli ¢alisiniz.
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2.2.7. Pervaz ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-8

)

Islem Basamaklar1 Oneriler
Pervaz yapilacak kenari iitiileyiniz. > Utii masasinin temiz olmasina dikkat
ediniz.
> Utii 1s1s11 kumasinizin cinsine gére
ayarlayiniz.

Pervaz yapilacak kenarlar keserek
diizeltiniz.

Kiigiik iplikleri temizleyiniz
Pay1 fazla keserek inceltmeyiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi seginiz.

V|V V

Kalict bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

> Iplik akisim dikkatli takip ediniz.

Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

» Bu kontrolii giysinin kendi kumasgi
iizerinde yapiniz.

Kumasin 6zelligine gore pervaz kumasini
seciniz.

> Kalin kumaslarda astar kullaniniz.

Pervaz yapilacak dikis kenarinin sekline
uygun olarak 5-6 cm genisliginde pervaz
parcast kesiniz.

A\

Giysinin kaliplari ile pervaz parcalarini
kesiniz.

Kesim sirasinda kumasin diiz boy iplik
yoniine dikkat ediniz.

A\ 4

Pervaz kalib1 ile tela kesiniz.

» Telanin yapiskan yiiziinii kumasin
tersine yerlestiriniz.

Pervazin tersine telay1 yapistiriniz.

> Utiiniin altina taban yerlestirerek ya da
kagit kullanarak tela yapistiriniz.

Pervaz parcasimin dis kenarini zikzak,
overlok ya da siirfile ile temizleyiniz.

» Kumas 6zelligini dikkate alarak se¢im
yapiniz.

Pervazi giyimle yiiz yiize gelecek sekilde
igneleyiniz.

> Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.

lcm den teyel alarak makine ¢ekiniz.

» Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.
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Teyeli sokiiniiz ve dikis paymi 5 mm den » Payi fazla inceltmeyiniz.
kesiniz. » Kalin kumaslarda pay1 kademeli olarak
kesiniz.
» Kavisli hatlara ¢itlatma yapiniz.
Pervazi disa dogru agmiz ve dikis paylarim1 | >  Utii yaparken giivenlik kurallarina
disa yatirarak iitiileyiniz. uyunuz.
» Dikis paylarini net bir sekilde iitiilemeye
dikkat ediniz.
Dikis paylarini tutacak sekilde pervaz » Makine kullanirken giivenlik kurallarina
iizerine 1 mm den makine ¢ekiniz. uyunuz.

Pervazi ice dogru katlayarak iitiileyiniz.

» Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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2.2.8. Kése Calismasi ile Kenar Temizleme Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-9

Islem Basamaklar1

Oneriler

Koése yapilacak parganin kenarlarini iplik
cekerek veya cizerek diizeltiniz.

» Cizgi tast kullaniniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

A\

Kalict bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

Iplik akisin1 dikkatli takip ediniz.

Makinenin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

VY|V

Bu kontrolii giysinin kendi kumasgi
iizerinde yapiniz.

Kenardan 5 mm igeri girerek ¢iziniz veya
iplik ¢ekiniz.

A\

Isaretlerin diizgiinliigiine dikkat ediniz.

Kenar genisligini 5 mm den sonra
isaretleyiniz.

Smm

» Model ve kumasg 6zelligine bagli olarak
kenar genisligi degisebilir.

Kose yapilacak kenarlardan birini, diger

kenarla iist iiste getirerek verev katlayiniz.

» Aldiginiz isaretlerin st iiste gelmesine
dikkat ediniz.
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Kenar genisligi isaretinin, verev kumas kati
ile kesistigi noktay1 kumas kat1 kumas katina
gelecek sekilde katlayiniz.

» Kumas katinin iist iiste gelmesine
katlamada dikkat ediniz.

Katladiginiz yeri tirnak iitiisii yaptiktan sonra
acip igneleyiniz.

> Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.

Tirnak iistii yaptigimiz yeri kenardan 5 mm
iceriden baslayarak kdseye kadar makine
¢ekiniz.

» Makine kullanirken giivenlik kurallarina
uyunuz

Makine ¢ektiginiz iplik uclarim
diiglimleyiniz.

> Iplikleri fazla germeyiniz.

Dikis paylarini 5 mm den kesiniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.

Koseyi tiggen citlatiniz.

» Makine dikisini kesmeyiniz.

Dikis paylarimi tirnaginizla ikiye aginiz.

31




Koseyi ylize ¢eviriniz. Kosesini igne yardimiyla iyice ¢ikariniz.
Kosede dikisi patlatmayiniz.

Esit payda kivirmaya dikkat ediniz.

V|V V

5 mm den isaretlenen kenar kismi ige
kivirarak igneleyiniz.

Ignelediginiz kenara diiz teyel aliniz. » Kolay sokiilebilen teyel ipligi
kullaniniz.

Kenara teyel iizerinden 1 mm‘den makine » Model ve kumasg 6zelligini dikkate

¢ekiniz. alarak kenar dikisi se¢imi

yapiiz.(zikzak, antika vs.)

Teyeli sokerek iitiileme yapiniz. > Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.
> Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek olcege gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Utii 1s1s1n1 kumasa gére ayarladmiz mi?

Kumasa diiz boy iplik yoniinde iitiileme yaptiniz m1?

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis ipligi sectiniz mi?

AW =

Giysinin kendi kumasinda dikis ayar1 ve dikis boyu kontrolii
yaptiniz m1?

Siirfile ile Kenar Temizleme Uygulamasi

5 | Siirfileyi soldan baslayarak yapmaya dikkat ettiniz mi?
6 Siirfile ile kenar temizlemeyi teknigine uygun olarak yaptiniz
mi1?
Zikzak ve Overlok ile Kenar Temizleme Uygulamasi
7 | Zikzak ve overlok ayarimi kumas ilizerinde denediniz mi?
3 Zikzak ve overlok ile kenar temizlemeyi teknigine uygun

olarak yaptiniz m1?

Makinede Kivirma ile Kenar Temizleme Uygulamasi

9 | Kumas kenarmi esit kivirdiniz mi1?
10 | Makine dikisini 1-2 mm den diizgiin ¢ekebildiniz mi?
11 Makinede kivirarak kenar temizlemeyi teknigine uygun olarak

yaptiniz m1?

Baski Dikisi ile Kenar Temizleme Uygulamasi

12

Baski dikisi ile kenar temizlemeyi teknigine uygun olarak
yaptiniz m1?

Ingiliz Dikisi ile Kenar Temizleme Uygulamas:

13 | Dikilecek iki kenari birbirine yiiziinden ignelediniz mi?
14 | Isaret teyelinin 4 mm &niinden makine ¢ektiniz mi?
15 Ingiliz dikisi ile kenar temizlemeyi teknigine uygun olarak
yaptiniz mi1?
Biye ile Kenar Temizleme Uygulamasi
16 | Biyeyi teknigine uygun kestiniz mi?
17 | Biyeyi 1slatarak esnettiniz mi?
13 Biye ile kenar temizlemeyi teknigine uygun olarak yaptiniz

mi1?




DEGERLENDIRME KRITERLERI | Evet | Hayir
Pervaz ile Kenar Temizleme Uygulamasi

19 | Pervazi teknige uygun kestiniz mi?

20 Pervaz ile kenar temizlemeyi teknigine uygun olarak yaptiniz
mi1?

Kose Calismasi ile Kenar Temizleme Uygulamasi

21 | Kose ile kenar temizleme teknigini uygun olarak yaptiniz mi?

22 | Calismalar1 zamaninda tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.




2.3. Baski Cesitleri

Baski; giyimlerin yaka pervazina, kol agzina ve etek kivirma paylarina uygulanan bir
dikis teknigidir. Temizleme ve siisleme amactyla kullanilir. Baski dikisi tekniginin se¢imi
yapilirken giysinin bask1 yapilacak yeri, kumas cinsi ve model 6zelligi dikkate alinmalidir.

Baski dikisi ¢esitleri sunlardir;

2.3.1. El ile Baski Dikisleri
2.3.1.1. Siirfile Baski

Etek ucu, kol ve yaka pervazlarinin baskisinda kullanilir. Az yikanan, fazla atmayan
yuinlii ve ipekli kumaglara uygulanir.

2.3.1.2. Hristo Baski

Pantolon pagasi, manto ve tayyor astarlarinin baskisinda kullanilir. Siisleme amaciyla
cocuk elbiselerinde de kullanilan saglam bir baski1 ¢esididir.

2.3.2. Makine ile Baski Dikisleri
2.3.2.1. Kapah Baski

Ipek, saten ve pamuk gibi kumaslarin baskisinda kullanilan bir tekniktir. Cok atan
kumaslarda iyi bir sonug verir. Kivrilarak yapildigi i¢in kalin kumaglarda kullanilmaz.

2.3.2.2. Ekstraforlu Baski

Triko ve esnek kumaslarin baskisinda kullanilan bir tekniktir. Kivirma pay1 az olan ve
kivrilinca kalinlik yapan yerlerde kullanilir.

2.3.2.3. Biyeli Baski

Astarsiz giyimlerde kullanilan bir tekniktir. Giysi iginde giizel ve temiz bir goriintii
olusturur. Fantezi giyimlerde de kullanilir.



2.4. Baska Dikisi Cesitlerinin Uygulama
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Aciklama

Teknik se¢imi yaparken kumag ve model 6zelligine dikkat ediniz.
Teknik secimi yaparken baski dikisinin kullanim yerine dikkat ediniz.
Makine ayari1 ve dikis iriligi kontroliinii giysinin kendi kumasinda yapiniz.
Kumas, model ve baski 6zelligine uygun igne, iplik se¢imi yapiniz.
Utii 1s1s1n1 kumagin cinsine uygun olarak ayarlayiniz.

Az yikanan, fazla atmayan kumaslara siirfile baski uygulamasi yapiniz.
Kalin kumaglara kapali baski uygulamasi yapmayiniz.

Biye pargas1 olarak ince kumas se¢iniz.(Astar gibi)

Kivirma pay1 az olan yerlere ekstraforlu baski uygulamasi yapiniz.
Teknik uygulamalari tamamladiktan sonra iyi bir {itiileme yapiniz.
Dikimi kolaylastiracagi i¢in uygulamalar sirasinda teyelleme yapiniz.

Baski dikisi gesitlerini 6rnek pargalar iizerinde ¢alisiniz.
Parca 6lciisti: 20 cm x 25 cm
Teknigin 6zelligine gore yardimer malzemelerden yararlaniniz.



(UYGULAMA FAALIYETI-10

)

2.4.1. Siirfile Baski Dikisi Tekniginin Uygulanmasi

islem Basamaklan Oneriler
Baski yapilacak kenara siirfile yapiniz. » Kenar temizleme teknikleri konusuna
geri donerek siirfile dikisi islem
basamaklarin1 gbzden geciriniz.
Siirfile yaptiginiz kenari iitiileyiniz. > Utii 1s1s1n1 ayarlaymiz.
4-5 cm den kivirma pay1 isareti i¢in teyel
aliiz.
Kivirma payini isaretli yerden kivirip > Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.
igneleyiniz.
Kivrilan kismin 1 cm iizerinden pay1 » Kolay sokiilebilen teyel ipligi se¢iniz.
tutturmak igin verev teyel aliniz.
P LR S e M e 7 ey S A i AR TP A S L
AU ENENEN N AN A S
Siirfile yapilan kenar1 5 mm den geriye » Teyel almaymiz.
dogru kivirniz. » Kontrolii parmaklarinizla yapiniz.
Kumasin yiiziinden belli olmayacak sekilde | > Teyel cesitleri uygulama teknikleri
kumastan birer iplik alarak ara teyel yapiniz. konusuna geri donerek ara teyel islem
basamaklarin1 gozden geg¢iriniz.
DN NN TN NN NN RN
Teyelleri sokiip iitiileyiniz. » Planli ve diizenli ¢aliginiz.
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2.4.2. Hristo Baski Dikisi Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-11

)

islem Basamaklar:

Oneriler

Baski yapilacak kenari keserek diizeltiniz.

» Kiigiik iplikleri temizleyiniz.

4-5 cm den kivirma pay1 isareti igin diiz
teyel aliniz.

» Kolay sokiilebilen teyel ipligi kullaniniz.

Kivirma payini isaretli yerden kivirip
igneleyiniz.

> Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.

Kivrilan kismin 1 ¢m iizerinden pay1
tutturmak icin verev teyel alimiz.

NN NN NN NN

» Verev teyeli alirken kumast
bilizdiirmeyiniz.

Igneye dikis ipligi gegiriniz.

» Kumasinizin rengine ve cinsine uygun
dikis ipligi seciniz.

Kumasin yiiziinden belli olmayacak sekilde
kumastan birer iplik alarak hristo teyeli
yapiniz.

2SI

NN RN RSN AN RN

» Teyel gesitleri uygulama teknikleri
konusuna geri donerek hristo teyeli
islem basamaklarimi gézden gegiriniz.

> Ipligi fazla gekmeyiniz.

000007088708 %

Teyelleri sokiip iitiileyiniz.

> Utii kullanirken giivenlik kurallarina
uyunuz.
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2.4.3. Kapal Baski Dikisi Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-12

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Baski yapilacak kenari keserek diizeltiniz.

Kiiciik iplikleri temizleyiniz.

igareti icin diiz teyel aliniz.

Once 1 cm den sonra, 4 cm den kivirma pay1

Kolay sdkiilebilen teyel ipligi kullaniniz.

Krvirma payini 4 cm isaretli yerden kivirip
igneleyiniz.

Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.

Kivrilan kismin 1 cm iizerinden pay1
tutturmak igin verev teyel aliniz.

NSNS NN NN AN SN

Verev teyeli alirken kumast
blizdiirmeyiniz.

Kivirma payini 1 cm isaretli olan yerden ice
kivirip igneleyiniz.

Isareti takip ediniz.

1-2 mm gerisinden diiz teyel alimiz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

Kalict bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

Makinenizin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

Bu kontrolii giysinin kendi kumas1
iizerinde yapiniz.

Teyeli takip ederek makine ¢ekiniz.

N A e b T T T VR A

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Teyelleri sokiip iitiileyiniz.

» Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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2.4.4. Ekstraforlu Baski Dikisi Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-13

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Ekstraforu islatip titiileyiniz.

» Islatma islemi yapmadan ekstraforu
dikmeyiniz.
> Utii ile ekstraforu iyice kurutunuz.

Ekstrafor dikilecek kenar1 keserek dizeltiniz.

Kivirma pay1 kenarmin 5 mm igerisinden
ekstraforu igneleyiniz.

» Kumasin yiiziinden igneleyiniz.

Ekstraforun 1-2 mm i¢inden diiz teyel aliniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis ipligi
seciniz.

» Kalici bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
Onemlidir, dikkat ediniz.

Ipligi dikis makinesine takiniz.

> Iplik akisim dikkatli takip ediniz.

Makinenizin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

» Bu kontrolii giysinin kendi kumas1
iizerinde yapiniz.

Teyeli takip ederek makine ¢ekiniz.

» Makine kullanirken giivenlik
kurallarina uyunuz.

Teyeli sokiip iitiileyiniz.

> Utii 1s1s1n1 kumasin ve ekstraforun
cinsine gore ayarlaymiz.

Kivirma payini isaretli yerden kivirip
igneleyiniz.

> Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.

40




Kivrilan kismin 1 cm tizerinden pay1
tutturmak icin verev teyel aliniz.

SNSRI R

» Kolay sokiilebilen teyel ipligi se¢iniz.

Igneye dikis ipligi gegiriniz.

» Kumasinizin rengine ve cinsine uygun
dikis ipligi seginiz.

Ekstraforu 5 mm den geriye dogru kivirmiz.

Teyel almayiniz.
Kontrolii parmaklarinizla yapimiz.

Kumasin yiiziinden belli olmayacak sekilde
ekstrafor ve kumastan birer iplik alarak ara
teyel yapiniz.

()

[~~~

B RIRE E HRTS SR A A AR A A

Y|V V

Teyel ¢esitleri uygulama teknikleri
konusuna geri donerek ara teyel islem
basamaklarin1 gozden geg¢iriniz.

Teyelleri sokiip, iitiilleyiniz.

» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
> s kazalarma kars1 dikkatli olunuz.
» Planl ve diizenli ¢calisiiz.
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2.4.5. Biyeli Baski Dikisi Tekniginin Uygulanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI-14

)

Islem Basamaklari Oneriler
Baski yapilacak kenara biye dikiniz. » Kenar temizleme teknikleri konusuna
geri donerek biye dikisi islem
basamaklarini gdzden gegiriniz.
Biye yaptiginiz kenart titiileyiniz. » Uti 1s1s1n1 kumasin cinsine gore
ayarlaymiz.
4-5 cm’den kivirma pay1 isareti icin diiz
teyel aliniz.
Kivirma payini isaretli yerden kivirip > Igneleri kumasa dikey sekilde batiriniz.
igneleyiniz.
Kivrilan kismin 1 cm iizerinden pay1 » Kolay sokiilebilen teyel ipligi se¢iniz.
tutturmak icin verev teyel alimiz.
NN N NN N AN AN NN ISR
Igneye dikis ipligini gegiriniz. » Kumasinizin rengine ve cinsine uygun
dikis ipligi se¢iniz.
Biye yapilan kenar1 5 mm den geriye dogru | > Teyel almayiniz.
kiviriniz. » Kontrolii parmaklarinizla yapiniz.
Kumasin yiiziinden belli olmayacak sekilde |>» Teyel ¢esitleri uygulama teknikleri
biye ve kumastan birer iplik alarak ara teyel konusuna geri donerek ara teyel islem
yapiniz. basamaklarini gdzden gegiriniz.
Q’—‘ s e e e S
]
NN NN NN RN NN ON
Teyelleri sokiip iitiileyiniz. » Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek olgege gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

1 | Utii 1s1s1n1 kumasa gére ayarladmiz mi?
2 | Kumasa diiz boy iplik yoniinde iitiileme yaptiniz m1?
3 Giysinin kendi kumasinda dikis ayar1 ve dikis boyu kontrolii

yaptiniz m1?

Siirfile Baski Dikisi Uygulamasi

4

Siirfile dikisini dogru yaptiniz mi?

5

Siirfile baski dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Hristo Baski Dikisi Uygulamasi

6

Pay1 esit sekilde kivirip teyel aldiniz mi?

7

Hristo baski dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz m1?

Kapah Baski Dikisi Uygulamasi

8

Pay1 esit sekilde kivirdiniz mi?

9

Kapal1 baski dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz m1?

Ekstraforlu Baski Dikisi Uygulamasi

10

Ekstraforu 1slatip iitlilediniz mi?

11

Ekstraforlu baski dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz
mi1?

Biyeli Baski Dikisi Uygulamasi

12 | Biyeli baski dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz m?
13 | Calismalart zamaninda tamamladiniz mi1?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, gerekli ortam
saglandiginda elde ilik acma, diigme dikme islemlerini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kapanma pay1 gereclerini ve dikim cesitlerini piyasa arastirmasi yaparak inceleyiniz.

> Magazalan gezerek giysiler lizerinde inceleme yapimiz.
> Gozlemlediginiz detaylar rapor haline getiriniz.
> Hazirladiginiz raporu sinifta sununuz.

3. ILIK ACMA-DUGME DIiKME
TEKNIKLERI

3.1. iligin Tanim, Cesitleri ve Kullamldig1 Yerler

Cevresi elde veya makinede oriilerek saglamlastirilmis kiictik agikliklara “ilik™ denir.
Karsilikli kenarlara konulan ilik ve diigme kapanmayi saglar. ilik, giyimlerin rahat
giyilmesini sagladigi gibi siisleme olarak da kullanilir.

Giysiye ilik acabilmek igin dnce ilik yerini saptamak gerekir. Diigme, iligin i¢inden
gecirildiginde giysinin goriiniimiinii bozmamalidir. Giysinin kullanisina ve kumasgina gore
iligin yatay veya dikey hazirlanacagi belirlenmelidir. Diigmenin ebatlara gore ilik boyu
tespit edilmelidir.

[lik agma gesitleri dort ana baslik altinda toplanabilir;

3.1.1. Orme ilikler

Dikis ignesi ve iplik yardimi ile kumasgi orerek hazirlanan iliklere “Grme ilik” denir.
Elde veya makinede 6rme ilik yapabilir. Elde ilik acarken biikiimii az, yumusak, kumasgin
cinsine gore inceligi saptanmis iplikler kullanilmalidir. Orme ilikler icin ilik makineleri
bulunmaktadir. Istenilen nitelikte ve daha hizli bir sekilde bu makinelerde ilik acilmaktadir.
Orme ilikler ¢ift kat kumasa agilir.

Orme ilik kendi i¢inde ii¢ gruba ayrilir;

44



> Tek tarafli biritli 6rme ilik: Enine agilir, giysilerin ¢ogunda kullanilir ve en
kullanislt olanidir.

> Iki tarafl1 biritli 6rme ilik: Boyuna agilir, path giyimlerde kullanilir.

> Paseli ilik: Enine ag1lir, erkek ceket ve pardesiilerinde kullamlir.

3.1.2. Parcah ilikler

Kumas pargalar1 kullanilarak hazirlanan iliklere “pargali ilik” denir. Giysi kumasindan
hazirlanabilecegi gibi, ana kumasa uygun farkli kumaslar kullanilarak da siisleme 6zelligi
kazandirilabilir. Sik yikanmayan (ylinlii-ipekli) kumaslara uygulanir. Parcali ilik tek kat
kumasa agilir ve arkasi giysinin duble payi ile temizlenir. Pargali ilikte kullanilacak kumas
diiz veya verev olabilir.

Parcal1 ilik kendi iginde iki gruba ayrilir;
> Tek pargali ilik
> Iki pargali ilik

3.1.3. Atk ilikler

Kapanma pay1 az oldugunda iplik, biye veya kordonet kullanilarak hazirlanan iliklere
“atki ilik” denir. Giyside siisleme amagli da kullanilir. Daha ¢ok abiye giyimlerde ve
gelinliklerinde tercih edilir.

Resim 3.1: Birit ilik

Atk ilik kendi i¢inde {i¢ guruba ayrilir;

> Birit:
> Biye :
> Kordon :

3.1.4. Dikisten Acilan ilikler

Giysilerde model 6zelliginden dolay ilik, dikis iizerine gelebilir. Dikis lizerinde ¢esitli
islemler yapilarak hazirlanan iliklere “dikisten ag¢ilan ilik” denir. Daha ¢ok yagmurluklarda,
kiirklerde ve trikolarda kullanilir.

Aciklama
> [lik ¢aligmalarim drnek parga iizerinde yapabilirsiniz.
> Kumaseni : 15cm
> Kumas boyu: 30 cm
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3.2. ilik Acma

(UYGULAMA FAALIYETI-1

3.2.1. Orme ilik

Islem Basamaklar1

Oneriler

> 1lik boyunu saptayiniz.
> Ilik boyu= Diigme cap1 + Diigme
kalinligi

[lik yerini tespit ederek ¢iziniz.

» Cizimi dikkatli yapiniz.

[lik ¢izgisi etrafindan iki kat kumas tutacak
sekilde diiz teyel aliniz.

» Cizgiye fazla yaklagsmayiniz.

Ucu sivri nakis makasi ile ilik ¢izgisinin
ortasindan basglayip iki uca kadar kesiniz.

» Kesimi dikkatli yapiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun iplik
secimi yapiniz.

» Az biikimlii yumusak ve ince iplik
kullaniniz.

Kesilen kisma atmamast i¢in siirfile yapiniz.

» Siirfileyi kiiglik adim araliklariyla
yapmaya dikkat ediniz.

Ormeye baglamak icin igneyi iligin sol alt
kosesinden liste ¢ikariniz. Igneyi kesilen i¢
kisimdan batirip 2 mm igten ¢ikiniz.

» Kiigiik ilmek uzunlugu kullaniniz.

olusturunuz.

Igneyi i¢ tarafa dogru cekerek olusan ilmeyi
kesik kenar lizerinde sikilastiriniz.

A\

Amag, ilmekleri kesik kenarda
toplamaktir, dikkat ediniz.

[Imekler yan yana gelecek sekilde iligi
Oriniiz.

[lmekleri ayn1 boyda aliniz.
[Imekler arsinda kumas boslugu
birakmaymiz.

[Imekleri iist iiste almayiniz.

Y VYV
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Yuvarlak tarafi donerken igneyi dista seyrek
batirip, icte ilmekleri sik kullaniniz.

» Yuvarlak doniiste de ilmek boylar1 ayni
olmalidir, dikkat ediniz.

Orme islemi bittikten sonra diiz kenara birit
atiniz.

» Birit atma islemini baslangica ve bitise
geri donerek yapiniz.
» 2-3 kez islemi tekrarlamak yeterlidir.

Biriti kumagin altinda sabitleyiniz.

[ligin bitmis {itiisiinii yapiniz.

> Utii 1s1s1n1 kumasinizin cinsine gore
ayarlayiniz.

Aciklama

> Yukardaki uygulama faaliyetinde bir tarafi yuvarlak, bir tarafi biritli 6rme ilik

anlatilmistir.

> Iki tarafi biritli 6rme ilik islem basamaklarindaki tek fark, yuvarlak doniisiin

olmamasidir.

> Paseli ilik islem basamaklarindaki tek fark ise saglamlig1 artirmak icin oriimiin

i¢inde pasenin yiiriitiilmesidir.
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3.2.2. Parcah ilik

(UYGULAMA FAALIYETI-2

» Tek parcah ilik

Islem Basamaklari Oneriler
> Ilik boyunu saptaymniz.
» llik boyu= Diigme ¢ap1 + Diigme
kalinligi
[lik yerini tespit ederek giziniz. » Cizimi dikkatli yapiniz.
[lik pargasi igin kumas segimi yapiniz. » Giysinin kendi kumagini ya da zit renkte
bir kumas1 kullanabilirsiniz.
» Bir adet ilik pargas1 kesiniz. » Parganin kesiminde en-boy ipliklerine,
Eni =5-6 cm desen, ¢izgi ve renk ozelligine dikkat
Boyu=ilik boyu + 3 cm ediniz.
Parcanin ortasini ¢izerek isaretleyiniz.
Isaretler iist iiste gelecek sekilde parcay1 » Pargay1 giyimle yiiz yiize kapatmaya
kumasin iizerine igneleyiniz. dikkat ediniz.
Etrafin1 teyelleyerek igneleri ¢ikariniz. » Yiksik takimiz.
[lik parcasi iizerine ilik boyu ve 8 mm den > llik genisligi kumasin kalinligia gore
ilik enini isaretleyip teyelleyiniz. degisir.
Kumasinizin rengine ve cinsine uygun iplik | > Kalic1 bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
secimi yapiniz. onemlidir, dikkat ediniz.
Makinenizin dikis ayarini ve dikis boyunu » Bu kontrolii giysinin kendi kumasi
kontrol ediniz. iizerinde yapiniz.
Uzun kenarin ortasindan baglayarak » Makine baslangi¢ ve bitis ipliklerini
dikdortgen makine ¢ekiniz. diigimleyiniz.
Teyeli sokiiniiz. » Kalite niteliklerine uyunuz.
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[ligin ortasindan baslayarak iki uca dogru
kenarlara 5 mm kalincaya kadar diiz,
sonrasini koselere dogru liggen kesiniz.

» Koseleri ¢itlatirken makine dikislerini
kesmemeye dikkat ediniz.

Kesilen yerden ilik parcasini terse ¢eviriniz.

» Koseleri yipratmayiniz.

[ligin uzun kenarindaki paylari ikiye agarak, |» Utiiniin ucunu kullaniniz.
iicgenleri ise yanlara yatirarak iitlileyiniz. > Iligi iitiilerken yipratmayiniz.
[lik pargasinin uzun kenarlarini, dikis pay1 » Payi esit kiviriniz.
genisliginde kivirip teyelleyiniz.

[ligin uzun kenarlarini , elde makine dikisi » Tersten de tutturabilirsiniz.
ile kumasin yiiziinden tutturunuz. > Ipi fazla gekmeyiniz.

Kisa kenarlart tersten, iggenin dibinden
makine dikisi ile tutturunuz.
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Terste ilik parcalarinin kdselerini » Payi fazla kiigiiltmeyiniz.
yuvarlatarak kesiniz.

Teyeli sokiiniiz.

Iligi nemli bezle iitiileyiniz. > Utiileme yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

[ligin altin1 temizleyecek parcayz, » Yiiksiik takiniz.

kaymamast i¢in tersten iligin etrafina

teyelleyiniz.

[ligin koselerine yiizden toplu igne batirarak | > Toplu igneleri dik batiriniz.
arkada ilik yerini saptaymiz.

[ligin altin1 kesiniz. » Koselere liggen kesim yaparken dikkat
ediniz.

Paylar1 ice kivirip teyelleyiniz. » Kivirma iglemini dikkatli yapiniz.

Pay1 ara teyeli ile ilige tutturunuz. » Tutturma igslemini yiizden belli

etmeyiniz.

[ligin bitmis {itiisiinii yapiniz. > Utii bezinin nemini kumasin cinsine
gdre ayarlayiniz.

Aciklama
Kalin kumaglarda iligin alti kivrilip bastirildiginda kalinlik yapacagindan, ilik
genisliginde dikdortgen kesilip etrafi siirfile ile temizlenebilir.
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Cift Parcah Ilik

(UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Ilik boyunu saptayniz.
» llik boyu= Diigme ¢ap1 + Diigme
kalinligt

[lik yerini tespit ederek ciziniz.

___________

» Cizimi dikkatli yapiniz.
> 1lik genisligini 8 mm isaretleyiniz.

iizerine gelecek ve kumas kat1 tarafi iligin
disinda kalacak sekilde kumasin yiiziinden
parcalar1 teyelleyiniz.

[lik pargas1 icin kumas se¢imi yapiniz. » Giysinin kendi kumagini ya da zit renkte
bir kumagi kullanabilirsiniz.

> Iki adet ilik parcasi kesiniz. » Parganin kesiminde en-boy ipliklerine,

Eni=5cm desen, ¢izgi ve renk 6zelligine dikkat

Boyu=ilik boyu + 3 cm ediniz.

Parcalar1 boydan ikiye katlayarak, iitiileyiniz. | » Utiileme yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Parcalarin kumas kati kenarlarindan iceri ilik | » Yiiksiik takiniz.

genisliginin yarisi kadar girerek diiz teyel

aliniz.

Pargalardaki diiz teyel, giyimdeki ilik isareti | > Isaretlerin kaymamasina dikkat ediniz.

Kumasinizin rengine ve cinsine uygun iplik
secimi yapiniz.

» Kalici bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.
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Makinenizin dikis ayarini ve dikis boyunu
kontrol ediniz.

Bu kontrolii giysinin kendi kumas iizerinde
yapiniz.

Teyellediginiz yerlerin iizerinden makine
¢ekiniz.

» Makine baglangi¢ ve bitiglerine
pekistirme yapiniz.

» Her iki kenarda da baglangic ve
bitislerin ayn1 hizada olmasina dikkat
ediniz.

Teyeli sokiiniiz.

» Makine dikiglerine zarar vermeyiniz.

[ligin ortasindan baslayarak iki uca dogru
kenarlara 5 mm kalincaya kadar diiz,
sonrasini koselere dogru liggen kesiniz.

> Koseleri citlatirken makine dikislerini
kesmemeye dikkat ediniz.

Kesilen yerden ilik parcasini terse ¢eviriniz.

» Koseleri yipratmayiniz.

Ilik kenarlar1 ortada birlesecek sekilde, verev
teyel alarak sabitleme yapiniz.

[ligi nemli bezle iitiileyiniz.

Kisa kenarlar tersten, liggenin dibinden
makine dikisi ile tutturunuz.

» Makine kullanirken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Terste ilik parcalarinin kdselerini
yuvarlatarak kesiniz.

» Payi fazla kiigiiltmeyiniz.

[ligin altin temizleyecek parcay1,
kaymamast i¢in tersten iligin etrafina
teyelleyiniz.

Iligin koselerine yiizden toplu igne batirarak
arkada ilik yerini saptaymiz.

» Toplu igneleri dik batiriniz.
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[ligin altini kesiniz.

» Koselere liggen kesim yaparken dikkat
ediniz.

Paylar ige kivirip teyelleyiniz.

» Kivirma islemini dikkatli yapiniz.

Pay1 ara teyeli ile ilige tutturunuz.

» Tutturma islemini yiizden belli
etmeyiniz.

[ligin bitmis iitiisiinii yapiniz.

> Utii bezinin nemini kumasin cinsine
gore ayarlaymiz.
> Planli ve diizenli ¢alisiniz.

Aciklama

Kalin kumaglarda iligin alti kivrilip bastirildiginda kalinlik yapacagindan, ilik
genisliginde dikdortgen kesilip etrafi siirfile ile temizlenebilir.
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3.2.3. Atk ilik

(UYGULAMA FAALIYETI-4

)

> Biye ilik

seklini vererek yerlestiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler

Kumasin verevinden 1,5 cm genigliginde biye | > Esit genislikte kesmeye dikkat ediniz.

pargasi kesiniz.

Biye parcasini 1slatarak esnetiniz.

Makinenizin dikis ayarini ve dikis boyunu » Bu kontrolii giysinin kendi kumas1

kontrol ediniz. iizerinde yapiniz.

Biye parcasini ortadan katlayip 3 mm den » Biyenin ince ¢aligilmasi ilige daha

makine ¢ekiniz. giizel bir goriiniim kazandirir.

Makine dikisi sonrasindaki fazla pay1 kesiniz. | » Dikis payimnin inceltilmesi biyenin rahat
dénmesini saglar.

Bir igneye iplik gecirerek par¢anin girisinde | >  Cift kat iplik kullaniniz.

saglamlastiriniz.

Ipligi biyenin iginden gegirerek paylar icerde | > Ipligi kopartmamaya dikkat ediniz.

kalacak sekilde ters yiiz yapiniz.

Giyim iizerinde ilik yerlerini tespit ediniz. > lsaretlemeyi dikkatli yapimiz.

Hazirladiginiz biye pargasini, digme ¢ap1+ 1 | » Dikkatli ¢alisiniz.

cm dikis pay1 6l¢iisiinde kesiniz.

Biye parcalarini ilik yerlerine yarim ay » Dikim sirasinda viicut durusunuza

dikkat ediniz.




Biye parcalarini tutturmak i¢in diiz teyel
aliiz.

>  Yiksiik takiniz.

Biyenin paylarii temizlemek i¢in pervaz
pargasi kesiniz.

Pervaz parcasini giyimle yiiz yiize gelecek
sekilde biyelerin iizerine yerlestiriniz.

» Yerlestirmede biye tutturma dikisine
dikkat ediniz.

Teyelleyerek makine ¢ekiniz. Makine kullanirken giivenlik
kurallarina uyunuz.

Pervaz parcasini diga dogru yatirarak Utii yaparken giivenlik kurallarina

itiileyiniz. uyunuz.

Dikis paylarmi net bir sekilde
itiilemeye dikkat ediniz.

Dikis paylarimi tutacak sekilde pervaz iizerine

1 mm den makine cekiniz.

Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Pervazi i¢ce dogru katlayarak iitiileyiniz.

Vi V| VYV V| V

Planl ve diizenli ¢alisiniz.
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Aciklama

Biye yerine kordon kullanarak ayni islemi yapabilirsiniz.



Birit ilik

(UYGULAMA FAALIYETI-5

)

Islem Basamaklar1 Oneriler
[lik yapilacak kenara diigmeyi yaris1 igte, » Dikkatli ¢alisiniz.
yarisi dista kalacak sekilde yerlestiriniz.
Toplu igne ile diigme ¢apini isaretleyiniz. > Igneleri kumasa dikey batiriniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

Kalic bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Toplu igne ile isaretli olan yere ipligi
tutturunuz.

Tutturma islemini ilk toplu igne
isaretine yapiniz.

Diger toplu igne isaretine igneyi batirirken
diigme cap1 kadar atki genisligini, diigmenin
yar1 ¢evresi kadar da iplik uzunlugunu
birakiniz.

Diigmenin bu yuvarlak i¢inden gegmesi
gerekir, dikkat ediniz.

Ayni iglemi yeterli iplik kalinligini elde
edinceye kadar tekrar ediniz.

Saglamlig1 saglayiniz.
Ayni noktalar1 kullanmaya dikkat
ediniz.

Atk ipliklerini 6rme iglemi ile sabitleyiniz.

Yeterli siklikta 6rme yapiniz.

Orme islemi bitince ipligi kumasa tutturup
ipi kesiniz.

Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
Planli ve diizenli caliginiz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz caligsmay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek olcege gore degerlendiriniz.

mi?

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayrr
1 | Utii 1s1s1n1 kumasa gére ayarladiniz mi?
2 | Kumasa diiz boy iplik yoniinde iitiileme yaptiniz m1?
3 Kumasinizin rengine ve cinsine uygun dikis ipligi sectiniz

Orme ilik Agma Uygulamas

4 | lik boyunu dogru saptadiniz mi1?

5 | lik yerini tespit ederek ¢izdiniz mi?

6 | lik yerinin kesimini dikkatli yaptiniz mi1?

7 | lik yerine siirfile dikisini dogru yaptiniz nm?

8 | Orme islemini teknigine uygun olarak yaptiniz m?

9 | Ilmekleri ayn1 boyda aldmiz mi1?

10 | Ilmekler arasinda bosluk birakmamaya dikkat ettiniz mi?

11 | Yuvarlak ve biritli kenar1 teknigine uygun olarak yaptiniz m1?

Parcali ilik Acma Uygulamasi

12 | ilik boyunu dogru saptadimiz nu?
13 | ilik yerini tespit ederek ¢izdiniz mi?
14 | ilik pargasini dogru dlgiilerde ve adette kestiniz mi?
15 Tek parcali ilik isareti lizerine ilik pargasini dogru
yerlestirdiniz mi?
16 Cift pargali ilik igareti {izerine ilik pargalarin1 dogru
yerlestirdiniz mi?
17 | Baslangic ve bitislere dikkat ederek makine ¢ektiniz mi?
18 | ilik kesimini dogru yaptiniz m?
19 [lik seklini belirleyerek tutturma dikislerini teknigine uygun
olarak yaptiniz m1?
20 | Ilik arkasini teknige uygun olarak temizlediniz mi?
Biyeli ilik Calismasi
21 | Kumasin verevinden biye pargasini kestiniz mi?
22 | Biyeyi teknigine uygun olarak diktiniz mi?
Hazirladiginiz biyeyi diigme sekli vererek isaretli yerlere
23
tutturdunuz mu?
24 Biye arkasimi pervaz ile teknige uygun olarak temizlediniz

mi?
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DEGERLENDIRME KRITERLERI | Evet | Hayr
Birit Ilik Cahsmasi
25 Diigmenin yarigapini toplu igneyle kumas iizerinde
isaretlediniz mi?
2 Diigmenin ¢ap1 kadar atki genisligini, diigmenin yar1 ¢ap1
kadar da iplik uzunlugunu biraktiniz mi?
Yeterli iplik kalinligin1 elde edinceye kadar bu islemi
27
tekrarladiniz m1?
28 | Atk ipliklerini 6rme islemi ile sabitlediniz mi?
29 | Calismalari zamaninda tamamladiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.



3.3. Kapama Pay1 Geregleri

Karsilikli iki kenarmn birlestirilmesini saglayan gereglerdir. Kapama pay1 geregleri
giyimin kullanimin1 kolaylastirdigi gibi siisleme amaciyla da kullanilir. Bu materyallerin
piyasada kullanim ve iiretim sekline gore bircok gesitleri bulunmaktadir. Bunlardan en ¢ok
kullanilanlart sunlardir;

3.3.1. Diigme

Giyim esyalarina; karsilikli kenarlar1 birlestirmek ya da siislemek amaciyla dikilen,
cesitli sekil ve yapidaki araglara “diigme” denir. Diigmeler kullanim sekillerine gore farklilik
gosterir. Ornegin, spor giysilerde modele gére metal, plastik, agac gibi degisik
malzemelerden daha sade diigmeler kullanilirken, fantezi giysilerde fildisi, cam, sedef,
kaplama, kordon seklinde daha gdsterisli diigmeler kullanilir.

3.3.2. Agraf

Piyasada kanca veya kopca olarak da adlandirilir. Halka ve kancadan olusan karsilikli
tutturma gerecidir. Agrafin pantolon ve eteklerde kullanilan biiyiik ve enli olanlari, korse ve
sutyenlerde kullanilan serit seklinde olanlar1 vardir.

Resim 3.2: Agraf

3.3.3. Cit Cit

Metal ve plastikten hazirlanan, kapama amach gereclerdir. Cit ¢it iki par¢adan olusur
ve list iste kapamalarda kullanilir. Fantezi giyimlerde, gizli kapamalarda ve i¢
camasirlarinda daha ¢ok kullanilmaktadir.
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3.4. Kapama Pay1 Geregleri Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI-6 )

3.4.1. Alttan Delikli Diigme Dikimi

Islem Basamaklari Oneriler
Diugme dikilecek yeri tespit ediniz. > lIsaretlemeyi dikkatli yapimniz.
Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis » Kalici bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
ipligi seciniz. onemlidir, dikkat ediniz.
Igneye, tek veya cift kat iplik gegirip » Yiksik takiniz.
diiglimleyiniz.
Diigme dikilecek yerin altindan ipligi » Altta temiz bir dikis olugturmaya dikkat
kumasa tutturunuz. ediniz.
Igneyi alttan iiste ¢ikariniz. > lsareti kaydirmayiniz.

Igneyi diigmenin altindaki delikten gegiriniz.
Igneyi ipligin ¢ikis noktasina yakin bir
yerden batirip alta geciriniz.

Igneyi ¢ikis noktasina batirarak iiste » Ayni noktay1 kullanmaya dikkat ediniz.
¢ikariniz.

Ayni iglemi birkag kez tekrarlayiniz. » Saglamligini kontrol ediniz.

» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
Igneyi alta gegirip kumasa sikica tutturunuz | > Planli ve diizenli ¢aliginiz.

ve ipi kesiniz.
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3.4.2. Ustten Delikli Diigme Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI-7

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Diigme dikilecek yeri tespit ediniz.

> Isaretlemeyi dikkatli yapiniz.

Igneyi alttan {iste ¢ikarmiz.

> lsareti kaydirmayimiz.

Igneyi diigme deliginin birinden gegiriniz.

» Dikkatli ¢alisiniz.

Diigmenin diger deligine batmadan 6nce
diigmenin ortasina bir toplu igne veya kibrit
¢copii koyunuz.

Burada kullanilan yardime1 destek
malzemesi diigmenin siki dikilip, iliklenince
potluk yapmasini dnler.

Toplu igne veya kibrit ¢opii arada kalacak
sekilde igneyi ¢caprazdaki delige batiriniz.

» Diigme iizerindeki dikis seklini
isteginize gore degistirebilirsiniz.

Igneyi ipligin ¢ikis noktasina yakin bir
yerden batirip alta geciriniz.

Igneyi ¢ikis noktasina batirarak iiste
¢ikariniz.

Ayni1 noktay1 kullanmaya dikkat ediniz.

Igneyi diigmenin diger deliginden ¢ikariniz.

Tiim delikleri kullanmaya dikkat ediniz.

Ayni iglemi birkag kez tekrarlayiniz.

Saglamligini kontrol ediniz.

diigmenin etrafindan dolastirarak sariniz.

Konulan toplu igne veya kibrit ¢opiinii » Dikkatli galisiniz.
cekiniz.
Diigme ile kumas arasindaki boslugu ipi > Ipi sik1 sariniz.

Igneyi alta gegirip kumasa sikica tutturunuz.

» Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Ipi kesiniz.

» Planli ve diizenli ¢alisiniz.
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3.4.3. Agraf Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI-8

)

islem Basamaklar:

Oneriler

Agraf dikilecek yeri tespit ediniz.

[saretlemeyi dikkatli yapiniz.

Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis
ipligi se¢iniz.

Kalict bir dikis oldugu i¢in renk uyumu
onemlidir, dikkat ediniz.

Igneye tek veya cift kat iplik gecirip,
diigiimleyiniz.

Yiikstuk takiniz.

Agrafin ¢engelli kismini giysi kenarindan 1
mm igeride kalacak sekilde giysiye
yerlestiriniz.

Agraf dikilecek yerin altindan ipligi kumasa
tutturunuz.

Dikimin kumasin yiiziinden
goriinmemesine dikkat ediniz.

Igneyi alttan {iste gegiriniz.

[sareti kaydirmayiniz.

Igneyi iistten alta gecirerek agrafi sarma
igslemi ile dikiniz.

V|V

Saglamlig1 kontrol ediniz.

Ipligi agrafin altindan kumasa sabitleyerek
kesiniz.

Temiz bir dikisi olusturmaya dikkat
ediniz.

Agrafin halkali olan tarafini, diktiginiz
kancali tarafla karsilikli gelecek sekilde
diger kenara yerlestiriniz.

Karsilikli gelmesine dikkat ediniz.

Cengelli tarafi dikerken yapilan islemleri
tekrarlayarak dikimi tamamlayiniz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.

Kalite niteliklerine uygun dikiniz.
Planl ve diizenli ¢alisiniz.

63




3.4.4. Cit Cit Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI-9

Islem Basamaklari

Oneriler

Ciut cit dikilecek yeri tespit ediniz.

Isaretlemeyi dikkatli yapiniz.

Cit ¢1t dikilecek yerin altindan ipligi kumasa
tutturunuz.

Dikimin kumasgin yiiziinden
goriinmemesine dikkat ediniz.

Igneyi alttan {iste gegiriniz.

Isareti kaydirmaymniz.

Igneyi iistten alttan gegirerek ¢it gitin
cikintili kismini sarma islemi ile dikiniz.

Sl gy

Saglamlig1 kontrol ediniz.

Ipligi cit ¢itin altindan kumasa sabitleyerek,
kesiniz.

Temiz bir dikisi olusturmaya dikkat
ediniz.

Ci1t ¢1tin ¢ikintil tarafin1 dikerken yapilan
iglemleri tekrarlayarak dikimi tamamlayimiz.

Dikim sirasinda viicut durusunuza
dikkat ediniz.
Kalite niteliklerine uygun dikiniz.

Ci1t ¢citin yuvali olan tarafini, diktiginiz
cikintili tarafla karsilikli gelecek sekilde
diger kenara yerlestiriniz.

» Karsilikli gelmesine dikkat ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek olgege gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayrr
1 | Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis ipligi sectiniz mi?
2 | Gerecin dikilecegi yeri dogru tespit ettiniz mi?
Alttan Delikli Diigme Dikim Uygulamasi
3 | Ipligi kumasa isaretli yerden tutturdunuz mu?
4 | Diigmenin saglamligini kontrol ettiniz mi?
5 Digme ile kumas arasinda iplik bollugunu sararak
sabitlediniz mi?
6 | Altta temiz bir dikis olusturabildiniz mi?
Ustten Delikli Diigme Dikim Uygulamasi
7 | Ipligi kumasa isaretli yerden tutturdunuz mu?
] Diigmenin ortasina yiikseklik i¢in yardimei bir gereg
koydunuz mu?
9 | Diigmenin saglamligini kontrol ettiniz mi?
Diigme ile kumas arasinda iplik bollugunu sararak
10 sabitlediniz mi?
11 | Altta temiz bir dikis olusturabildiniz mi?
Agraf Dikim Uygulamasi
12 | ipligi kumasa isaretli yerden tutturdunuz mu?
13 | Agrafi sararak kumasa diktiniz mi?
14 Ku‘m'asln' ylziinden dikis izinin belli olmamasina dikkat
ettiniz mi?
15 | Agrafi karsilikli ayn1 hizada dikebildiniz mi?
Cit Cit Dikim Uygulamasi
16 | Ipligi kumasa isaretli yerden tutturdunuz mu?
17 | Cit ¢it1 sararak kumasa diktiniz mi?
13 Ku.m.asln. ylziinden dikis izinin belli olmamasina dikkat
ettiniz mi?
19 | Cit ¢it1 karsilikli ayni hizada dikebildiniz mi?
20 | Calismalar1 zamaninda tamamladiniz m1?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayaniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Temel Dikis Teknikleri modiili faaliyetleri ve arastirma calismalar1 sonunda;
kazandigimiz bilgi ve becerileri 6lgme sorulari ile degerlendiriniz. Bu degerlendirme
sonucuna gore bir sonraki modiile gegebilirsiniz.

A- OLCME SORULARI

1. Iki ya da daha fazla kumas iizerine yapilan gegici birlestirme islemine ne denir?
A) Siirfile B) Baski
C) Teyel D) Dikis

2. Giysilerdeki isareti, bir taraftan diger bir tarafa gegirmek icin asagidaki teyellerden
hangisi kullanilir?

A) Ara Teyel B) Bol Teyel
Q) Isaret Teyeli D) Z Teyel
3. Kumas kenarindaki c¢oziilmeleri engellemek icin asagidaki tekniklerden hangisi
kullanilir?
A) Ekstrafor B) Teyel
O) Ilik D) Kenar Temizleme
4.  Asagidakilerden hangisi baski ¢esitlerindendir?
A) Ingiliz dikisi ile bask1 B) Pervaz dikisi ile bask1
C) Ekstrafor ile baski D) Kose ile baski
5- Kumas tizerinde acilan kiigiik kesiklerin oriilerek saglamlastiriimasina ne denir?
A) Siirfile B) ilik
C) Zikzak D) Baski
6.  Asagidakilerden hangisi kapanma pay1 gereci degildir?
A) Biye B) Diigme
C) Kopca D) Cit cit
7. llik cesitleri kendi i¢inde ka¢ gruba ayrilir?
A)1l B)2 O3 D)4
DEGERLENDIRME

> Sorulara verdiginiz yanitlar1 cevap anahtariyla karsilagtirmiz.

> Bu modiil kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyiniz.

> Yanlig cevaplandirdiginiz sorularla ilgili grenme faaliyetinde ilgili konuya
doniiniiz.
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SORU 1 : Biyeli baski dikisini teknigine uygun olarak c¢alisiniz.
SORU 2 : Tek tarafi biritli 6rme iligi teknigine uygun olarak calisiniz.

(KONTROL LISTESI )
DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
1 | Kumasi diiz boy iplik yoniine dikkat ederek kestiniz mi?
2 | Kumasin rengine ve cinsine uygun dikis ipligi sectiniz mi?
3 | Utii 1s1s1n1 kumasgin cinsine gore ayarladiniz n?
Biyeli baski dikisi uygulama
4 | Biye par¢asimi teknige uygun olarak kestiniz mi?
5 | Biye parcasini dogru yonde kumasa yerlestirdiniz mi?
6 | Makine dikis ayarimi ve dikis boyunu kontrol ettiniz mi?
7 | Biye par¢asini kumasa diizgiin diktiniz mi?
8 | Esit sekilde kivirarak biye genisligini belirlediniz mi?
9 | Biye tutturma dikisini dogru yerden ¢ektiniz mi?
10 | Kivirma payini dogru teyelleme ile tutturdunuz mu?
11 | Siirfile baskiy1 teknigine uygun olarak yaptiniz mi1?
Tek tarafi biritli orme iligini teknigine uygun olarak yapma
12 | Ilik yerini ve boyunu teknige uygun tespit ettiniz mi?
13 | ilik kesimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi1?
14 | ilik kenarina siirfile islemini diizgiin yaptiniz mi1?
15 Orme islemini yaparken ilmekleri kesik kenarda topladiniz
mi1?
16 | Orme islemini dogru adim boyunda ve siklikta yaptiniz m?
17 | Yuvarlak ve biritli kenar1 dogru olarak tamamladiniz mi1?
18 | Caligma kurallarina uydunuz mu?
19 | Zamam iyi kullanmaya dikkat ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

> Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarinizi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

> Ogrenme faaliyetleri, modiil degerlendirme ve 6lgme degerlendirme

boliimlerinde istenen ¢alismalar1 basariyla ile tamamladiysaniz, 6gretmeninizle

iletisim kurarak diger modiile ge¢iniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

MODUL DEGERLENDIRME OLCME SORULARI CEVAP ANAHTARI

Qo || s ||| =
=1l --le!
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