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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD026

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi
MODUL UN ADI Tayt -Body K ahibi

MODULUN TANIMI

Tayt-Body Kalibi modill; model féylne uygun kalibin
hazirlanmasi, sablon ¢izimi yapma, malzeme ve verimlilik
hesabi yapma bilgi ve becerilerinin  verildigi  6grenme

materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Tisort Kalibr modiiliinii basarmis ol mak.
YETERLIK Tayt-body kalib1 hazirlamak.
Genel Amag
Bu modil ile, gerekli ortam saglandiginda siparis foytndeki
tayt-body kalibini dogru olarak hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amager

1. FOy cizimi ileteknige uygun tayt kalib: gizebileceksiniz.

2. Foy cizimi ile teknige uygun body kalibi ¢izebileceksiniz.

3. Tayt ve body icin ana ve yardimci malzeme hesabin
verimlilik ilkeleri dogrultusunda yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Donamim: Cizim masas;, sandalye, cetvel, mezura, esd,
pistole, riga, kalem, kagit, silgi, parsomen kagidi, peltir kagid,

karton, yapistirict  aydinlatilmig  bir  ortamda  hazir
DOt LA bulundurulmalidir.

Modulin iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DECGERLENDIRME Modultun sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan élgme araci ile

degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Gilnimdz insam yogun calisma saatlerinin disindaki serbest zamanlarini, spor
yaparak, seyahat ederek veya baska aktiviteleri degerlendirmeyi tercih eimektedir. Ancak
yapilan aktivite ne olursa olsun, vazgecilmeyen tek unsur icinde rahat edilebilecek, kullansl
bir giysidir.

Bu amacla; esnekligi yiksek, gerektiginde vicudu ikinci bir deri gibi saran, vicut
hareketlerini engellemeyen, az burusan ve giysi konforu yiiksek olan érme kumasglar serbest
zaman ve spor giysilerde ¢ok yaygin olarak kullarlmaya baslanmustir.

Giys konforunun ve dastikiyetin yiksek olmasi nedeniyle giyen kisinin kendini
icinde rahat hissetmesi nedeniyle 6rme kumaslara talep her gegen giin artmaktadir. Gerek
desen olanaklarinin artmasi, gerekse drme yapilarinin yapisal Ozelliklerinin iyilestirilmesi
konusunda yapilan calismalar da Uriin yelpazesini her gecen giin artirmaktadr.

Orme kumaslardan Uretilen tayt ve body guniimiiz giyim cesitleri icinde kullarsls,
rahat ve ekonomik olmasi nedeniyle tercih edilmektedir. Talebin yogun olmast bu alanda
yetismis deman ihtiyacim da artirmaktadir.

Bu modiille sektorin istedigi kalifiye eleman ¢zelligi kazanarak, sektrde is bulma
sansimz artiracak ve Ulke ekonomisine katkida bulunabil eceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, foy cizimi ile tayt kalibim teknigine uygun olarak cizebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektdrde kullanilan tayt model foylerini arastirarak model analizlerini yapimz. Elde
ettiginiz bilgileri scnifta arkadaglarinizla paylasiniz.

1. TAYT KALIBI

1.1. Tayt Kahbi Ciziminde Kullanmilan Olgliler

Tayt kalibimn dogru ve dizgin hazirlanabilmesi icin model foyl dikkatli
yorumlanmalidir. MUsteriden gelen model foylndeki 6l¢li tammlamalari, kumas ve dikis
Ozdlikleri dogrultusunda dlcller belirlenmelidir.

1.1.1. Model Féyunu Yorumlama
Model foyinde, modelin o¢zelligi ve Olculerini gosteren tayt teknik cizimini

goéreceksiniz.

Tayt -body kumas Cinsi

%95 pamuk (cotton) %5 LY CRA eastomerli stiprem tip kumas

Gramaj: 220 g/m’

Kumas eni: 85 cm

(Bk. Tekstil Yuzeyleri moduli)

Simdi model foyimizii inceleyelim.

1.1.2. Tayt Cizimi icin Olcii Belirleme

Vicudu sarmasi nedeniyle elastik (stretch) stiipremden imal edilir. Bu nedenle esneme
pay1 goz onunde tutularak normal olcllerinden eksiltilmelidir. Bigki sistemi ile tayt kalibi
hazirlamak icin asagidaki ornekte oldugu gibi 6lcli hesaplama yapilir. (Esneme oram ende
%12 ; boyda % 5)

OLCULER

Beden Nu : 38

Bel . 68 7 %16 = 57cm
Kalga © 94 7 %16 = 79cm
Kalga dusuklagi © 22 7 %15 = 20,5cm
Oturus yuksekligi . 26,57%0,5 = 26 cm
Yan boy : 106 % %5 = 101cm
Diz genisligi : 38 7 %6 =32cm
Paca genisligi : 20 ~ %2 = 18cm



TAYT KALIBI

] TARIH:2005
URUN : Tayt SEZON: ilkbahar
BEDEN NU: M OLCULER
— .
v, T BEDEN S [ ML XL
i s Al Bdcerres | 56 | 60 | 64 | 68
BiBasen | 59 | 41 | 43 | 45
genisligi
H
B " C| Baldr 49 | 51 | 53 | 55
cevresi
D Paca 18|19 | 20| 21
cevresi
E E | Yan boy 86.5| 87 | 875 88
F| Onag 255 | 26 | 265 27
G| Arkaag 295 | 30 | 305 31
H | Oturus 25 |255| 26 | 265
yuk.
| | Lastikyik. | 3 | 3 | 3 3
J | Dizgevres | 295| 30 | 30.5 31
MODEL OZELLIGI DIKi$ OZELLIGI
@ Ayak bilegi uzunlugunda /] I¢ dikisler 4 iplik overlok,
@ Bed 4 sralastik dikisli /] Paca 3 cm regme kivirma,
@ Pagaregcme dikisi /] Bel 4 sralastik dikisi
@ Arkaortaag dikisinde yikama
etiketi ve beden etiketi

PARCA LISTESI: Sag Paca 1 adet

Sol Paca 1 adet

MALZEME OZELLIGI

Kumas: Elastomerli stiprem %95 pamuk Yardima Malzeme:
%5 lycra 220 g/m’

85 cmtip en

Birim Sarfiyat:190 g

Iplik100 Nm tum dikislerde
Lastik 3 cm genisliginde
Yikama etiketi 1 adet
Karton etiket 1 adet

Beden etiketi 1 adet

Paket poseti




10 4
16 3
14
On Arka
13a
18
5 _
g — —
5 1




1.2. Tayt Kalibi Cizimi

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Ol¢l tablosundan M beden dlgllerini alimz

Gerekli Olglleri tam ve dogru adigimzi
kontrol ediniz.

Bir dik cizgi giziniz. Cizginin alt ucunu 1
noktasi olarak belirleyiniz.

Dik ¢izginin sagina ve soluna calisma
yapilacagindan, ¢izginin ortada olmasina
dikkat ediniz.

1 noktasindan yukari ¢izgi Uzerinde yan
boy 87 cm isaretleyiniz. (2 noktast)

2 noktasindan asagiya oturus yiksekligini
25,5 cmisaretleyiniz. (3 noktasi)

Olglmleri dikkatli yapimz.

3 noktasindan yukari1 2-3 arasimn %2 Und,
isaretleyiniz. 4 noktasi basen gizgisidir.

1 noktasindan yukari 1-3 arasimin 1/2 ‘si +
5 cm'yi isaretleyiniz (5 noktas).

Hesaplamalar1 dogru yaptigimzdan emin
olunuz.

1-2 dogrusuna dik a¢t uygulayarak 1, 5, 3,
4, 2 noktalarim saga ve sola uzatimz.

1-6 = 1-7 paga gevresi 1/2 = 9.5 cm
isaretleyiniz
58 = 59 diz cevresi /2 = 15 cm
isaretleyiniz.

4-10 = 4-11 basen cevresi 41+2 =20,5 cm
isaretleyiniz.

Basen cizgisine dik agi uygulayarak 11
noktasim kalca dustklugl cizgine (12
noktasi) ve yukari giziniz (13 noktasi, arka
ag Gizgis).

Basen cizgisine dik agi uygulayarak 10

noktasim kalca dustkligl cizgine (14
noktasi) ve yukari ¢iziniz (15 noktas: 6n ag
cizgisi).

14-16;10-11 arasinin 1/10'u = 4,1=4 cm
sola 6lginiz.

12-17;14 - 16 noktalar arasi + 2 = 6,1=6
cm saga Olguniz.

6, 8, 16 noktalarim diiz olarak hirlestiriniz.

6-8 arasim kesin, 8-16 arasim yardimci
Gizgi olarak hirlestiriniz.

7, 9, 17 noktalarim diiz olarak birlestiriniz.

7-9 arasim kesin, 9-17 arasim yardimci
Gizgi olarak birlestiriniz.

8-16 noktalar1 arasinin ¥2'sini isaretleyiniz
(18 noktasi).




18 noktasindan saga dik olarak 1 cm
isaretleyiniz. (18a noktasi)

16 - 18a— 8 ve 6 noktalari i¢ paca formu
vererek birlestiriniz.

9-17 noktalar arasinin ¥2' sini isaretleyiniz.

19 noktasindan sola dik olarak 1 cm
isaretleyiniz. (19a noktasi)

20 — 19a—9 ve 7 noktalarin i¢ paga formu
vererek birlestiriniz.

8-16 noktalan
noktasindan yukariya
noktasin bulunuz.

arasim  Olcindz, 9
isaretleyerek 20

15 noktasindan asagiya 1 - 1.5 cm
isaretleyerek 21 noktasin isaretleyiniz.

21 noktasim 2 noktasindan gegecek sekilde
saga uzatimz. 12 noktasindan gelen dik
Gizginin kesistigi nokta 22 noktasidir.

Yarcimcr ¢gizgi olarak birlestiriniz.

Gonyenin bir kenarimt 21 — 22 dogrusu
Uzerine yerlestiriniz, diger kenarimn 11
noktasi ile kesistigi yerde 21 — 22 dogrusu
Uzerinde 23 noktasini bulunuz.

21-23 arasini kesin gizgi olarak birlestiriniz

23ile 11 noktasini diz olarak birlestiriniz.

11-20 noktalarint arka ag oyuntu formu
vererek ciziniz.

20-11-23 arasin birlestirirken kiriklik
olmamasina dikkat ediniz.

10-16 noktalar1 arasim 6n ag oyuntu formu
vererek cgiziniz.

16-10-21 arasim birlestirirken  kiriklik
olmamasina dikkat ediniz.




(KONTROL LisTESI

)

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimizla degiserek

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Model 6zelliklerini ve formlar: dogru analiz ettiniz mi?

Olgii tablosunu dogru kullandimz mi?

Uzunluk 6lculeri dogru mu?

Genislik olculeri dogru mu?

Dik agilar dogru mu?

On ve arkaic paga formlar: dogru ve diizgiin mi?

On ve arka ag oyuntu formlar: dogru ve diizgiin mii?

Cizgileriniz net ve diizglin mu?

Calismamzi planlanan zamanda tamamladinmz nu?

Dogru arag gereglerle calistimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




Tayt Sablon Cizimi

=== IS

MODEL NO : 2

BEDEN NO : M BEDEN
PARCA ADI : ON-ARKA
PARCA NO : 1
ADET :2

D.B.I

Sekil 1.2



((UYGULAMA FAALIYETI

1.3. Tayt Sablon Cizimi

Islem Basamaklari

Oneriler

Tayt ciziminin kopyasin aliniz.

Belden yukar1 3cm lastik yuksekligi ve
3,5cm kivirma payr isaretleyerek bele
parale giziniz.

Paca kivirma payr icin asagit 3cm

isaretleyerek paraldl ciziniz.

On ag, arka ag, on i¢ paga ve arka i¢ paca
dikislerine 0,7cm dikis pay:1 vererek kalip
kenarlarina parald giziniz.

Duz iplik isaretini beirleyiniz.

Beden numarasimi, kalip ismini, kag adet
kesilecegini yazimz. Paga kivirma payina
cit isaretlerini belirleyiniz.

lcm'den az dikis paylarina cit isareti
belirlemeyiniz.

10




(K ONTROL LISTESI

)

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Tayt giziminin kopyasinm dogru ve diizgiin aldiniz mi?

Lastik yuksekligi kivirma paylarint dogru ve diizgiin ¢izdiniz mi?

Paca kivirma payinm dogru ve diizglin gizdiniz mi?

Gizdiniz mi?

Dikis paylarin kalip kenarlarina parale olarak dogru ve diizgiin

Duz iplik isaretini dogru ve diizgun gizdiniz mi?

Yazi veisaretler dogru ve tamam mi?

Calismalarimiz1 planlanan zamanda tamamladimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

11




1.4. Tayt Kesim Talimati

Kalip hazirlama ve kontrol islemlerinin tamamlanmasindan sonra talimatlar hazirlanir.
Kesim talimati (pastal kesim emri); kalip parca sayisi, Uriiniin kag adet kesilecegi, bedenlere
gore dagilim (asorti), pastalin enini ve boyunu, pastal kat sayisim, kesilecek kumasin
Ozeliklerini gosterir.

Kesm Nu: 7175 M Usteri: Tarih:
Pastal Nu: 19085 Model:
Par ca Sayisi Malzeme Renk

Tayt kalip: 2 adet Elastomerli stiprem tip kumag S: 3 adet siyah, 3 adet beyaz
Kumas eni: 85cm
220 ¢/ m? M: 3 adet siyah, 3 adet beyaz
Pastal kat sayisi: 18
Pastal boyu: 102 cm L: 3adet Syah, 3 adet beyaz
Verimlilik: %82

1.5. Tayt Dikim Talimati

I¢ dikisler 4 iplik overlok

Pacalara 2 cm'’ den regme dikisi yapilacak ve kivirma aparati kullamlacak
Bele 2 cm genisliginde lastik, lastik makinesinde takilacak

Arka orta ag dikisinde yikama etiketi ve beden etiketi

I¢ pagave ag dikisleri 0,7 mm olacak

Q 8 8 8 Q8

Buharla form (ttist yapilacak

12



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, foy cizimi ile body kalibini teknigine uygun olarak gizebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanmilan body modd foylerini arastirarak model analizlerini yapiniz. Elde
ettiginiz bilgileri scnifta arkadaglarinizla paylasiniz.

2. BODY KALIBI

2.1. Body Kalib1 Ciziminde K ullamlan Olgiiler

Body kalibim dogru ve dizgun hazirlayabilmeniz icin model foyini dikkatli
yorumlamalisimiz. Misteriden gelen model foyindeki olcli tammlamalari, kumas ve dikis
Ozdlikleri dogrultusunda dlcller belirlenmelidir.

Vicudu sarmasi nedeniyle elastik (stretch) siipremden imal edilir. Bu nedenle esneme
pay1 g6z 6ninde tutularak normal ol¢ulerinden eksiltilmelidir.

2.1.1. Model Foyunu Yorumlama

Model féylindeki model; kisa kollu, yuvarlak yakali bayan bodysi ve viicudu saran,
uzun tayttir. Bedenler XS-S- M - L - XL olarak verilmistir. Ayrica, ¢izimimizde uzunluk
ve genislik Olglleri harflerle gosterilmistir.

Body kumas Cinsi

%95 pamuk (cotton) %5 LY CRA elastomerli stiprem tlp kumas
Gramaj: 220 g/m’

Kumas eni: 85 cm

(Bk. Tekstil YUzeyleri modull)
Simdi model foyimizii inceleyelim.

13



URUN : Tayt TARIH: 2005
BEDEN NO: M SEZON: ilkbahar
Teknik Cizim ve Olciim Yerleri OLCULER (cm)
Olcii
Yeri S L
A Omuzdan boy 73 | 75 | 76
B Y5 gogus genisligi 41 | 43 | 45
C Y% bel genisligi 32 34 | 36
D | %Kkalcagenisligi 36 | 38 | 40
E Arka yaka genisligi 2 | 22 | 23
F | Onyaka disiikligi 9 9 9
G Omuz genisligi 6 7 75
H Kolevi dik, 19 20 21
| | Omuzdan bel a | 2| a2
mesafes
3 | Omuzdan kalca 54 | 56 | 59
mesafes
K Kask uzunlugu 10 | 10 | 10
L | On ag birlestirme 6 6 6
M Arka ag birlestirme 6 6 6
N Kilot arka genislik %2 | 13 | 14 | 15
O [ Kdlot 6n genislik %2 5 | 6 | 7
P Kol boyu 17 | 18 | 19
R | Kol aga genisligi 12 | 13 | 14
DiKiS OZELLiGi
@  Icdikisler 4iplik overlok,
@ Yakavekol agzi 2 cmregme
kivirma,
@ Onvearkabasen 1cmregcme
kivirma,
@ Ag birlestirme metrgj plastik ¢it cit
yapilmis
PARCA LISTESI:
On beden ladet
Arka beden ladet
Kol 2 adet
MALZEME OZELLIiGi

Kumas: Elastomerli Stiprem

%95 pamuk %5 lycra
220 g/m?

85 cmtipen

Birim Sarfiyat:190 g

Yardimci Malzeme:

Cit Cit:2cm genisliginde bant Uzerinde plastik ¢it ¢it
iplik:100 Nm tiim dikislerde

Yikama etiketi :1 adet

Karton etiket: 1 adet

Beden etiketi: 1 adet

Paket : Poseti

NOT: Mode foyindeki 6lcller siparisi veren firman:n olclleridir. Farkl: élcller ile
karsilagildiginda ayn: sistemile ¢izm yapabilirsiniz.

14




Body K alib1
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2.2 Body Kalib1 Cizimi

((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

Cizime baglamadan 6nce model féyuni
inceleyiniz.

Olcl tablosunda belirtilen harfleri teknik
¢izim Uzerinde kontrol ediniz. Verilen
Olcllerin 1/1 veya 1/2 mi oldugunu
belirleyiniz.

Olcii tablosunda kalibini hazirlayacaginz
bedeni yuvarlak icine alarak belirleyiniz.

(Olcui tablosundan kal:p cizimi icin M
bedeni seciniz)

Kalip ¢izimi dikdortgen esasl
calisilacaktir. Bu nedenle dikdortgenin
olusturulmas icin boy 6l¢lsl ve o
bedene ait en blyuk genislik 6lcusi
alinmalidir.

Sol tarafa A 6lgilisti (omuzdan boy 6lciisi)
kadar bir dik giziniz (1- 2 noktalar).

Bu kalip ¢alismasinda dikdortgenin boyunu A
harfi ile belirtilen omuzdan boy 6l¢usti
olusturmakta, dikdortgenin enini ise B harfi ile
belirtilen tablonun incelenmesi sonucundaise
g6gUs dlclisiinin 1/2'si oldugu belirtilen dl¢l
olusturmaktadr.

Cizginizin dik olmasina dikkat ediniz.
1ve 2 noktalarini dik ag1 ile saga uzatimz.

1-3 = 2-4 saga B1/2=21,5cm isaretleyiniz.
1, 2, 3 ve 4 noktalarinda dikdortgeni
olusturunuz.

Dik ag_llara dikkat ediniz.
(2-2 On ortasi)

1 noktasindan saga arka yaka genisligini
(E)L/2 isaretleyiniz. (5 noktasi)

1-5 dogrusuna dik agi uygulayarak asagiya dik
uzatiniz (6 noktasi).

1noktasindan asag omuz distkligi 2cm
isaretleyiniz. (7 noktasi)

Model 6zelliginegore1,5—-2-2,5-3cm
inilebilir.

7 noktasina dik act uygulayarak sola uzatiniz
(8 noktasi).

1 noktasindan asagi arka yaka disuklUgina
3cmisaretleyiniz. (9 noktasi)

9 noktasina dik a¢t uygulayarak sola uzatiniz
(10 noktas).

5-9 noktalar1 arasim arka yaka formu vererek
Giziniz.

9 noktasinda dik ag1 olmasina dikkat
ediniz.

9 noktasindan asag1 6n yaka disuklgint (F)
isaretleyiniz. (11 noktasi)

11 noktasina dik agi uygulayarak sola uzatiniz
(12 noktasi).

(5 dogrusu Uzerinde 11noktasinin
karsisi)
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11-5 noktalar arasim 6n yaka formu vererek
Giziniz.

11 noktasinda dik a1 olmasina dikkat
ediniz.

5-10 noktalarina cetvelinizi yerlestirerek
gelisine gore diz ¢giziniz.

Yardimer omuz gizgisi. Kol gizimi igin
Gizgiyi uzatinz.

5 noktasindan saga yardimci omuz gizgisi
Uzerinde, omuz genisligini (G) isaretleyiniz
(13 noktas).

Omuz genisligini kesin gizgi olarak
belirleyiniz.

13 noktasindan baglayarak 3 dikey cizgisi
Uzerinde kol evi (H) 6l¢lsuni arayimz (14
noktasi). Kesik ¢gizgi ile birlestiriniz.

Dikkatli 6lgtiniz.
Cizimdeki kesik gizgiye bakiniz.

13-14 noktalar: arasim koltuk oyuntusu formu
vererek giziniz (On-arka koltuk oyuntu).

Omuzda ¢ok kisa dik agi olusturmaya
dikkat ediniz.

14 noktasindan yukar1 kol oyuntusu tizerinde
6 cm Olcerek kol birlestirme noktasim
belirleyiniz.

On kol oyuntusu igin.

1 noktasindan asag1 6n ortasi Uzerinde asagi,
omuzdan bel mesafes (1) kadar isaretleyiniz.
(15 noktasi)

15 noktasinm 6n ortasina dik ag1 yaparak
saga uUzatimz.

15 noktasindan saga (C)1/2 be genisligi
isaretleyiniz. (16 noktast)

Olcl tablosunda %2 bd 6l¢ust
verilmistir. Cizim bedenin ¥ i olmasi
nedeniyle %2 alinmalidir.

1 noktasindan asag1 6n ortasi Uzerinde asagi,
omuzdan kalca mesafesi (J) kadar

17 noktasinm 6n ortasina dik agi

isaretleyiniz.(17 noktasi) Uygulayarak saga uzatinz.

o s Olcil tablosunda Yz kalca dlclist
17 noktasindan saga (D) ¥2 kalga genisligi veriImistir, Cizim bedenin 54 0 ol e
Isaretleyiniz. (18 noktasi) nedeniyle %2 alinmalidir.

14-16 arasini yan dikis formu vererek ciziniz.

Ice hafif kavisli giziniz.

16-18 kalga formu vererek ciziniz

Disa kavisli ¢iziniz.14,16 ve 18
noktalarim yan dikis olarak
tamamlarken kiriklik yapmadan cizmeye
dikkat ediniz.

13 noktasindan saga yardimci omuz izgisi
Uzerinde kol boyu 6lcusi (P) isaretleyiniz. (19
noktasi)

Kol ortasi gizgisidir.

19 noktasinda kol orta gizgisine dik ag
yapacak sekilde kol agz1 genisligini 6lglst (R)
isaretleyerek ciziniz (20 noktasi).

20 noktasinda kol ortasina dik ag
olusturmaya dikkat ediniz.

14 — 20 noktast arasint diiz cetvelle
birlestiriniz.

Kol alt dikisi.

2 noktasindan yukari 6n ortasi Uzerinde kasik
uzunlugunu (K) ¥z isaretleyiniz.(21 noktasi)

21 noktasim 6n ortasina dik ag1 yaparak
saga uzatimz.

17 — 21 ¥ = 22 noktast

22 noktasim 6n ortasina dik ag1 yaparak
saga uzatimz.

21 noktasindan saga 6n ag birlestirme (L)1/2
isaretleyiniz. (23 noktasi)

On ortasina dik agi uygulayarak kesin
Gizgi olarak diz giziniz.

2 noktasindan saga arka ag birlestirme (M) 1/2
isaretleyiniz. (24 noktasi)

On ortasina dik agi uygulayarak kesin
Gizgi olarak diz giziniz.

17




22 noktasindan saga yatay ¢izgi Gizerinde kil ot
On genislik (O) 1/2 6 cmisaretleyiniz.(25
noktasi)

22 noktasindan saga yatay ¢izgi Gizerinde kil ot
arkagenislik (N) 1/2 14 cmisaretleyiniz. (26
noktasi)

18-25-23 noktalar1 arasinda 6n paga formunu
vererek ciziniz. Cizimde oldugu gibi ice kavidli
Giziniz.

Uygun pistole kullanarak kiriklik
yapmadan giziniz.

18-26-24 noktalar1 arasinda arka paca formunu
vererek ciziniz.

Cizimde oldugu gibi 18,26 noktalarim
disa; 26,24 noktalarim hafif ige kavisli
kiriklik yapmadan giziniz.
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(KONTROL LisTESi )

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay:r kendiniz ya da arkadaglarimzla
degiserek degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

Model 6zelliklerini ve formlar: dogru analiz ettiniz mi?
Olcu tablosunu dogru kullandimz mi?

Model boyu o6l¢lisii dogru mu?

Gogus dlglst dogru mu?

Dikdértgeni dogru ve diizgiin olusturdunuz mu?
Yaka olculeri ve formlar1 dogru ve diizgiin mi?
Omuz 6l¢sl, gizimi dogru ve diizgin mi?

Koltuk oyuntu 6l¢ist, ¢izimi dogru ve dizgin mi?
Kol ¢izimi dogru ve diizgiin ma?

Yan dikis ¢izimi dogru ve dizgin mi?

On ag ¢izimi dogru ve diizgiin mu?

Arka ag cizimi dogru ve dizgiin mi?

Uzunluk ve geniglik 6lculeriniz dogru mu?

Oyuntu ve kavis formlarimz dogru mu?

Dik agilar1 dogru uyguladimz mi?

Cizgileriniz dogru ve diizgin mu?

Caligsmalarinizi planlanan zamanda tamamladimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.3. Body Sablon Cizimi

Bodv_SabIon Cizimi
(On Beden)

D.B.I

Model No: 1

Beden No: M Beden
Parca Adi: On Beden
Parca No: 1

Adet :1

Sekil 2.2
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Body Sablon Cizimi
(Arka Beden)

Model No: 1

Beden No: M Beden
Parca Adu: Arka Bede
Parca No: 2

Adet +1

Sekil 2.3
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Body Sablon Cizimi
(Kal)

Model No: |
Beden No: M Beded
Parca Adi: Kol
Parga No: 3
Adet 12

D.R.I

Sekil 2.4
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Cizim Uzerinden ©n, arka beden ve kol
kaliplarinin ayr1 ayr1 kopyasin alinmz.

On, arka ve kol orta cizgileri ile beden ve
bel gizgilerini belirleyiniz.

On bedende ve 6n kolda kol birlestirme
noktalarin isaretlemeyi unutmayinz.
Cizgileri dogru takip ediniz.

On, arka ve kol ortalarindan kaliplarin
simetrisini giziniz.

Dikkatli vetitiz caligimz.

On - arka kaltuk oyuntusu ve yan dikiglere
7mm dikis pay1 veriniz.

Dikkatli vetitiz calisimz.

On ve arka yaka oyuntusuna 2 cm dikis

pay1 veriniz.
On — aka ag birlestirme yerlerine ve
pacalara 1cm dikis pay1 veriniz.

Dikkatli vetitiz calisimz.

Dikis paylarii kalip kenarlarina paralel
Giziniz.

Kaliplarin formunu bozmadan dikkatli ve
dizgin calisiniz. Kalem ucu inceligine
dikkat ediniz.

On — arka bele ve 6n kol oyuntu birlestirme
noktasina Git isareti belirleyiniz.

Kol dstiine ve kol alt dikislerine 0,7mm
dikis pay: veriniz. Kalip kenarlarina paralel
Giziniz.

Kaliplarin formunu bozmadan dikkatli ve
dizgin calisiniz. Kalem ucu inceligine
dikkat ediniz.

Kol ucu kivirma igin 2cm pay veriniz.
Formunu vererek kalip kenarina parale
Giziniz.

On kol birlestirme, yaka ve kol ucu kivirma
paylarina ¢it isareti belirleyiniz.

On, arka ve kola diz iplik isaretlerini
Giziniz.

Butdn kaliplarin Ustiine; model adini, kalip
adini, beden numarasini, kag adet
kesilecegini, parca humarasim ve modelin
kag parcadan olustugunu yazinz.

En biyuk kalibin Gstline mutlaka modelin
kalip listesini yazimz.
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(KONTROL LiSTESi )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimzla degiserek

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

On, arka beden ve kol kaliplarinin kopyalarint dogru ve diizgiin al dimz
mi?

On, arka beden ve kol kaliplarinin simetrilerini dogru ve diizgun aldiniz
mi?

On - arka koltuk oyuntusu, yan dikis ve yaka oyuntusu dikis paylari
dogru ve diizgiin mu?

On — arka ag birlestirme yeri ve paga dikis paylar1 dogru ve diizgin mi?

Dikis paylarim dogru ve diizgun gizdiniz mi?

Cit noktalar: teknigine uygun ve dogru mu?

Kol dikis ve kivirma paylar: dogru ve diizgiin mi?

Kaliplarin Uzerinde olmasi gereken yazi ve isaretler tam ve dogru mu?

Calismamzi planlanan zamanda tamamladinmz ni?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.4. Body Kesim Talimati1 Hazirlama

Kesim Nu: 7175 M Usteri: Li Fung 15.08.2005
Pastal Nu: 19085 Model: Johnlewis
Par ca Sayisi Malzeme Renk
On beden:  1adet Elastomerli siiprem tiip kumas, S: 3 adet siyah, 3 adet beyaz
Arkabeden: 1adet Kumas eni: 85 cm
Kol: 2adet | 220 g/ m? M: 3 adet Syah, 3 adet beyaz

Pastal kat sayisi: 18
Pastal boyu: 102 cm
Verimlilik: %82

L: 3adet Syah, 3 adet beyaz

2.5. Body Dikim Talimat1 Hazir lama

P Yan dikisler 0,7mm’ den 4 iplik overlok yapilacak

P Yaka 2 cm' den regme dikisi yapilacak

P Yaka sol omuz acik birakilarak kivrilacak
P Paca 1cm' den regme dikisi yapilacak

P Yaka, kol ve paga kivirmalarda kivirma aparat: kullanilacak
P Ag dikisine bant cit diiz dikis makinesinde takilacak

P Arka yaka ortaya firma ve beden etiketi takilacak

P Sol yan bee yikama talimat: takilacak
P Paga kivirma yan kapamadan sonra yapilacak
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler ile uygun ortam saglandiginda TAYT-
BODY igin ana ve yardmci malzeme hesabini verimlilik ilkeleri dogrultusunda
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Tayt body dikiminde kullamlan 6rgi yiizey kumas cinslerini arastirinmz.
@  Tayt body dikiminde kullamlan yardimc: malzeme ¢esitlerini arastirinmz.
Gideceginiz yerleri dnceden planlayimz.

Kumaglardan drnek parcalar € de ediniz.

Kumaslar hakkinda bilgi edininiz.

3. TAYT VE BODY iCiN ANA VE
YARDIMCI MALZEME HESABI

3.1.Tayt ve Bodyde Kullamilan Ana ve Yardima M alzemeler

Hazir giyimde ana malzeme kumastir. Ancak bir Uriiniin meydana gelebilmesi igin
kumas disinda yardimci malzeme ve aksesuarlara gereksinim vardir.

Yardima malzeme, kumasin disinda bir Grintin olusabilmesi igin gerekli bitun ilave
malzemelerdir. Ornegin iplik, astar, tela vb.

Aksesuarlar; fermuar, digme, etiket, fermejlip, ¢it ¢it, kopca, kurdele, agraf, tokalar,
danteller, fistolar, seritler vb.dir

Giys Oretiminde kullanilacak yardimci malzemeler teknolojik agidan kumas
kalitesiyle uyumlu olmalidir.

3.1.1. Tayt Bodyde Kullamlan Ana M alzemeler
Orgii kumaslarin giiniimiizde ¢ok yaygin olarak kullamlmasimin en énemli nedeni

rahat bir kullanima sahip olmalaridir. Teknik yapisal 6zellikleri nedeniyle elastik olmalar
giysiyi kullanan kisiye 6zguir hareket imkan: vermektedir.
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Kumasin ilmeklerden olusmasi ve ipligin ilmek olustururken meydana getirdigi
bosluklar elastikiyeti saglar. Guntimizde bu 6zdligi artirmak icin genellikle lycra olarak
adlandirilan iplikler kullamlmaktadir.

Orgii kumaslardan Uretilecek giysiler icin hazirlanacak kaliplarda dikkat edilmesi
gereken onemli konulardan biri de kumasin elastikiyet 6zdligidir. Dikim islemi sirasinda
kumas, baski ayaginin ve transportunun etkisiyle uzamaktadir. Ayrica kumasin diger bir
ozelligi olan gekme, bu kumaslarla calismada dikkat edilecek énemli bir konudur. Orgiide
kullamlan ham madde 6zelligine bagli olarak Utlleme (buharli)) sirasinda toplamalar
olusmakta bu da Uriin boyutlarinda degisikliklere neden olmaktadir. Kalip ¢alismasi sirasinda
kumasin bu Ozelikleri ve yaplacak testlerle tespit edilen cekme degerleri dikkate
alinmalidhr.

Giinimizde tayt ve body Uretiminde siklikla kullanilan bazi 6rgi cinglerini sdyle

siralayabiliriz:

@  Singlie jersey (suprem): Gendlikle 30/1, 30/2 nu'lu pamuk iplikleriyle
(karisimlarda kullanilabilir) yuvarlak drme makinelerinde Uretilen, yizi ve tersi
farkli gorinimde kumeaslardir. Enine genisliginin iki kati, boyuna normal
boyunun yanisi kadar eastikiyeti varcir. Kumas kenarlarindaki kivrimlardan
dolay: dikim sirasinda problem yaratir. Ozellikle overlok ile uygulanan dikimde
kivrilan  kisimlar  makineci tarafindan tam olarak dizeltilemediginde
kestirilebilir. Bu durum dikkate alinarak verilecek dikis payr miktar1 tespit
edilir. Kumas1 meydana getiren ilmekler simetrik bir yapida oldugu icin kagma
problemi de 6nemlidir. Dikim sirasinda kullamlan igne tipine, adim ayar: ve
iplik sikliklar: ayarina dikkat edilmelidir.

@  Ripp: Enine eastikiyeti ¢ok yuksektir. Boyuna dastikiyet stprem kadardir.
Ripp érguilerde dengdli yapilarda (1x1, 2x2) kivrilma olmaz. Dengesiz yapilarda
ise ilmek sayisi az olan tarafa dogru kivrilma meydana gelir. Dengesiz yapilarin
esnemesi ilmek sayisi arttikga azalir. Kivrilmanin az olmasi nedeniyle dikis pay1
icindeki kestirme pay1 oram az olacaktir.

@  Interlok: Tersveyiizii aym goriintiide olan bir kumastir. Boyuna esnemesi ripp
gibi enine elastikiyeti rippten daha azdir. Dengeli bir yapida oldugundan kenar
kivriimast olmaz. ki ¢rme ipligi aski ipliginden olusan yapilar Ug iplik
adlandhrilir. (30/1 — 10/1, 30/1 — 20/1 — 10/1). Astar iplikleri sardonlanmaya
(tiylendirmeye) uygundur. On yiizii dilz 6rgi  goriniimindedir. Enine
elastikiyeti fazla degildir. Kalin ve hacimli kumaslardir. Kumas kenarlarinda
kivrilma yok gibidir. Kaliba verilecek payda bu dikkate alinmalidir.

/] Ribana 6rme kumaslar : Yizeyi olusturan ilmeklerin ters ve yiz orilerek
aralarinda duizenli yukseklik farklart olusturulmasiyla Uretilen oluklu gortinime
sahip kumaslardir. Ozellikle enine eastikiyet oranlari yiksek oldugu igin
elastikiyetleriyle tamnirlar.

Ribana 6rme kumaslarda ters ve ylz ilmek sayilar1 degistirildiginde farkli gorintim
elde edilebilir. Ters ve yiz ilmeklerin sayilan esit oldugundan kumasin tersi ve yizi aynm
goriniime sahip olur ve cift yonlii kullarlabilir. Ust giysilerin diretiminde kullamlmalarimn
yan sira gogunlukla yaka, kol agzi, bel ve esofman pacalarinda kullanilmaktadir.

Gendl ozellikleri:

1] Enine elastikiyet oram en yiksek olan drme kumas tlridir. Bu nedenle

Uretimde birlikte kullamildig1 beden pargalarim toplama 6zelligine sahiptir.
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@  Kenarlarindan kivrilma olmaz.
@  May donmesi nadiren olusur.
@  Esnekligineuygun dikis tipi kullamiimast gerekir.

3.1.2.Tayt-Body icin Kumas Ozelliklerinin Belirlenmesi

Gunimuz insamt yogun calisma saatlerinin disgindaki serbest zamanlarini, spor
yaparak, seyahat ederek veya baska aktiviteleri degerlendirerek gecirmektedir. Ancak
yapilan aktivite ne olursa olsun, vazgegilmeyen tek unsur, icinde rahat edebilecek kullarnsli
bir giysidir. Bu amagla; esnekligi yuksek, gerektiginde vicudu ikinci bir deri gibi saran
vicut hareketlerini engellenmeyen, az burusan ve giysi konforu yiiksek olan érme kumaslar
serbest zaman ve spor giysilerde cok yaygin olarak kullamlmaya baslanmistir. Enine ve
boyuna yonde elastikiyetinin yiksek olmasin ragmen kuvvet altinda uzatilmis diiz 6rgu
yapilarinin kuvvet ortadan kalktiktan sonra eski halini alabilme Ozelligi simirlidir. Hatta diz
ve dirsek bolgelerinde sik sik gorildigi gibi uzun sireli zorlanmalar torbalanma adh verilen
ve ancak yikamadan sonra gegici olarak ortadan kalkan kalici deformasyonlara yol
acabilmektedir.

Orme yapilarinin eastikiyetlerinin yaminda esnedikten sonra eski haline doénebilme
yetenegini artirmak ve giysinin tim kullamm siirecinde en iyi performansi elde etmek
amaciyla 6zellikle yuvarlak drmecilikte dastik iplikler cok yaygin olarak kullanilmaktadir.

Pamuklu bir drme yuizeyin esneme 0zelligi, elastik iplik kullamm ile %50 — 100
arasinda bir oranda arttirilabilir. Orme yapilarinda elastik iplik kullaniimas: durumunda;

@  Kumastakalic eastikiyet saglamr

/] Kumasin insan viicudunun hareketlerine uyumu artar

@  Kumasateknik olarak kontrol edilebilen geri donts Ozelligi kazandirilir.
@ Giysinin kullamm 6mri stresince ilk guinki seklini korumasi saglanir.
@ Yikamave bakim sartlarimin degistirilmesi gerekli degildir.

Elastik ipliklerin disik nem cekme (absorbsiyonu), giines 1s1g1 ve yaygin olarak
kullanlan kimyasallarla kars1 direncinin distik olmasi gibi dezavantajlari da stz konusudur.

Elastik iplikler, egrilmis, tekstire edilmis veya edilmemis iplikler ile birlikte ince
bayan corabi, i¢ camasiri, mayo, korse, spor giysiler yamnda modaya uygun fantezi ve
viicuda yapisan giysi Uretiminde giderek daha fazla kullamlmaktadir.

3.1.3.Yuvarlak Orme Sektoriinde K ullamlan Elastik iplik Ozellikleri

Piyasada ¢ok farkli tip ve numarada dastik iplikler bulunmakta ve bu iplikler,
gendlikle Ureten firmamn vermis oldugu ticart isimleri ile tamnmaktadir. Yuvarlak 6rme
makinelerinde kullanilan dastik iplikler bes farkli formda olabilir:

Ciplak (yalin) dastik iplik,

Tek katl — kaplanmus eastik iplik,
Cift katlh — kaplanmis elastik iplik,
Core— Spun dastik iplik,

Core— Spun katlanmis dastik iplik,

(SENRORORN
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Bu caligmada kullamlan ve en ekonomik elastik iplikli kumas Uretimini saglayan
ciplak eastik ipliklerin teknik ©zelliklerinden biraz sbz emek yerinde olacaktir.
Polyethylene esasl1 eastik iplikler, cok yuksek uzama potansiyeline ve uzama sonrast eski
haline geri donebilme Ozelligine sahiptir. Bu nedenle eastik iplikler ancak %400 — 500
uzamadan sonra koparlar. Elastik ipliklerin 6zellikleri sOyle siralanabilir:

(SESRORORORORN

Kopma aninda uzama 400 — 600 %

Gerilme mukavemeti 0.8 — 0.9 cN/ tex

50% uzamada geri donebilme guicti 95%

50% uzamada elastik kuvvet 0.04 — 0.05cN/ tex
200% uzamada elastik kuvvet 0.11 — 0.13 cN/ tex
Yumusama noktasi yaklasik 175 0C

Erime noktasi yaklasik 230 °C

Elastik ipliklerin 22 dtex ten, 2500 dtex e kadar genis bir numara araliginda Uretiliyor
olmasi, bu iplikleri tekstil sanayinin her alamnda rahatlikla kullanilabilmesini saglar.
Yuvarlak 6rme makinelerinde son kullamm yerine uygun olarak Onerilen iplik numaralar:

sOyledir.

[SENRORORN

I¢ giysiler icin 22 dtex,

Spor giysiler icin 33 dtext,

Serbest zaman giysileri igin 44 dtex,
Plaj giysileri icin 78 dtex,

Korsdler icin 156 — 280 — 420 dtex,

Degisik ozellikler kazandirmak amaciyla eastik ipliklerin, parlak, mat veya seffaf
tipleri de Uretilmektedir.

3.1.4.Tayt ve Bodyde Kullamlan Yardimc M alzemeler

1%}
1%}

[SEORORN

Q

Dugme: Giysilerde kullarilan bir kavusma ve siisleme aracidir.

Dugme cesitleri: Plastik digme, metal digme, kaplama digme, rivet, kus gézi
vs. dugmeler iki veya dort deliklidir. Dugmedeki deliklerin caplart ayn
olmalidir, eksene simetrik olmalidir.

Dikis ipligi: Giysi yapmminda temel islem dikis islemidir. Dikis islemi giysinin
kalitesini ve dayanikliligim belirlemektedir. Dikiste, istenen saglamlik ve
esneklik ozelligi, kullamlan dikis makineleriyle birlikte bu makinelerin
Ozelliklerine bagli olarak kullanmlan dikis ipligine baglidir. Ayrica, kumas cinsi
de iplik seciminde rol oynayan onemli faktorlerden biridir. iplik yapiminda
pamuk, suni ve sentetik pamuk, suni karigimi ve ipek lifleri kullamlmaktadir.
Uygun bir iplik segimi yapabilmek icin, iplikteki su 0zellikleri bilmek gerekir.
Ipligin duzgunltgu

Iplik mukavemeti

Iplik numaralar

Lastik: Bel cevresi kol agzi, paca cevresi gibi yerlerde giysinin bol olan
kissmlarimin viicuda oturtulmast istendiginde bizdurme amaciyla kullanilir.
Lastik sayesinde giysi kolaylikla giyilip cikarilabilir. Lastik, pamuk ya da
polyesterden, 6rgii ya da dokuma olarak imal edilir.

Ekstrafor: Orgii kumaslarda omuz dikisi cep kenar1 gibi enine dikis olan
yerlerde kumasin esnememes icin dikisin altinda destek olmasi amaciyla
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kullanlir. Genelde pamuktan yapilir. Farkl1 kalinliklarda olabilir. Ham, kasarl:

ya darenkli boyanmig olabilmektedir. Baliksirti ya da diiz olarak dokunmustur.

Etiket: Ug cesit etiket vardir:

0 Beden etiketi: Mamullin beden numarasin belirtir. Genelde yakaya takilir.

0 Yikama etiketi: Yikama talimatim belirten etikettir. Genelde beden icine
sol tarafa dikilir.

0 Marka etiketi: MuUsterinin istegine bagli olarak bdlirtilen yere takilir.
Yakaya takilacaksa tam ortalamak gerekir. Etiketler dokuma veya baski
olabilir.

Cit ait: Birbirine gececek sekilde imal edilen biri ¢ikintili, digeri oyuk iki

parcadan olusan kapama malzemesidir. Genellikle gerginligin az oldugu bebek

giysilerinde ve gomleklerde kullamilir. Yuvarlak veya kare seklindedir. Cit
citlar, sag, piring ve plastikten yapilir. Cesitli kalinliklarda ve renklerde Uretilir.

Body Uretiminde ag kapamada metrgj ¢it citlar kullanihir. Metrgj ¢it citta aralar

1-2cm’ dir.

3.1.5.Tayt ve Bodyde K ullamlacak Anave Yardimca M alzeme Seciminde Dikkat
Edilecek Noktalar

%)

Kumas kalitesi: Kumasin cinsi, kumas yapiminda kullanilan iplik numarasi,
iplik kat sayisi, sikligi, agirlik ve top uzunlugu, kumas raporu, ¢gekme kontroll
g| bi kontroller yapilmalidir.
Dokuma ve iplik hatalar: kontrol edilmelidir.
Kumas kenarlar: diizgiin ve kumas boyunca esit olmalidir.
Gerekli durumlarda mukavemetler (dikis, yirtilma, sirtinme) kontrol
edilmelidir.
Solma, Utd ve pres kontrol G yapilmalidir.
Kumasgin renk tonu ve desenleri kontrol edilmelidir.
Dugme kalites
Deliklerin gaplart aym olmalidir.
Delikler eksene gore simetrik olmalidir.
Kirik ve sekli bozuk olmamalidir.
Dugme delikleri puruizstiz olmalidir ipligi kesmemelidir.
Rengi kumasa uygun olmalidir ve yikamada renk vermemelidir.
IpI|k kalitesi
Numara diizgiin olmalidir.
Bantta kullanilan iplik rengi ayn: olmalidir.
Ipligin numarasi, rengi, cinsi kumasa uygun olmalidhr.
Mukavemeti iyi olmalidir.
Fer muar
Calisma sistemi cift tarafli olmalidir.
Plastik dislerin Utl esnasinda bozulmamasi gerekir.
Metal disliler paslanmaz olmalidir.
Beden etiketi
Sik dokunmus olmalidir.
Beden numaralar: okunakli olmalidir.
Renk hasligi olmalidir.
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Marka etiketi

Sik dokunmus olmalidir.

Boya atmamalidir.

Firma amblemi ve adh yazil1 olmalidir.
Giysiye guizel gorinim vermdlidir.

3.2.Tayt ve Body icin Anave Yardima M alzeme Hesabimn
Y apilmasi

QY88 8 Qn

Kumasgin top gerginligi kumas acilarak ve bir giin bekletilerek giderilmelidir.
Pastal resmi; verilen kumas enine gore tum kaliplar verimlilik ilkeleri
dogrultusunda yerlestirilmelidir.

TUm yerlesim bittikten sonra, verimlilik, parca adedi, beden dogrulugu kontrol
edilmelidir.

Pastal boyu tespit edilmelidir.

Uretime girecek kumasin gramaj1 (Gr / M2) bulunmalidhr.

Pastal boyuna diisen gramaj tespit edilmelidir.

Bir UrUne diisen gramaj bulunmalidhr.

Siparis miktar1 ile carparak toplam kumas miktar: bulunmalidir.

3.3.Tayt ve Body icin Gramaj Hesab1 Yapilmasi

Kumaglarin kullanim yerleri ve kullamm kosullarina gére farkli agirliklarda olmasi

istenir.

Kumas gramajina etki eden faktorler sunlardir
1%}

1%}
1%}
1%}

Kumas sikliklar

Kumasta kullanilan iplik numaralari ve cinsleri
Kumasta kullanilan 6rgu tipi

Bitim islemleri

Tayt-body Uretiminde kullanilacak kumas cinsi % 95 pamuk (coton) , %5 LY CRA’dir.

Slprem tip kumasimizin eni 85cm olarak pastal yerlesimi yapilmistir. Pastal
yerlesiminde 1 tayt, 1 body beden yerlesimi vardir. Pastal boyu 102 cm' dir.

GRAMAJ: 1 m* kumasin agirligr: 220 g/m’

Bir adet tayt ve body icin gerekli kumas gramajin su sekilde bulabiliriz: Kaliplarinizi
yerlestirdigimiz pastalin eni boyu ile carpilir. Pastalin alam bulunur.

EN x BOY=ALAN
ALAN x GRAMAJ = SONUG/BEDEN SAYIS|
NOT: BiR ADET URUNUN AGIRLIGI BULUNUR.

85cmx 102 cm =8670 cm” (alan)
8670 cm*=0,8670 n’
0,8670 m* x 220 g/m? =190gr

Bir adet tayt ve body icin gerekli kumas 190g’ dir
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Tayt Body Pastal Resmi ve Verimlilik Hesaplari

Kumas Eni: 85 cm Verimlilik: %82
Kumas T Ur (: Stprem tip kumas Pastal Boyu: 102 cm

3.4. Tayt-Body M alzeme Hesab1 Y apilmasi

Orme kumaslar tiip olarak (iki tarafi da kapal) Uretildikleri igin, diizgiin Uretilmis
kumaslarda kapali olarak da kullanilabilir. Kesim adedi az oldugunda ya da numune (tek)
kesimlerde kaliplar yarim beden yerlestiriimelidir. Asagidaki kessm plamt bu sekilde
hazirlanmugtir.
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Sekil 3.1
Not: Bu pastal resmi numune kesimi igin hazrlanmstir.
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MODUL DEGERLENDIRME

TAMAMLAMALI TEST

ACIKLAMA: Asagidaki cuimlelerdeki bos birakilan yerlere dogru kelimeleri yazimz.

1. Giys Uretiminde kullamlacak yardimci  malzemeler  teknolojik  agidan
....................... kalitesiyle uyumlu olmalidir.

2. Orgui kumaslardan uretilecek giysiler icin hazirlanacak kaliplarda dikkat edilmesi
gereken 6nemli konulardan biri kumasin ............... ozdligidir.

3. Ters yizi aym gorinimde ve kenar kivrilmalari olmayan 6rme kumaglara
................... denir .

4, Elastik ipliklerin distik nem cekme Ozdliklerinin yam sira giines 15181 ve yaygin
olarak kullanilan kimyasallarakarst .................. dirlar.

5. Orme yapilarinda eastik iplik kullamlmas: durumunda ...........................
elastikiyet saglar.

6.  Orme yapilarinda eastik iplik kullaniimas: durumunda, kumasin insan viicudunun
hareketlerine................ artar.

7. Gendllikle 30/1, 30/2 nu’'lu pamuk iplikleriyle, yuvarlak érme makineleri ile Uretilen,
yuzi veters farkli gorinimde kumaglara ............... denir.

8. Gendde yakaya takilan ve Urinin buydklugini belirten etikete ............
.................. denir.

9. , 1n? kumasin agirhigidir.
10.  Uygun bir iplik secimi yapabilmek icin, ipligin dizgunlUgu,...........cc.oovvieviinnennn ,
................................. Ozdiklerini bilmek gerekir.
Sorulara verdiginiz cevaplart modil sonunda verilen cevap anahtar1 ile kontrol ediniz.
Yanlis cevaplamakta zorlandigimz sorular igin 6grenme faaliyetine donerek tekrar
ediniz.
Bu modult basariyla tamamlamis olmak igin; Tayt-body Kalibr modiliniin 1. ve 2.
fadliyetlerini ve oOlcme degerlendirme testlerini  basarris olmamz gerekmektedir.
Degerlendirme sonucunda varsa eksiklerinizi faaliyetlere geri donerek tamamlayiniz.

Asagidaki teknik cizimi verilen tayt ve body kalibim 6lgl tablosuna (SM-L) ve
verilmis olan islem basamaklarina uygun olarak hazirlayimz. (Olgek:1/1)
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BEDEN S M L
A | Bd cevresi 56 60 64
B | Basengenisligi 40 42 44
C | Baldir cevresi 49 50 51
D | Pagacevresi 44 46 438
E | Yanboy 40 42 44
F | Lastik yuk. 3 3 3
G |Onag 26 27 28
H | Arkaag 30 31 32
I Oturus yuk 25 255 26
f———i—“‘)
4 — 3




BEDEN S M L
A | Boy 70 72 74
B | Gogls gen. (1/2) 33 35 37
C | Basengenisligi 33 35 37
D | Omuzdan kalca mesafesi 52 54 56
E | Kolevi dik 21 22 23
F | Onyaka diisukl gt 10 10 10
G | Kilot 6n genislik 4 5 6
H | Kasik uzunlugu 10 10 10
[ On arka ag birlestirme 5 5 5
J Paca 53 55 57
K | Omuz genisligi 4 5 6
L Kilot arka genislik 12 13 14
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(KONTROL LisTESI )

Is,lﬁjn DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

1 Tayt ve body kalibin 6l¢li tablosuna uygun olarak
hazirladimz mi?

2 Tayt ve body kalibini islem basamaklarina uygun olarak
hazirladimz mi?

3 Tayt ve body kalibinda 6l¢u kontrollerinizi teknigine uygun
ve dogru yaptimz mi?

4 Tayt ve body kalibi sablon islemlerini teknige uygun ve dogru
yaptimz mi?

5 Tayt ve body kalib1 igin gerekli gramaj hesabini dogru
yaptimz mi?

6 Zamani, malzemeyi ve arag geregleri verimli kullandiniz mi?

7 Calismalarinizda temizlik ve diizene 6nem verdiniz mi?

TOPLAM
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CEVAP ANAHTARLARI

Kumas

Elastikiyet

interlok

Dayamksiz

Kalica

Uyumu

Singlie  Jersey
(slprem)

Beden etiketi

O[O N OO0 WIN|F-

Gramaj

=
o

iplik
mukavemeti,
iplik numar alari

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik

oldugunuz konuyu tekrar ediniz.

Modildeki 6grenme faaliyetleri ve modil degerlendirmede sorulan sorulari basari ile
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile geginiz.
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