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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD143

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi

DAL/MESLEK I¢ Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Ponteriz

L Ponteriz  otomatinin  donanimi, ¢alisma  prensipleri,
MODULUN TANIMI kullanimi, temizlik ve bakim islemlerini anlatan bir
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL “Makinede Diiz Dikis” modiiliinii bagarmig olmak
YETERLIK Ponteriz dikisi yapmak

Genel Amag

Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda ponteriz otomatini
seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI » Ponteriz otomatim1 kullanim kilavuzuna uygun olarak
dikime hazirlayabileceksiniz.

> Ponteriz otomatini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

» Kullanim kilavuzu dogrultusunda ponteriz otomatinin
temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM Ponteriz otomati, kumas, ponteriz otomati ignesi, dikis
ORTAMLARI VE ipligi vb .
DONANIMLARI

Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
O0lcme araclariyla kazandiginiz bilgileri Slgerek kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME Modiil sonunda dgretmeniniz tarafindan uygulanacak 6lgme
araglar1 ile modiil uygulamalarinda kazandiginiz bilgi ve
beceriler dlgiilerek degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,
Gliniimiizde siirekli gelisen giyim sektoriinde, devamlilig1 saglayabilmek, hizli ve

kaliteli calisabilmek i¢in giyim iiretim teknolojilerinin de yenilenmesi gerekmektedir.

Teknolojinin zamanla yanstigi cagimizda, hizli c¢alisan otomasyonlar1 kullanmay1
6grenmeli ve bunun gerekliligine inanmaliy1z.

Giyim iiretim alaninmn &nemli bir makinesi olan PONTERIZ OTOMATI iiretimi
kolaylastiracak bir gerekliliktir.

Bu modiil size ponteriz otomatin1 kullanma kolaylig1 saglayarak sektérde bu alanda
caligma olanag1 sunacaktir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
kullanim kilavuzuna uygun olarak ponteriz otomatini1 dikime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan ponteriz otomatlarini inceleyiniz. Ponteriz otomatina iplik ve igne

takarken dikkat edilecek noktalar1 arastirip elde ettiginiz bilgileri yazili olarak smifa
getiriniz.

1. PONTERIZ OTOMATINI DIKIME
HAZIRLAMA

1.1. Ponteriz Otomatinin Donanimi ve Calisma Prensibi

Ponteriz 8 ile 80 dikisli dikim programlarina sahip kisa dikis otomatlaridir. Bu
makinede, ponteriz dikisinin uzunlugu ve genisligi ayarlanabilmektedir. Dikisi
ayarlayabilme olanagi makinenin tipine baglidir. Ponteriz dikisi pargalarin dikimide
saglamlagtirma (pekistirme) ve baglama-sabitlestirme amaci ile kullanilir.




Dikis Mekanizmasi: Genelde merkezi mekik sistemli diiz dikis makineleridir.

Dikis Hizi: Makinenin tipine ve dikilen kumasa bagli olarak 800 ile 4000 batig
arasinda dikim hizina sahiptir.

Motor: Bu makineler kombine bir kavrayiciya ve bundan dolay1 basit, siirekli
kavramasiz bir motora sahiptir.

Cahistirma Tertibati: Otomatin caligtirilmasi, pedallar kullanilarak mekanik bigimde
ya da ayakla idare edilen elektro mekanik veya pnomatik bir ilave tertibatla gergeklestirilir.

Idare: Kumas transportu ve igne salmimim idare plakas: saglar. Enine-boyuna
hareket i¢in yuvarlak yol vardir. Idare plakas1 lizerinde programi bitti komutu veren ¢ikinti
vardir. Bu ¢ikint1 iplik kesme ve ¢cekme tertibatini kontrol eden iplik tutucusuna da komutlar
Vverir.

Iplik kesme tertibati: Her iki dikis ipligi igin dikis plakasinin altinda bulunur. Kesme
islemi iki asamadan olusur.

1. iplik gekme tertibati : Iplik kesme isleminden sonra ignede kalan iplik ucunun
giivenli bir dikise baslamak i¢in yeterli bir uzunluga sahip olmasi i¢in yapilmis
diizenektir.

2. Iplik kesme: Makinenin durdurma hareketi ile birlikte bu tertibat da harekete geger.

Masura Sarma Tertibati: Masuray diizgiin sarmaya yarayan diizenektir.

Diger Fonksiynlar: Gozli iliklerin ponteriz edilmesinde kullanilan ponteriz
makineleri, kumas tutucularinin yerlestirilmesinden sonra ilik kenar Oriimiinii pekistirir.
Etiketlerin dikiminde kullanilan ponteriz otomatlar1 otomatik bir ilik tasima ve kesme
tertibatina da sahip olabilir. Bunlarin disinda vatka, astar vb i¢in kullanilan nokta seklinde
ponteriz yapan makineler de bulunur.

1.2. Ponteriz Otomatinda Makine Ayag ve Ozellikleri

Ponteriz otomatinda kullanilan ayak, iki tane agik uglari birbirine bakan U pargasindan
olusur. Makine sadece ponteriz dikisi yapma iglevine sahip oldugundan dikim islemlerinde
makineye farkli ayaklar takilmaz. Cok farkli boyutlarda ponteriz gerektiginde dikim islemine
uygun bir otomat segcilerek kullanilir. Bu nedenle makine ayagi degistirilmez.

Makine ayagi, ponteriz uzunlugu ve genisliginin alt ve {ist sinirlarinda dikime uygun
tasarlanmustir.

Cok kullanim nedeni ile ayak vidasinin gevsemesi halinde ayak vidasini karsi yone
dogru sikistiriniz.



1.3. Ponteriz Otomatina igne Takma Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Calisma ortamini hazirlayiniz

Ponteriz otomatina igne ve iplik takmadan
once makine salterini kapatarak i giivenligi
tedbirlerini aliniz.

Kumas kalinligina uygun igne se¢iniz.

Kalin kumasglar i¢in ¢ok ince bir ignenin
kullanimi, kopmalara ve atlamalara neden
olabilir.

Sentetik elyafli iplik veya kumaslarla dikim
yaparken sentetik elyaf i¢in kaliteli igneler
kullanimiz.

Set uskur viday1 (1) gevsetiniz. igneyi (2),
uzun kanali kullaniciya doniik olacak
sekilde, igne mili deligine yerlestiriniz ve
gidebildigi yere kadar itiniz.

Eger yukaridaki A harfi ile gosterilen
formda ponteriz dikisler yapiliyorsa igneyi,
hafif sola doniik olacak bi¢imde takiniz.

Daha sonra set uskur viday1 (1) sikiniz.

9 <c
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Dikis makinesini “g6z siperi muhafazasi
takili degilken kullanmayiniz.

parmak muhafazasi” gibi emniyet ekipmanlar




1.4. Ponteriz Otomatina iplik Takma Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Ponteriz Otomatina Ust iplik Takma
Calisma ortamini hazirlayiniz.

Ponteriz otomatina iplik takmadan Once
agcma - kapama anahtarini kapatarak is
giivenligi tedbirlerini aliniz.

Dikilecek kumasin kalinligina uygun iplik
seciniz.

Kumas kalinligina uygun iplik se¢imini
yapiiz.

Makineye st ipligi, yukaridaki sekilde
gosterildigi sirayla takiniz. Ipligin yaklasik
4 cm’lik kisminy, igne {izerinde birakimiz.

e

iplik kilavuzunun iki deligin yalnizca bir
tanesinden gegiriniz.




Ponteriz Otomatina Alt Iplik Takma

Mekigi (1) ¢ikarmak i¢cin mekigin mandal
kolunu yukar1 kaldirmiz ve o noktada
tutunuz.

Mandal kolunu (3) yukar1 pozisyonda tuttugu
stirece mekik icerisinde bulunan masura asag
diismeyecektir.

Caganoza yiiklemek icin mekigi, ¢aganoz
saft1 lizerine oturtunuz. Daha sonra mandal
kolunu kilitleyiniz.

Silindir kolu basligin1 (1) aginiz. Mekigi
sabitleyiniz.

Masura Sarma:
Masuray1 (1), masura sarma miline (2)
takiniz.




Ipligi, masura sariciya yukaridaki sekildeki
sirayla takiniz ve masura gevresine dort veya
bes tur sariniz.

Masura saricist durdurma mandalini (3),
masuraya dogru(ok ile gdsterilen yonde)
itiniz. Bdylece sarici, ipligi masuraya
sarmaya baglayacaktir.

=~ 20/01/2003

Sarici, masura ¢evresine onceden belirlenen
miktarda (en uygun miktar, masura
kapasitesinin %80’idir) ipligi sarar sarmaz,
otomatik olarak duracaktir.

Masuraya sarilan iplik miktarin1 ayarlamak
icin somunu (4) gevsetiniz iplik miktarini
azaltmak i¢in ayarlama vidasini (5)

sikiniz.

Saatin doniis yoniinde ceviriniz.

Iplik, masuraya diizgiin bir sekilde sarilmaz
ise viday1 (6) gevsetiniz ve gerekli
ayarlamay1 yapmak i¢in masura saricist
tabanini, yukaridaki sekilde ok ile
gosterilen dogrultuda hareket ettiriniz.

2.80m

Masuray1r (1), saatin doniigiiniin  aksi
yoniinde donecek sekilde elinizde tutarak

mekik (2)i¢ine yerlestiriniz.




Ipligi, mekik iizerindeki slottan (3) gegiriniz.
Daha sonra ipligi, iplik tansiyonu altindan
gecirip iplik ¢ikis noktasma (4) dogru
cekiniz.

Bu asamada, iplik c¢ekilirken masuranin,
yukaridaki sekilde ok ile
gosterilen yonde dondiigiinden emin
olunuz.

Ipligi, delikten (5) gegiriniz ve ipligin
yaklagik 2,5 cm lik kisminin, delikten disari
sarkmasini saglayniz.

Mekigi caganoza yerlestiriniz.




(KONTROL LISTESI )

Ponteriz otomatin1 dikime hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetini
kendiniz ya da arkadaslarinizla birlikte degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

Kumas 6zelliklerini dogru olarak tespit ettiniz mi?

Kumasa uygun igne numarasi tespit ettiniz mi?

Igneyi otomata dogru olarak taktiniz m?

Teknige uygun olarak iplik sectiniz mi?

Otomatin alt ipligini dogru olarak hazirladiniz mi?

Alt ipligi otomata dogru olarak taktiniz mi1?

Otomatin iist ipligini kullanma kilavuzuna uygun olarak

taktiniz mi?

Makineyi dikime hazirlarken giivenlik 6nlemlerine dikkat

ettiniz mi?

Calismalarinizda zamani verimli kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
ponteriz otomatini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

Sektorde kullanilan ponteriz otomatini inceleyerek dikis bozukluklar1 ve diizeltme
yollarini arastiriniz

2. PONTERIZ OTOMATININ KULLANIMI

2.1. Ponteriz Otomatinin Dikis Ayari

(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Islem Basamaklar: Oneriler

Ponteriz Otomatinda Iplik Gerginligi Ayan
Calisma ortamini hazirlayiniz.

Ponteriz otomatini, igne ve iplik takarak dikime
hazirlayimiz. A¢ma - kapama anahtarini aciniz.

Ust Iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

1 No’ lu iplik tansiyonu ayarlama somunu (1),
saatin doniis yoniinde cevrildiginde igne ipligi
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tansiyonu artar; somun, saatin doniisiiniin aksi
yoniinde cevrildiginde tansiyon azalir.

Masura Ipligi Tansiyonunun Ayarlanmasi

2 No lu iplik tansiyonu ayarlama somunu (2),
saatin doniis yoOniinde ¢evrildiginde masura
ipligi  tansiyonu artar; somun, saatin
dontigiiniin -~ aksi  yoniinde  cevrildiginde
tansiyon azalir.

Yassi uglu bir tornavidanin agiz kismini,
tansiyon destegi deliginin (4) igerisine
yerlestiriniz.

Dikkat! Sentetik elyafl: iplikler igin
tansiyon yayiin tansiyonunu azaltiniz.

Yay tansiyonunu artirmak ig¢in tansiyon
destegini saatin doniis yOniinde, tansiyonu
azaltmak icin destegi saatin doniigiiniin aksi
yOniinde ¢eviriniz.

Ponteriz Otomatinda Dikis Siklig1 Ayari

L2

L
S
\_

TS,
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Makine yatag1 kapagini (B) (5), yandaki
sekilde ok ile gosterilen yonde itip aginiz ve
somunu (6) gevsetiniz.

Ponteriz genisligini artirmak igin transport
regiilatoriinii (7) sola veya genisligi
azaltmak icin regiilatorii saga dogru hareket
ettiriniz.

Ayarlamadan sonra, somunu (6) sikiniz ve
makine yatagi kapagini (B) (5) kapatiniz.

Ponteriz Otomatinda Dikis Boyu Ayar
Makine yatagi kapagmi (A) (1), yandaki
sekilde ok ile gosterilen yonde itip a¢iniz
ve somunu (2) gevsetiniz.

Ponteriz uzunlugunu artirmak i¢in c¢apraz
transport regiilatoriinii (3) kendinize dogru
yaklastiriniz veya uzunlugu azaltmak igin
regiilatorii kendinizden uzaklastiriniz.

Ayarlamadan sonra, somunu (2) sikiniz ve
makine yatagi kapagini (A) (1) kapatiniz.

13




2.2. Ponteriz Otomatin1 Kullanma Islemleri

2.2.1 Ponteriz Otomat1 Kullanirken Dikkat Edilecek Noktalar

Asagida belirtilen durumlarda, ponteriz otomatinda igne ve iplik takarken, masura ve
igneyi degistirirken, otomat acik ve basinda kimse yokken, alt ipligi sararken agma- kapama
anahtar kapatilmalidir. Hareketli parcalardan hig¢birine dokunulmamalidir.

Aksi takdirde pedala basilirsa makine ansizin caligsmaya baslar ve bu da yaralanmalara
neden olabilir. Bunun i¢in, makineyi kullanirken yagin, yag tabasindan goriildiigiinii kontrol
ediniz. Eger yag goriilmilyorsa mekanizmanin kilitlenmesi gibi bir problem meydana
gelebilir.

Dikkat!

Makine, ponteriz iglemine baslar baslamaz pedali biraktiginizdan emin
olunuz; aksi takdirde makine, 6nceden belirlenen noktada durmayacaktir.
Pedala yeterince kuvvetli basmazsaniz makine, ilk dikiste durabilir.

Bu durumda pedala, yeterli kuvvetle tekrar basiniz.

Pedala yeterince kuvvetli bastiginiz halde makine ¢aligmiyorsa, agma-
kapama anahtarini kapatiniz ve kayis muhafazasini sokiiniiz. Daha sonra
degistirme kasnagini (1) (yumrulu kisim), diisiik devirli kasnagin yandaki
sekilde ok ile gosterilen hareket yoniinde ¢eviriniz.

> Dikis makinesi, sabahlar ¢ok soguk oldugunda diizgiin ¢aligmayabilir;
¢linkii makine igerisindeki bazi pargalarin yaglanmasi i¢in kullanilan gres
yag1 soguktan olumsuz etkilenebilir. Bu durumda, ise baslamadan 6nce
makineyi 5—6 dakika boyunca herhangi bir islem yapmadan atil bit
sekilde calistiriniz.

VVV 'V



2.2.2. Ponteriz Otomatimin Kullanimi

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

islem Basamaklar:

Oneriler

Ponteriz otomatma igne ve iplik takarak
dikime hazirlayniz.

Bkz. “Ponteriz otomatina Iplik Takma
Islemleri”.

Ac¢ma-kapama anahtarini aciniz.

- 25/01/2003
Pedala hafifce basiniz. Baski ayagl asagi
inecektir. Kasnagin yiikselmesini saglamak
icin pedali birakiniz.

.’iﬁ 20/01/2003

Makineye parga kumas yerlestiriniz. Pedali
biraz daha asag1 itiniz; bdylece dikis
makinesi, ponteriz islemine baglayacaktir.

Parca kumas {izerinde ponteriz dikis
denemesi yapiniz.
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03/01/2003

Makine, ponteriz islemini tamamladiktan
hemen sonra pedali birakiniz.

Uygun olamayan dikis sikligi ve iplik
gerginlik ayarlarimi diizeltiniz.

Belirlenen sayida ponteriz islemini (islem
dongiisli) tamamladiginda, baski ayagi
otomatik olarak yiikselecek ve makine
durmadan once, igne ve masura iplikleri
kesilecektir.
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Cok sayida ponteriz dikim islemlerini
tekrarlayiniz.

> £

Ponteriz dikisini kontrol ediniz.

Islem bittiginde makinenin acma kapama
diigmesini kapatimniz.

17




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde ponteriz otomatinin kullanimi ile ilgili yapmis oldugunuz
caligmalar1 kendiniz ya da arkadaslarinizla birlikte degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet Hayir

Makinenin alt ipligini dogru olarak taktiniz mi?

Makinenin st ipligini kullanim kilavuzuna uygun olarak
taktiniz m?

Par¢a kumays iizerinde dikis denemesi yaptiniz mi?

Goriilen aksakliklar: dogru olarak tespit ettiniz mi?

Iplik gerginligini kalite niteliklerine uygun ayarladiniz mi1?

Dikis sikligini kalite niteliklerine uygun olarak ayarladiniz m1?

Kalite niteliklerine uygun olarak ponteriz dikisi yaptiniz m1?

Calismalarinizda giivenlik 6nlemlerine dikkat ettiniz mi?

Zamani iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
kullanim kilavuzu dogrultusunda ponteriz otomatinin temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

Sektorde kullanilan ponteriz otomatini inceleyerek otomatin giinliik temizlik ve bakim
islemlerini arastiriniz.

3. PONTERIZ OTOMATININ TEMIiZLIiK VE
BAKIMI

3.1. Ponteriz Otomatinda Giinliik Temizlik islemleri

Ponteriz otomat1 gibi yiiksek devirlerde uzun siire durmadan kullanilan makinelerin
her giin temizliginin ve bakiminin yapilmasi gerekir. Ortamda olusan toz, makinenin
tablasina yapisir. Makinenin kullanimindan sonra tozu alnarak artiklardan temizlenir.

Otomatin hareketli kisimlarina 1-2 damla yag damlatarak makineyi kapatmak uygundur.

Masa iistiiniin her giin ise baslamadan 6nce tozunun alinmasi ve ponteriz dikisinin
once par¢a kumas lizerinde yapilmasi ile esas dikimi yapilacak pargalarin makine yagi vb
nedenlerle kirlenmesi dnlenmis olur.

3.2. Ponteriz Otomatim Yaglama Sistemi

Makine iizerinde yaglanmasi gereken noktalar, kirmizi renkle boyandig1 icin kolayca
goriilebilir. Makine igerisinde yaglanmasi gereken parcalara ulagabilmek i¢in makine
kafasini arkaya dogru egerek calisma plakasi, makine kafas1 muhafazasi ve silindir ucundaki
kapagin sokiillmesi gerekir.
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% UYARI: Asagida belirtilen siralamay1 uygulamadan 6nce agma-kapama anahtarini
kapatiniz.

>

Makineyi, yaglama deliginden yag ilave etmek suretiyle giinde en az bir
kez yaglaymiz. Makineye yag koymak ic¢in lastik tapanin ¢ikarildig:
deligi de kullanabilirsiniz.

Makinenin markasina ve oOzelliklerine uygun ( makine kilavuzlarinda

belirtilen) yag kullaniniz.

3.3. Ponteriz Otomatinda Basit Arizalar Ve Giderme Yontemleri

ponterizin basinda
igneden disar1

iizerinde kalan igne ipligi ¢cok
kisadir.

Sorun/Ariza Nedenleri Giderme Yontemleri

* [gne ile ¢aganoz arasindaki
mesafeyi, 0,05-0,1 mm’ye

* Ponteriz basinda dikis ayarlaymiz.

atlamalar1 meydana * 2 Nu.li iplik tansiyonu ayarlama

geliyordur. somununun tansiyon agma
zamanlamasini dogru ayarlayimiz.

Igne ipligi, * Iplik kesiminden sonra igne | * Tansiyon yaymin tansiyonunu

arttirmiz veya 1 nu.li iplik tansiyonu
ayarlama somununun tansiyonunu

parcalara ayriliyor

* Igne ipligi tansiyonu ¢ok
fazladir.

* Tansiyon yaymin tansiyonu
¢ok fazladir.

* Sentetik elyafl iplik, igne
iizerinde olusan 151 nedeniyle
Inceliyordur.

kayiyor azaltiniz.
* Masura ipligi ¢cok kisadir. * Masura ipliginin tansiyonunu
azaltiniz.
* Transport zamanlamasi * [gne deligi kilavuzu ile kdse bicak
hatalidir. arasindaki mesafeyi artiriniz.
* Transport zamanlamasini dogru
ayarlayiniz.
* Caganoz veya siirlicii
tizerinde ¢izikler * Caganozu sokiiniiz ve tizerindeki
bulunmaktadir. cizikleri, ince bir bilegi tas1 veya
* Igne deligi kilavuzunda zimpara ile gideriniz.
cizikler vardir.
[*- gne, bask1 ayagina * [gne deligini zzmparalayiiz veya
Iplik stk sik carpryordur. yenisiyle degistiriniz.
kopuyor veya * Komple ¢aganoz yivinde * Baski ayaginin pozisyonunu
sentetik elyafli toz veya iplik tiftikleri ayarlaymiz.
iplik, ince birikmistir. * Caganozu sokiiniiz ve komple

¢aganozu, toz ve iplik tiftiklerinden
arindiriniz.

* Igne ipligin tansiyonunu azaltiniz.
* Tansiyonu azaltiniz.

* Silikon yag1 kullanimiz.
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* Igne biikiilmiistiir.

* gne, baski ayagina
carpryordur.

* Transport zamanlamasi
hatalidir.

* [gne, kumas igin ¢ok

* Biiklilmiis igneyi, yenisiyle

degistiriniz.

* Baski ayaginin pozisyonunu

ayarlaymiz.

* Transport zamanlamasini dogru
ayarlayniz.

Igne sik sik incedir. * Mevcut igneyi, kumasa uygun daha
kiriliyor * Siirtict, igneyi asin fazla kalin baska bir igne ile degistiriniz.
egiyordur. * [gne ve caganozun pozisyonlarini
ayarlayiniz.
* Kose bicagin agzi * Kose bigagi, yenisiyle degistiriniz.
korelmistir.
* Igne kilavuzu deligi ile kdse | * Kose bigagi egilme miktarini
bicagin bulundugu seviyeler | artiriniz.
iplikler kesilmiyor arasindaki fark yeterli
degildir. * Hareketli bicagin pozisyonunu
* Hareketli bigcagin montaj ayarlayiniz.
pozisyonu hatalidir. * Igne ile caganozun zamanlamasini
* Makine, son dikisi dogru ayarlayiiz.
athyordur.
* Igne ile gaganozun * [gne ve ¢aanozun pozisyonlarmni
hareketleri, birbiri ile ayarlayiniz.
senkronize degildir. * [gne ve caganozun pozisyonlarini
Sik sik dikis * Igne ile gaganoz arasindaki ayarlayiniz.
atlamalart mesafe ¢ok fazladir. * Biikiilmiis igneyi, yenisiyle
meydana * Igne biikiilmiistiir. degistiriniz.
geliyor. * Transport zamanlamasi * Transport zamanlamasini dogru
hatalidir. ayarlayiniz.
* Stirtici, igneyi asir1 fazla * Siirticlinlin pozisyonunu ayarlayiniz.
egiyordur.
*gne ipligi tansiyonu yeterli
diizeyde degildir. * {gne ipligi tansiyonunu artiriniz.
Igne ipligi, * Tansiyon agma * 2 Nu.l1 tansiyon diskinin, punteriz
kumagin yanlig mekanizmasi diizgiin sirasinda acilip agilmadigini kontrol
yliziinden ¢ikiyor. | ¢aligmiyordur. ediniz.
* Iplik kesiminden sonra *1 Nu.l1 iplik tansiyonu ayarlama
kalan igne ipligi ¢cok uzundur. | somununun tansiyonunu arttiriniz.
Iplik kesimi * Hareketli bigagin montaj * Hareketli bigagin pozisyonunu
strasinda iplik pozisyonu hatalidir. ayarlayiniz.
kopuyor
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Ponteriz otomatinin tozunu alarak giinliik
temizligini yapiniz.

UNUTMAYINIZ! Toz makinelere zarar
verir. Tozdan korunmak i¢in gerekli
Onlemleri aliniz.

[saretli yerlere yag damlatarak giinliik
bakimini yapiniz.

Otomatinizin yag seviyesini kontrol ediniz,
gerekirse yag koyunuz.

Makineye uygun yag kullaniniz.

Ponteriz denemesi yapiniz.

Uzun siireli kullanimlarda veya ara
vermelerde makinenin yagint kontrol edip
makinenin yagini degistiriniz.

Ponteriz otomatinda goriilebilecek basit
arizalarin nedenlerini belirleyiniz.

Basit ariza nedenlerini ortadan kaldiracak
yontemleri belirleyiniz.

Arizay1 ortadan kaldiracak Onlemler
almiz.
Ponteriz  otomatinda dikis denemesi
yapiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde ponteriz otomatinin temizlik ve bakimu ile ilgili yapmus
oldugunuz calismalar1 kendiniz yada arkadasinizla degiserek degerlendirme Slcegine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiITERLERI Evet Hayir

Ponteriz otomatinin giinliik temizlik ve bakimini istenilen nitelikte

yaptiniz mi1?

Ponteriz otomatini yaglama iglemlerini kullanim kilavuzuna uygun
olarak yaptiniz mi1?

Ponteriz otomatinin kontroliinii teknige uygun yaptiniz m1?

Ponteriz otomatinin basit ariza nedenlerini dogru olarak
belirlediniz mi?

Ponteriz otomatinda basit arizalar1 giderme yontemlerini dogru
olarak belirlediniz mi?

Ponteriz otomatinin basit arizalarini1 giderebildiniz mi?

Calismalarinizda zamant iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

SORU: Ornek kumas iizerinde ponteriz otomatini kullanarak denemeler yapiniz.
Stire : 2 Saat

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Makinenin giinliik temizlik islemlerini istenilen nitelikte yaptiniz mi1?

Dikilecek kumagin kalinligin1 dogru olarak tespit ettiniz mi?

Kumas kalinligina uygun igne ve iplik se¢tiniz mi?

Otomatin ignelerini dogru olarak taktiniz mi?

Masuraya diizgiin iplik sardiniz mi?

Mekigi caganoza dogru olarak yerlestirdiniz mi?

Ust ipligi kullanma kilavuzuna uygun olarak taktiniz n?

Iplik gerginlik ayarin1 kumasa uygun yaptiniz mi1?

Dikis boyu ayarini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz m1?

Dikis siklig1 ayarini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi1?

Dikis bozukluklarinin nedenlerini dogru olarak belirlediniz mi?

Ponteriz otomatinin basit arizalarini giderebildiniz mi?
Makinenizin yag seviyesini kontrol ettiniz mi?

Ornek parga iizerinde kalite niteliklerine uygun olarak ponteriz dikisi
yaptiniz mi1?

Calismalarinizda zamant iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
Modiilii bagar ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurunuz.
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