T.C.
MILLI EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITIM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESi PROJESI)

GIYIM URETIM TEKNOLOJISI

MANTO-KABAN URETIMIi

ANKARA 2006



Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim oOgretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi dnerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD144
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Manto- Kaban Uretimi
o Kadin manto-kaban model se¢iminin, kesiminin, dikiminin,
MODULUN TANIMI son {itii ve son kontrol islemlerinin anlatildigi 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL “Kadin Yelek Uretimi I-1I” modiillerini basarmis olmak.
YETERLIK Manto- kaban iiretmek.
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda teknige uygun manto-kaban
iiretimi yapabileceksiniz.
o Amaglar
MODULUN AMACI »  Manto-kaban ana ve yardimc1 malzemelerini teknige
uygun kesebileceksiniz.
»  Manto-kaban dikimini teknige uygun yapabileceksiniz.
»  Manto-kaban son iitii ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.
ECITIM OCRETIM Uygyn ‘aydmlatmanln yaplldl'gl. o.rt.agvl,. diiz sanayi dllfls
makinesi, kumas, astar, tela, dikis ipiligi, aksesuarlar, kesim
ORTAMLARI VE . o o N
kaliplar1, makas, toplu igne, ¢izgi tasi, model foyii ve ornek
DONANIMLARI o 1
numune, {itii, paskala, kol tahtasi, 6l¢ii tablosu, mezura.
Modiiliin i¢inde yer alan her &grenme faaliyetinden sonra
LGV Modl soninds kezandigims. bilei ve becerier berlemek
DEGERLENDIRME

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢me araciyla
degerlendirileceksiniz.

il




GIRIS

Giliniimiizde giyime artik ihtiyacin yani sira kisinin goriis ve diisiincelerini yansitan,
kendine giliven duygusunu gelistiren, baskalar1 tizerindeki etkiyi artiran bir tiikketim maddesi
olarak bakilmaktadir.

Bir st giyim olan manto-kaban, sonbahar ki mevsimlerinde kullanilmasi nedeniyle
kumas tercihi bu dogrultuda yapilir (Kasmir, kase, siiet, nubuk, vb.). Degisik kup, cep, yaka,
kapanma caligsmalariyla model zenginligi saglanir. Giyilecegi yer ve zamana gore uygun
renk ve tarzda iiretilir. Uygun yardimci1 malzeme ve aksesuarlarla goriiniim zenginlestirilir.

Bu modiilde “Manto — Kaban Uretimi ” icin gerekli model analizi, asgari caligma
talimatlari, kalite nitelikleri formlarini, makine parkini olusturarak manto-kaban tiretimi,
kontroli, titiisti konulart ile ilgili bilgiler bulacaksiniz.

Bu modiil ile verilen bilgiler sektorle is birligi i¢inde hazirlanmistir. Alacaginiz bu
modiil egitimi ile manto-kaban iiretimi becerisi gelistirerek sektdorde bu alanda faaliyet
gosteren firmalarda rahatlikla gérev alabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda ana ve
yardimc1 malzemeleri kesim teknigine uygun bir sekilde kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Manto-kaban {iretimi yapan bir isletmeye giderek model analizi, asgari ¢aligma
talimati ve kalite nitelikleri formlarini alip inceleyiniz. Incelediginiz manto-kaban modelinin
kesim iglemlerini gézlemleyiniz. G6zlem asamasinda su islem basamaklarina dikkat ediniz:

> Manto-kaban kumasini kesime hazirlama
> Manto-kaban kaliplarin1 kumasa yerlestirme
> Manto-kaban kesimi

Sektorde yaptiginiz aragtirmanin sonuglarini derste arkadaslariniz ile paylasiniz.
Sonugclar karsilastiriniz, ortak ve farkli yonleri belirleyiniz.

1. MANTO-KABAN KESIMI

1.1. Model Analiz islemleri

Model analizi, modelin ilk numune hazirliginda olusturulmalidir. Bu modiilde tiretimi
esas alinan kadin manto-kabaninin model analizi asagida verilmistir.



MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NO: |ISNU:
38 SAYFA NU:
URUN: Manto-kaban TARIH: SEZON:
GRAFIK CiziMm OLCU 36 | 38 | 40
TABLOSU
A | On omuzdan boy |94,0 |95,0 | 96,0
B | Gogiis cevresi 48,5 (50,5 |52,5
C |Bel 44,0 46,0 |48,0
/i D | Basen 53,0 |55,0 (57,0
/ E | Etek ucu 63,0 |65,0 |67,0
H F |iki omuz ucu aras1 [41,0 [42,0 |43.0
G | Kol boyu 62,5 63,5 | 64,5
H | Kol agz1 14,5 15,0 |15,5
I |Kolevi 20,3 |21,0 |21,7
MODEL ANALIZI J | Pazu 18,8 (19,5 202
» Ayakli somize yakali
> On ve arkada kol evinden (dior) kuplu K | Kol yirtmag 13,0 1130 1130
> Onden tek sira ilik diigme kapanmali -
> Onde iki adet egimli yerlestirilen fleto L | Yaka agikhg: 21,5 122,0 1225
cep el 1o
>  Arka ortas: dikisli M | Yaka distikliga | 11,5 [12,0 | 12,5
» Kol; iki pargali, kol ucu yirtmagh . "y
> Yaka ayag yiksekligi 4,5 cm N | Yaka yiiksekligi | 14,5 |14,5 | 14,5
» Etek evaze formlu Yaka ayagi
> llkilik yaka ayaginda o yiiksekligi 45 |45 |45
> 1lik aras1 mesafeleri 14 cm.
Dikis paylar1 P | Yaka ucu 10,0 10,0 (10,0
» Regula yapilacak pargalarda 2 cm (6n Cebin omuzdan
orta, 6n kup, mostra, yaka, pervaz ) Q mesafesi 43,0 144,0 145
» Arka beden ve kollarda 1 cm Cebb 14 15.0
» Etek ucu ve kol agz1 4 cm R | Ceb boyu S 15,0 )15,
S | Ceb eni 4,5 45 |45




PARCA LISTESI

KUMAS TELA ASTAR
> On beden x 2 > Onbedenx 2 > Onbedenx 2
> Onkupx?2 > Onkupx?2 > Arkax?2
» Arka parca x 2 » Mostrax 2 » Arkakupx 2
» Arkakup x 2 » Arkasirt x 2 > UstKolx 2
» Mostra x 2 » Arka kup kol evi x 2 » Altkolx 2
» Fletox 2 » Pervazx 1 » Askilikx 1
> Ustyakax 2 > Ust kol oyuntu x 2 > Alt cep torba x 2
» Yakaayagix 2 » Kol yirtmaci x 2 » Ust cep torba x 2
» Altkol x 2 » Yakax?2
> Ustkolx 2 > Yaka aya§i x 2
» Arkapervazx 1 » Etek ucu telasi x 1
» Fleto karsilik x 2 » Fletox 2
ALINACAK MALZEMELER
Kumas Astar Diigme
» 8x6 ekose deseninde » 90 ende 2,56 metre » 7 adet
kumas i¢in:140cm ende
2,83 metre (Ekose desen
bliytikliigii metraji
etkiler)
» Diiz kumaslarda:140 cm
ende 2,45 metre
Etiket Tela Serit tela ( Genislik: 2cm)
> Beden etiketi 1 adet > 90 cm ende 2,67 metre > On orta kenar, 6n yaka
» Marka etiketi 1 adet oyuntusu ve 6n omuzlar
» Bakim etiketi 1 adet i¢in;4 mt
Vatka Fitil Ip tela
» 1 cift vatka > 1 cift fitil » Kol gevresi igin; 1 mt




1.2.

Asgari Calisma Talimati Hazirlama Islemleri

Asgari ¢aligma talimatlari, biitlin iiretimin aymi kalite diizeyinde {retilmesi igin

belirleyicidir. Uretim boliimii bu talimatlara baglidr.

ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma: Ayfir

Uriin: Manto- kaban

Beden Nu: 34- 36- 38- 40- 42- 44

Sayfa/ is No:

Tarih/ Sezon:

1.
2.

3.
4.
S.
6.

7.
8.

DIKISLER

Dikis paylart 10 mm’dir.

Regula pargalarinda (6n, 6n kup, pervaz) diizeltme yapildiktan sonra dikis payr 10
mm’ye indirilir.

Birlestirme (catma) dikislerinde dikis siklig1 1 cm’de 4 batis olmalidir.

Biitiin dikis baglangici ve sonlarinda saglamlastirma yapilmalidir.

Kumas kenarlarinin sagaklanmamasi ve i¢ kismin temiz calisilmasi i¢in oyuntular harig¢
diger biitiin kenarlara 3 iplik overlok ¢ekilmelidir. Overlok genisligi 0,5 cm'dir.

Arka orta, 6n - arka kuplar ve yan dikislerde, bel ¢it1 ile etek ucu arasinda, {st- alt kol
birlestirme dikislerinde ve kol bedene takildiginda kare ve ¢izgilerin denk gelmesine
dikkat edilmelidir.

Kumasa uygun nitelikte iplik kullanilmalidir. Iplik no:120 Nm

Kumasa uygun igne segilmelidir. [gne no:14/90

1.
2.

AR

YAKALAR

Yakada her iki ucta kare ve ¢izgiler ayni olmalidir.

Ust yaka ve yaka ayag birlestirildiginde, arka ortasinda kare ve cizgiler birbirini takip
etmelidir.

Yaka ortadan ikiye katlandiginda, iki tarafta diizgiin ve esit olmalidir.

Ust yakada kalinlik yapmamast igin paylar kademeli kesilmelidir.

Yaka uglar diizgiin dondiirtilmelidir.

Yaka ayag1 ve iist yaka birlesiminde paylar ikiye agilip ttiilenmeli, dikisin her iki
kenarima da ¢ima (Tampon ¢ima) ¢ekilmelidir.

Yaka bedene diizgiin takilmali pili veya biizgii olmamalidir.

Yaka ayagi u¢ formu her iki kenarda ayni ve diizgiin olmalidir.

Arka ortaya askilik tutturulduktan sonra yaka bedene takilmalidir.

A

- IR

SKILAR

Paylar etek ucunda ve kol agizlarinda orantili katlanmali ve net goriintii saglanmali,
¢ekme ve donme yapmamalidir.

Paylar katlandiktan sonra kuplarda, yanlarda ve arka ortada dikis paylarina
saglamlastirma dikisine tutturulmalidir. Kolda kol alt dikisi paymna tutturulmalidir.
Birlestirme dikisi olmayan boliimler ( Onde mostra ve kol ucunda )¢ift yapiskan
yiizeyli (Baski telasi / Fledon) ile tutturulmalidir.




ETIKET

1. Beden etiketi; marka etiketi ince ise sag yana, kalin ise alt kisma ortalanarak
tutturulur.

2. Marka etiketi; arka pervaza dort kenarindan diiz dikis ile dikilmelidir.

3. Bakim etiketi; astar sol yan dikisinde bel ¢itindan 4cm asagidan baslayacak sekilde
dikilmelidir.

CEPLER

Her iki cep fletosu ayn1 formda hazirlanmalidir.

Cepler her iki beden parcasinda ayni kare ve ¢izgide olmalidir.

Fleto pargasi beden kare ve ¢izgileriyle uyumlu olmalidir.

Cep eni ve boyu cebin biitiiniinde ayn1 olmalidir.

Cep agzinda koseler ayni hizada diizgiin olmali ve saglamlagtirilmalidir.

Cep torba ¢evresinin gergin dikilmemesine dikkat edilmelidir.

STAR- ASTARLAMA
Kumasin ana rengine uygun, stk dokumali astar kullanilmalidir.
Birlestirme dikisleri diizgiin ve net olmalidir.
Astarlama tulum seklinde yapilmalidir.
Astar omuzda ve kol altinda kaymamasi i¢in tutturulmalidir.
Astar arka ortasinda hareket rahatlig1 saglamak i¢in pili calisiimalidir.
Astar klapa kenarindaki yedirme go6giis hizasinda yapilmalidir.

SANA il Ml AR S o e

1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme Islemleri

Bir iirlinlin tiretimi sirasinda sahip olmasi gereken nitelikleri belirtir. Kalite nitelikleri
Olciilebilir olmasi agisindan sayisal degerlerle ifade edildigi gibi ( niteliksel ), dikislerde kare
ve cizgilerin birbirini tutmasi, yaka ve kol formu vb gibi (Niceliksel) o6zellikleri de
degerlendirilir. Bu modiiliin dikiminde esas alinan manto-kaban iiretiminin kalite nitelikleri
standart degerlerleri ile kabul edilebilir tolerans degerleri asagida verilmistir.



1.3.1. Manto-Kaban Uretimi Kalite Nitelikleri Tablosu

Kalite Nitelikleri

Uriin: Manto- Kaban
Islem basamagi: Manto- kaban dikimi

Tolerans
cm Diizeltmeler

Olcii tablosu 34 |36 38 40 42 44
+/-

On omuzdan boy 93,0 (94,0 95,0 [96,0 |97.5 [99,0 1,0

Gogiis ¢evresi 46,5 (48,5 |50,5 |52,5 |[55,5 |585 1,0
Bel 42,0 (44,0 |46,0 (48,0 |51,0 |[54,5 1,0
Basen 51,0 |53,0 [55,0 |57,0 |60,0 |63,0 1,0
Etek ucu 61,0 163,0 [65,0 |67,0 |70,0 |[73,0 1,0
ki omuz ucu aras1 [40,0 (41,0 |42,0 [43,0 |445 [46,0 0,5
Kol boyu 61,5 |62,5 [63,5 [64,5 |655 |66,0 1,0
Kol agz1 14,0 (14,5 |150 |155 |162 [16,9 0.5
Kol evi 19,6 (20,3 |21,0 |21,7 (22,6 |23,5 0,5
Pazu 18,1 (18,8 |19,5 [20,2 |21,1 [22,0 0,5
Yirtmag 13,0 [13,0 |13,0 |13,0 |13,0 [13,0 0,5
Yaka ac¢iklig1 21,0 (21,5 |22,0 (22,5 |23,0 |23,5 0,5

Yaka diisiikliigii 11,5 (11,5 |12,0 |12,5 [13,0 |13,5 0.5
Yaka yiiksekligi 14,5 (14,5 |145 [14,5 [145 |145 0,5
Yaka ayagi yikks. [4.5 |45 |45 |45 |45 |45 0
Yaka ucu 10,0 {10,0 |10,0 |10,0 |10,0 [10,0 0

Cebin omuzdan 42,0 (430 44,0 |45 46,2 474 1,0

mesafesi
Cep boyu 14,5 | 14,5 15,0 |15,0 |15,5 [15,5 0
Cep eni 4,5 (4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 0

Tablo 1.1: Kalite Nitelikleri Tablosu

NOT: Diizeltmeler siitununa 6rnek iriliniin iiretimi esnasinda degistirilmesi uygun
goriilen Olgiiler var ise yeni Ol¢li degerleri ile birlikte ilgili siitunun karsisina yazilir. Seri
iiretime baslamadan 6nce yapilan degisiklikler tekrar 6rnek dikimle kontrol edilmelidir.



1.4. Manto- Kaban Kesim Islemleri

1.4.1. Kumasi1 Kesime Hazirlama islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Kumas kontrolii
Kesim Oncesi; kumas hatalari, kanat farki,
buhar c¢ekmesi ve atki egriligi gibi
kontrolleri yapiniz.

Kumagin amaca uygunlugunu belirleyen;
yirtilma ve siirtinme mukavemeti, dikis
acmasi, siyrilma derecesi, boncuklanma,
burusmazlik, c¢cekme, boya hasliklari, su

gecirgenligi, 1518a, yikamaya, kuru
temizlemeye, kimyasal maddelere karsi
gosterdikleri  mukavemetler vb.  gibi
istenebilecek  Ozellikler kumas sparisi

verilirken tedarik¢iye bildirilir.

Kumas serme
Kumasi acarak dinlendiriniz.

Masa yiizeyinin temiz, diizgiin ve piirlizsiiz
olmasina dikkat ediniz.

Acik ende seriniz.

Kumas enine uygun serim masasi se¢iniz.
Kareli ve c¢izgili kumaglarda c¢ift kat
yerlesimde kare ve ¢izgilerin birbiriyle
cakismasina dikkat ediniz.

Cift kat yerlesimlerde kumas yliziiniin igte
kalmasina dikkat ediniz.

Kumasin en az bir uzun kenarini masanin
kenari ile ¢akistiriniz.

Tek kat acik yerlesimlerde kumas yiiziiniin
altta olmasina dikkat ediniz.

Kumas enini diizeltiniz.

Kumasi ¢ok gergin ya da
birakmayiniz.

gevsek




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme Olgiitlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Is énliigiinii giyip gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz mi?

Modeli analiz ederek analiz formu hazirladiniz mi1?

Modele gore asgari ¢aligma talimatlarini belirlediniz mi?

Modelin kalite niteliklerini belirlediniz mi?

Kumas ve yardimec1 malzemelerinizi kontrol ettiniz mi?

Q| N[ BRI -

Kumas1 6zelligine gore kesime hazirladiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa faaliyete donerek tekrarlayiniz.

Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geginiz.




1.4.2. Manto- Kaban Kaliplarim Kumasa Yerlestirme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
Kareli ve c¢izgili kumaslarda kalibi kumasa yerlestirme
plani (Tam Pastal Resmi) Kalip ve kumasin diiz boy

Kumas Eni: 140 cm
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Kumas Boyu: 283 cm

iplik yoniine dikkat ediniz.

Sag ve sol bedenlerin ayn
kare ve ¢izgi hizasinda
olmasina dikkat ediniz.

Biitiin kaliplarin kumasa
diizgiin ve eksiksiz
yerlestirilmesine dikkat
ediniz.

Sabitleme isleminde uygun
malzeme kullanmaya
(Mandalla masaya tuturma
veya agirlik koyarak) 6zen
gosteriniz.

Tiim pargalarda bel ¢it1 ile
etek ucu arasinda kare ve
cizgilerin denk gelmesine
dikkat ediniz.

Kiigiik pargalart biiytik
pargalarin arasina
yerlestirerek kumastan
tasarruf saglamaya 6zen
gosteriniz.




Diiz kumaslarda kalib1 kumasa yerlestirme plam
Kumas eni: 140cm

Kumas Boyu: 245 cm

Diiz kumaslarda kaliplar
cift yonde de
yerlestirilebilir. ~ Ancak
dokumalarda  dokuma
yonii dikkate alindiginda
renk olusturmamasi i¢in
genelde ayni1 yonde kalip
yerlesimi tercih edilir.

Ayni yerlesim plani tily
ve desen yonii olan
kumaglar icinde
uygulanabilir.

En ekonomik
yerlestirmeyi yapabilmek
icin Once biiyiik sonra
kiigiik kaliplar1 diiz boy
ipiligine dikkat ederek
yerlestiriniz.




Astar kesim plam1 (Tam Pastal)

Astar eni: 90cm
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Astar Boyu: 256 cm

Astar kumagsinin kaymamasi
icin kumas D.B.1. kenarmni
masaya mandallarla
sabitleyebilirsiniz.

Agirlik koyarak kaliplar
masaya sabitleyebilirsiniz.

Kaliplar yerlestirirken astar
kumasinin
kaydirilmamasina dikkat
ediniz.




Tela eni: 90 cm

Tela Kesim Plam

Cei):lek 38

On Kup
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Arka Etek

——» On Beden Destek 38

Tela Boyu: 225 cm

Tela yapiskan yiizeyini igte yiiz ylize
olacak sekilde yerlestiriniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayiwr

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz mi?

Kumasi1 kesim masasina bir uzun kenar1 masa kenarina denk
gelecek sekilde serdiniz mi?

Pastal verimliligini en iist diizeyde tutabilmek i¢in dncelikli
olarak biiyiik, aralara kiiciik parcalar: yerlestirdiniz mi?

Kaliplar1 6nde, kupta, yan dikiste, arka ortasinda ve kolda
belirtilen yerlerde kare ve ¢izgiler birbirini takip edecek
sekilde yerlestirdiniz mi?

Kaliplari eksiksiz yerlestirip yerlestirmedigini kontrol ettiniz
mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa faaliyete donerek tekrarlayiniz.

Yoksa sonraki uygulama faaliyetine ge¢iniz.




1.4.3. Manto-Kaban Kesim islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Kaliplarin etrafindan 6nce biiyiik pargalar
sonra kiiclik parcalari kesiniz.
Citlar atarak kaliplar aliniz.

Kesilecek kumasin ham maddesine uygun
olan kesici bigak yiizeylerinin
kullanilmasina ve kumasin kesim esnasinda
masa yiizeyinden kaydirilmamasina 6zen
gosteriniz.

Esnetilmeden diizgilin
kesilmesine dikkat ediniz.
Citlar1 en fazla 0,5cm atiniz.
Kesimde giivenlik kurallarina ve talimatlara
uyunuz.

bir sekilde

Astar kesim islemini yapiniz.

Kesim esnasinda astarin kaydirilmamasina
dikkat ediniz.

Astar kenarlarina ¢itlar1 atiniz.

Astarda pens yerlerini belirleyiniz.

Tela kesim iglemini yapiniz.

Kesimde giivenlik kurallarina ve talimatlara
uyunuz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme 6l¢iitlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik énlemlerini aldiniz m?

Uygun kesim aracini se¢tiniz mi?

Kesim ara¢ gereclerini kullanirken kullanim talimatlarina
uydunuz mu?
Kesim islemine biiyiik parcalardan basladiniz mi?

Kesim iglemi sirasinda kumasi esnetmemeye dikkat ettiniz
mi?
Kesilen pargalar lizerine gerekli ¢itlart attiniz m1?

TOPLAM

Q| B A W N -

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
tekrarlayimiz. Yoksa 2. Ogrenme Faaliyeti'ne geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda manto-
kaban tiretim islemlerini teknigine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Manto-kaban iiretimi yapan bir isletmeye giderek iiretim asamalarini inceleyiniz.
Manto-kaban {iretimi islem basamaklarimi ve kullanilan dikis tekniklerini dikkatlice
gozlemleyiniz.

Sektorde yaptiginiz aragtirmanin sonuglarini derste arkadaslariniz ile paylasiniz.
Arastirma sonuglarinizi arkadaglarinizin sonuglart ile karsilagtirimiz. Ortak, farkli yonleri
sebepleri ile tartisiniz.

2. MANTO - KABAN DIKIMI

2.1. Manto-Kaban Dikim Plam1 Hazirlama islemleri

Dikim plani, bir lriiniin imalati sirasinda izlenen islemlerin sirasini ve bu islem
basamaklarinda kullanilan makineleri tanimlayan formdur. Bu plana gére mevcut insan giicii
ve ara¢ gereclerin potansiyeli degerlendirilip minimum is giicii ile maksimum verimlilik
hedeflenerek iiretim bant1 olusturulur.

2.1.1. Manto-Kaban Dikim Plam

DIKiM PLANI
Uriin : Manto — Kaban Tarih :
Hazirlayan: AYFIR Sezon:
Uretim | Akis basamaklar1 Calisma Tahmini | Olgiilen
sira nu araci zaman zaman

On beden, sag 6n beden destek, dn kup,
1 | mostra, arka beden, arka kup, iist ve alt kol, UTU
yaka parcalarina ve pervaza tela yapistirma

2 | On beden, 6n kup regulast MAKAS
3 On bedene serit tela yapistirma UTU

4 Mostra regulasi MAKAS
5 On beden ve &n kupa cep yeri isaretleme KALEM
6 | Overlok ¢cekme 3 PL OVL
7 On ve 6n kuplari birlestirme DSM
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8 Arka orta birlestirme DSM
9 On kup, arka orta, arka kup dikis paylarini UTU
agma
10 | Cep yerine destek telas1 yapistirma UTU
11 | Fleto cep sekil iitlislinii yapma UTU
12 |Fleto hazirlama ve alt cep torbalarina DSM
karsilik tutturma
13 | Cep yeri ¢izimi SABLON
14 | Cep astar kargiligini dikme DSM
15 | Fleto ve alt cep torbasini bedene tutturma DSM
16 | Fleto cep citlatma ve ¢evirme MAKAS
17 | Cep kenarlarini tutturtma DSM
18 |Ust cep torbasim dikme, torba altim DSM
kapama, cep agzin1 tutturma
19 | Mostra birlestirme DSM
20 | Mostra dikis paymi kademeli olarak kesme | MAKAS
21 | Mostra ¢ima ¢ekme (Tampon ¢ima ) DSM
22 | Mostra ile beden etek ucunu birlestirme DSM
23 | Yan dikisleri birlestirme DSM
24 | Dikis paylarmi ve mostrayi iitiileme UTU
25 | Kol oyuntusuna fitil tela yapistirma UTU
26 | On uzunluk kontrolii (Ara kontrol ) MEZUR
27 | Arka etek ucuna tela yapistirma ve etek ucu —
UTU
kivirma
28 | Arka pervaz regulasi MAKAS
29 |Pervaz ve bedende omuzlarin DSM
birlestirilmesi
30 | Arka bedenle kuplar birlestirme DSM
31 | Ust —alt kol pargasini birlestirme DSM
32 | Kol ucuna yirtmag ¢aligma DSM
33 | Kol yirtmaci citlatma MAKAS
34 | Kol arka dikis paylarin1 agma ve kol ucunu S
o UTU
itlileme
35 Alt kol ucu kivirma payimi ve alt-iist kol DSM
yirtmag kenarlarini yirtmag¢ boyunca dikme
36 | Kol alt dikisini dikme DSM
37 | Kolda oyuntuya biizgii calisma DSM
38 | Kol iist biizgiilerini yedirme UTU
39 | Kol form iitiisii yapma UTU
40 |Pervaz ve beden omuz paylarini agma UTU
41 |Kolu bedene takma DSM
42 | Kol formu kontrolii (Ara kontrol ) MANKEN
43 | Yaka parcalari regulasi MAKAS
44 | Ust yakayi birlestirme DSM
45 | Paylar1 kademeli kesme ve ¢evirme MAKAS

19




46 | Yaka cimasi (Tampon ¢ima ) DSM
47 |Yakaya donls payr vererek paylari| MAKAS
diizeltme
48 | Yaka ayagini iist yaka ile birlestirme DSM
49 | Paylar acarak iitiileme UTU
50 | Yaka ayagina ¢cima ¢ekme (Tampon ¢ima ) DSM
51 | Yaka ucu dikigini tamamlama DSM
52 | Yaka form iitiisii UTU
53 | Askilik hazirlama ve bedene tutturma DSM
54 | Yakayi bedene takma DSM
55 | Paylar iitiileme UTU
56 | Paylar tutturma DSM
57 | Yaka formu kontrolii MANKEN
58 | Kol destek fitilini takma DSM
59 | Vatka tutturma DSM
60 | Astar 6n penslerinin ¢izimi DSM
Astarda 6n penslerin dikimi, arka ortasini,
61 arka kuplari, omuzlari, yanlar, kol DSM
parcalarini birlestirme
62 | Astar dikis paylarim iitiileme UTU
63 | Astar kolunu bedene takma DSM
64 | Astar1 bedene tulum dikme DSM
65 | Astar ile bedenin etek ucunu kapatma DSM
66 |Etek ucuna overlok ¢ekme 3 IPL OVL
67 | Astar omuz ve kol altin1 bedene tutturma DSM
68 | Kol agzini tulum dikme DSM
69 Kol agz1 ve etek ucunda baski paylarim DSM
tutturma
70 | Mostrayi baski telasi ile sabitleme UTU
71 | ig paylan diizeltme MAKAS
72 | Tulum gevirme
73 | Astar kol agikligini kapatma DSM
74 | Utiileme UTU
75 | On beden ve kolda ilik yeri belirleme SABLON
76 |1lik acma ILIK OTM.
77 | Diigme yeri isaretleme
78 | Diigme dikme DUGME O.
79 | Son iitii UTU
80 |Kalite kontrol Kalite
Nitelikleri
Tablosu
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2.2. Manto-Kaban Dikim islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

Tela Yapistirma Regula islemleri

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

kup, mostra, arka, arka kup, iist-alt kol
parcalari, yaka parcalari, pervaz).

Beden parcalarina telalarin1 yapistirmmz (On, 6n

Temiz ve diizenli ¢alisabilmek i¢in
onliigliniizii giyiniz.

Kumasin cinsine gore, uygun tela seciniz

Tela yapigkan ylizeyini kontrol ederek
kumasa yerlestiriniz.

Utii 151 derecesini kumasa ve telaya gore
ayarlayiniz.

Bedenlerin sag-sol parcalarini yiiz yiize
getirerek telalarini yapistiriniz. Boylece
On ylize tela yapistirma riskini ve
parcalarin farkli form almasini 6nlemis
olursunuz.

Telanin kumasa tam olarak bosluksuz
yapismasini saglayiniz.

: Utiiyii kullamirken dikkatli olunuz.

Bu islem ilik a¢ilacak yiizeylerde
esnemeyi Onlemek i¢in yapilir.

Sol bedene destek telas1 yapistirmayiniz.
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On orta parca iizerine regula kalibin1 yerlestirip
kalip kenarlarini ¢iziniz.

Cizgileri kolay takip edebilmek i¢in
kalib1 kumasin yiiziinden yerlestiriniz.

Kumasin diiz boy ipiligine dikkat ediniz.

Beden citlari ile kalip ¢itlarinin st iiste
gelmesine dikkat ediniz.

Cizim gerecinizin ince u¢lu olmasini
saglaymiz.

Regulasi yapilmig 6n orta parcgasini diger beden
lizerine yiiz yiize gelecek sekilde yerlestirip alt

bedenin paylarini kesiniz.
T =

Cizgi disinda kalan paylari kesiniz.

Kare ve ¢izgilerin iki bedende de ayni
olmasina dikkat ediniz.

Keserken pargalarin kaymamasini
saglayiniz.
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On kup regulas icin kalib1 parca iizerine
yerlestiriniz ve kenarlarindan ¢iziniz.

Kup regulasi i¢in 6n pargayi esas aliniz.

Bedenle kup kare ve ¢izgilerinin birbirini
takip ediyor olmasina dikkat ediniz.

Kaydirmadan kesiniz. Karelerin takip
etmesine 6zen gosteriniz.

Regulasi yapilan kup parcasini diger parga

lizerine yiiz yiize ¢izgi ve kareler denk gelecek

sekilde yerlestiriniz.
>

23

Kareler denk gelmiyorsa parganizi diiz
iplik hizasinda {itiileyiniz.

Kontrol islemini tekrar yapiniz.




On ortas1, 6n yaka oyuntusu ve én omuza serit
tela yapistiriniz.

Bu islemi her iki beden i¢in uygulayiniz.

Tela genisliginizi maksimum 2 cm olarak
belirleyiniz.

Bu islem dikiste kenarlarin esnemesini
onlemek i¢in uygulanir.

Tela yapistirirken kenarlar1 esnetmeden
normal formda iken sabitlemek i¢in
uyguladiginizi unutmayiniz.

Mostra pargasini 6n beden ile ayn1 hizada
yerlestiriniz.

3 e B et = men el

Kare ve cizgilere dikkat ediniz.

Ayni islemi diger mostra parcasi iginde
uygulaymiz.

Regula kalibin1 mostra lizerine kare ve Qiz‘giler
birbirini takip edecek sekilde yerlestiriniz ve
¢iziniz.

Kalip ¢itlarinin pargada belirlenen
cizgide olduguna dikkat ediniz.

Kalib1 kaldirmadan ¢iziniz.

Ince ¢izen gere¢ kullanmiz.
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Paylari kesiniz.
[

Kaydirmadan kesiniz.

Mostralar yiiz yiize yerlestirip diger mostra

paylarini da kenarindan kesiniz.

niad
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Karelerin takip etmesine 6zen gosteriniz.

Katlarin kaymamasini saglayiniz.

Rela kalibi ile 6n bedende cep yérini

isaretleyiniz.
niz. -

P M e e e e O

Kalib1 kaldirarak cep yerlerini kumagin

yliziinde netlestiriniz.

Gt

Adans
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On kuplarda cep yerlerini isaretleyiniz.

26

Kalib1 kaldirarak cep yerlerini kumasin
yliziinde netlestiriniz.

Cizim gerecinizin leke birakmamasina
0zen gosteriniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme 6l¢iitlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
1 | Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik énlemlerini aldiniz mi1?
2 | Beden parcalarina telalarini yapistiriniz mi?
3 | On sag parcaya destek telasi yapigtirdiniz mi?
4 On orta parca iizerine regula kalibin1 yerlestirip kalip
kenarlarini ¢izdiniz mi?
5 | Paylar1 kestiniz mi?
Regulas1 yapilmig 6n orta parcasini diger beden {izerine yiiz
6 | ylize gelecek sekilde yerlestirip alt bedenin paylarim
kestiniz mi?
" On kup regulas i¢in kalib1 parca iizerine yerlestiriniz ve
kenarlarindan ¢izdiniz mi?
8 | Paylari kestiniz mi?
9 Regulasi yapilan kup pargasini diger parca iizerine yliz yiize
cizgi ve kareler denk gelecek sekilde yerlestirdiniz mi?
10 On ortas1, 6n yaka oyuntusu ve 6n omuza serit tela
yapistirdiniz mi1?
11 | Mostra parcasini 6n beden ile ayn1 hizada yerlestirdiniz mi?
12 Regula kalibin1 mostra tizerine kare ve ¢izgiler birbirini
takip edecek sekilde yerlestiriniz ve ¢izdiniz mi?
Mostralar yiiz yiize yerlestirip diger mostra paylarini da
13 T
kenarindan kestiniz mi?
14 | Regula kalibi1 ile 6n bedende cep yerini isaretlediniz mi?
15 | On kuplarda cep yerlerini isaretlediniz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyetine

donerek tekrarlaymiz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Kup dikislerini birlestirme ve cep calisma islemleri

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Biitiin beden parcalarina (Yaka, kol oyuntusu
ve etek uclar1 hari¢ diger kenarlara) overlok
¢ekiniz.

:

Giysinin dis1 kadar i¢ temizligi de
onemlidir. Bunu saglayabilmek i¢in
kenarlar1 overlok ile temizleyiniz.

3 iplik overlok makinesi kullaniniz.

| Dikis genisligini 0,5 cm olarak

ayarlaymiz.

Esnememesi i¢in oyuntulara overlok
cekmeyiniz.

Kumasimiz sagaklanmayacak tiirde ise bu
islemi uygulamayiniz.

% Ne =
On beden ile 6n kupu yiiz yiize yerlestirerek
dikiniz.

On kol oyuntusunun bir biitiin olarak
devam etmesine dikkat ediniz.

Bedenlerde bel ¢itindan sonra kare ve
cizgilerin birbirini takip ediyor olmasina
dikkat ediniz.

Kumas 6zelligine uygun makine ignesi
seciniz.

Kumasa uygun dikis ipiligi se¢iniz.

Arka yaka oyuntusunun bir biitiin olarak
devam etmesine dikkat ediniz.

Cizgilerin birbirini takip ediyor olmasina
dikkat ediniz.
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Arka beden ile yan kupu yiiz yiize yerlestirip
kup dikisini yapiniz.

-

1

A fy N N e

e & &

Kup dikisi yapilirken kol oyuntusunun
bir biitiin olarak devam etmesine dikkat
ediniz.

Bel ¢itindan sonra kare ve ¢izgilerin
birbirini tutmasina dikkat ediniz.

On kup birlestirme dikis paylarm ikiye agarak
utiileyiniz.

Paylar titiilemeden 6nce yukaridan buhar
vererek paylarinin agilmasini saglaymiz.

Utiileme islemini DBI y6niinde ve ters
lizden yapiniz.
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On bedende ters yiizden cep yerini ortalayacak
sekilde destek telasini yapistiriniz.

| | Telanin yapigkan yiizeyini kontrol ediniz.

| Utii 1s11 uygun ayarlaymiz.

Fletonun tersinden iitiilemeye 6zen
gosteriniz.

belirleyiniz.
Fleto pargasini fleto genisliginden diiz makine
dikisi ile saglamlastirma yapmadan birlestiriniz.

Fleto genisligini cetvel ve sabunla
diizgiin bir sekilde cizerek de
isaretleyebilirsiniz veya miknatisl siper
kullanabilirsiniz.

Fleto genisliklerinin esit olmasina dikkat
ediniz.
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Alt cep torbalarina fleto karsiliklarini
yerlestirerek overlok dikisinin yanindan dikerek
tutturunuz.

Dogru torba parcalarina
tutturdugunuzdan emin olunuz.

Torba parcalarinin sag sol karsilikli
oldugundan emin olunuz.

_______

Her iki bedende cep tist noktalarinin ayni
cizgide ¢izilmesine ve cep boyutlarinin
esit olmasina dikkat ediniz.

10 arg:asmm dikisi ile cep alt ¢izgisini
ylizden tist liste yerlestirip cep acikligini paylar
hari¢ dikiniz.

Fleto pargasini dogru yonde yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

Dikisin ¢izgi iizerinde devam ettiginden
emin olunuz. Pekistirme yapmay1
unutmayiniz.

Alt cep torbasini (arslhk tutturulan) fleto
parcgasinin karsisina, cep yeri iist ¢izgisi izerine
bedenle yiiz ylize yerlestirip dikiniz.

—

Karelerin takibine 6nem veriniz.

31




Tersten cep ortasindan baglayarak iki yone,
dikis bitimlerine 1-1,5 cm mesafe kalana kadar
diiz, koselere dgru ticgen sekilde ¢itlatiniz.

B, ~

Citlatmadan once cep kenarlarinda alt ve
iist dikislerin ayn1 hizada olup olmadiginm
kontrol ediniz. Ayn1 hizada degilse cebin
goriintiisiiniin bozuk olmamast i¢in
diizeltiniz.

Alttaki cep parcalarinin ve dikislerin
kesilmemesine dikkat ediniz.

kenarlarindaki tiggen pargalari cep torbasi ile
tutturunuz.

32

Fletoya kenarlarina {itii izi yaparak
makineyi bu izden ¢ekebilirsiniz.

Cep eni ve boyunu fleto ¢izim sablonu ile
kontrol ediniz.

Cep kenar dikislerinde ac¢iklik
kalmamasina dikkat ediniz.




Ust cep torbasini cep yerine fletonun altina
erlestiriniz ve makine ¢ekiniz.

Torbay1 alt torbasi ile ayn1 yonde
yerlestirmeye dikkat ediniz.

Cep torbasinin altini birlestiriniz.

Cep agzi dikis paymi kalinlik yapmamasi
icin kademeli olarak kesiniz.

Cep agzini engenis dikis ayari ile
saglamlastirma yapmadan dikiniz.

Bu islem cepte agilma olmamasi igin
yapilir.

Cep kullanilmak istendiginde bu dikis
sokdiliir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme Olgiitlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir
1 Etek ucu ve oyuntular hari¢ beden paylarina overlok ¢ekerek
kenar temizligini yaptiniz mi?
2 | On kup birlestirme dikisini yaptiniz mi1?
On kup birlestirmede bel ¢it1 ile etek ucu arasinda kare ve
cizgilerin ayni1 gelmesine dikkat ettiniz mi?
4 | Arka ortasi birlestirme dikisini yaptiniz m1?
5 | Arkaile yan kupu karelerine dikkat ederek birlestirdiniz mi?
6 | On kup birlestirme dikis paylarmi ikiye acarak iitiilediniz mi?
7 | Arka orta ve arka kup dikis paylarini ikiye agarak iitiilediniz
3 On bedenin tersinde cep yerini ortalayacak sekilde destek
telas1 yapistirdiniz mi?
9 | Fleto pargasini iitiilediniz mi?
10 | Fleto genisligini makine dikis plakasi iizerinde belirlediniz
Fleto pargasini fleto genisliginden diiz makine dikisi ile
11 - . e
saglamlastirma yapmadan birlestirdiniz mi?
12 Alt cep torbalarina cep karsiliklarini yerlestirerek overlok
dikisinin yanindan dikerek tutturdunuz mu?
13 | Cep yerini sablonla ¢izerek netlestirdiniz mi?
Fleto pargasinin dikisi ile cep alt ¢izgisini ylizden iist liste
14 .. N S e
yerlestirip cep ac¢ikligini paylar hari¢ diktiniz mi?
Alt cep torbasini fleto parcasinin karsisina, cep yeri list ¢izgisi
iizerine bedenle yiiz yiize yerlestirip diktiniz mi?
16 | Cebi citlattiniz mi1?
17 | Cep torbasi ve fleto par¢asini terse ¢evirdiniz mi?
18 | Cep kenarlarindaki tiggen parcalar1 torbaya tutturdunuz mu?
19 | Ust cep torbasini yerlestirerek makine ¢ektiniz mi?
20 | Cep torbasinin ¢evresini birlestirdiniz mi?
23 | Cep agzin1 genis dikis ayari ile diktiniz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyetine

donerek tekrarlaymiz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine ge¢iniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Bedeni ve kolu hazirlama ile kol takma islemleri

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

On beden ile mostray1 (Klapay1) yiiz yiize
yerlestirerek dikiniz.

| | Karelerin takip etmesine dikkat ediniz.

Beden dikis pay1 0,5 cm kalacak sekilde paylari
kademeli olarak kesiniz.

Dondiiglinde kalinlik yapmamasi i¢in
kademeli kesimi uygulayiniz. Biitiin hat
boyunca ayni orantida kesmeye dikkat
ediniz.

Paylar1 mostraya yoniine yatirip, yaka
disiikliigiinden 5,0 cm asagida baglayarak
yiizden doniis ¢imasi (Tampon ¢ima) ¢ekiniz.

Yaka takarken paylar ikiye agilarak
calisilacagi i¢in yaka ucundan ¢ima
cekilmeye baglanmaz.
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Mostray1 beden ile yiiz yiize gelecek sekilde
katlay1p etek ucu kivirma pay1 hizasindan
dikiniz.

Cima ¢ekilmis paylari klapa iizerine
yatirarak makine dikisi tizerinden
gegiriniz.

Karelerin takibini yapiniz.

On ile arka bedeni yiiz yiize yerlestirerek yan
birlestirme dikisini yapiniz.

36

On arka beden citlarinin iist iiste
gelmesini dikkat ediniz.

On ve arka beden kol oyuntularmin bir
biitiin olusturmasina dikkat ediniz.

Buhardan, ellerinizi koruyunuz.




Beden kol oyuntusuna 6n omuz ucundan
baslayarak arka omuz ucuna kadar ip tela
yapistiriniz.

Kol ¢evresinde olusan esnemeyi
iitiileyerek toplayiniz ve kol ¢evre
formunu verdikten sonra tela yapistiriniz.

Bu islem kol takarken oyuntunun
esnemesini Onlemek i¢in yapilir.

On bedende cep ve mostrayi iitiileyiniz.

Ters ylizden iitiileme yapiniz.

On bedende omuzdan 1cm asagidan (Omuz
dikis payi harig) baslayacak sekilde etek ucu
arasini Ol¢iip 6n boy 6l¢iisiinii kontrol ediniz.

1. ARA KONTROL

Kalite nitelikleri tablosunda 6n boy
Olciisii ile karsilastirip kontrol ediniz.

Olgiim aracinizin diizgiin ve eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.
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Arka bedende etek ucu kivirma payina tela
apistiriniz.

: T
Arka pervaza regula kalibini yerlestirip ¢iziniz
ve fazla paylar1 kesiniz.

On beden ile arka bedeni yiiz yiize yerlestirip
omuz dikisini yapiniz.

Telay1 yapistirirken 6n beden telalarinin
iizerine bir miktar tagirmaya dikkat
ediniz.

Telay1 ortalayarak ve {iriinli esnetmeden
yapistiriniz.

Utii katinin tam etek ucu hattinda
olmasina ve esit kivirmaya dikkat ediniz.

Yiizden iitiileme yapmayiniz.

Cizgi disinda kalan paylari kesiniz.

Omuz dikisi yapilirken yaka oyuntusunun
bir buitin olarak devam etmesine dikkat
ediniz.




Mostra ve pervazi yliz yiize yerlestirip omuz
dikisini yapiniz.
d - i,

Omuz dikisi yapilirken yaka oyuntusunun
bir biitin olarak devam etmesine dikkat
ediniz.

Beden ve pervazda omuz dikis paylarini ikiye
acarak ltiileyiniz.

Utiilleme yaparken yaka oyuntusunu
esnetmeyiniz.

Alt kol ile iist kolu yiiz yiize yerlestirip kol
irtmacina kadar dikiniz.

Kol oyuntusunun diizgiin devam
etmesine dikkat ediniz.

Kare ve ¢izgilerin birbirini tutmasina
dikkat ediniz.

Ust kol yirtmaci kose calismast icin kose
paylarini katlayarak birlestirip makine ¢ekiniz.

Dikis baslangi¢ ve sonunda pekistirme
yapiniz.

Esnetmeden dikiniz. Dikis payinin digina
cikmayiniz.
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Kosede dikis paylarini ikiye acarak {itiileyiniz
ve ¢eviriniz.

Kose uglarinin tam donmesine dzen
gosteriniz.

Alt kol dikis payimn1 yirtmag boyunda g¢itlatiniz.

Arka kol dikis payin1 ikiye agarak
ttiileyiniz.

-
yom e oF RS N

S

|

BN AN
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Ince uglu makas kullanarak ¢itlatmay1
dikise hasar vermeyecek sekilde yapiniz.
Dikise 2 mm kadar ¢itlatiniz.

tﬁlemed kl tahtas1 kullaniniz.

Kol yirtmacini ve kol ucu kivirma payini
utiileyiniz.

| Utii katinin tam kol agz1 hattinda

olmasina dikkat ediniz.

| Yiizden iitiileme yapmayiniz.
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Alt kol ucu kivirma payi yiize katlayarak
irtmag kenari dikiniz ve geviriniz.

Koésenin diizglin donmesine dikkat
ediniz.

Alt ve iist kol yirtmag kenarlarini ug uca
getirerek yirtmag¢ boyunu kol ucuna kadar
dikiniz.
s

Kol yirtmacinin kol agzinda ayni hizada
olmasini saglayiniz.

e s ar AT s WS s :
Alt ve tist kolu yiiz yiize yerlestirerek kol alt
dikisini yapiniz.

Karelerin takibine dikkat ediniz.

| Kol agz1 kat yerinin kaymamasina dikkat

ediniz.

41




Kol oyuntusunun yedirme yapilacak kismina
blizgii ayag ile ¢ift sira biizgii aliniz.

Kola form vermek ve koldaki yedirmeyi
dengeli dagitmak i¢in biizgii alinir.

Biizgii dikislerinin payda kalmasina
dikkat ediniz.

Biizgii ipligini ¢ekerek kol istiinii biiziiniiz ve
orantili dagitiniz.

Biizgii baslangicini sabitleyerek,
bitiminde serbest ve uzun iplik
birakirsaniz daha rahat biizgii
dagitabilirsiniz.

Biizgiilerin esit dagilmasina dikkat
ediniz.

n1 ikiye acarak Utiileyiniz.

-

Kol formunu korumak i¢in iitiilleme
islemini kol tahtasinda yapiniz.
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Kol biizgiilerini {itliniin u¢ kismini kullanarak
utileyip yediriniz.

Kol oyuntusunda iitiileme esnasinda
pililerin olusmamasina dikkat ediniz.

Utiileme islemini olabildigince paya
uygulayiniz.

Kolu {itii masasiin u¢ kismina takarak kol
formunu bozmadan paylari iitiileyiniz.

Utiileme islemini tersten yapiniz.

Kolu bedene takmadnt’)ne beden dikislerinizi
kontrol ediniz.

Sarkan iplikleri kesiniz.

Kol takma isleminden 6nce beden form
utlstini yapiniz.
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Kol cevre ¢itlarin1 beden kol oyuntu ¢itlari ile
karsilastirarak yiiz yiize yerlestiriniz.

On kol altinda, koldaki fazlalig1 almak igin kol
dikis payr beden dikis paymndan 3 mm dista
kalacak sekilde yerlestiriniz.

Kol iistte olacak sekilde yarim ayak ile dikiniz.

- | Yarim

Kol ile bedende kare ve c¢izgilerin
birbirini takip etmesine dikkat ediniz.

ayak kumasa fazla basing
yapmadigi icin kol takiminda yedirmeler
daha rahat yapilabilir.

Uriinii mankene giydirerek kol formu
kontroliinii yapiniz.

II. ARA KONTROL

Manto-kabani 6lgiilerine uygun bir kisiye

veya manken iizerine giydirip kol
¢evresini ve kol formunu kontrol ediniz.

Kol formunda bozukluk var ise diizeltme
yapmadan bir sonraki isleme gegmeyiniz.
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(KONTROL LISTESI )

degistirerek degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

1 | On beden ile mostray: yiiz yiize yerlestirerek diktiniz mi?

2 | Paylar1 kademeli olarak kestiniz mi?

3 | Paylar1 mostraya yoniine yatirip doniis ¢imasi ¢ektiniz mi?

4 | Mostra etek ucu kivirma payim diktiniz mi?

5 | On-arka beden yan birlestirme dikisini yaptiniz mi1?

6 | Yan dikis paylarini ikiye agarak iitiilediniz mi?

7 | Kol oyuntusuna ip tela yapigtirdiniz mi?

8 | Cep ve mostrayu iitiilediniz mi?

9 | On boy él¢iisiinii kontrol ettiniz mi?

10 | Arka bedende etek ucu kivirma payina tela yapistirdiniz m1?

11 | Kivirma payini terse katlayarak iitiilediniz mi?

12 Arka pervaza regula kalibimi yerlestirerek fazla paylar
kestiniz mi?

13 On beden ile arka bedeni yiiz yiize yerlestirip omuz dikisini
yaptiniz mi?

14 | Mostra ve pervazin omuz dikisini yaptiniz mi?

15 Beden ve pervazda omuz dikis paylarmi ikiye agarak
itlilediniz mi?

16 Alt kol ile tist kolu yiiz yiize yerlestirip kol yirtmacina kadar
diktiniz mi?
Ust kol yirtmaci kose ¢alismasi i¢in kose paylarini katlayarak

17 . L ) SV
birlestirip makine ¢ektiniz mi?

18 | Kosede dikis paylarimi ikiye agarak fitiilediniz ve ¢evirdiniz

19 | Alt kol dikis payn1 yirtmag boyunda ¢itlattiniz m1?

20 | Kol yirtmacini ve kol ucu kivirma payini {itiilediniz mi?

21 Alt kol ucu kivirma paymu yiize katlayarak yirtmag kenarii
diktiniz ve ¢evirdiniz mi?

2 Alt ve iist kol yirtmag kenarlarin1 u¢ uca getirerek yirtmag
boyunu kol ucuna kadar diktiniz mi?

23 | Alt ve iist kolun kol alt dikisini yaptiniz mi1?

24 Kol oyuntusunun yedirme yapilacak kismina biizgii ayag: ile
cift sira biizgii aldiniz mi?

25 | Biizgii ipligini ¢ekerek kol iistiinii biizerek orantili dagittiniz

26 | Kol alt dikis paylarim ikiye agarak {itiilediniz mi?

27 | Kol biizgiilerini iitiileyip yedirdiniz mi?
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)8 Kolu {iti masasinin u¢ kismima takarak kol formunu
bozmadan paylar iitiilediniz mi?

29 K9111. be‘dene takmadan Once beden dikislerinizi kontrol
ettiniz mi?

30 | Citlara uygun kolu bedene yerlestirdiniz mi?

31 | Kol iistte olacak sekilde yarim ayak ile diktiniz mi?

32 | Uriinii mankene giydirerek kol formu kontroliinii yaptimiz mi?

TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyetine

donerek tekrarlayiniz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Yaka Hazirlama ve Takma Islemleri

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Ust yakanin bir katina tersten ¢izim kalibini
yerlestirip kenarlarini ¢iziniz. Paylar1 1 cm' den
keserek diizeltiniz.

Alt ve iist yakay yiiz yiize yerlestirip, yaka alt
kenarini ve yaka uglarinda da 2 -3 cm’lik
boliimii agik birakarak yaka cevresini dikiniz.
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Cizim kalibin1 yakaya ortalayiniz.

Karelerin uglarda ayn1 hizada olmasina
dikkat ediniz.

Igne kosede alt 6lii noktada iken kumas
arasina iplik ortalanarak yerlestirilir ve
kose doniisii yapilarak dikise devam
edilir.

Bu islem yaka ucunun daha kolay
dondiiriilmesini saglar.




Yaka ¢evre paylarin1 kademeli olarak kesiniz ve
geviriniz.

Koésede biraktiginiz ipi her iki ucundan
tutarak cektiginizde yakay1 daha kolay ve
net ¢evirebilirsiniz.

Ust yaka cevre dikisinde, paylar1 alt yakaya
dogru yatirarak iistline yaka uglarindan 3- 4 cm
icte olacak sekilde 1mm den ¢ima ¢ekiniz.
(Tampon gi_lp&)

Cima dikiginin altta kalacak yakada
yapildigindan emin olunuz.

Yakanin donmesini kolaylastiracagindan
onemlidir.

Cimanin paydan diismemesine dikkat

%y | ediniz.

Tiim yaka ¢evresinde net dontisii
saglayarak iitiileyiniz.
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Ust yakayi elinizle alt yakaya dogru dondiirerek
yakaya doniis pay1 veriniz.

Bu islem yaka bedene takilip
katlandiginda {ist yakada ¢ekme olmasini
engellemek i¢in yapilir.

yakaya gore kesiniz.

Yaka takiminda gerekli olacagindan arka
orta ve omuz ¢itlarini alt yakaya
gegiriniz.

Yaka ayagini, iist yakanin kare ve ¢izgileri ile
arka ortada denk gelecek sekilde karsilikl

yerlestirip, ¢izim kalibi ile ¢iziniz ve Icm'den
paylar1 kesiniz ve yaka takma ¢itlarini atiniz.

Bu islemi diger yaka ayagina da
uygulayiniz.

Paylar1 kestikten sonra ¢izgileri tekrar
kontrol ediniz.

Her iki ¢itin ayni ¢izgi iizerinde oldugunu
kontrol ediniz.
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Ust yaka ile birinci yaka ayagini, arka ortasi ve
yaka takma ¢itlari Uist iiste gelecek sekilde, yiiz
ylize yerlestirip yaka ucundan baglayip dikiniz.
Diger yaka ayag1 ve alt yakay1 da ayni sekilde
dikiniz.

Dikislerin ayn1 hizada olmasina dikkat
ediniz.

Yaka ayaklarimi tuttururken tist ve alt
yaka paylarini acik tutunuz.

Yaka ayag: birlestirme dikis paylarini ikiye

acarak, her iki dikis kenarmna 1 mm'den ¢ima

cekiniz (Tampon ¢ima).
5

Yaka ayag: birlestirme dikislerini ters
yiizdeki goriintiisii.

Yaka kenarlarini {ist yaka ¢evre dikisinin biraz
Ustiinden baglayip dikerek tamamlayiniz.
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Her iki kenarda yaka ayag1 u¢ formunun
ve uzunlugunun esit olmasina dikkat
ediniz.




Ust yakanin alt yaka ydniine doniisiinii
kontrol ediniz.

Astar pastalinda kestiginiz askilik biesil
hazirlayip bedenin arka ortasinda yaka
oyuntusunu ortalayarak tutturunuz.

Biye genisligini 1cm olarak caliginiz.

Ust yakanin devami olan yaka ayagini arka orta
citin1 pervaz arka orta ¢itina ve diger yaka ayagi
orta ¢itin1 bedenin arka ortasina getirerek yaka
ile bedeni yiiz yiize yerlestiriniz. Omuz ¢itlarini
ve yaka ucunu yerlestirerek yaka ¢evresini
dikiniz.

Yaka ve mostra kenar birlestirme
dikislerinin ayn1 hizada olmasina dikkat
ediniz.

Yaka ucunda baski ayagini kaldirmadan
yakay1 birlestirmeye devam ediniz.
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Yaka birlestirme dikis paylarini ikiye acarak
iitlileyiniz.

Yiiziinden yaka uglarini iitiileyerek yaka
formunu veriniz.

paylarini dikisin 2- 3 mm ilerisinden dikip
birlestiriniz.

Bask1 ayaginizi yarim ayak (Fermuar
ayag1) ile degistiriniz.

Bu islem yakay1 kapatmak i¢in uygulanir.

Manto- kabani1 manken iizerine giydirip yaka
formunu kontrol ediniz.

III. ARA KONTROL

Kontrol i¢in tiriinii kisi veya manken
iizerine giydirerek yaka birlestirme dikisi
ve yaka formunu kontrol ediniz.

Kullanilan manken 6l¢iisiiniin tirtin beden
Olciileri ile ayn1 olmasina dikkat ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

degistirerek degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir
Ust yakanin bir katma ¢izim kalibin1 yerlestirip kenarlarimi
1 . e e
cizerek paylar keserek diizeltiniz mi?
5 Alt ve Uist yakay1 yiiz yiize yerlestirip yaka ¢evresini diktiniz
mi?
3 | Yaka cevre paylarin1 kademeli olarak keserek ¢evirdiniz mi?
4 Ust yaka g¢evre dikisinde, paylar1 alt yakaya dogru yatirarak
¢ima ¢ektiniz mi?
5 | Yiiziinden yakayu iitiilediniz mi?
6 Ust yakay1 elinizle alt yakaya dogru dondiirerek yakaya
doniis pay1 verdiniz mi?
7 Doéniis paymi koruyarak alt yaka paym st yakaya gore
kestiniz mi?
8 | Yaka ayagmu ¢izim kalib1 ile gizerek paylarii kestiniz mi?
9 | Ust yaka ile yaka ayaklarni yiiz yiize yerlestirip diktiniz mi?
Yaka ayagi birlestirme dikis paylarini ikiye agarak her iki
10 dikis kenarina ¢ima ¢ektiniz mi?
11 | Yaka uglarini dikerek tamamladiniz mi?
12 | Yakayi yiiziinden {itiilediniz mi?
Askilik biyesini hazirlaylp arka ortada yaka oyuntusunu
13
ortalayarak tutturdunuz mu?
14 | Yaka ve bedeni yiiz ylize yerlestirerek ¢evresini diktiniz mi?
15 | Yaka birlestirme dikis paylarini ikiye agarak {itiilediniz mi?
Yarim ayak ile yaka ayagi birlestirme dikis paylarini
16 . o
birlestirdiniz mi?
17 Manto- kabani manken tizerine giydirip yaka formunu kontrol
ettiniz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME

donerek tekrarlayimiz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Vatka ve Fitil Takma ile Astarlama Islemleri

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Vatka fitilini (Vatin) kisa kenar1 6n bedene
gelecek sekilde omuz ¢itini hizalayarak, dikis
payindan 0,5 cm dista olacak sekilde
erlestiriniz.

Fitil altta kalacak sekilde makineye yerlestirip
her iki fitil ucu 1,5-2 cm serbest kalacak sekilde
kol ¢evre dikisine tutturunuz.

Kullanilacak vatka ve fitili, sag ve sol
olarak bir ¢ift oldugunu kontrol ediniz.

Fitil birlestirme dikisinizi kontrol ediniz.
Dikisin kol ¢evre dikisi ile hizali
olmasina dikkat ediniz.
B v "

t -
L | s
-'
3
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Ust ipligi tansiyondan ¢ikariniz.
Vatkay1 omuz dikisi ile ortalayarak alta
yerlestiriniz ve her iki ucu 1,5-2 cm serbest
birakip fitil dikisi iizerinden pasolu olarak
dikiniz.

Vatka ucunu omuzda dikis payi ile
saglamlagtirma yaparak tutturunuz.

.

Astar 6n beden kalib1 ile pens yeerii
isaretleyiniz.

Vatkanin bedene dikisle baski
yapmamasi i¢in vatkay1 pasolu dikis ile
tutturunuz.

Vatkay1 omuza net yerlestirdikten sonra
omuz payina tutturunuz.

Kesilmis astar parcalarini kontrol ediniz.
On bedende gogiisteki bollugu almak igin
astarda pens ¢aligilir.

Alt astar pargasinin kaydirilmamasina

| | dikkat ediniz.
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Astar 6n beden penslerini dikiniz.

Y | Makine ayarini astar dikisine gore

ayarlayiiz, ince igne kullaniniz.

Pens dikislerinin astar arka yiiziinde
olmasina dikkat ediniz.

Cizdiginiz isaretlere uyunuz.

Astar arka ortasini yaka oyuntusundan ve bel
¢itindan asagi1 6 cm, etek ucunda 10cm olacak
sekilde aralarinda pili agiklig1 vererek dikiniz.

Arka orta ¢it1 hizasinda dikiniz.

Pili agikliklarini sirt ve basen bolgesinde
hizalamaya dikkat ediniz.

Citlarin karsilikli gelmesine dikkat
ediniz.

Kol oyuntusunun diizgiin takip etmesine
0zen gosteriniz.
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Astar sol yan dikisi lizerine, bel ¢itindan 4 cm
asa

Etiketin 6n ylizde olduguna dikkat ediniz.

Astar 6n ve arkasini yanlarda yliz yiize
erlestirerek birlestirme dikisini yapiniz.

2 =

Citlarin karsilikli gelmesine dikkat
ediniz.

Kol oyuntusunun diizgiin takip etmesine
0zen gosteriniz.

Astar 0n ile arka omuzunu yiiz yiize
yerlestirerek omuz birlestirme dikisini yapiniz.

Kol oyuntusunun diizgiin takip etmesine
0zen gosteriniz.

Astar alt kol ile iist kolu yiiz yiize yerlestirip
arka birlestirme dikisini yapiniz.

Kol ¢evresinin diizgiin takip etmesine
dikkat ediniz.
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Astar sag kol altin1 biitiin, sol kol altin1 ortada
15 cm aciklik kalacak sekilde birlestiriniz.

Sol koldaki a¢iklik bedeni tulum seklinde
¢evirmek i¢in birakilir.

S

Pensleri 0n ortaya, yan dikisleri arka
ortasina, arka kuplar1 yana, pili katlama
Onii ise sagda olacak sekilde titiileyiniz.

Astar kolunu bedene citlara dikkat ederek ve

yliz ylize getirerek birlestiriniz.

Kol iistiindeki yedirmeyi kiiciik pililer
yaparak saglayabilirsiniz.

Astar iistte olacak sekilde beden ile yiiz ylize
yerlestirip mostra kenarini etek ucundan, gogiis
hizasina kadar dikiniz.

Burada go6giis pensinin kaydirilmasi ile olusan
bollugu pili seklinde kirarak yonii asagiya
bakacak sekilde diger etek ucuna kadar dikise
devam ediniz.

Sag ve sol bedenlerde pilinin ayni hizada
ve asag1 yonde olmasina dikkat ediniz.

Astar omuzu ile mostra omuzunun
dikislerinin takibine dikkat ediniz.
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Astar yan ve kup dikislerinin beden ile
denk gelmesine dikkat ediniz.

Etek ucu payina 3 iplik overlok ¢ekiniz.

Astar yoniinden ¢ekiniz.
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2cm x 6cm boyutundaki astar tutturma
pargasinin bir ucunu 2cm’den omuzda kol
birlestirme payina tutturunuz.

Diger ucunu 2cmden omuzda astar kol
birlestirme dikisine tutturunuz.

Bu islem, astar kol ¢evresinin donmemesi
i¢cin 6nemlidir.

Astar1 yan dikislerde kol altinda da ayni1 sekilde
tutturunuz.

4 ol N _
Astar ve beden kollarini disa ¢ekerek kol agzini
yan dikiste {ist liste getirip tersten kapatiniz.
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Bu islem, astarin sarkmamasi i¢in
onemlidir.

Dikim bittikten sonra kol alt dikisinin
donmeden takip edip etmedigini kontrol
ediniz.




Etek ucunda ve kol agzinda kivirma payini
biitiin dikis paylarinda bedene dikip tutturunuz.

. 8 2 .“".‘-: A e
Onde mostra kivirma payz ile st kolda kol ucu
kivirma payinin serbest kalmamasi i¢in baski
telas1 yapistirarak sabitleyiniz.

Bedeni tulum seklinde ¢evirmeden once i¢
temizligini yapiniz.
: .

Astar sol kol alt1 birlestirme dikisinde birakilan
acikliktan bedeni tulum seklinde ¢eviriniz.
-—“?_ - - 4 =

Kivirma pay1 dikisinin beden dikisini
takip etmesine dikkat ediniz.

Tutturma islemini sadece tek kat payda
yapiniz.

On ortasinda mostra payin1 tutturmak icin
dikis olmadigindan kivirma pay1 bedene
baski telas1 (Cift tarafli yapiskan tela) ile
tutturulur.

Fazla ip ve paylar1 kesiniz.

Doénmeden sonra herhangi bir gekme
veya burma olup olmadigini kontrol
ediniz.
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Astar sol kol altinda kalan agiklig1 yiiziinden
Imm' den ¢ima ¢ekerek kapatiniz.

Iki kat1 hizalaymiz, dikiste patlak
olmamasina dikkat ediniz.

Baslangig ve bitislerde pekistirme
yaparak fazla iplikleri kesiniz.

On ortada ilik diigme yerlerini isaretlemek icin
mostray1 {itiilleyiniz. Kolda diigme yerlerini
isaretlemek i¢in kol agz1 ve kol yirtmacin
itilileyiniz.

Giysinin tersinden {itiileyiniz.

Kol agz1 ve etek ucunda kat yerinden
yukarida astar1 pili yaparak fitiileyiniz.

Utiileme yaparken astar1 kiristirmayiniz.

Mostra kenarindaki astar1 beden yoniine
itlileyiniz.

Kollarda yirtmacin yiiziinden diigme sablounu
erlestirip diigme yerini belirleyiniz.

Isaret sablonunu diger kolda gevirerek
kullaniniz.
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On sag bedenin tersine ilik sablonunu
erlestirerek ilik yerlerini igaretleyiniz

Goz ilik ters ytizden ag1ldig: i¢in ilik
yerleri ters yiizde belirlenir.

On mostray1 gozlii ilik otomatina yerlestirerek
ilik agma islemini yapiniz.

[lik sonlarin1 uygun boyda ponteriz dikisi
yaparak saglamlastiriniz.

Uygun renk ve kalinlikta iplik kullaniniz.
Otomatin ilik boyuna gore ayarlamasini
yapiiz.

Ornek parga iizerinde ilik acarak kontrol
ediniz.

Ilik agmaya etek ucundan baslayiniz.

On bedeni yiiz yiize yerlestirerek on orta
hattinda ilik ortalarindan isaret kalemi ile
diigme yeri isaretlerini aliniz.

Bedenlerin st iiste yerlestiginden emin
olunuz.

Isaret alirken kaydirmayiniz.

- | Tiim ilikler1 isaretlemeye dikkat ediniz.
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Kolu diigme isaretine gore yliziinden diigme
otomatina yerlestirip diigme dikim islemini
yapiniz.

Diigmeye gore otomat ayarini yapiniz.

Ornek parga iizerinde diigme dikimini
kontrol ettikten sonra beden iizerinde
uygulaymiz.

Kapali kol yirtmaci ¢alisildigr igin kolda
diigme ayaksiz dikilir.

Sol 6n bedeni diigme isaretlerine gore
yliziinden ayakl diigme otomatina yerlestirip
Ondeki diigmeleri dikiniz.

Diigmeye gore otomat ayarini yapiniz.

Ornek parga iizerinde diigme dikimini
kontrol ettikten sonra beden iizerinde
uygulayiniz.

On beden diigmelerinin ayak sarma islemini
ayak sarim otomatiyla veya elinizle yapinz.

Biitiin diigmere ayni oranda sarma
yapiniz.

Diigmelerin saglam dikildigini kontrol
ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

degistirerek degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

P

Vatka fitilini yerlestirerek kol ¢evre dikisine tutturdunuz mu?

Vatkay1r omuz dikisi ile ortalayarak fitil dikisi tizerinden
pasolu olarak diktiniz mi?

Vatka ucunu omuz payina tutturdunuz mu?

Astar 6n beden kalib1 ile pens yerlerini isaretlediniz mi?

Astar 6n beden penslerini diktiniz mi?

Astar arka ortasini pili agiklig1 vererek diktiniz mi?

Astar arka kup birlestirme dikislerini yaptiniz m1?

Astar sol yan dikisi ilizerine yikama talimati etiketini
tutturdunuz mu?

o @ || N[ RW N

Astar yan birlestirme dikislerini yaptiniz m?

Astar omuz birlestirme dikisini yaptiniz mi1?

Astar kol arka birlestirme dikisini yaptiniz m1?

Astar sag kol altin1 biitiin, sol kol altin1 ortada 15cm agiklik
kalacak sekilde birlestirdiniz mi?

Astarin ltiistinli yaptiniz mi?

Astar kolunu bedene citlara dikkat ederek ve yiiz ylize
getirerek birlestirdiniz mi?

Astar istte olacak sekilde beden ile yliz yilize yerlestirip
mostra kenarini etek ucundan, baglayip gogiis hizasinda pili
yaparak diger etek ucuna kadar diktiniz mi?

Astar ile bedenin etek ucu dikisini yaparak overlok g¢ektiniz
mi?

Astar omuzu ile beden omzunu tutturma pargasi ile
birlestirdiniz mi?

Astar kol alt1 ile beden kol altini, tutturma pargasi ile
birlestirdiniz mi?

Astar ve beden kollarmi disa ¢ekerek kol agzini kapattiniz
mi1?

20

Etek ucunda ve kol agzinda kivirma payini biitiin dikis
paylarinda bedene dikip tutturdunuz mu?

21

Onde mostra kivirma pay1 ile iist kolda kol ucu kivirma
payina baski telas1 yapistirarak sabitlediniz mi?
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2 Bedeni tulum seklinde c¢evirmeden oOnce i¢ temizligini
yaptiniz mi?

3 Astar sol kol alt1 birlestirme dikisinde birakilan agikliktan
bedeni tulum seklinde ¢evirdiniz mi?

24 | Astar sol kol altinda kalan agiklig1 kapattiniz mi1?

25 | Kollarda yirtmacin yiiziinden diigme yerini belirlediniz mi?

26 On sag bedenin tersine ilik sablonunu yerlestirerek ilik
yerlerini isaretlediniz mi?

)8 On mostray1 gozlii ilik otomatina yerlestirerek ilik agma
islemini yaptiniz m?

29 [lik sonlarin1 uygun boyda ponteriz dikisi yaparak
saglamlastirdiniz m1?
On bedeni yiiz yiize yerlestirerek 6n orta hattinda ilik

30 | ortalarindan isaret kalemi ile diigme yeri isaretlerini aldiniz
mi1?

31 | Kol diigme dikim islemini yaptiniz mi1?

3 Sol 6n bedeni diigme isaretlerine gore yiiziinden ayakl
diigme otomatina yerlestirip diigmeleri diktiniz mi?

33 On beden diigmelerinin ayak sarma islemini ayak sarim
otomatiyla veya elinizle yaptiniz m?

TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyete donerek

tekrarlaymiz. Yoksa sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda, manto-kaban
son iitli ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Konfeksiyon isletmelerinde manto — kaban iitilemede kullanilan makineleri
arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslariniz ile paylasimiz.

3. MANTO-KABAN SON"["JTU VE SON
KONTROLU

3.1. Manto-Kaban Son Utiileme islemleri

Utiileme; kumas yiizeyinin goriiniisiinii netlestirmek, ona en uygun formu
kazandirmak amaci ile yapilan isleme denir. Giysi iiretiminde ve giinliik hayatimizdaki yeri
vazgecilmezdir. Manto-kaban iiretimi boyunca farkli amagclar i¢in {itii kullanilir.

Manto-kaban iiretiminde iitiiniin kullanildig: yerler:

Kumag1 kesime hazirlamada; ylizeyi diizgiinlestirmek, kirisiklik ve kat pilileri var
ise bunlar1 gidermek, uygulama asamasindaki ¢cekmeyi en aza indirmek, kalip yerlestirme ve
kesim islemlerini kolaylastirmak i¢in kullanilir.

Ara iitiilemelerde; yiizey iizerinde istenen formu sabitlemek igin tela yapistirmada,
dikislerde paylarin ikiye ag¢ilip iitiilenmesinde, dikiste olusan gerginliklerin diizeltilmesinde,
kumasi belirli yerlerde yedirmek bir sonraki islem basamaklarinin kolay, diizgiin ve kaliteli
calisabilmek i¢in kullanilir.

Son iitillemede; astar son iitiisiinde ve dikimi tamamlanmis giysinin satigsa hazir hale
getirilmesi i¢in kalic1 sekil sabitliginin kazandirilmasi i¢in kullanilir.

Dokuma yiizeyler iitlileme esnasinda yiiksek 1s1 ve basincin etkisi ile sekil
degistirebilir. Bu istenen bir 6zellik oldugu gibi uygun fitiileme teknikleri kullanilmadiginda
tam tersi istenmeyen sonuglar ortaya ¢ikar. Yiizeyde esnemeler olusur ya da fazla 1sidan
dolayr kumas c¢eker Olgiilerde dengesiz bir daralma olur. Bazi hatalar sonradan
diizeltilebildigi gibi bazilarindan iyi bir sonug¢ alinamaz. Bu nedenle {itiileme islemi dikkatli
yapilmalidir.
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Bitmis iiriiniin {itiileme yapilan noktalarinda (On dikiste, oyuntularda, yakada, etek ve
kol ucunda, vb.) bir esneme ya da Olgiilerde daralma olup olmadigi dikkatlice kontrol
edilmelidir.

Ayrica kontroller esnasinda karsilagilan dikis biiziilmeleri, pililer vb. problemler iyi bir
iitiileme ile yok edilmelidir.

Kumas Ozelligine Gore Utii Is1 Ayar

Iyi bir iitileme sonucu elde edebilmek igin kumasin ham maddesi ve iiretim
yontemine gore litiileme 1s1s1 ayar1 segmek gerekir.

Manto kaban kumasinin hammaddesine gore Onerilen iitii ayarlari:

Pamuk, viskon, modal kumaglar 180-200 derece
Polyester karisimli kumaglar 130-150 derece

Akrilik, naylon, poliester kumaslar 100 derece

Uretimde iki tiir iitiileme yapilir:
> Ara iitiileme: Uretimin daha kolay, diizgiin ve kaliteli olmasi amaciyla
uygulanir. Ara iiti sayisinin arttirilmasi veya azaltilmasi giysi kalitesini ve

maliyeti etkiler.

> Sekil iitiisii (bitmis iitii) : Manto- kaban giysilerin netligini saglamak ve
kaliteli goriiniim saglamak amaciyla yapilmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Manto-Kaban Son Utiisii
Manto kaban bitmis iitiisiinii 6nce titii

Manto-Kaban Astar Utiisii
Manto- kabani astar yiizii listte olacak
sekilde form iitli masasina yerlestiriniz.
Diiz boy iplik yoniinde astar {itiisiinii
apiniz.

paskalasinda basing uygulayarak yapiniz.

On yiizde iitii parlakliklar1 olusturmamaya
dikkat ediniz.

| Uriinii esnetmeyiniz.

Utii 1s1 derecesini astar cinsine gore
ayarlayiniz.

Utii altmin ve paskalanin temizligini kontrol
ediniz.

Kumas yiizlinde formun bozulmamasi i¢in
iitiiye fazla basin¢ uygulamayiniz.

Astarda su lekelerinin olusmamasina dikkat
ediniz.
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Manto-Kaban Form Utiisii
Manto-kabanin ilik diigmelerini kapatip
asili olarak, lizerine basing uygulamadan
buhar tutunuz.

Manto-kaban {izerine biitiin aksesuarlarinin
takim islemlerinin bitmis olmasina dikkat
ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Haywr

Is énliigiinii giyip gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz mi?

Utii 1s1 ayarim kumasa gore ayarladiniz m?

Utii tabaninin ve paskalanin temizligini kontrol ettiniz mi?

Utii islem sirasia uydunuz mu?

Manto-kaban son {itiisii teknigine uygun yaptiniz mi?

Manto-kaban astar iitiisii teknigine uygun yaptiniz mi?

N (NN AW N -

Manto-kaban form iitiisii teknigine uygun yaptiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyetini tekrar

ediniz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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3.2. Manto-Kaban Son Kontrol islemleri

Manto-kabanin iiretimi sirasinda ara ve son kontroller yapilmalidir. Ara kontrollerle
iriiniin bitmig iiretimi tamamlanmadan Once belli asamalarda kontroller yapip kalite
niteliklerine uyup uyulmadigina bakilir. Hata yapilan noktalar ve hata nedenleri o anda

belirlenerek giderilir.

(UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Manto-Kaban Durus Formu Kontrolii
Manto-kabani dikilen bedende bir kisiye ya
da mankene giydiriniz.

Bedene uyumunu kontrol ediniz.

Manto-kaban kontrolii icin gerekli olan
malzemeleri hazir bulundurunuz.
Manto-kaban kontrolii esnasinda kalite
nitelikleri tablosunu esas aliniz.

Manto-kabanin {iretildigi bedene uygun
manken se¢iniz.

gerekli gordiigiiniiz diizeltmeleri not aliniz.

F
Manto-kaban durus formu kontrolii esnasinda
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Manto-Kabanda On Omuzdan Boy
Kontrolii

Manto-kaban1 diiz bir
bolluksuz yerlestiriniz.

zemine diizgiin,

On omuz yaka ucundan etek ucuna dik olarak
Olgtliir.

Saglam meziir kullaniniz ve dikkatli 6l¢iim
yapiniz.

Manto-kaban kontrolii esnasinda kalite
nitelikleri tablosunu esas alimiz. Kalite
nitelikleri  tablosunda  belirtilen  tiim
noktalarda Ol¢ii kontrolii yapmaya dikkat
ediniz.

Olgii kontrolii yapilirken model analizi
sayfasinda olgiilerin hangi noktalar1 ifade
ettigine dikkat ediniz. Uriindeki kontrolde
bu noktalar1 esas aliniz.

Manto-kaban 0Olgii  kontrolii esnasinda
gerekli gordiigiintiz diizeltmeleri not almay1
unutmayiniz.

Manto-Kaban Gogiis Cevresi (Beden)
Kontrolii

Gogiis hizasinda iki yan arasini yere parelel
olarak ol¢iiniiz.

Olgiim yaparken mantoyu esnetmemeye
dikkat ediniz.

Olgiimlerinizi kalite nitelikleri tablosu ile
karsilastirmay1 unutmayiniz.

Manto-Kaban Bel Olc¢iisii Kontrolii
Bel oyuntusunda iki yan arasini yere paralel
olarak ol¢iintiiz.

Tam bel hattindan 6l¢ii almaya dikkat
ediniz.

Olgiimlerinizi kalite nitelikleri tablosu ile
karsilastirmay1 unutmayiniz.
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Etek ucunda iki yan arasin yere parelel
olarak oOl¢iiniiz.

Mantoﬂ-KaBs:m Kol Boyu Kontrolii
Kol ortasinda omuzdan kol ucuna dik olarak
ol¢tiniiz.

Pazu Kontrolii

Kol altinda kol alt yan dikisi ile kol ortas1
arasini yere parelel olarak 6l¢iiniiz.

Sag sol beden 6n orta hatlarinin iist {iste
yerlestigini kontrol ediniz.

Olgme islemini her iki kolda da yapmaya
onem veriniz.

Olgme islemini her iki kolda da yapmaya
onem veriniz.
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Kol A1 Ucu Kontrolii
Kol agz alt dikisi ile kol ortas1 arasini
Olcliniiz.

Olgme islemini her iki kolda da yapmaya
onem veriniz.

Aldigmiz olgiileri kalite nitelikleri tablosu
ile karsilastirmay1 unutmayiniz.

Kol Evi Olc¢ii Kontrolii
Omuz kol alti arasini 6l¢liniiz.

Kalite nitelikleri tablosundaki 6lgiiniin
alinma sekline (Kol evi dik veya kavisli)
uygun dlgme yapiniz.

Malzeme Uyum Kontrolii
Manto-kaban {iretimi i¢in segilen ana ve
yardimc1 malzemelerin birbirleriyle ve
modelle uyumuna bakiniz.

Tespit ettiginiz uyumsuzluklari not ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Is énliigiiniizii giyip calisma ortaminizi diiziinlediniz mi?

Manto-kaban durus formu kontroliinii yaptiniz m1?

Manto-kaban da 6n omuzdan boy kontroliinii yaptiniz m1?

Manto-kaban gogiis ¢evresi (Beden) kontroliinii yaptiniz mi?

Manto-kaban bel 6l¢iisii kontroliinii yaptiniz mi1?

Manto-kaban etek ucu kontroliinii yaptiniz mi1?

Manto-kaban kol boyu kontroliinii yaptiniz m1?

Pazu kontroliinii yaptiniz mi1?

O | (| N[N | AW N -

Kol agzi1 ucu kontroliinii yaptiniz mi1?

o
<

Kol evi 6l¢ii kontroliinii yaptiniz mi1?

o
o

Malzeme uyum kontroliinii yaptiniz m1?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyetini tekrar

ediniz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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3.3. Manto-Kabanda Kritikler Dogrultusunda Diizeltme islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
Kalipta Diizeltme Diizeltme islemlerini yaptiktan sonra

Kontrol islemlerinde not ettiginiz 6l¢ii
kritiklerini kaliplarinizda diizeltiniz.

kaliplarda tekrar oOl¢ii kontrolii yaparak
kalite nitelikleri tablosu ile karsilastiriniz.

Malzemede Degisiklik Yapma

Kontrol islemlerinde malzeme degisikligi i¢in
aldiginiz notlar1 model analiz formuna
gegiriniz.

Malzemede yapilan degisiklik icin siparisi
veren firmadan onay aliniz.

Dikis Tekniklerinde Degisiklik Yapma
Dikis teknikleri degisikligi i¢in aldiginiz
notlar1 asgari g¢alisma talimatlar1 formuna
geciriniz.

Yaptiginiz degisiklik i¢in siparisi veren
firmadan onay aliniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

1 | Is dnliigiiniizii giyip ¢alisma ortaminiz1 diizenlediniz mi?
) Kontrol iglemlerinde not ettiginiz 6l¢ii kritiklerini

kaliplarinizda diizelttiniz mi?
3 Kontrol islemlerinde malzeme degisikligi i¢in aldiginiz

notlar1 model analiz formuna ge¢irdiniz mi?
4 Dikis teknikleri degisikligi i¢in aldiginiz notlar1 asgari

caligma talimatlar1 formuna gecirdiniz mi?

TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili uygulama faaliyetini tekrar
ediniz. Yoksa modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenrqe Faaliyeti I- Manto-Kaban Kesimini, (")ggenme Faaliyeti 1I- Manto-Kaban
Dikimini ve Ogrenme Faaliyeti III- Manto-Kaban Son Utli ve Son Kontroliinii basar1 ile
tamamladiysaniz 6gretmeninize danisarak diger modiile geginiz.
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