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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD157
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi,Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Kadin Yelek Uretimi-I
MODULUN TANIMI Bu modgl .bedenden glka.n zfilkalar ve cep tekplk caligmalart
islemlerinin anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL “Bluz Uretimi I-1I” modiillerini basarmis olmak.
YETERLIK Kadin yelegi iiretmek.
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, teknigine uygun
olarak bedenden ¢ikan yakalar1 ve cep teknik ¢aligmalarini
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.
Amaglar
» Bedenden ¢ikan yakalari teknigine uygun
calisabileceksiniz.
» Cep ¢esitlerini teknigine uygun c¢alisabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Teknik dikim i¢in kesilmis kumas, tela, DSM, iplik, igne,
ORTAMLARI VE toplu igne, makas, kesim makaslari, ¢izgi sabunu, {itii, iitii
DONANIMLARI masasi, mezura.
Her 6grenme faaliyetinden sonra hazirlanan 6lgme araglariyla
kendi kendinizi degerlendirebileceksiniz.
OLCME VE
DEGERLENDIRME Modiil sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
aracglartyla degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Giliniimiizde modanin etkisi ve insanlarin bulundugu sosyal statii, giyinme ihtiyacina
farkl1 bir boyut kazandirnugtir. Onceleri terziler araciligiyla karsilanan giyim ihtiyaci, artan
taleple birlikte hazir giyim sektoriine kaymustir. Uretim tekniklerinde gelismeler olmustur.
Gilinlimiizde hazir giyim 6nemli bir sektor héline gelmistir.

Bayan giyiminde ‘yelek’, giysiyi tamamlayan bir 6zellik tasiyarak bluz, etek, pantolon
vb. giysilerin iizerine rahat¢a giyilebilmektedir. Abiyeden is giysisine kadar her yer ve
konum i¢in degisik modellerde iiretilebilen yelek; deriden, 6rmeye kadar her tiir kumastan
hazirlanabilmektedir.

Bu modiilde bedenden ¢ikan yakalar1 ve gesitli cep tekniklerini uygulayacaksiniz.
Uyguladiginiz  yakalar ve cep teknik caligmalarini  kadin giyimi iiretiminde
kullanabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda bedenden ¢ikan yakalari teknigine uygun olarak ¢aligabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bedenden cikan yaka cesitlerini arastirarak bir dosya hazirlayip arkadaslarinizla
paylasimiz.

1.BEDENDEN CIKAN YAKA TEKNiK
CALISMALARI

1.1. Bedenden Cikan Yaka Cesitleri

Yakalar, giysilerin rahatca giyilip ¢ikarilmalari ve siisleme amaciyla yapilir. Bedenden
c¢ikan yakalar, 6n bedenle bir parga halinde kesilen yakalardir.

1.1.1. Erkek Yaka

Klapal1 bir yaka olup kumasin cinsine gore tela ve
diger yardimci malzemelerin segimine dikkat edilmelidir.




(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Erkek yaka calismasi igin gerekli olan parcalari temin

ediniz.

VVVYYYVY

Arka beden (kk. 1 adet)
On beden (2 adet)

Klapa (2 adet)

Ust ve alt yaka (kk. 2 adet)
Klapa telasi 2 (adet)

Ust yaka telasi (1 adet)

Parca sayilarini kontrol
ediniz.

Cit isaretlerini kontrol ediniz.
On ortasmnin diiz boy
ipliginde oldugunu kontrol
ediniz.

> Ust yaka ve klapaya tela yapistiriniz.

» Klapanin omuz ve agikta kalacak kenari ile 6n ve
arka bedenin omuzlarina overlok ¢ekerek pargalar
hazirlaymiz.

Utii 1s1s1m1 kumasa ve telaya
gore ayarlayimiz.

Telay1 kumasa diiz boy iplik
yOniinde yapistiriniz.
Overloklar1 kumasin
yliziinden ¢ekiniz.

» Arka ve 6n beden omuzlarini birlestirerek ikiye

acip ltiileyiniz.

Omuz genisliginin esit
olmasina dikkat ediniz.

Dikis paylarinin
diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

> Ust yakanin telasiz olan katini bedenin yaka

oyuntusuna birlestiriniz.

Yakanin arka, orta ve omuz
¢itlarinin; bedenin arka, orta
ve omuz ¢itlarina denk
gelmesine dikkat ediniz.




» Klapanin yaka oyuntusu ile telali iist yakay1
birlestiriniz. Daha sonra kabariklig1 azaltmak
icin dikis payini ikiye agarak {itiileyiniz.

» Kavisli yerlerde dikis payma ¢it

atiiz.

» Hazirlanan klapayi ¢it isaretlerine dikkate alarak
liz ylize bedenle eslestiriniz.

Yaka uglarinin ve yaka oyuntu
hatlarinin iist {iste gelmesine ve
kaymamasina dikkat ediniz.
Yaka uclariin esitliginin her iki
tarafta ayni olmasina dikkat
ediniz.

» Klapa ve yaka ¢evresi boyunca tiim kenar
makinesini ¢ekiniz.

Dikis paylarinin 1 cm’den fazla
olmamasina ve kenara paralel
olarak dikilmesine dikkat
ediniz.

Makine dikisleriniz sirasinda
citlarinizin kaymamasina dikkat
ediniz.

> I¢ koselerde (yaka ve klapanin kesisme
noktasinda) ¢itlatma yaptiktan sonra ceviriniz.

Citlatmalarin kalinliklari
azaltmak ve doniisleri
rahatlatmak icin oldugunu
unutmayiniz. Dikis paylarin
azaltiniz.




» Yaka ve bedenin birlesim yerindeki dikis
hatlarini {ist iiste getirerek {itiileyiniz.

» Yaka uglarini iist iiste getirerek
esitligini kontrol ediniz.

> Iki omuz arasinda arka yakay1 ¢ima dikisi ile
kapatiniz.

» Klapanin omuz payini, bedenin omuz payina
tutturunuz.

» Arka yaka dikislerinin iist iiste
gelmesine dikkat ediniz.

> Iki omuz arasindaki yaka
¢imasinin bedene tagmamasina
dikkat ediniz.

» Son iitillemeyi yapiniz.
» Yakanin durusunu ve dengesini kontrol ediniz.




1.1.2. Sal Yaka

Klapa ve bedenin devami seklinde biitiin, dikissiz olarak birlikte kesilen ve dikilen
yaka seklidir. Sal yaka boyun kismimi sal gibi sarar. Smokin, spor ceket, sabahlik, elbise,
kiirk gibi giysilerde oldukga sik kullanilan bir yaka ¢aligmasidir.

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Sal yaka calismasi icin gerekli olan parcalari
temin ediniz.

> On beden (2 adet)

» Arka beden (kk. 1 adet)

» Klapa (2 adet)

» Arka pervaz (kk. 1 adet)

» Klapa telasi (2 adet)

» Parca sayilarini kontrol ediniz.

» Cit isaretlerini kontrol ediniz.

> On ortasinin diiz boy ipliginde
oldugunu kontrol ediniz.




» Klapanin telalarini yapistirip arka ortasini
birlestiriniz. Dikis paylarin1 agarak
iitlileyiniz. Pervaz takimina hazirlik

amactyla resimdeki gibi koselere ¢it atiniz.

Pervazi, ¢itlarina uygun olarak klapayla
birlestiriniz. Dikis paylarini ikiye acarak
itiileyiniz.

» Citlatma yapmadan 6nce kose dikim
hatlarinda kisa mesafede makine
dikisi yapilirsa kdgenin netligini
korursunuz.

» Citlarin dikis payinda yapilmasina,
kose dikislerini gegmemesine dikkat
ediniz.

» Kavisli yerlerde rahat doniis i¢in dikis
paylarmi ¢itlatiniz.

» Klapa ve pervazin agikta kalacak kenarma
ve On-arka bedenini omuzlarina overlok
cekiniz.

» Overloklart kumagin 6n yiiziinden
yapiniz.

» Beden yakasinin arka orta dikisini yapiniz.

Ikiye acarak iitiileyiniz.

> On beden omuz koselerine ¢it atiniz.

» Omuz hatlarini ayni hizaya getirerek on
bedenin yiizlinii arka bedenin yiiziine
yerlestiriniz.

> On bedenlerde de kose dikim
hatlarinda kisa mesafede makine ile
pekistirme dikisi yapiniz.




» Klapa ve beden omuz hatlarini esleyerek
citlattiginiz noktaya kadar dikiniz. Makine
ignesini ¢itlattiginiz kosede asagiya
pozisyonlayiniz. Bedeni dondiiriiniiz ve

arka yakay1 dikiniz. Kars1 kosede yine

ayni iglemi tekrarlayarak ikinci omuz
dikisini de tamamlayiniz.

» Makine dikislerinin diizglinligiinii
kontrol ediniz.

» Omuz ve yaka gevresi dikis paylarimni ikiye
acarak {itiileyiniz.

» Kavisli yerleri ¢itlatarak rahatlatiniz.
» Uti 1s1sin1 kumasiniza gore
ayarlaymiz.

» Yakanin dis kenarini dikmek i¢in klapanin
yliziinii bedenin yiiziine gelecek sekilde
yerlestiriniz. Yaka dis kenarlarimi dikiniz.

Dikis paylarini inceltiniz.

» Klapay1 geviriniz ve yakayi litiileyiniz.

> Yaka ¢evresinde iitiileme islemi
sirasinda dikisi 1mm kaydirarak 6n
ylizden goriinmemesini saglayiniz.

» Klapa ve arka yaka oyuntusunu {ist iiste
yerlestirerek yaka oyuntusunu dikiniz.

» Dikislerin tam st iiste denk gelmesine
dikkat ediniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmalari kendi kendinize ya da

arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Yaka teknik ¢aligmalarini yapmak i¢in uygun arag ve geregleri
hazirladiniz nu?

Erkek yaka

Erkek yaka telalarini teknigine uygun ve dogru yerlere yapistirdiniz mi?

Omuz dikisini teknigine uygun ve diizgiin diktiniz mi?

Dikis paylarini ikiye acip iitiilediniz mi?

Ust yakay1 klapayla teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Yaka ile klapay1 birlestirerek dis kenar dikimini yaparken kenara paralel
ve diizgiin olmasina dikkat ettiniz mi?

Erkek yaka teknik ¢aligmasini yaparken ara kontrolleri yaptiniz mi?

Citlatma islemlerini teknigine uygun ve yerinde yaptiniz m1?

Yakay1 cevirip formunu vererek dogru olarak iitiilediniz mi?

Erkek yaka c¢aligmanizi planlanan zamanda tamamladiniz m?

Calismalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

Sal yaka

Yaka telalarini teknigine uygun ve dogru yerlere yapistirdiniz mi1?

Sal yaka teknik ¢aligmasinda, 6n bedende kose pekistirme dikisi yaptiniz
mi1?

Sal yaka calismasinda omuz dikislerinin her birini teknigine uygun ve
dogru yaptiniz mi1?

Dikis paylarmi ikiye agip iitiilediniz mi?

Alt ve iist yakalan birlestirirken teknigine uygun ve dogru calistiniz mi?

Yakanin dis kenarini dikebilmek i¢in yaka oyuntu hatlarmin {ist iiste
gelmesine dikkat ettiniz mi?

Yaka dis kenarinin dikimini yaparken kenara paralel ve diizgiin olmasina
dikkat ettiniz mi?

Citlatma islemlerini teknigine uygun ve yerinde yaptiniz m1?

Yaka teknik ¢aligmalarini yaparken ara kontrolleri yaptiniz m1?

Dis kenar dikislerini ¢evirerek teknigine uygun iitii yaptiniz mi?

Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz siiresince is giivenlik kurallarina uydunuz mu?

Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda cep cesitlerini teknigine uygun olarak calisabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki magaza ve vitrinleri dolagarak yelek modellerinde kullanilan cepleri
inceleyiniz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. CESITLI CEP TEKNIK CALISMALARI

2.1 Cesitli Cep Teknikleri
2.1.1. Aplike Cep

Kumasin kendisinden veya uygun bir kumastan model 6zelligine gore hazirlanip giysi
iizerine monte edilir. Genellikle her tiirlii giysi ¢esidinde kullanilir. Model 6zelligine gore
astarli ya da astarsiz olabilir.

11



(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Aplike cep calismak i¢cin gerekli olan
kumas pargalarini temin ediniz.

Cep pargasi (1 adet)

Ana parga (monte i¢in) (1 adet)

Cep pargast

Aplike cep alti

» Parca sayilarini kontrol ediniz.

» Cep agzini temizlemek i¢in kivirma
payini once 1cm, sonra ¢itlara gore
terse katlayiniz ve ¢ima dikisi ile

» Kivirma payinin cep agzina paralel
olmasina ve ¢ima dikisinin netligine
dikkat ediniz.

temizleyiniz.

> Utii sablonunu, cep agzina gelecek
sekilde tersten yerlestirerek ti¢ kenara
sablon yardimiyla sekil iitiisii yapiniz.

» Cep sekil iitiisii yaparken cep seklinin net
olmasina dikkat ediniz.

» Ana parga iizerinde sablonla cep yerini
isaretleyiniz.

» Cep yerini, baslangi¢ noktalarina sabun
yardimiyla isaret koyarak belirleyiniz.

12
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>

Cebi sablonla belirlediginiz cep yerine
yerlestirin.
Cebin dikimini ¢ima dikisiyle yapiniz.

iy TR

,
L
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|
|
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1
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» Cep agzinda sekildeki saglamlagtirma
dikiglerinden birini yapiiz.Cep
dontslerinin net olmasina dikkat ediniz.

>

Son iitii ve son kontrollerini yapiniz.

Astarh Aplike Cep Calismasi

Astarli aplike cep parcalarini temin ediniz.

» Cep parcasi (1 adet)

» Cep astar pargasi(1 adet)
» Cep agzi telasi(1 adet)
» Cep ana pargasi(1 adet)

cep adz telas J
astarl aplike
cep aft

aztarl aplike

CEp pargas!
cep aztan

» Telayi, cep agzinin digina tagirmadan
yapistirmaya dikkat ediniz.

» Cep agzina telay1 kivirma payia
gelecek sekilde yapistiriniz.
> On yiizler iist iiste gelecek bigimde » Ortada agiklik birakmayi(¢evirmek igin)
astar1, cep agz1 kivirma payma dikiniz. unutmayiniz.
» Dis kenarlarin ¢akigsmasina dikkat ediniz.
> On yiizler iist iiste gelecek bigimde cep
agz citlarindan katlayimiz.
» Cizim kalibin1 kullanarak » Dikimlerde hatasiz makine ¢ekmeye 6zen

olusturdugunuz isaretli dikis ¢izgisi
iistiinden dikiniz.

gosteriniz.
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» Dikis paylarini azaltarak {itiileyin. Cep
astarinda biraktigimiz agikliktan
geviriniz.

» Kavisli cep kenar paylarimni 2-3 mm
mesafe ile inceltiniz.

» Astarl yilizden dikisleri astara dogru
dondiirerek {itiileyin.

-

» Acikligi ara dikisiyle kapatin.

> Utii sicakligin kumas ve astara uygun
ayarlaymiz.

» Cebi, sablonla belirlediginiz cep yerine
yerlestirin.

» Cebin cep yeri isareti disina tagmamasina
dikkat ediniz.

» Bitmis kenarlara ¢ima dikisi yaparak
kumasa monte edin.

» Cep agz1 pekistirme metotlarina bakip
uygun olan metodu uygulayin.

» Astarin 6n yiizden goriinmemesine dikkat
ediniz.

14




2.1.2. Koriiklii Cep

Model o6zelligine gore giyisinin degisik yerlerinde kullanilan, derinligi olan, genis
hacimli aplike cep ¢esididir. Genellikle spor giysilerde, iiniforma, safari giysiler ve

yeleklerde kullanilir.

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

islem Basamag

Oneriler

Koriiklii cep calismak icin gerekli olan kumasg
pargalarini temin ediniz.

» Cep parcasi (1 adet)

» Koriik pargasi(1 adet)

» Ana parc¢a (monte i¢in) (1 adet)

kbrikIl cep ana parga

CEp pargas

kirik pargas:

» Parca sayilarini kontrol ediniz.

» Kaoriik pargasinin bir kenari (uzun kenari) 1
cm’den katlayarak {itiileyiniz.

» Bedene dikilen kenar 1cm’den fazla
katlanmamali.

» Kaoriik parcasini cebe yiiz yiize kapatarak
yerlestiriniz ve makine c¢ekiniz.

» Baslangicta ve sonunda pekistirme
yapmay1 unutmayiniz.




» Cep agzi1 ve koriik kisa kenarlarini overlok
cekerek temizleyiniz.

Overlok ¢ekerken dikkatli olunuz.

» Cep agzini katlayip overlok kenarindan
makine ¢ekiniz.

» Koriik titiilenen kenardan bedene yerlestirilir
ve ¢ima ile dikilir.

Yaptiginiz ¢calismanin temiz ve
diizgiin olmasina dikkat ediniz.

Detaylara 6nem veriniz.

» Cep agzinda koriik parcasini diizgiin
katlayarak pekistirme modellerinden birini
uygulaymiz.

Y VvV

Koriik pargasinin cep kenar1 boyunca
diizglinliigiinii kontrol ediniz.

Son kontroliinii yapiniz

16




2.1.3. Yelek Cep (Peto Cep)

Model ozelligine gore ceket, yelek, etek ve benzeri giysilerin degisik yerlerinde
kullanilan tek parca kapak goriiniimiinde olan torbali bir ceptir. Peto cep de denir. Yelek
cebi, gogiis hizasinda yerlestirildiginde gégiis cebi ya da mendil cebi diye adlandirilir.

(UYGULAMA FAALIYETI-3 )
Islem Basamag Oneriler
Yelek cep pargalarini temin ediniz. / |
» Peto cep parcasi (1 adet) ‘i L
» Cep karsiligi (1 adet) w8l /
» Cep torbasi alt (1 adet) ==
> Cep torbasi iist (1 adet) som | |- _g_ﬁ“.l
> Cep telas1 (1 adet) L g | —E
» Cep ana pargasi (1 adet) —  [(gFee]
Pehnevp' L:"’/
‘ r{;’c:ppar

» Parca say11ar1n1 kontrrol ediniz.

» Cep yeri isaretleme sablonu kullanarak
cep yerini isaretleyiniz.

> Peto parcasina tela yapistiriiz. ikiye » Telanin, cebi daha net gdsterecegi
katlayarak {itiilleyiniz. gercegini unutmayiniz.

17
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> Ust(klsa) astar, peto pargasmm arkada
kalacak kenari ile birlestiriniz.

» Peto parcasini ¢itlarindan, diiz ipligine
dikkat ederek katlayiniz.

Karsiligin alt kenarini katlayiniz, alt torba
parcasina glma ile dikiniz.

////"

—~ //
/ ,/’ /

» Tespit edilen cep yerlne ﬁeto iist kenari
yerlestiriniz ve makine ¢ekiniz.

» Peto iist kenart ile cep astar1 aras1 lem
olmalidir.

» Makine dikisleri ayn1 dogrultuda
baglamali ve bitmelidir.

» Peto iist kenar karsisina alt cep torbasinin
karsilik altta kalacak sekilde yerlestiriniz
ve makine ¢ekiniz.
Tam koselere dogru olarak makasla kesiniz.
» Citlatma islemini dikkatli yapiniz, makasi
kacirmayiniz.
> Iki dikisin ortasindan kdselere 1cm
kalana kadar diiz kesiniz. Koselere dogru
Imm mesafede verev kesiniz. Cebi
geviriniz.
» Cevrildikten sonra cebin durusunun » Cep dikisinin giizel olmast i¢in
kontroliinii yapimiz. Dikim 6ncesi cep ¢itlatmanin 6nemli oldugunu
durus formunu veriniz. unutmayiniz.
» Peto kenarlarmin diiz boy iplik
dogrultusunda olmasina dikkat ediniz.
» Makine dikislerinin birbirine paralel
olmasina dikkat ediniz.
» Citlattiginizda olusan tiggenleri petonun

altina aliniz ve cebin iki kenarini tistten
¢ima ile dikiniz.
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» Cep torbalarinin dikislerinin saglam ve
diizgiin olmasina dikkat ediniz

» Cebin son iitii ve son kontrollerini yapiniz
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2.1.4. Fleto Cep

Pargal1 ilik tekniginde ¢aligilan torbali bir ceptir. Genellikle ceket, manto, pantolon
gibi giysilerde kullanilir. Tek veya cift tarafli serit goriiniimiindedir. Bu uygulama
faaliyetinde, tek tarafl1 fleto cep anlatilmaktadir.

(UYGULAMA FAALIYETI-4 )
Islem Basamag Oneriler
Fleto cep pargalarini temin ediniz. 1.
> Fleto pargasi (1 adet) i i El
» Cep karsiligi (1 adet) e
» Cep torbas alt (1 adet) e
> Cep torbasi iist (1 adet) g p
» Ana parga (1 adet) et cop ]
» Cep destek tela (1 adet) )
» Cep fleto tela (1 adet) o
| i
il

» Parca sayilarini kontrol ediniz.

A\

Destek telasini cebin ¢aligilacagi yere
yapistiriniz. » Telanin kumasa uygun olmasina dikkat
Cep yeri isaretleme sablonunu kullanarak ediniz.

cep yerini isaretleyiniz.
Fleto parcasina tela yapistiriniz. » Isiy1 kumasin cinsine gore ayarlayimiz.
Fleto parcasinin bir kenarini telali kisim
icte kalacak sekilde 2 cm’den katlayiniz.
Ust(kisa) astar1, fleto par¢asmin arkada
kalacak kenart ile birlestiriniz.

Karsiligin alt kenarini katlaymiz, alt torba
parcasina ¢ima ile dikiniz.

A\

Y V| V|V
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» Tespit edilen cep yeri alt ¢izgine fleto iist
kenarini yerlestiriniz ve makine ¢ekiniz.

» Cep yeri Ust ¢izgisine alt cep torbasini
karsilik altta kalacak sekilde yerlestiriniz
ve makine ¢ekiniz.

Fleto kenarlarinin diiz boy iplik
dogrultusunda olmasina dikkat ediniz.
Makine dikislerinin birbirine paralel
olmasina dikkat ediniz.

> Iki dikisin ortasindan kdselere 1cm
kalana kadar diiz kesiniz. Koselere dogru
Imm mesafede verev kesiniz. Cebi
geviriniz.

Tam koselere dogru makasla kesiniz.
Citlatma islemini dikkatli yapiniz,
makasi kacirmayiniz.

» Cevrildikten sonra cebin durusunun
kontroliinii yapimiz. Dikim 6ncesi cep
durus formunu veriniz.

Cep dikisinin giizel olmasi i¢in
¢itlatmanin 6nemli oldugunu
unutmayiniz.

» Cep torbalarimi tersten dikerek kenar

temizligi yapiniz.

Citlattigiizda olusan tiggenleri, cep
torbalarini dikerken tersten tutturunuz.

Cep torbalarinin dikislerinin saglam ve
diizgiin olmasina dikkat ediniz.

Cebin son titi ve son kontrollerini
yapiniz
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2.1. 5.Dikisten acilan Cep

Genellikle yan ve kup gibi dikislerden acilan ve iki torba parcasinin bu acikliga
tutturulmasi il olusturulan cep teknigidir.

(UYGULAMA FAALIYETI-5 )
Islem Basamag Oneriler
Dikisten agilan cep kumas parcalarini temin '
ediniz.
> On beden parcasi (1 adet) i i
» Arka beden pargasi (1 adet) ; é
» Cep karsiligi (1 adet) P | R
» Astar torba pargasi (2 adet) =2 e
i
§ i
i el

» Parca sayilarini k;)ntrol ediniz.

» Birinci cep torba pargasini ¢itlarina denk
getirerek, 1cm’den 6n bedene dikiniz
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Pekistirme dikislerinde ¢itlatarak torbayi
ice dondiiriip cep agzina ¢ima dikisi
yapiniz.

» Cima dikisiniz cep agzinin boyunu
gecmemeli.

Cep karsiligini ikinci torba pargasinin
iizerine yerlestirerek overlogun tlizerinden
makine ¢ekerek tutturunuz.

Ikinci torba pargasimi yerine dikmeden
once cep karsiligini dikmeyi
unutmayiniz.

Cep karsilig1 dikilmis torbayi ¢itlarina
denk getirip yliz ylize koyarak arka
bedendeki yerine dikiniz.

Torbalar1 yerlestirirken kumasin yiiz
ylize gelmesine dikkat ediniz.

Iki torba pargasini iist iiste getirerek
bedenleri de yiiz yiize getirip cep
torbalarini dikis payma uygun olarak
makineye cekiniz. Torba ¢evresini
overlokla temizleyiniz.

Overlok ¢ekerken yuvarlak hatlarda
ozellikle dikkatli olunuz.

Cebin ikinci astar pargasina kosede ¢it

Citlatmalan dikkatli yaparak dikisleri
kesmeyiniz.

>

»

atilarak 6ne doniisiinii rahatlatiniz.

Cebin alt ve iist tarafinda kalan kapama
dikislerini makineye ¢ekiniz.
Dikis paylarina birlikte overlok ¢ekiniz.

» Overlogu 6n beden tarafindan ¢ekiniz.

» Son iitiislinii yaparak kontrol ediniz.

23




2.1.6. Kapakh Fleto Cep

Fleto cep teknigine kapak ilave edilerek calisilir. Cep kapagi, kalinligi dnlemek i¢in

astar kumasiyla astarlanabilir.

Cift tarafh fleto cep Kapakh fleto cep
(UYGULAMA FAALIYETI-6 )
Islem Basamaklar1 Oneriler

Cift pargadan ¢ift fleto cep caligmak igin
gerekli kumag parcalarini temin ediniz.
Fleto parcas1 (2 adet)

Cep karsiligi (1 adet)

Cep kapagi (1 adet)

Cep kapagi telasi (1 adet)

Cep ana pargasi (1 adet)

Cep yeri destek telasi (1 adet)
Cep kapagi astari (1 adet)

Cep torbasi (alt torba) (1 adet)
Cep torbasi (list torba) (1 adet)

VVVVVVVYVYY

» Parga sayilarini kontrol ediniz.

2 -3 94 Fleto c. tarbast
8 2 3 astar
el = | a
/| 8 =
Lil_aj ol
(Fleto cep ’7 . Fleto c. torbasi
kapa_gl ) astar
E=3 | 3
=
§- N
: i
3 o [
9] -
‘ Fleto c. ana par.
| |
o | .
g8 g
3 =3
HE H
e | N |
LEli | 2

» Cebin arkasindaki bolgeye destek telasini
yapistiriniz.

> 1lik parcalarini, arka yiizler iist iiste
gelecek sekilde boyuna ikiye katlayarak
itileyin.

» Her iki fleto pargasinin esit iitiilendigine
dikkat ediniz.

» Cep yerini gsablonla isaretleyerek
belirleyin.

» Sablonu dogru yerlestirdiginizden emin
olunuz.
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Ilik pargalarini, kapali taraflar1 disarida
kalacak sekilde 6 mm’den ilik yerine
yerlestirin.

Fletolar iistiinde, dikis baslangi¢ ve bitig
noktalarini isaretleyiniz.

Bitmis fleto genisligi 12 mm olacaktir.
Hazirladiginiz fleto pargalarinin
genisligine gore bitmis fleto genisligi
degisir.

Fleto baslangig¢ ve bitis noktalarinin ayni
hizada olmasina dikkat ediniz.

On yiizden ilik parcalarim dikiniz.

Isaretli ilik boylarmin disina tasmayniz.
Uglarda pekistirme yapmay1
unutmayiniz.

Cebin kesiminden Once ara kontrolini
yapiniz.
Tersten ¢itlatarak kesiniz.

Dikisi arka yilizden kontrol ediniz.

Citlatma isleminde peto cep kesimine
bakiniz.

Ilikleri ice dogru ¢eviriniz ve iitiileyiniz.

Fleto genisliginin diiz ve esit olmasi igin
gerekli kontrolleri yapiniz.

VVH V |V V

Cep kapagina tela yapistiriniz.
Cizim sablonuna gore ¢iziniz.

Cep kapagi ¢izim sablonunun diizgiin
olmasi, cebinizin net olmasini
saglayacaktir.

Astar1 ve cep kapagini yiiz yiize
yerlestirerek makinesini cep agz1 acik
kalacak sekilde ¢ekiniz.

Paylarin1 azaltarak geviriniz ve dikisleri
astara dogru kaydirarak cep kapaginin
tersinden iitiileyiniz.

Astarin, cep kapagi 6n yiiziinde
goriinmemesi i¢in dikerken gergin
tutunuz.

Koseleri katlayarak yuvarlak kenarlarda
dikis paylarini incelterek ¢evirmeyi
unutmayiniz.

Cep kenarma ¢ima veya gaze dikisi
kullanabilirsiniz.
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Alt cep astarini tersten alt fleto payia
yerlestirerek makine ¢ekiniz.
Astar1 agag1 dogru Titiileyiniz.

Cep kapaginin genisligini kontrol ederek
cep acikligimin i¢ine dogru kaydiriniz.

Kapak cep agikligindan 3 mm kiigiik
olmalidir.

Cep kapaginin dikis cizgisini iist ilik
kenarinin ¢izgisiyle ¢akisacak bicimde
yerlestiriniz.

Ust astar parcasina cep karsiligini dikiniz.

Peto ve tek tarafli fleto cep karsilik
dikim islemlerine bakiniz.

Tersten cep karsilig1 dikilmis astarin
yiizlinii, cebin iist iliginin payma
yerlestiriniz ve bir 6nceki dikis lizerinden
makine ¢ekiniz.

Alt fleto astar dikim islemine bakiniz.

Cep torbalarini tersten dikerek kenar
temizligi yapiniz.

Citlattigimizda olusan tiggenleri cep
torbalarini dikerken tersten tutturunuz.
Cep torbalarinin dikislerinin saglam ve
diizgiin olmasina dikkat ediniz.

On taraftan iligin kontrollerini yapimiz.
Cep kapagimin durusunu kontrol ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmalari kendi kendinize ya da
arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
Cep teknik calismalarii yapmak i¢in uygun arag ve geregleri
hazirladiniz mi?
Aplike cep
Cep agz1 kivirma payini, teknigine uygun diktiniz mi?
Cep sekil iitiilerini, teknigine uygun ve diizgiin yaptiniz m1?
Cep yerini dogru belirleyerek diizgiin yerlestirdiniz mi?
Cebi, belirlediginiz yere diizgiin diktiniz mi?
Aplike cep iist dikislerinde kose pekistirme dikislerini yaptiniz mi?
Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢alistiniz mi1?
Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?
Caligmalariniz siiresince ig giivenligi kurallarina uydunuz mu?
Arag ve geregleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?
Astarh aplike cep
Cep ve cep agzi telasini teknigine uygun ve dogru yerlere yapistirdiniz
m1?
Cep astarini, ¢itlarina dikkat ederek birlestirdiniz mi?
Cep astarini, teknigine uygun ¢evirerek iitiilediniz mi?
Cep yerini dogru belirleyerek diizgiin yerlestirdiniz mi?
Cebi, belirlediginiz yere diizgiin diktiniz mi?
Aplike cep iist dikiglerinde kose pekistirme dikislerini yaptiniz mi?
Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢alistiniz mi?
Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi1?
Caligmalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?
Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?
Koriiklii cep
Koriik pargasini, teknigine uygun hazirladimiz mi?
Koriik pargasini, cep pargasina dogru sekilde yerlestirerek makine
¢ektiniz mi?
Cep agzim teknigine uygun temizlediniz mi?
Cep yerini dogru belirleyerek cebi diizgiin yerlestirdiniz mi?
Cebi, belirlediginiz yere diizgiin diktiniz mi?
Koriiklii cep tutturma dikislerini teknigine uygun diizgiin diktiniz mi?
Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢alistiniz m1?
Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?
Calismalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?
Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?
Peto cep
Cep yerini dogru isaretlediniz mi?
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Peto cep iitii gablonunu kullanirken diiz ipligine dikkat ettiniz mi?

Peto cebi ¢alisirken cep yerinin arkasini telaladiniz mi1?

Peto cep kesme iglemini yaparken koselerde ¢itlatmaya dikkat ettiniz
mi?

Cepleri citlattiktan sonra ¢evirerek form fitiisii yaptiniz mi?

Peto cep iist ¢ima dikislerinde baglangi¢ ve bitis noktalarinda pekistirme
yaptiniz m1?

Cep torbalarini, teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢alistiniz m1?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve geregleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?

Fleto cep

Fleto cep telalarini, teknigine uygun ve dogru yerlere yapistirdiniz mi?

Cep yerini dogru isaretlediniz mi?

Fleto cep yerinin arkasini telaladiniz mi1?

Fleto parcalarini dogru yerlestirdiniz mi?

Fleto cep astarlarin1 dogru yerlere teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Fleto makinelerini diizgiin ¢ektiniz mi?

Torbali ceplerde kesme islemini yaparken koselerde ¢itlatmaya dikkat
ettiniz mi?

Cepleri gitlattiktan sonra gevirerek iitiilediniz mi?

Dikislerin hatalarini iyi gorebilmek i¢in arka taraftan kontrol ettiniz mi?

Cep dikislerinde baslangic ve bitis noktalarinda pekistirme yaptiniz m1?

Cep torbalarini, teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢aligtiniz mi1?

Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

Dikisten acilan cep

Torba pargalarini dogru yerlere ¢itlarina denk getirerek yerlestirerek
makinesini ¢ektiniz mi?

Cep torbalarini, teknigine uygun citlatarak tersine ¢evirdiniz mi?

Cep torbalarini, teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Cep dikislerinde baslangic ve sonda pekistirme yaptiniz mi?

Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢alistiniz m1?

Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve geregleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?

Kapaklh fleto cep

Cep ve cep kapagi telalarini, teknigine uygun ve dogru yerlere
yapistirdiniz mi?

Kapakli fleto cep yerinin arkasini telaladiniz mi1?

Cep yerini dogru isaretlediniz mi?

Ilik parcalarini, teknigine uygun ve dogru yerlestirdiniz mi?
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Makine dikislerini hatasiz ¢ektiniz mi?

Dikislerin hatalarini iyi gbérebilmek i¢in arka taraftan kontrol ettiniz mi?
Torbali ceplerde kesme islemini yaparken koselerde 6zellikle ¢itlatmaya
dikkat ettiniz mi?

Cep kapagi calisirken astarin kumastan kiigiik olmasina dikkat ettiniz
mi?

Cep kapaginin fleto cep boyundan 3 mm kisa olmasini sagladiniz mi1?
Cep dikislerinde baslangic ve sonda pekistirme yaptiniz mi1?

Cep torbalarini, teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Cep teknik caligmalarinizi temiz ve diizgiin ¢alistiniz mi?
Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi1?

Caligmalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiildeki 6grenme faaliyetlerini basari ile tamamladiysaniz bir sonraki modiile
geemek i¢in 0gretmeninize bagvurunuz.
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