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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD129

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Terziligi
MODUL UN ADI Etek Dikimi

MODULUN TANIMI

Bu modl, etek teknik ¢alismalari, etek kesimi, etek dikimi
hazirlik islemleri, etek dikimi, etek son (itl ve kontrol
islemlerinin anlatildig: bir 6grenme metaryalidir.

SURE

40/40

ON KOSUL

Diz Dar Etek Dikimi I-11, Temel Dikis Teknikleri
modullerini basarmig olmak

YETERLIK

Etek dikmek

MODULUN AMACI

Genel Amag
Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda teknige
uygun etek dikimi yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Etek teknik calismalarin kalite niteliklerine uygun
olarak yapabilecesiniz.

2. Etek anave yardimcit malzemelerini teknige uygun
olarak kesebileceksiniz.

3. Etek dikim 6ncesi hazirlik iglemlerini teknige uygun
olarak yapabileceksiniz.

4. Etek dikimislemlerini kaliye niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

5. Etek son Utl ve son kontrol islemlerini teknige uygun
olarak yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Parca kumaslar, makas, mezure, igne, iplik, cizgi tasi, dikis
makinesi ,kumas,astar, masa, litt,makas,kesim masasi, kalip,

DONANIMLARI topluigne

Modultn icinde yer alan her dgrenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri belirlemek

amact ile uygun 6lgme araci ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Kisilerin kendilerine olan glvenlerini artiran, onlara ayr1 bir gorinim verip kisilik
kazandiran giyim, her gecen guin 6nemini artirmaktadir. Terziligi meslek edinmek isteyenler,
kisiye 0zel dikim icin egitim alrlar, terziligin en basit basamaklar: olan etek dikimi ve etek
teknik ¢alismalarindan baslarlar.

Bu modilde etek dikimi ve etek teknik ¢calismalar: anlatilmaktadir. Bu moduilii basar:
ile bitirdiginizde terzilik meslegine ilk adim: atmis ol acaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, etek teknik galismalarint kalite niteliklerine uygun olarak calisabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Magazalarda satilan etekleri inceleyip yirtmag, bel yirtmaci, bel temizleme ve
etek ucu temizleme tekniklerini inceleyiniz.Bu incdemelerinizi arkadaglarimzla
paylasinz.

1. ETEK TEKNIK CALISMALARI

1.1. Etek Ucu Yirtmaca Teknik Calismas

1.1.1. Acik Yirtmag

(UYGULAMA FAALIYETI )
islem Basamaklari Oneriler
» 15cm’ ye 20 cmv' lik iki kumas parcast elde | > Temiz ve duzenli ¢aligirsanmz
ediniz tim teknik calismalar: basar
» Elde ettiginiz pargalarin kenar temizligini ile tamamlarsanz.
yapinmz. » Kenar temizliginde overlok

kullanabilirsiniz.

» Parcalar Ust Uste yerlestiriniz, igneleyiniz.

» Kenarindan igeriye 2 cm girerek sabunla
Giziniz.

» 6-7cm’ lik kismina makine ¢ekiniz. » Makinedikisini ayarlayinz.




Resim 1.1

» Etek ucunagelen kismu 3 cm' den katlayarak
Utlleyiniz. Dikis paylarim ikiye agarak
Utdleyiniz.

 Resm 1.3

» Etek ucunu ve dikis paylarini arateyelle
kumasa tutturunuz




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Yaptiginiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular1 tamamlayiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Acik Yirtmag

1. 15cm’ ye20cm' lik iki kumas parcas: elde edip elde ettiginiz
parcalarin kenar temizligini yaptimiz mi?

Kenarina5-6 cm’ lik makine ¢ektiniz mi?

Dikis paylarin ikiye acarak tttlediniz mi?
Etek ucuna gelen kismi 3 cm’ den katlayarak Gtli ile iz aldimiz mi?

gk w N

Etek ucunu ve dikis paylarin arateyelle kumasa tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.




1.1.2. Yirtmag

(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

kapal kapah
yirtmag yitrtmag
ol sal parcs
parcs —‘

Sekil 1.1

» Kapali yirtmag icin gerekli kaiplarimzi
hazirlayinz.
» Kaliplart kumasa uygulayip kesiniz.

> Islem basamaklarina uygun
sekilde calisirsamiz  basaril
olacaksinz

Resm 1.4
» Parcdarin arka orta hatlar Gst Uste gelecek
sekilde yerlestiriniz.

> Kapal yirtmag igin verdiginiz payin 1-2 cm
asagisina inecek sekilde arka ortasina makine
cekiniz.




Resim 1.5
»  Dikis paylarini ikiye agip Gttleyiniz.

» Kumasin tersini kendinize dogru
cevirdiginizde sag taraftaki yirtmag payim
kendi dogrultusunda ttleyiniz.

Resm 1.6
» Sol taraftaki yirtmag payim sag taraf Uzerine
getirerek Utlleyiniz.

Resim 1.7

»  Etek ucunu 3 cm’ den kivirip Utileyiniz.

» Yukandaki dikis payin citlatip agilmasim
saglayinmz.




Resm 1.8

> Utlleyiniz.

Resim 1.9

» Yirtmag baslangi¢ noktasindan yukariya 1 cm
isaretleyiniz. Bu noktay: sola egik olarak 34
cm uzatimz.

Resim 1.10

» Uzerini makineile dikiniz.

» Etek ucu ve yirtmag kenarlarim ara teyel ile
bastirinmz.




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

mi?

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
Kapal Yirtmag
1. Kapal yirtmag icin gerekli kaliplar: hazirladimz mi?
2. Kaliplari kumasa uygulayip kestiniz mi?
3. Parcalarin arka orta hatlar: Ust Uste gelecek sekilde yerlestirdiniz

4.

Arka ortasina makine ¢ekip dikis paylarini ikiye agip Gttlediniz
mi?

5.

Sag taraftaki yirtmag payim kendi dogrultusunda ttilediniz mi?

6.

Sol taraftaki yirtmag payinm sag taraf Uzerine getirerek Uttlediniz
mi?

Y ukaridaki dikis payin ¢itlatip agilmasint sagladimz mi?

Etek ucunu 3 cm’ den kavirip Gttlediniz mi?

7.
8.
9

Yirtmag baslangic noktasindan yukariya 1 cm isaretleyip bu
noktay: solaegik olarak 34 cm uzattiniz mi?

10. Bu cizgi Uzerine makine gektiniz mi?

11. Etek ucu ve yirtmag kenarlarini arateyd ile bastirdimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz.




1.2. Bel Yirtmaa Teknik Calismasi

1.2.1. Tek Taraflh Fermuar

)

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler
» 15cm'ye20 cm ‘lik 2 adet parca elde ediniz.
| 4id 3 > Tek tarafli fermuarda istege

Resim 1.12

gore ve aliskanliga gore sag
sola veya sol saga
kapanahilir
Resim 1.11
» 3 cm iceriye sabunla cizip fermuar boyunu
saptayimz.

»  Fermuar boyundan asagisina makine gekiniz. » Makinenin hittigi  yerde

pekistirme yapiniz.
»> Sabunla cizdiginiz yerin

Uzerinden teyel aabilirsiniz.

10




Dikis paylarim ikiye agip Utlleyiniz. Sag tarafa
lcm’ den sabunlaciziniz

Fermuar agikligindan sonrasim 1 cm asagiya inerek
verev bitiriniz.

Resm 1.13
» Sabunla cizdiginiz yerden makine ¢ekiniz,
attleyiniz.

> Makine dikisinin  bittigi

yerden pekistirme yapimz.

Resm 1.14

» Sol taraftaki dikis payi Gtd izinden 1-2 mm
disa cikarak tekrar Gtlleyiniz.

» Parcamzin Ust kismundan 1cm asagi inerek

teyelle isaretleyiniz.

11




Resim 1.15
» Fermuarin kilit yerini, aldiginiz teyele denk
getirerek fermuarimzi teyelleyiniz.

Resim 1.16
» Teyellenen kisma fermuar ayagi kullanarak
1mm'’ den makine ¢ekiniz.

> Sol tarafi icten makine
dikisi de yapabilirsiniz.

» Sag tarafi fermuar gorinmeyecek sekilde sol
tarafin Gstline kapatip teyelleyiniz.

12




» Sag taraftaki makine dikisi Uzerinden elde
tutturunuz.

Resim 1.18
» Terste fermuarin kenarimi dikis payina payina
tutturunuz.

> Utli 1sisimn, naylon olan
fermuari bozmamasina
dikkat ediniz.

Resim 1.19

» Bitmig Utdstni yapimz.

13



(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

1. Fermuar calismalar icin 15 x 20 cm’ lik kumaslar elde ettiniz
mi?
2. Kenar temizliklerini yaptimz mi?

Tek Taraflh Fermuar

3. Fermuar boyunu tespit edip makinesini ¢ektiniz mi?

4. Dikis paylari ikiye agip Uttlediniz mi?

5. Sagtarafi 1 cm’ den sabunlacizip makinesini gektiniz mi?

6. Sol taraftaki dikis payim Utl izinden 1-2 mm disa ¢ikarak tekrar

attlediniz mi?

Fermuarin baslama yerini, kenardan 1 cm asagi olacak sekilde

sol tarafa yerlestirip, teyelleyip, makinesini ¢ektiniz mi?

8. Sag tarafi fermuar gorinmeyecek sekilde sol tarafin Ustline
kapatip teyellediniz mi?

9. Sag taraftaki makine dikisi Uzerinden elde tutturup Utdlediniz
mi?

10. Fermuari tersten dikis payina tutturdunuz mu?

11. Bitmis GtUsuni yaptimz mi?

~

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

14



1.2.2. Cift Taraflh Fermuar

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
» 15cm’'ye 20 cm'lik 2 adet kumas elde ediniz.
» Kumas parcalarinin kenarlarina overlok gekiniz.
» Parcdan Ust Uste koyup fermuar agikligim tespit
ediniz.
» Fermuar agikhigindan geri kalan kismu makinede
dikiniz.

> Yirtmag agikliginin bittigi
yerden asagiya 0,5 cm
inip duz ciziniz.

Resim 1.20

» Kumasin ylzinden (tl izinden igeriye dogru 0,5
cm’ den sabunlagiziniz.

» Cizgi Uzerinden makine gekiniz.

» Dikis payin Utuleyiniz.

> Etek caligilirken fermuar,
bel ¢izgisnin 1 cm
atindan yerlestirilir.

15



» Fermuari, kumas kenarindan 1 cm asagidan
baslayacak sekilde ve ylzden gorinmeyecek sekilde
yerlestirip teyelleyiniz.

Resim 1.22

» Makine dikisinin Uzerinden 1-2 makine dikisi
atlayarak fermuar: elde tutturunuz.

» Tese fermuarin  kenarimi  ¢irpma dikisi  ile
tutturunuz.

Resm 1.23

» Teydleri sokup Utlleyiniz.

16




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Evet

Hayir

1. Fermuar galismalariicin 15x 20 cm’ lik kumaslar elde ettiniz mi?
2. Kenar temizliklerini yaptimz mi?

Cift Taraflh Fermuar

3. Fermuar agikligim tespit edip makinesini ¢ektiniz mi?

4. Dikis paylarim (tdlediniz mi?

5. Kumasin ylzinden Ut izinden iceriye dogru 0,5 cm’ den sabunla
Gizip gizgi Uzerinden makine ¢ektiniz mi?

6. Fermuari, kumas kenarindan 1 cm asagidan bagslayacak sekilde ve
ylzden goriinmeyecek sekilde yerlestirip teyellediniz mi?

7. Makine dikisinin Uzerinden 1-2 makine dikisi atlayarak fermuar:
elde tutturdunuz mu?

8. Terste fermuarin kenarim girpmadikisi ile tutturup Gtdlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.23.

Gizli Fermuar

((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

>

>

>

>

15 x 20 cn?’ lik 2 adet kumas parcast ede
ediniz.

» Gizli fermuar calismasi icin
gizli fermuar ayagi
gereklidir.

Parcalarin uzun kenarlarindan igeriye 3cm
isaretleyiniz. Katlayip Gtlleyiniz.

-

Resim 1.25: Gizli fermuar ayagi

Resim 1.26
Sol kumas parcasini masaya,yuizl size bakacak
sekilde yerlestiriniz.

Fermuarin sol kenarim kumasla yiz ylze
gelecek sekilde Ut izi Uzerine yerlestiriniz ve
igneleyiniz.

Fermuar ayagimn sol oyugunun icine fermuarin
diglisini yerlestiriniz.

Makinesini tespit ettiginiz acgikliga kadar
cekiniz.

18




Resim 1.27

» Sag taraf icin ayni islemleri uygulayimz.
» Makine gekmeden once sol taraftaki fermuar

acikligim sagatastyimz.

Resim 1.28

> ki parcayr st Uste yerlestiriniz. Fermuar icin
cekilen makine dikislerinden sonrasimi, (Utl
izlerinden Uist Uiste getirini ve igneleyiniz.

» Parcdar igneledikten sonra
teyelleyip makine
cekebilirsiniz.

Ut i zinden makine gekiniz.

Resim 1.29

»  Bitmis Utdstni yapinmz.

19




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1

2.

Fermuar calismalar igin 15 x 20 cm’ lik kumaslar ede ettiniz
mi?
Kenar temizliklerini yaptiniz mi?

Gizli Fermuar

3.

Parcalarin uzun kenarlarindan iceriye 3cm isaretleyip, katlayip
Uttlediniz mi?

4.

Fermuarin sol kenarini kumasla yiz yiize gelecek sekilde Utl izi
Uzerine yerlestirip ignelediniz mi?

Fermuar ayagimin sol oyugunun igine fermuarin dislisini
yerlestirip makinesini tespit ettiginiz acikliga kadar ¢ektiniz mi?

Sag taraf icin aym islemleri uyguladimz mi?
Makine gekmeden oOnce sol taraftaki fermuar acikligim saga
tasidimz mi?

ki parcay: Ust Uste yerlestirip fermuar icin gekilen makine
dikislerinden sonrasini, Ut izlerinden Ust Uste getirip ignelediniz
mi?

0.

Ut izinden makine gektiniz mi?

10. Utulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.3. Bel Temizleme Teknik Calismalari

1.3.1. Grogren ile Bel Temizleme

1.3.1.1. Tek Kat Grogren ile Bel Temizleme

((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

&n heden arka beden

Cizim 1.2
> Bel temizleme teknik calismalar icin etek
kalib1 elde ediniz.

Moduldeki teknik calismalar
icin 34 beden etek kalib
kullamlmistir.  Etek, kalca
hattindan 10 cm inerek
kesilmisgtir.

Resim 1.30

Elde ettiginiz kal1bir kumasa uygulayiniz.

Kaliplart kumasa uygularken
diz boy iplik yoOninde
yerlestiriniz.

On ve arka pendleri dikiniz.

Yan dikisi dikiniz.

Bel hatt1 hari¢ kenar temizligini yapiniz.

» Kenar temizliginde overlok

kullanabilirsiniz.

Y| V|V|V|V

Grogren kurdeleyi bel 6glisinden 5 cm fazla

olarak kesiniz.
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Resim 1.31

» Grogren kurdeleyi 1atip bir kenarim esneterek
Uttleyiniz(bel sekline gore yuvarlatarak)

Resim 1.32
» Grogren kurdelenin esnetilmeyen kenarini,
etegin bel hattina yizden igneleyip teyelleyiniz.

Resim 1.33
»  Grogren kurdelenin dibinden makine gekiniz.
» Teyelleri sokiniz.
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Resm 1.34

Resim 1.35

» Grogren kurdeleyi bel hattinda 1 mm ice
katlayarak terse dondurip Ustten verev teyel
alimz.

> Utileyiniz.

»  Grogren kurdelenin disa gikmasini dnlemek icin
terste dikis paylarina tutturunuz.

> On ve arka ortasina gelen kisimlarda grogren ve
dikis paylarin ige katlayiniz.

» Teydleri sbkiniz. Bitmis Utasiinl yapiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Evet

Hayir

1

Bel temizleme teknik ¢alismalart icin etek kalibi elde ettiniz mi?

Tek Kat Grogren ile Bel Temizligi

Elde ettiginiz kal1br kumasa uyguladinz mi?

On ve arka penderi, yan dikisi diktiniz mi?

Kumas kenarlarini temizlediniz mi?

Grogren kurdeleyi islem basamaklarina uygun hazirladimz mi?

oo »lw| N

Grogren kurdelenin esnetilmeyen kenarim, etegin bel hattina
ylzden igneleyip teyellediniz mi?

Grogren kurdelenin dibinden makine ¢ektiniz mi?

®N

Grogren kurdeleyi bel hattinda 1 mm ice katlayarak terse
dondarip Ustten verev teyel aldimz mi?

9.

Grogren kurdelenin disa ¢ikmasimi 6nlemek icin terste dikis
paylarina tutturdunuz mu?

10.

On ve arka ortasina gelen kisimlarda grogren ve dikis paylarin
ice katladinz mi?

11.

Teknigine uygun olarak Utilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.3.1.2. Cift Kat Grogren Kurdeleile Bel Temizleme

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
On ve arka etegi kesiniz. > Kenar temizliginde
overlok veya sirfile
yapabilirsiniz.

Y

Penslerini dikiniz.

Kenar temizligini yapiniz.

Grogren kurdeleyi bel dlcuslne 5-6 cm ilave ederek iki
kat kesiniz.

Ortadan bdlerek her ikisinin de bir kenarim esneterek
Utlleyiniz.

Grogren kurdelelerden bir tanesini etegin yuzinden,
esnetilmeyen tarafi bel isaretine gelecek sekilde

igneleyip tegelleyiniz.

Y|V V|V
-<
8
o3
=,
2
3
o
=,
=]
N

7

Y

Resim 1.37
> Diger grogren kurdeleyi etegin tersinden, ilk
yerlestirilen grogren kurdeleyle karsilikli getirerek
igneleyip teyelleyiniz(Dikis pay: iki grogren arasinda
kalacak.).
» Grogren kurdelenin 1 mm kenarindan, etegi veiki kat
grogren kurdeleyi tutacak sekilde makine gekiniz.
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Resim 1.38
Diger kenarindan da makine gekiniz.
Arasin zikzak makine gekiniz.

V|V V

Grogren kurdeleyi bel hattindan 1 mm ice kaydirarak
terse kivirip ylzden verev teyel aliniz.

Uttleyiniz.

V|V

Grogren kurdeleyi yiize cikmamasi igin tersten dikis
paylarin tutturunuz.

On ve arka ortasina gelen kisimlarda grogren ve dikis
paylarin ice katlayinz.

Resim 1.39

» Teyelleri sokinuz. Bitmis Utdstni yapiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1.

Bel temizleme teknik calismalari icin etek kalibi elde ettiniz mi?

Qlft Kat Grogren Kurdeleile Bel Temizleme

Teknik calisma igin gerekli etegi islem basamaklarina uygun
olarak hazirladiniz mi?

Grogren kurdeleyi teknige uygun olarak hazirladimz mi?

Grogren kurdelelerden bir tanesini etegin yizinden, esnetilmeyen
taraf1 bel isaretine gelecek sekilde igneleyip teyellediniz mi?

Diger grogren kurdeleyi etegin tersinden, ilk yerlestirilen grogren
kurdeleyle karsilikl1 getirerek igneleyip teyellediniz mi?

Grogren kurdelenin 1 mm kenarindan, etegi ve iki kat grogren
kurdeleyi tutacak sekilde makine ¢ektiniz mi?

Grogren kurdelenin diger kenarina diiz, ortasina zikzak makine
cektiniz mi?

Grogren kurdeleyi be hattindan 1 mm ice kaydirarak terse kivirip
ylzden verev teyel aldimz nu?

0.

Grogren kurdeleyi ylze cikmamas: icin tersten dikis paylarim
tutturdunuz mu?

10.

On ve arka ortasina gelen kissimlarda grogren ve dikis paylarin ice
katladimz mi?

11.

Teknige uygun olarak ttllediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.3.2. Astar ile Bd Temizleme

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

On ve arka etegi kesiniz.

Pendlerini dikiniz.

Kenar temizligini yapinz.

Ayni kaliplardan astar kesiniz ve etek gibi hazirlayiniz.

Grogren kurdeleyi bel dlgusiinden 5-6 cm fazla kesiniz.

V| V| V|V |V|IVIV

Grogren kurdeleyi 1datip bel sekline gore yuvarlak
utlleyiniz.

Resim 1.40
» Kumaslaastar: yuz yize gelecek sekilde yerlestiriniz.
» Yandikis, 6n ve arka penderin Ust Uste gel mesine dikkat
ederek belden asag1 1 cmiceriye girerek teyelleyiniz.

Resim 1.41

» Esnetilmis grogren kurdelenin dar kismu bel isaretine
gelecek sekilde kumasin ic tarafina yerlestiriniz.

»  Grogrenin 1mm kenarindan makineye gekiniz.

» Teyelleri sokiniz ve Utlleyiniz.
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» Astan geviriniz.

» Astar1 1 mmige kaydirarak beli verev teyelle teyelleyiniz ve

Utuleyiniz.

Resim 1.42

> Bele Usten makine ¢ekiniz. Bitmig UtUsuni yapimz.




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Yaptiginiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular1 tamamlayiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Astar ile Bel Temizleme

1

Etek ve astar1 islem basamaklarina uygun olarak hazirladimz mi?

2.

Grogren kurdeleyi teknige uygun olarak hazirladimz mi?

3.

Etek ve astart islem basamaklarina uygun olarak yiiz yize
yerlestirip bel hattindan teyellediniz mi?

4.

Grogren kurdelenin dar kismimi be isaretine gelecek sekilde
yerlestirip teyellediniz mi?

5.

Grogrenin 1mm kenarindan makineye ¢ektiniz mi?

6.

Astart 1 mm ige kaydirarak beli verev teyelle teyelleyip
attlediniz mi?

7.

Bele Uisten makine ¢ekip ttulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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1.3.3. Pervazile Bel Temizleme

(UYGULAMA FAALIYETI )
islem Basamaklari Oneriler
> Onvearkaetegi kesiniz.
» Pendlerini dikiniz.
Resim 1.43
» FEtegi bu haldeyken kégit Uzerine yerlestirip bel
kalibini alimz.
Resim 1.44
» Bel hattina4 cm paralél ¢iziniz ve yan dikis, arka, 6n
ortalarin belirtiniz.

A Kalplar kumasa
uygularken 6n ve arka
ortalarimn diiz boy iplik
yoninde olmasina
dikkat ediniz.

Resim 1.45
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» Kaliplart kumasa uygulayiniz.

» Pervaz kaliplarini telaya yerlestirip telakesiniz.

» Teaarn kumasayapistiriniz.

Resim 1.46

» Etegin yan dikislerini birlestirerek paylar: ikiye agip
utdleyiniz.

Resim 1.47
» Pervaz yan dikis hattim dikiniz. Paylar ikiye acip
attleyiniz

Resim 1.48
» Hazirlanan parcalayr etekle ylz ylze getirerek
igneleyiniz.

> Bel hattindan teyelleyiniz.

» Teyelin Imm disindan makine gekiniz.

Resim 1.49
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> Dikis paylarint katli kesiniz (Kumas kismina gelecek >
kismi uzun birakimz.).

Resim 1.50
> Paylann pervaz pargasina yatirarak, belden 1mm
iceriden paylar1 ve pervaz parcasini tutacak sekilde
makine ¢ekiniz.

Bu calismada kemerin
kenar temizligi
makinede zik zak
dikisle yapilmistir.

» Pervaz pargasinin kenar temizligini yapiniz.

Resim 1.51
» Kemer pargasini terse gevirip yuzden verev teyel
ainmz ve Utlleyiniz.

] Resim 1.53
> Onve arka ortasindaki paylar ice GtUleyiniz. Kemer
parcasim arateyelle dikis payina tutturunuz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Evet

Hayir

Pervazile Bl Temizleme

1

On ve arka etegi kesip penderini diktiniz mi?

2.

Etegin bel hattim k&git Uzerine yerlestirip pervaz kalibini islem
basamaklarina uygun olarak ¢ikarttiniz mi?

Pervaz kaliplarim kumasa uygulay1p kestiniz mi?

Pervaz parca arini teknige uygun olarak telaladimz nmi?

3.
4.
5

Etek ve pervaz yan dikislerini islem basamaklarina uygun olarak
dikip Otdlediniz mi?

o

Pervaz parcasimi, etege teknigine uygun olarak yerlestirip
teyellediniz mi?

Tegelin 1 mm digindan makine gektiniz mi?

Dikis paylarin katli kestiniz mi?

Pervaz kenarina Imm’ den makine ¢ektiniz mi?

Pervaz kenar temizligini yaptimz mi?

7
8.
9.
10.
11.

Pervaz parcasin terse cevirip ylzden verev teyel aip tllediniz
mi?

12.

Kemer parcasim arateyelle dikis payina tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.




1.3.4. Kemer ile Bel Temizleme

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
2 adet arka beden etek kesiniz.
Pendlerini ve arka ortasini dikiniz(arka ortasindan bel
hattina dogru).
10-12 cmv’ lik yirtmag birakimiz.
Kenar temizligini yapiniz.

Kemer parcalarin hazirlayimz.
Sol tarafa yerlesecek olan kemer parcasini bel
hattindan 1 cm fazla kesiniz(1cm dikis pay1))

Sag taraftaki kemer parcasimi bel hattindan 3 cm fazla
kesiniz(1 cm dikis pay1, 2 cm Ust Giste binme pay1)
Kemer enini 6 cm olarak ayarlayinz.

Resim 1.54
» Kemer par¢alarini uzunlugundatela kesiniz.

> Kemer parcalarin ikiye katlayip Gtlleyiniz, Gt izine
telalan yerlestirip yapistiriniz.

» Telay1 tim kemer
eninde de
caligabilirsiniz.

Resim 1.55
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» Sag kemer pargcasim 1 cm disa gikacak sekilde, sol
kemer parcasini da 3 cm disa gikacak sekilde igneleyip
teyelleyiniz.

» Teyeller tzerinden makine gekiniz, tegelleri sokuniz.

» Dikis payI1 kemere bakacak ek'ld Utuleyiniz.

Resim 1.56
» Sol kemer parcasini Ut izinden terse katlayimz.1 cm
iceriden ¢izip makine gekiniz.

> Dikis paylarini 0,5 cminceltiniz.

> Ceviriniz.

Resim 1.57
» Dikis paylarim dikisin Uzerine gelecek sekilde
attleyiniz.

> Sag kemer parcasini Utll izinden terse katlayimz.1 cm
dikis payindan cizip makine gekiniz.

Dikis paylarini 0,5 cm inceltiniz.

>

» Ceviriniz.

» Dikis paylarim dikisin Uzerine gelecek sekilde
attleyiniz.
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Resim 1.58
» Koselerin dizgin ¢ikmast icin kdse noktasindaki
fazlaliklar: kesiniz.

Resim 1.59

»  Kemeri teyelleyiniz.
o pﬁ.g T

5 =

Resim 1.60
» Sag kemer kenarindan 1digme cam  +digme
kalinlhigr kadar giriniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Kemer ileBdl Temizleme

1. Onve arkaetegi teknigine uygun olarak hazirlacimz mi?

2. Kemer parcalarin teknigine uygun hazirladimz mi?

3. Kemer parcalarim teknigine uygun olarak etege yerlestirdiniz
mi?

4. Kemeri teknigine uygun olarak diktiniz mi?

5. Kemer Uzerine Imm’' den makine gektiniz mi?

6. Sag kemer Uzerineilik yerini belirlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinmz.
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1.35. Lagtik ile Bel Temizleme

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

j Resim 1.62
Onve arkaetegi kesiniz.

Y

Bel hatti haricindeki yerlere kenar temizligi yapimz.

Yan dikis dikiniz.

Yan dikisi ikiye agip Gtlleyiniz.

Bel isaretini alimz(bel hatti boyunca).

V|V|V|V|YVY

Lastigi bel hattindan 3 cm kisa olarak kesiniz.

Resim 1.63
» Lastigin uglarint 0,5 cm’ den kivirarak bastiriniz.

> Lastigin ortasini, yan dikise gelecek sekilde bel isaretinin
1 mm Uzerinden esneterek yerlestiriniz ve teyelleyiniz.

Resim 1.
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» Lastigin Imm kenarindan zikzak veya diiz makine gekiniz

(I g eterek) ve teyel i kUnUz.

) Resim 1.65
» Onvearkaortalarin kivirip Gtlleyiniz.

Resim 1.66

»  Kivirma paylarin lastige tutturunuz.

»  Etek belini tersinden, lastigin meydana getirdigi bolluklart
yedirerek Gtlleyiniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
Lastik ile Bel Temizleme
1.  Onvearkaetegi teknige uygun olarak hazirladimz mi?
2. Lastigi teknige uygun olarak hazirladiniz mi?
3.  Lastigi bel hattinateyelleyip makinesini gektiniz mi?
4 On ve arka ortalarim Utdleyip kivirma paylarinm tutturdunuz
mu?
5.  Bolluklar: yedirerek ttulediniz mi?
DEGERLENDIRME

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.

41

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili




1.4. Etek Ucu Temizleme Teknik Calismas

1.4.1. Surfile Baski Y apmak

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Etek ucu temizleme teknik calismalarinda 7 adet
teknik calisma yapilacaktir. Bu ¢alismalar icin 15x
20cm ebatinda 7 adet kumas elde eﬁniz.

Resim 1.67
» Kumas kenarim 3 cm'den isaretleyip kumas
kenarinaparalel ciziniz ve kivirarak Gtlleyiniz.

» Kivrilan kismun 1 cm Ustinden duz teyel aliniz.

Resim 1.68
» Kivirma payinda duzeltiimes gereken yerler varsa
keserek dizeltiniz.

» Kumas kenarina siirfile teyeli alimz.

Resim 1.69
»  Sirfile yapilan kismi 0,5 cm’ den kivirimz.

> Bastirirken
bol birakiniz.

ipligi

> Yilzden belli olmayacak sekilde, kumastan birer tel
alarak fazla stk olmayan araliklarla bastirinmz.

» Teyelleri sokip Gtuleyiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etek ucu teknik caligmalar icin kumas elde ettiniz mi?

Etek ucunu tileyerek kivirdimz mi?

Etek ucuna 1 cm’den teyel aldiniz mi?

Kumas kenarina surfile yaptiniz mi?

gAML INE

Sirfile baskiy1 teknigine uygun calistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.




1.4.2. Kapali Baski Yapmak

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» 3cm’ den kumasi katlayip Utdleyiniz.

Kapal1 baski, yikanan ve
ve kivrihinca  kalinlik
yapmayan pamuklu ve
ipekli kumaslarda
uygulanir.

» Kumas kenarini 1cm'’ den ice katlayip (tlleyiniz.

Resim 1.70

» Kiuvrilan yerin 1 cm Ustiinden teyelleyiniz.

> Utleyiniz.

Resim 1.71

» Baski payinin kivrilan yerinden, kumastan birer
iplik alarak gizli baski yapimz (ipligi fazla
cekmeyiniz.).

» Teyelleri sokip bir daha ttlleyiniz.




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etek ucu teknik calismalari igin kumas elde ettiniz mi?

Etek ucunu Utlleyerek 3 cm’ den kivirdimz mi?

Etek ucunu Utuleyerek 1cmigeri kivirdimiz mi?

Etek ucunalcm’ denteyel aldimz mi?

oW IdE

Kapal1 baskiy: teknigine uygun yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.




1.4.3. Makine Dikisi ile Baski Yapma

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
» Kapali baskida yaptigimz hazirlik islemlerini >  Bu baski, cok atan ve
uygulayinz. kalinlik yapmayan

kumaslarda kullanlir.

Resim 1.72

» Kiuvrilan paya 1-2 mm'den makine cekiniz ve
atileyiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etek ucu teknik calismalari igin kumas elde ettiniz mi?

Etek ucunu Utlleyerek 3 cm’ den kivirdimz mi?

Etek ucunu Utuleyerek 1cmigeri kivirdimiz mi?

M akine baskisini tekigine uygun yaptimz mi?

g MMw | dIE

Son utdsunt yaptimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinmz.
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1.4.4. Ekstraforlu Baski Yapmak

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Estraforuislatip Gtuleyiniz.

Etek ucuna ekstraforu teyelleyiniz.

Resim 1.73

» Kiwvirma payr az olan,
kivrilinca kalinlik yapan
ve triko gibi esnek
kumaglarda uygul anir.

Resm 1.74
» 1 mmigeriden makine gekiniz.

» Makine gekerken
sadece kivirma pay1 ve
ekstraforu gekiniz.

Resim 1.75

» Ekstraforu kivirip teyelleyiniz.

» Ekstaforu 0,5 cm disa kivirarak bastirimiz. Tekrar
Utdleyiniz.




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

Etek ucu teknik calismalari igin kumas elde ettiniz mi?
Ekstraforunuzu 1slatip Uttledinizmi?

Etek ucuna ekstraforunuzu yerlestirdiniz mi?
Ekstraforunuza makine dikisinizi ¢ektiniz mi?

Ekstraforlu baskiy: teknigine uygun yaptimz mi?

o g MW dIF

Bitmis Gtlsund yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinmz.
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1.4.5. Biyeli Baski Yapmak

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Biye olarak kullamlacak astarlik kumastan 3
cm eninde verev biye kesiniz.

» Kavirmapayim 3 cm’ den ¢izip Utlleyiniz.

Resim 1.76
» Kesilen biyeyi baski pay1 kenarina ytzden

teyelleyiniz.

Biyeli baski, manto ve

tayyorlerde,
kullanilacak
uygulanir.

astarsiz
giyimlerde

Resm 1.77
0,5 cm’ den makine ¢ekiniz.

» Biyeyi 0,5 cm dista birakarak diger paylari ice
kivirimz.

Resim 1.78
» Yizden, biyenin dibinden kivirip teyelleyiniz
ve Utuleyiniz.

" Resm179
> Baski payim 0,5 cm disa kivirip bastiriniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
1 Etek ucu teknik ¢alismalart igin kumas elde ettiniz mi?
2. Biye olarak kullanacagimz astarlik kumasimizi istenilen
ebatlarda kestiniz mi?
3. Biyenizi, etek ucunateknigine uygun teyellediniz mi?
4, Biyenizin makinesini ¢ektiniz mi?
5. Biyeli baskiy teknigine uygun yaptimz m?
6. Bitmis GtlsUnl yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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1.4.6. Hiristo Teydli ile Baski

(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

Resim 1.80

» Kwvirma payim, surfile baskida oldugu gibi
hazirlayinz.

Resim 1.81

» Paylar, hiristo teyeli ile tutturunuz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etek ucu teknik caligmalar icin kumas elde ettiniz mi?

Etek ucunu Gtileyerek kivirdimz mi?

Hiristo teyelini tekigine uygun yaptimz mi?

A INIE

Son Gtdsuind yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.

53




1.4.7. Pervazli Baski Yapmak

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas kenarini keserek diizeltiniz.

» 3cm’ den kwvirip Utdleyiniz.

» Ayn bir kumas pargasindan 5-6 cm genisliginde
verev parcakesiniz.

» Pervazi kumagla ylz yuze teyelleyip makine

Resm 1. 82
» Dikis paylarini ikiye acarak Utlleyiniz.

Bu uygulamayi, etek
ucuna verilen dikis pay
kadar kivirmadan da
caligabilirsiniz.

> Ut izinden kivirip teyelleyiniz.

Resim 1.83
» Baski dikis yapiniz. Teyelleri sokip Uttleyiniz.




( BLCME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

Etek ucu teknik caligmalar icin kumas elde ettiniz mi?
Etek ucunu 3 cm’ den kivirdinmiz ni?

Verev parcaniz1 verilen élclilerde kestiniz mi?

Kestiginiz verev parcanzi teyelleyip makine gektiniz mi?

Pervazl1 baskiy: teknigine uygun ¢aligtimz mi?
Pervazl1 baskinin son Gtlsini yaptiniz mi?

°ou |k wIN P

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

55



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda etek kesimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Etek kesimi ve kesim oncesi yapilmasi gereken islemlerin neler oldugunu arastirip
arkadaglarinizla paylasinz.

2. ETEK KESIMi

2.1. Kumas Hatalar1

2.1.1. Dokuma Hatalar1

Kumas dokunurken olusan hatalara dokuma hatalar1 denir. Dokuma hatalarinin giysi
Uzerinde gorinmesi uygun olmaz. Kumas1 kesmeden once hatalar: tespit etmek igin kontrol
etmeliyiz.

2.1.2. Boya, Baski ve Terbiye Hatalari

Boya ve baski sirasinda olusan hatalardir.

2.1.3. Sonradan Olusabilecek Hatalar

Depolama sirasinda kumas Uizerinde olusacak hatalardir.

Kumag hatalart konusu igin Tekstil Y Uizeyleri ve Kalite Kontrol modiillerine bakiniz.
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2.2. Kumas Hata Kontroli

(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Etek icin  kullamlacak kumasin
dokuma hatalarimin olup olmadigim
kontrol ediniz.

» Boya baski ve terbiye hatalarinin
olup olmadigini kontrol ediniz.

» Sonradan olusan hatalarin  olup
olmadigim kontrol ediniz.

2.3. Kumasi1 Bickiye Hazirlama Y ontemleri

Islatarak

Nemli bezle ttileyerek
Iplik yonuni diizelterek
Kuru Gtlleyerek

YV VY

((UYGULAMA FAALIYETI-1

Islatarak Kumasi Kesime Hazirlama

Islem Basamaklari

Oneriler

iplik yonunde Uttleyiniz.

» Kumasin yuzu icte kalacak sekilde > Boyasi c¢ikmayan ve renkleri
kumas1 katlayiniz. birbirini  boyamayan pamuklu ve
keten kumaslar 1datilarak kesime
hazirlanir.
»  Sudolu kiivete kumast batirimiz. » Kumasin her tarfimn 1slamasim
saglayiniz.
» Kumasi 15 dakika suda bekletiniz. >
» Kumasit sikmadan sudan cikarip » Kumasin esnememesine  dikkat
esnemeyecek sekilde asinz. ediniz.
» Kumast nemli iken tersinden, boy > Utliisisim kumasa gore ayarlaimz.
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((UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Nemli Bezle Utiileyer ek Kumas: K esime Hazirlama

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumasi Utl masasina yerlestiriniz.

» Ut masasinin  temiz  olmasina
dikkat ediniz.

> Utl bezini 19latip nemlendiriniz.

» Yunli kumaglar, yikanmayan keten
kumaglar nemli bezle Utlleyerek
hazirlanir.

Uth  bezini lizerine

yerlestiriniz.

kumas

Sicak Utd ile kumast boy iplik

Kumas cift en ise kumas katim
acmadan Utlleme yapiniz.

>
>
yonunde utdleyiniz
>
>

Kumasin diger yizini de aym
sekilde Utlleyiniz.

((UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Iplik Yoniinu Diizelterek Kumasi K esime Hazirlama

Islem Basamaklari Oneriler
» Kumasin bagindaki ve sonundaki » Dokunusu diizgin olmayan
egrilikleri duzeltiniz kumaglarda kullanilir.
» Kumasi verevine esnetiniz
» Boy ipliklerini yiz ylze getirerek
igneleyiniz.
> Kumas: diizelterek Utlleyiniz. > Uti  1sism kumasa  uygun
ayarlayiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETi-4

)

Kumasi Utlileyerek K esime Hazirlama

islem Basamaklari

Oneriler

katlayimz.

» Kumast boy iplik yonunde ikiye

» Tabii ipekli ve naylon cing
kumaslar, Uzerinde baski desenli,
simli, kabartma kumaslar kuru
Utllenerek kesime hazirlanir.

» Kumasi Utl masasina yerlestiriniz.

» Kumasin yUzinl ice getiriniz.

» Kumast  boy iplik
atileyiniz.

yoninde

> Ut 1sisim kumasa uygun olarak
ayarlayinz.

» Diger tarafim Utuleyiniz.

» Kumas agarak kat yerini Uttleyiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etek icin kullamlacak kumasta dokuma hatalarinin olup
olmadigin kontrol ettiniz mi?

Boya baski ve terbiye hatalarimin olup olmadigini kontrol ettiniz
mi?

Sonradan olusan hatalarin olup olmadigim kontrol ettiniz mi?

Kumas1 1slatarak kesime teknige uygun olarak hazirladimz mi?

Nemli bezle ttlleyerek kumasi, teknige uygun olarak kesime
hazirladimz mi?

Iplik yoniinii dizelterek kumasi, kesime teknige uygun olarak
hazirladimz ni?

Kumas1 teknigine uygun olarak kuru Utlleyerek kesime
hazirladimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.4. Kumas Yuzey Ozellikleri

»  Kumas eni

»  Tuy yoni-desen yonu
»  Cizgili, kareli

»  YonslUz kumaslar

! Kumas yuzey 6zellikleri icin tekstil ylzeyleri ve kalite kontrol modullerine bakiniz.

2.5. Model Analizi

Parca Listes

1 Adet On Beden
2 Adet Arka Beden

Astar
1 Adet On Beden
2 Adet Arka Beden

Ahnacak M alzemeler

Ust kenar belin 1,5 cm yukarisinda
Etek boyu diz hattinda

Onde pilikase yirtmag

Etek boyundan 32 cm yukaridan
yirtmag baslangici

Etek ucuna dogru evaze kesim

Arkada pens

Gizli fermuar ¢calismast

140 cm ende 70 cm keten kumas
140 cm ende 65 cm astar
Grogren kurdele

18 cm gizli fermuar

Kumasa uygun ip

Dikis Paylari

Bel veyan dikis:1,5cm
Baskilaricin 4 cm
Adtaricin1,5cm

Kumas 6nerisi: Keten, pamuk, viskon veya sentetik karisimi kumaslar
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2.6. Etek Kesimi

2.6.1.Kumags1 Kesime Hazirlama

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Etek kumasini sudaislatip 15 dakika bekletiniz.

» Etek dikiminde kullamlacak
kumas icin uygun olan
kesme hazirlik yOntemini
uygulayiniz.

» Bu moduldeki etek calismast
icin pamuklu kumas
kullanmlmstir. TUm
uygulamalar pamuklu kumas
icin yapilcaktir.

> Asip kurumasini bekleyiniz.

i v
w /il

= |

Resim 2.1

» Kumasinzi, yuzu ige gelecek sekilde katlayiniz.
Utii masasina yerlestirip diiz boy iplik yoniinde
Utdleyiniz.

> Utulediginiz kumas1 masa (izerine yerlestiriniz.

62




2.6.2. Kalib1 Kumasa Y erlestirme ve Kesme

E :
&
=
o !
i i an
- 40 beden arka an arka
: 40 beden 40 beden 40 beden
! Astar | Astar
1
! o
1
i i
—
Sekil 2.1 Sekil 2.2
Etek kahplarinin kumasa yerlestirilmesi. Astar kaliplarinin kumasa yerlestirilmes
IOnemli
»  Kumas once kontrol edilmeli, kumasta leke ve defo varsa kalibi kumasa

>
>
>

yerlestirirken dikkat edilmeli, kalibin diginda kalmasi saglanmal.

Kumasin tek en veya cift en olmasi, kalibin kumasa yerlestirilmesinde degisiklik
gosterir.

Kaiplar kumasa yerlestirilirken 6nce biylk parcalar yerlestirilir.

Kaliplar DBI yoniinde yerlestirilmelidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

___lIslem Basamaklari

Oneriler

Kaiplart kumasa uygularken
ekonomik olunuz.
Kaplarin say1sin
dogrulugunu kontrol ediniz.
Kumasin  aki  ve  ¢ozgl
ipliklerinin  kaymamasina 0zen
gosteriniz.  Kaiplart  kumasa
yerlestirirken verimlilik ilkesine

ve

Resm 2.3
Kaiplarin  kenarindan sabunla  giziniz.
Cizerken diiz yerlerde cetvel, egri yerlerde de
riga kullaninmz.

Resim 2.2 . . .. L
> Moddinizin biitin kaliplarin hazirlayimz. gore calismaya 6zen gosteriniz.
» Kumasi boyuna katlayip kenarini, > Kesim teknik ve yontemlerini
» Masa kenarim parae izleyecek sekilde g6z 6ninde bulundurunuz.

yerlestiriniz.

» Kumas kenarlarin st Uste getiriniz. > Kumasta  egrilikler varsa

duzeltiniz.

» Kumas kenarina dik gelecek sekilde
igneleyiniz.

» Kaiplarimzi kumaga diiz boy iplik yoninde > Model ve kumas o6zelligini
ve desen, tly ve renk yoninde yerlestiriniz. dikkate aarak kaliplarimz
Kalip kenarina dik gelecek  gsekilde kumasa yerlestiriniz.
igneleyiniz.

s > Cizim araclarinin leke

birakmamasina 6zen gosteriniz

Dikis paylarint model analizinde verildigi
gibi vererek giziniz.




» Kaliplart kumas Uzerinden kaldirimiz ve
tekrar cizgiye dik olacak sekilde igneleyiniz.

Resim 2.5
> Dikis paylar Gzerinden kumas: kaldirmadan
kesiniz.

» Adtar kaiplarim da kumasta oldugu gibi
astara uygulayinmz.

» Kaip kenarlarina dikis pay: verip astari,
masa kal dirmadan kesiniz.

>

Kesim aracinmizin keskin olmasi
kesim netligi acisindan
onemlidir.

Kesm srasinda  kumasimzin
kaymamas: 6nemlidir.

Resm 2.7

Cizilmis kaliplar kumasin diger
katina gegirmek icin
karsilastirma tekniklerinden
birini kullammz.

» Kesilmis etek parcalarinin altina karbon
kagich yerlestiriniz.

» Ruletle cizgilerin Gizerinden geginiz

» Ruletle cizim islemi bittikten sonra tim
cizgiler Uzerinden diz teyel alinmz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLGUTLERI

Evet

Model analizini dogru olarak yaptimz nmi?

Yizey ozelligine gore etek kumasinizi teknigine uygun kesime
hazirladimz mi?

Kumasin diiz boy iplik (atk: ve ¢ozgu )yonune dikkat ettiniz mi?

Kesim masasina kumas1 germeden diizguin yerlestirdiniz mi?

Mode ve yuzey Ozelligine dikkat ederek kaliplari kumasa
yerlestirdiniz mi?

o

Kaiplart kumasa uygularken ekonomiklik ilkesine dikkat ettiniz
mi?

Etek kesimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Astar kaliplarinm teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Astar kesimini dogru olarak yaptimz mi?

o

Astar kenarlarini ruletle ¢izdiniz mi?

RIB|©|®|N

=

Kesilmis etek parcalarina karsilastirma tekniklerinden birini
dogru olarak uyguladimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda etek dikim oncesi hazirlik islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Etek icin gerekli olan hazirlik islemlerini gevrenizdeki terzilerden Ggrenip
arkadaslarimzla paylasinmz.

3. ETEK DiKiM ONCESIi HAZIRLIK
iSLEMLERI

3.1. Kontrolin Tamm

Olgusii iyi alinmis ve dikatle calisiimis kalipta giyimin viicuda rahatca oturup hata
cikarmamast icin yapilan islemdir.

Provanin Tanim

Prova, tim giysilerde diizgiin durus ve rahatlik saglar. Hazirlanan kaliplarin élgiiye
uygun ve hatasiz olmasi yeterli degildir. Prova; beden ile kalip arasinda farkliliklar: ortadan
kaldiran, giysiyi yorumlayan iyi bir gozlem ve begeni yetenegi kazandiran bir islemdir.

3.2. Karsilastirma Teknikleri

Bol teyelle
Ruletle
Topluigneyle
Sabunla

Karbon kégich ile

YVVVYY
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3.2.1. Bol TeyelleKarsilastirma

(UYGULAMA FAALIYETI

>

Islem Basamaklari

Resm 3.1
Kaibr kumasa yerlestiriniz.

Resm 32
Ka1p kenarindan giziniz.

Oneriler

Bel teknik calismaarinda
kullandiginmz etek kaliplarim
karsilastirma teknik
calismalarinda da kullamniz.
Kumas ¢ift kat olmalidir.

On ortast kumas katinda
olmalidir.

Bu islem basamaklarini, tim
karsilastirma teknikleri icin
yapiniz.

Dikis paylarini 2 cm vererek ciziniz.

Teknige uygun olarak kesiniz.

Teyel ipini kumasin cinsine ve rengine gore

Seciniz.

Iplik ucunu dugimleyiniz.

AT

' Resim 3.3
» Isaretli yerlerin Uzerinden bol teyel ainmz.
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» Ancak boyasi ¢ikmayan
ve kumasin kalinhigina
uygun iplik kullanmak
gerekir.

Resim 3.4
» Teydlleri ikiye aginmz.
> Iplikleri ortadan kesiniz. > Iplikleri keserken kumasi
kesmemeye dikkat ediniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Kaiplart kumasa uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Y erlestirdiginiz kaliplarin etrafin dikis pay: vererek gizdiniz mi?

Teknigine uygun kesim yaptimz mi?

Bol teyeli teknigine uygun adimz mi?

gldlw|dIPF

Aldigimz teyelleri diizgin olarak kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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3.2.2. Ruletle Karsilastirma

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Karsilastirlacak etegi hazirlayinz.

» Karsilastinlacak pargamin altina isaret tahtasi
koyunuz.

> Rulet izlerinin masaya

_ Resim 3.5
» Isaretli yerlerden ruletleyiniz.

cikmamast icin  isaret
tahtast kullanilir.

Ruletle karsilastirma,
basma, poplin, opal, gibi
pamuklu kumaslarda,
astarlik kumaslarda
kullanilir.

Resim 3.6

» Rulet izlerinin kaybolmamasi igin Uzerinden
isaret teyeli aimz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular1 tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Eteginizi hazirladinmiz mi?

2. Isaretli yerden ruletlediniz mi?

3. Isaretli yerlerden teyel aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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3.2.3. Toplu igneile Karsilastirma

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
» Karsilastinlacak etek pargasim hazirlayinmz. Toplu igne ile
karsilastirma daha ¢ok
basit kumaslara ve
basit modellere
uygulanir.

Resim 3.7

> Isaretli yerleri, igneler alta gelecek sekilde igneleyiniz.

Resim 3.8

» Tersni gevirip ignelerin Uzerinden tek kati tutacak
sekilde isaret teyeli aliniz.

> Igneleri gikarimiz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Eteginizi hazirladimz mi?

Isaretli yerden ignelediniz mi?

Kumagin tersinden isaret teyelini aldimz ni?

Pl INIE

Topluigne ile karsilstirmay: tekni gine uygun yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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3.2.4. Sabunla Karsilastirma

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler

» Karsilastirilacak etek pargasin hazirlayinmz. »  Sabunla karsilastirmada
kumas1 tersinden
ciziniz.

» Karsilastinlacak kisimlar: sabunla belirli sekilde

Giziniz.
~ Resm 3.9

» Cizilen parcamin karsiligi olan diger parcayi,

cizilen parcaile tersterse yerlestiriniz.

» Ellevurarak gizgileri diger parcalaragegiriniz. [»  Sabunla cizilmis
parcamn Ustte olmasina
dikkat ediniz.

» Cizgilerin kaybolmamas: ic¢in Uzerinden teyel

aliniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
1. Eteginizi hazirladiniz m?
2. Isaretli yerden sabunlagizdiniz mi?
3. Pat pat teknigini kullanarak sabun izlerini diger parcaya
gecirdiniz mi?
4. Sabun izlerinin tzerinden teyel aldimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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3.2.5. Karbon Kagidi ile Karsilastirma

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Karsilastirilacak etek parcasim hazirlayinmz.

» Karsilastirllacak parcalarin rengine uygun karbon

k&g1dim seginiz.

Acik renklerde agik renk
karbon kgid: kullanimz.

» Karsilastirilacak pargalar tersten igneleyiniz.

» Karbon k&gidim kumasin atinayerlestiriniz.

Resm 3.10

Karbon kag1di ile
karsilastirma; kaygan
olmayan, diz renk
kumasglarda, basit
modellerde uygulanir.

Karbon k&gidimin parlak
tarafi  kumasa  dogru
olmalidir.

> Ustteki isaret izerinden ruletleyiniz.

>

Izlerin kaybolmamasi icin isaret teyeli aliniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Eteginizi hazirladimz mi?

Kumagsimza uygun karbon ké&gidim segtiniz mi?

Kumasinizin tersine ve diziine dikkat etiniz mi?

Pl INIP

Karbon k&gd ile isaretlenen yerden teyel aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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3.3. Etek Prova veKontrol Islemleri

3.3.1. Etegi Provaya Hazirlama

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kesimis etek parcalarindan On etek parcasinda 6n
ortasin yirtmaca kadar diiz teyelle teyelleyiniz.

Resim 3.11

» Yirmacin agilmamasi i¢in ylzden verev teyel aliniz.

Resm 3.12

» Arkada penderi, ylzden cizgileri Ust Uste gelecek
sekildeigneleyiniz.

» Arateyelleteyelleyiniz.

» Arka ortasinda fermuar agikligindan sonrasin
teyelleyiniz.
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) Resim 3.14
» Onvearkaetegi yiz ylze yerlestiriniz.

» Bel ve etek ucu hatlart birbirini izleyecek sekilde
paylar: Ust Uste getiriniz.

> Igneleyiniz

Resim 3.15

» Arateyelle 6n ve arka bedeni dikiniz.
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3.3.2. Etek Provaislemleri

Etek provas: yaparken dikkat edilecek noktalar sunlardir:

YV V VVVVVVYVY

Prova, daima ayna karsisinda yapilmalidir.

Provayapilan yer aydinlik olmalidir.

Provadan 6nce, gerekli olan arag gerecler hazir bulundurulmalidir.

Provaya baslamadan 6nce bele grogren ya da ekstrafor baglanmalidir.

Prova, kisi Uzerinde yapilacaksa kisi dogru (normal halinde) durmalidhr.

Etek provas, ten tizerinde yapilmalidir.

Prova (fazla zaman kaybetmemek icin), bedenin tek tarafinda yapilmalidir.
Duzeltmeleri diger tarafa dogru aktarmada dikkat edilmelidir.

Prova sirasinda igneleme yere parael olarak yapilmali, igneler cok sik ya da gok
araikl yerlestirilmemelidir.

Prova sirasinda vicut ozelliklerini dogru tespit etmeli; gogus, kalga formlar
temel beden hatlarim belirlemeli ve beden 6zlrlerinin bulunmasi, prova
esnasinda dikkate alinmalidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Provast yapilacak kisinin  beline
grogren ya da ekstrafor baglayiniz.

» Prova islemini ayna karsisinda
yapiniz.

Provaya hazirlanmis etegi giydiriniz.

On ve arka ortalarim yerlestirip
igneleyiniz.

Fermuar yerini kapatiniz.

Ayna karsisinda etegin kisiye uyup
uymadiginm kontrol ediniz.

Y| V|V| V|V| V

Eger kisi Uzerine etek giydirildiginde
bel, kalca ve yan dikislerde bolluk ya
da gerginlik varsa toplu igne ile isaret
ainmz.

» Kuguk hataari, olabildigince
giysinin  tumdnu  sbkmeden ve
giysinin genel havasint bozmadan
diizeltiniz.

Resm 3.16
Arka penderi kontrol ediniz.

Fermuar  agikliginin
kontrol ediniz.

dogrulugunu

On bedende yirtmag agikligini kontrol
ediniz.

Y| V| V|V

Etek boyunu kontrol ediniz. Etek boyu

dizensizse cetvel veya etek boyu
isaretleme adeti ile etek boyunu
duzeltiniz.

» Etek boyu diizglnse kisaltmak ya
da uzatmak icin isaretleyiniz.
Isaretli yerden etek cevresine
pardel olarak etegi masada
duzeltiniz.

Etegi provadan ¢ikartimz.
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3.3.3. Etegi Provadan Cikarma

Etegin provadaki diizguin ve net durusunu kaybetmemesi icin giyimi provadan dikkatle
cikarmak c¢ok oOnemlidir.Bunun igin provada kapattigimiz fermuar yerindeki igneler
cikartiimalidir. Duizeltme yaptigimiz yerlerdeki ignelerin de yerinden oynamamasina dikkat

edilmelidir.

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

1. Prova islemi bittikten sonra fermuar
yerindeki igneleri cikariniz.

2. Eger duzeltme olan vyerler varsa
ignelerin yerinden oynatmadan Kisi
Uzerinden cikariniz.

3.3.4. Prova Sonraga Karsilastirma

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Provada dizeltilen igneli yerlere
isaret teyeli aliniz.

Sokilecek yerlere enine karsilikli
isareti aliniz.

> lIgneleri gikartimiz. Etegin degisecek
dikislerini sokiiniz.

» Etek parcalarimt Gtlleyiniz. Prova
cikan yerleri cetvel, riga yardimiyla
sabunla cizip dizeltiniz.

Provatek taraf Uzerinde calisilmigsa
gerekli duzeltmeleri diger tarafta da

yapinz.

» Cizilen yerleri karsilikli yUz yuze
kapatarak kumas cinsine uygun
karsilastirma yapimz.

Ilk isaret teyellerinin st uUste
gelmesine dikkat ediniz.

» Karsilastirma yapilan yerleri tekrar
kontrol edip eski isaret teyellerini
sokiniz.

Il. karsilastirma isareti almadan ilk
isaretleri sbkmeyiniz.

» [Etegin O6nce penderini, sonra yan
dikislerini tersinden teyelleyiniz.

Eger etekte prova ciktiysa
karsilastirma  isleminden  sonra
2.provadayapabilirsiniz.

83



(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etegi teknige uygun olarak provaya hazirladimz mi?

Etegi teknige uygun ve dogru olarak provayaptimz m?

Etegi teknige uygun ve dogru olarak provadan ¢ikardinmz mi?

Pl INIPE

Etegi teknige uygun ve dogru olarak provadan sonra
karsilastirdimiz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.




OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC

)

Bu fadliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda etek dikimini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yakin gevrenizde bulunan giyim atélyelerinden ya da internet ortamindan etek
dikimi tekniklerini arastirinmiz.

4. ETEK DiKiIMIi

4.1. Etek Dikim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar1

Oneriler

attleyiniz.

» Arka penderi dikiniz, arka ortasina veya yanlara dogru

Makine
ayarinizi
kumasiniza
uygun  olarak

ayarlayinz.

Resm 4.1
Gizli fermuar: dikiniz.

Fermuar  dikis
baslangiclar
birbirini
izlemelidir.

Arka ortadikisini fermuardan itibaren dikiniz.

Arkaortasi dikis patina overlok cekiniz.

On ortasini pili yerine kadar dikiniz. Teyellerini sokiiniiz.

V|V |V|V|V

On ortas! dikis paylarina overlok gekiniz.
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Resim 4.2

>

Pilinizi Gthile kat yerlerinden UtUleyiniz.
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. Resim 4.3
On bedeni yuzine geviriniz.

Pili baslangicina ticgen Giziniz.

Pili paylarini tutacak sekilde dikiniz.

Yan dikisleri dikiniz.

Teyelleri sokup dikis paylarinaoverlok cekiniz.

Paylar ikiye acip Utlleyiniz.

V|VIV|V|V|V|V

Astar pendlerini, arka ortasini, yan dikisleri etekte oldugu
gibi teyelleyiniz.

Y

Yan dikislerde etek ucuna 25 cm kalacak sekilde yirtmag
birakinmz.

Pensleri arka ortasina dikiniz, diger paylar ikiye acarak
attleyiniz.

Kenar temizlemeislemlerini yapiniz.

86



Resim 4.4
» Etek ve astar ylUz ylize gelecek sekilde yerlestiriniz.

> On ortasi, yan dikisler, pensler birbirini izleyecek sekilde

yerlestiriniz.

> Igneleyiniz.

Bel isaretinden teyelleyini
[ R T IR

23

Resim 4.6
» 3cmx30cm’ lik astar kesiniz.
Kenarlar: ortaya gelecek sekilde Gtlleyiniz.

» Teyelleyiniz.

» Teyellediginiz yerden dikiniz ve Uttleyiniz.
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Resm 4.8
» Hazirladiginiz liseti ikiye bolinuz.

» Her parcay: ikiye katlayip etek ile astar ar
dikise gelecek sekilde yerlestiriniz.

asina ve yan

Resm 4.9
Gogren kurdeleyi 1slatiniz.

Y uvarlatarak Gtuleyiniz.

Bel hattinayerlestirip 1 mm’ den teyelleyiniz.

V| V|V|V

Teyellediginiz yerden dikiniz.

Resim 4.10

» Teyelleri sokinuz.

» Dikis Uzerinde Utlleyiniz.

» Dikis paylarin inceltiniz.
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» Dikerken
lisetin etegin
icine
girmesini
saglayinmz.
Dikis,liseti
tutmaldur.

Resim 4.11
» Adtariice cgeviriniz.
> Bel hattindan 1 mmiigeri alip verev teyelle beli teyelleyiniz.
Utileyiniz.
Resim 4.12
» Fermuar baslangic yerinde bel hattt birbirini izleyecek
sekilde teyelleyiniz.
» Fermuarin  kivrilan  kismuni minik  cirma teyeli  ile
tutturunuz.
» Bel hattindaniceriye 1,5 cm girip isaretleyiniz.
> Bel hattina parald ciziniz, teyelleyiniz.

> Ust  dikis
oldugu igin
makine dikis
ayart buyuk
olabilir.

Resim 4.13

» Teyelli yerden dikiniz. Teyelleri sokiiniz ve ttileyiniz.
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Resim 4.14
» Fermuar payim dikis payinaigneleyiniz.

Resim 4.15
» Baski teydli ile tutturunuz.

Resm 4.16

» Fermuarin
acihip
kapanmast
sirasinda
astara
takilmamasi
icin bu islem
yapilir.

» Etek ucunu isaretten kiviriniz.

» Teyelleyiniz ve (itlleyiniz.

Resim 4.17
» Baski teydli ile etek ucunu tutturunuz.
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Resim 4.18
» Astarin yan dikislerinde biraktigimiz yirtmag yerinden
asagiyadikis paylar1 dogrultusunda Gttleyiniz.

Resim 4.19

» Etek ucunu da 1,5 cm ‘den kivirip (tlleyiniz. Teyelleyip
dikiniz ve Gtlleyiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Arkaortasinm ve penderi dogru olarak diktiniz mi?

Gizli fermuar: teknige uygun olarak dogru diktiniz mi?

Pili baslangi¢ yerine tcgen dikis diktiniz mi?

Pl DdPE

Y an dikisleri teknige uygun olarak ve dogru diktiniz mi?

Kenar temizlik islemlerini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Astar1 teknige uygun olarak diktiniz mi?

Astar kenarini teknige uygun olarak temizlediniz mi?

Etek ve astar1 yiz ylze dogru olarak yerlestirip teyellediniz mi?

Liseti dogru olarak hazirladimz mi?

. Liseti bel hattina dogru olarak yerlestirdiniz mi?

RB|Q|®|N|o|u

O

. Astarla bel temizleme teknigine gore bel temizlemesini dogru

olarak yaptimiz mi?

[Eny
N

. Fermuar1 astar dikis payina, teknige uygun olarak tutturdunuz

mu?

13.

Etek ucunu teknige uygun olarak dogru kivirdimz mi?

14.

Astar yirtmag kenar1 ve etek ucunu teknige uygun olarak diktiniz
mi?

15.

Temiz ve dizenli ¢alistiniz mi?

16.

Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda etek son (tti ve son kontrol iglemlerini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yakin gevrenizde bulunan giyim atélyelerinden ya da internet ortamindan etek
son Utd ve son kontrol islemleri teknigini arastiriniz.

5.ETEK SON UTU VE SON KONTROLU

5.1. Kumas Ozelligine Uygun Utli Yapma Teknikleri

Dikim islemleri sirasinda en ¢ok kullanilan araglardan biri de Gtudir. Temiz ve Gtala
giys gorunust, dikis ozelliklerini ortaya cikarir. Kumaslar cinsine ve 0Ozeliklerine gore
degisik sekillerde ttdlenir:

Kadife Utusi
Dantd Utlsi
Tal Gthst
Sifon Gttisl
Buhar (ttsl

YVVVYY

Kumaglarin timund Utdlemeden Once kumasin bir kenarinda Gt sicakliginin
denenmesinde fayda vardir.

Utii Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

Ut sicakligr kumas cinsine gore ayarlanmalchr.

Utd altinin ve Gt masasinin temiz olmasina dikkat edilmelidir.
Utd, 6nce kumasin bir parcasinda denenmelidir.

Uti, kumasin tersinden yapilmalichr.

Utd, kumasin boy iplik yoniinde yapilmalidir.

VVYVYVYYVY
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((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

K adife Utiisi

» Kadife kumastan yapilan giysiyi,
Utl masasina degdirmeden gergin
tutarak ve yerinde Utlleyiniz.

> Utl masasina degdirilmemesinin
sebebi tlylerinin yatismamasidir.

» Kendi kumas parcasiyla ylz ylze
kapatip tersinden de
uttleyebilirsiniz.

Dantel ve Tl Utlisi

» Dantel kumas1 havlu kumas Uzerine
tersinden yayiniz.

> Ut yaparken kumasin desenlerinin
bozulmamasina ve parlamamasina
dikkat edilmelidir.

» Nemli (th bezini kumasa yayip
Utdleyiniz.

Sifon Utiisii

» Sifon kumasi  Gtd
yerlestiriniz

masasina

> Utl1sisimi sifona uygun ayarlayiniz.

» Duz boy iplik yoninde Utuleyiniz.

Buhar Utusi

» Giysyi manken Uzerine gegiriniz.

» Buhar GUtUsy; Uth yaparken parlamis
yerlerde, bitmis mantoda ve ceket
gibi Ust giyimlerde yapilir.

» Uti bezini 1latinmz.

» Idak (th bezini kizdirnlmg Gtlye
sararak  c¢ikan  buhari  giyimi
deydirmeden yakindan tutunuz.

» Buhar ttusi bittikten sonra sicakligi
ve nemi gidinceye kadar giyimi
mankende birakinmz.




( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme

sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Kadife Utustinu tekni ge uygun olarak yaptimz mi?

Dantel ve til Gthsind teknige uygun olarak yaptimz mi?

Sifon Gtdsind teknige uygun olarak yaptimz mi?

Buhar Gttstnd tekni ge uygun olarak yaptiniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

o, W NP

Temiz ve dizenli ¢aligtiniz nu?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinmz.
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5.2. Etek Son Utiileme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
> Etegi tersgeviriniz. > Ut 1sism kumas cinsine

gore ayarlayinz.

» Etegi tersinden Gtlleyiniz.
» Astar Utuleyiniz.

Resim 5.1

» Etegi yuzine cevirip bel hattim Utuleyiniz.
» Etek ucunu ve piliyi Gtileyiniz.
» Fermuar yerini Utdleyiniz.
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5.3. Etek Son Kontrolu

((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

» Etegin tum dikislerini kontrol ediniz.

Resim 5.2
» Etek bel ve kalga oculerininin kisi olglleriyle
uyumunu konrol ediniz.

» Etegi kisi Uzerine giydirip pili durusunu kontrol
ediniz.

» Etek boyunu kontrol ediniz.

Resm 5.3
» Etegin genel gorunisuni kontrol ediniz.

97




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Y aptigimiz uygulamayr asagidaki 6lgme aracina gore degerlendiriniz. Degerlendirme
sonucunda eksik oldugunuz konular: tamamlayinz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Etegi tersine gevirip teknige uygun sekilde Gtilediniz mi?

Astar1 teknige uygun olarak ttdlediniz mi?

3.

Etegi yUzine cevirip beli, piliyi ve etek ucunu teknige uygun
Utllediniz mi?

4.

Etegin tim dikislerini kontrol ettiniz mi?

5.

Etegi kisi Uzerine giydirip durus kontrol U yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu moduldeki 6grenme faaliyetlerini basari ile tamamladiysanz, bir sonraki modile
gecmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  Giyimtekniklerini anlatan kitaplar
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