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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 5427 GD089

ALAN Giyim Uretim Teknolgjisi

DAL/MESLEK Erkek Giyim Modelistligi, Haair Giyim Model M akineci
MODUL UN ADI Erkek Jean Pantolon Ur etimi

MODULUN TANIMI

Bu modiil erkek jean pantolonu kesim,dikim, son (it ve son
kontrol islemlerinin anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL “Erkek Pantolon Uretimi” moduliinii basarmus olmak
YETERLIK Erkek jean pantolonu dikmek

MODUL UN AMACI Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda teknige ve kalite niteliklerine
uygun olarak, erkek jean pantolonu dikebileceksiniz.

Amaclar

@ Erkek jean pantolonu ana ve yardimci malzemel erini
kesim teknigine uygun bir sekilde kesebileceksiniz.

@ Erkek jean pantolonu dikim islemlerini kalite niteliklerine
uygun olarak yapabileceksiniz.

@ Erkek jean pantolonda son Ut ve son kontrol islemlerini
kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Kumas, tela, makas, ¢izgi sabunu, erkek jean pantolon
kaliplar1, kesilmis parcalar diiz sanayi makinesi, overlok,

DONANIMLARI makas, iplik, fermuar,diigme,pantolon , ttd, Utt masasi, 6l¢l
tablosu, mezura.

OLCME VE Modilin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra,

DEGERLENDIRME verilen 6lgme araclar: ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modill sonunda kazandigimiz bilgi ve beceriler Olcllerek
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Gilniimdzin en rahat giysisi olan jean, isci pantolonu olarak baslayip dinyanin en
populer giysisi haline gelen jean; gengligi, dinamizmi, modernligi ve 6zgurlugl temsil
etmistir. Rahat kullamimu ve yeni dilleriyle, her gecen giin yasamin igine daha da girmeye
baslamstir.

Her gin Uzerimize gegirip Giktigimiz, bizi takim elbise giyme derdinden kurtaran
pantolonlarin, ilk ortaya ¢iktig: tarih 1853'tir. 20 Mayis 1873'te ise -ki resmi olarak bu giin
jean’'nin dogum gunudir- pantolon ceplerinin kdsesi yirtilmasin diye buralara metal
cakilmaya (bunlarin adh rivettir) baslanmir ve patenti Live' s olarak alinir.

“Jean” kelimesi “genoese” kelimesinden turemistir. Italyan denizcilerin giydigi,
saglam pantolonlar1 andirdig igin bu kelime kullamlmstir.

Jean pantolonlarimin  farkli model, kumas ve yikamalar sonucunda olusan
gorinimlerden, kullamilan aksesuarlardan dolay: isimlendirilen bircok ¢esidi vardir. Erkek
ve kadinin birlikte kullanabildigi bir giysi taridir. Ancak bu modil de erkek jean pantolonu
ileilgili bilgiler bulacaksiniz.

Erkek Pantolon Uretimi modiilinde; bir pantolonun model analizini yapmayi, asgari
calisma talimatim hazirlamay, kalite niteliklerini belirlemeyi, pantolonluk kumaslarin ylzey
ozelliklerini ve bunlarla ilgili teorik bilgileri aldimz. Erkek Jean Pantolonu Uretimi
Modilinde ise jean pantolonun ana ve yardimci malzemeerinin kesimi, dikim plam
hazirlama, makine parkim belirleme, dikim islemleri, ara Gtl ve son Gtl islemlerini
yapabileceksiniz.

Bu modulde dikim iglemlerini yaparken ayni islemi yapabilecek degisik makineler ve
yontemler anlatilmistir. Sizler okullarimzda ya da moduilt uygulayacaginmz yerlerde bulunan
imkanlariniza gore makine parkim kurabil eceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC

)

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam hazirlandiginda, erkek jean
pantolonu ana ve yardimci malzemeerini

kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

kessim teknigine uygun bir

sekilde

Jean pantolon Uretiminde kullanilan kumaslar: ve dzdliklerini, sektorde arastirarak
numune parcgalardan olusan bir katalog hazirlayimz. Arastirmamzi ve izlenimlerinizi sinifta

arkadaslarimzla paylasimz.

1. ERKEK JEAN PANTOLON KESIMI

OLCU TABLOSU

MODEL ADI: TARIH:

URUN: Erkek jean pantolon KUMAS CINSI:

BEDENLER 34 36 38 40 42 44 46 48 50
Bd 35 37 39 41 43 45 47 49 51
Baldir 28 29 30 31 32 33 34 35,5 36,5
Diz 35cm 22 225 | 23 235 | 24 24,5 25 26 27
Paca 215 215 | 21,75 | 22 22,25 | 22,75 | 23 23,25 | 235
ic boy 87 87 87 87 88 89 89 89 89
On ag 24 245 | 25 255 | 26 27 275 | 28 28,5
(K .dahil)

Arkaag (Kalca | 34 345 | 35 355 | 36 36,5 37 38 38,5
danhil)

Kemer yiuk. 4 4 4 4 4 4 4 4 4
A.Or. Conta|6 6 6 6 6 6 6 6 6
yiksekligi

Pat boyu 17 17 17 17 17 17 17 17 17
Pat eni 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Fermuar boyu | 16 16 16 16 16 16 16 16 16
Arka cep eni 145 | 145 | 145 145 | 145 15 155 | 16 16,5
Arka cep boy 16 16 16 16 16 16 16 16,5 16,5
Kemer gen. 78 80 82,5 85,5 | 88 90 93 98 103
Birit (kopr ) 55 55 55 55 55 55 55 55 55
yiksekligi

Birit(képrideni | 1,2 | 1,2 |12 |12 |12 |12 |12 |12 |12




1.1. Mode Analizi

URUN: Erkek jean pantolonu

TARIH:
SEZON:

BEDEN NO:

MODEL ANALizZi

GRAFIK Cizim

@ Onde iki tane yan ve bir tane
saat cebi var.

@ Arkadaiki tane aplike cep var.

@ Arka pantolonda conta var.

@ Ondeiki, arkada (i¢ adet koprii
var.

@ Saat cebin  yan dikisten
uzakligi 2cm, bele uzakhig
2,5cm, boyu 8 cm’ dir.

@ Arka contamin belden asagi
mesafesi  6cm, yan dikiste
belden agagi 2,5 cm' dir.

@ Yan ceplerin yan dikisten
uzakligi 11,5 cm, belden asagi
7,5 cm'dir.

@ 1lik gozlt ilik, dugme cakma

@ Kopri  Ust ve dltlarinda,
patletin - donis ve bitim
yerinde, arka cep agizlarinda
ponteriz

@ On cep agizlarinda citgit ya da
rivet kullanmlmistir.




PARCA LISTESI

Kumas  Astar

On: 2 adet sol patlet : 1adet saat cebi : ladet cep torbasi : 2adet
Arka:2 adet sag patlet : ladet arkacep :2adet Tela

Arka conta : 2 adet yan cep karsilhigi : 2adet koprii : Sadet kemer : ladet

1.2. Asgari Calisma Talimati Hazirlama

Asgari calisma talimati genellikle misteri tarafindan istenen 6zelliklerden Uriin icin
olusturulabilir. M Usteri bu isteklerini siparis formunda belirtebilir. Ayricaisletmede herhangi
bir bolumiin calismalar: icin de talimat hazirlanabilir. isverenin, calisanlarindan istedigi ya
da uymasi gereken kurallarin yazilmasi da bir talimattir. Asgari calisma talimati Oriinin
tamamn kapsadigi gibi bazen sadece bir veya birkag islem icin de talimat hazirlanabilir.

Asagida erkek jean pantolon igin (yani Grdnin tamam) hazirlanan asgari calisma
sartlarim goreceksiniz:

ASGARI CALISMA TALIMATLARI
Firma: SRP
Uriin: Erkek jean pantolonu
Beden No: 34- 36- 38- 40- 42- 44-46-48-50
Sayfa/ Is No:
Tarih/ Sezon:05.02.2007
DIKISLER:
1.Dikis aralig1 1 cm’ de 3 batis olacak ve biitiin makinelerin dikis ayar1 aym olacak.
2.1pliklerin dikis ayarlarina cok dikkat edilecek, alt iplikler yukariya gikmayacak,
ipliklerin iyice gérinmesi saglanacak.
3.Dikisteiplik tansiyon ayarlarina dikkat edilecek.
4.Btun dikis baglangi¢ ve bitislerinde saglamlastirma dikisi olacak.
5.Duzglin bir dikis icin kumasa uygun igne segilmelidir (eger likra bir kumas ise bilye
uclu 6zel igneler kullanilabilir).




CEP
1.  Cepler ayni buyukllkte veisaretlenen yerlere monte edil ecek.
2. Rivetler ondeki cep agizlarina gakilacak.

Arka Conta
1. Arka conta dikisi birbirini takip edecek.
2. ¢ boy, arka ve arka conta temiz dikis olacak.

Etiket-Fer muar-iplik-Dugme
1.Y1kama talimati sag On bedeni ortalayacak sekilde kemer altina dikilecek.
2.2. Fermuar, kumasin kendi renginde ve metal disli olacak.
3.Firma etiketi arka orta kemere dikilecek.
4.1lik iplik rengi ponteriz ipligi ile aym renk olacak.
5.Digme ¢akma diigme olacak.

Pantolon Beli Kemer Ve K dpr tisl
1. Kemer kapamalarinda dikisler Ust Uste gelecek.
2. Kemer astar1 kendi kumasindan temiz kapama olacak.
3. Kemer yuksekligi 4 cm olacak.
4. Kopriler 1,2 x 5,5 cm olacak.
5. Koprilere, arka cep agizlarina, patlet siis dikisinin donds ve bitis yerine ponteriz
yapilacak.

Uriine Ozd
1.Pacalar, bitmisi 5 cm olacak sekilde makineile dikilecek.
2.Pantolon bittikten sonra yikamaya gonderilecekse -mutlaka yikama gerekli- etiketlerin
yipranmamasi i¢in 6zl bir poset icine konulacak, yikamadan sonra poset ¢ikarilacak.
3.Dikim plamndaki siraya gore dikim ve Gt islemleri yapilacak.
4.Uriin bittikten sonraki yapilan élciimler istenen 6lgiilere uygun olacaktir.

1.3. Kalite Nitdiklerini Belirleme

Kalite nitelikleri formunda dikislerin ya da triin Gzerinde yapilan ¢alismalarin, olmasi
gereken Olguleri ve toleranslar verilmektedir. Bu formdaki Olgllere gore Urinlerin kalite
kontrol yapilir. Ancak birgok kurulus toleranslar: kabul ederken bazilar: ise sadece kendi
verecekleri dlclide calisiimasini talep etmektedirler.

KALITE NITELIKLERI
URUN: Erkek jean pantolonu
Kalite Niteligi Model 1
Tolerans
No | Tammlama Standart + .
1 | Kemer genisligi 4cm 1 1
2 | Patlet boyu 16cm 2 2
3 | Patlet genisligi 4cm 1 1
4 | Kopru genisligi 1,2cm 1 1




5 | Kopri uzunlugu 5,5cm 1 1
6 | Arkacontarin arka ortadan yuksekligi 6cm 2 2
7 | Arka contamin yan dikiste belden 2,5cm 1 1
asag Olcusl.
8 | Arkacep genisligi 17cm 1 1
9 | Arkacep yuksekligi 16cm 1 1
10 | Saat cebi genisligi 8cm 1 1
11 | Saat cebinin yan dikisten uzaklig 2cm 1 1
12 | Saat cebinin belden uzaklig 2,5cm 1 1
13 | Basen genisligi Kaliptaki 6lcu 1 1
14 | Arkaag yuksekligi Kaliptaki 6l¢u 1 1
15 | On ag yiiksekligi Kaliptaki 6l¢u 1 1
16 | Bdl genisligi Kaliptaki 6lcu 1 1
17 | Dis (yan) boy Kaliptaki 6lcu 1 1
18 | ic boy Kaliptaki 6l¢i 1 1
19 | Pagagenisligi Kaliptaki 6lcu 1 1
20 | Pagakivirma genisligi 1,5cm 1 1
21 | Arkaceplerin monte edildigi yerler Kaliptaki isaretli 1 1
yerler
22 | Dikis  baslangic ve  sonundaki 0,5cm 1 1
saglamlagtirmamn boyu
23 | Ponterizin boyu 0,5cm 1 1
NOT: Tolerandar mm cinsinden verilmistir.
NOT: Her firmanin tolerans degerleri farkli olabilir. Bunun igin firmalar kabul
edebilecekleri toleranslar: 6nceden Uretimi yapan firmaya bildirirler. Uretimei, misterinin
bu isteklerine gore ¢alismay1 yapmak zorundadhr.

1.4. Yzey Ozelligine Gore Pantolon K umasini Kesime Hazirlama
1.4.1. Kumas1 K esme Hazairlama Islemleri
Jean (Denim) Kumaslarin Ozellikleri

Jean giysi Uretiminde kullamlan kumaglar genellikle % 100 pamukludur. Son yillarda
% 65 poliester, % 35 pamuk karisimi gibi kumaslar da denenmektedir. Denim kumasinin en
belirgin 6zelligi, ¢ozgu ipliklerinin indigo* boyali, atki ipliklerinin ise dogal renginde yani
beyaz olmasidir. Cesitli agirliklarda yapilabilen jean kumaglar genellikle 3/1 veya 2/1 ¢ozgl
dimisi 6rgtide mavi, lacivert, siyah vb. renklerde boyanmis ¢6zgi ve beyaz atki iplikleri ile
dokunurlar.(bk. Tekstil Teknolojisi)

Denim kumaslarda olmasi gereken ozellikler sunlardir:
a) Yikamada boyut degismesi ¢ekme, atki ve ¢ozgu yoOnlerinde en gok %2
olmalidhr.
b) Kumas enleri kenar dokusu harig olarak dl¢tlmelidir.
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¢) Renk hasliklari ( yikama ve su haslig1) en az 4, strttinme hasligi en ¢cok 3, bunun
disindakilerde 5 olmalidhr.

Jean (Denim) Kumas Cesitleri
Jean giysi Uretiminde kullamlan en 6nemli kumas gesitleri sunlardir
a) Mavi jean (blucin) kumas
b) Siyah jean kumas
c) Streg (elastik) jean kumas
d) Zimparalanmis jean kumas
e) Agartilmis jean kumas
Mavi jean (blue jean)
Jean giysilerde kullamilan kumas ¢Ozgl ipligi mavi indigo boyali, atki ipligi ise
boyanmam mavi pamuklu kaba kumastir.Bu kumastan yapilan spor giysiler de blucin

(blucin ) olarak isimlendirilir. Ornegin, blucin pantolon, blucin ceket, blucin mont, blucin
etek vb.

Siyah jean kumas
Siyah jean kumas iki sekilde elde edilebilir.

a) Cozgusl siyah has boyali, atkisi ise boyanmamis sekilde dokunan pamuklu

kumas olarak,
b) Mavi jean kumastan giysi Uretildikten sonra siyah indigo ile parca boyama
olarak.

Siyah indigo ile parca boyanmis giysi tas yikama isleminden sonra, siyah gri bir
goruntl verir. Bircok yikamadan sonra mavi gri olan siyah jean kumas, orjinalde siyah
boyanmis mavi denim anlamina gelir. Siyah jean kumas belirli bir tas yikamaya miisaittir.
Streg (elastik ) jean kumas

Icinde elastan olan ve bu yiizden tas yikamaya uygun olmayan kumaslarcir. Bu tip
enine eastiki olmalar1 ve gorinus olarak viicuda tam oturmalar ile taninir.

Zimparalanmis jean kumas

Uzeri zimparalanmis, hafif tiyli yiizeye sahip yumusak tusei moda jean (denim )
kumaglardir.



Agartilmis jean kumas

Klor ile islem gérmis, cok acik, beyazlatilmis, solmus gorintiisine sahip jean
kumagidir. Jean kumasin agartilmast daha ¢gok kumas giysi haline getirildikten sonra yapilir.

indigo; Hindistan'da yetisen indigofora bitkisinden elde edilmis bir boyadr.”
Yasayan renk “olarak amilan indigo boyasi gunimuizde sentetik olarak Uretilmekte ve
blucinin zamanla ve yikamayla renk degistirip beyazlamasim saglamaktadir.

Kumas1 kesime hazirlanmadan once; kumastan belli 6lculerde bir parca alinir. Bu
parca dikilecek Urtinde uygulanmasi planlanan yikama cesidine tabi tutulur. Yikamadan
onceki ve yikamadan sonraki Olgller karsilastirilir. Eger yikama, kuruma ve dtileme
sonrasinda 6lclilerde degisiklik olmus ise yani ¢gekme ya da salma olmus ise bu fark kalip ve
pastal resmi hazirlanirken dikkate alinir.

Jean kumeaglar fabrikadan agik top sarili olarak gelir. Kumas kontrol masalarindan
gegirilerek defosunun olup olmadigina bakilir. Daha sonra serim masalarina agik serim
yapilir. istenen katta kumas serimi yapildiktan sonra Uzerine 6nceden hazirlanmis pastal
resmi yerlestirilir. Kesim yapilir.

Jean pantolonda yardima malzemelerin kesimi; cep torbasi, kemer telasi ve
istenirse kemer i¢ astaridir. Cep torbalar ¢esitli ceplik kumaglardan veya astardan olabilir.
Ancak en ¢ok tercih edileni ise polyester karisimli beyaz patiskadir.

Kemer telasi ise eger bel kemeri kavisli ise sekline gore kesim yapilir. Kemer diiz ise
hazir halde bulunan kemer genisliginde serit telalar yine kemer genisliginde serit halindeki
kumeaglara yapistirilir. Kemer takma aparatli makinelerle dikim yapulir.

Yardimer malzeme kesimi yapmadan dnce hazirlanan kaliplarin pastal resmi(kumasa
yerlesim plam) hazirlanir. Yerlesimde yine ekonomik bir yerlesim yapmak onemlidir.
Kumas 6zelligine gbre serim yapilir. Pantolon ana pargalarimin kesiminde uygulanan islemler
burada da uygulanir.



4.1.2. Kahib1 Kumasa Y erlestirme K esim Islemleri

Jean Pantolon K alip Par calari ( Bir Beden Igin)

Sekil:4.1.1: Jean kalibim kumasa yer lestirme
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler

kumas kontrol makinesinden gegirerek
kontrol ediniz. Kesim igin kumasimzi
atileyiniz.

@ Kumasi gozle ya da imkénimiz var ise| @ Kaliplart 6nce biylkten baglayarak

yerlestirmeye baglayinz.

@ Kumaslart masanin Uzerine agarak ya da
kumas kontrol makinesi dedigimiz 11kl
masadan gecirerek kumas hatast olup
olmadigina bakiniz. Kumasimzi masaya
diizguin bir sekilde boyuna yerlestiriniz.

pantolondan sag ve sol, sag patleti bir
kere, sol patleti bir kere, kemeri bir kere
ve koprulerden bir kere yerlestiriniz.

@ On pantolondan sag ve sol, arka|@ Koprileri tek tek degil modele yetecek

kadar uzunlukta keserek istenilen
Olcllerde kullanabilirsiniz.

@ Kumasiniz: diz bir zemine seriniz.

@ Jean kumaslarda tly yonli olmadigindan

kaliplarimzi her yone yerlestirebilirsiniz.

@ Kaplarimzi kumasa duz iplik yonine ve

ekonomiklik ilkesine uygun olarak
yerlestiriniz.

Oniinde  bulundurarak kumasiniza
ekonomiklik ilkesine uyarak
yerlestiriniz.

@ Hazirlachgimz kaiplarr D.B.I'ni g6z | @

Citlart airken ¢it boylarimin(derinliginin)
0.5cm'den fazla olmamasina  dikkat
ediniz.

grafindan cizgi tasi ile ciziniz.
Bilgisayarli kalip hazirlama tekniginden

@ Modede ait kaliplarin bitin parcalarimn | &

Agirhiklar  metal, tas vb. kitleler
olabildigi gibi kiskaglarla da kenarindan
kumas1 masaya sabitleyebilirsiniz.

yararlanrsaniz, kaliplarin bitun
parcalarinm plotterden cizdiriniz.
@ Kaiplarimzin etrafindan leke

Giziniz. Plotterden c¢ikti alacaksaniz
arkass  kaymayan  hatta  kumasa
yapisabilen kagit kullaniniz.

birakmayan ince uglu cizgi tas1 ile|@

Kaliplar kaymasin diye agirlik kullammz.

Gizgilerden kesiniz ve gerekli citlar

@ Yaptigimz ¢izim yada pastal resmindeki | &

Kemer, diz kemer olarak calisilacaksa
genisligi 4cm olacak sekilde uzun rulo

atiniz. yapacak sekilde kesiniz. Bir beden icin
ise kemer tda kalibina gore kesim
yapabilirsiniz.
@ Yarcimcr Malzeme Serim ve Kesimi @ Cep torbalar: icin kullamlan kumaslarda,
@ On cepler icin cep torbast kumasim tly ve desen yoOni olmadigindan,
utlleyerek hazirlayiniz. kaliplarimzi her yone yerlestirebilirsiniz.
@ Kemer tdasim istenilen dlcllerde
kesiniz.
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@ On cepler icin cep torbast kumasin
utlleyerek hazirlayiniz.

@ Utinin 1sisim kumasa  uygun  olarak
ayarlayiniz.

@ Kaliplarimzi kumasa diiz iplik yéniine ve
ekonomiklik ilkesine uygun olarak
yerlestiriniz.

@ Modele ait kaliplarin bitun pargalarimn
etrafindan gizgi tasi ile giziniz.

@ Kaiplar kaymasin diye agirlik kullamniz.

@ Yaptiginz cizim yada pastal resmindeki
Gizgilerden kesiniz ve gerekli citlar
atimz.
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KONTROL LIiSTESI

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

Yaptiginiz uygulama faaliyetini kendiniz veya arkadasinizla degiserek asagidaki

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayrr

1 | Moded analizini dogru olarak yaptimz nmi?

2 | Asgari calisma talimatini dogru olarak hazirladimz mi?

3 | Kalitenitdiklerini dogru olarak belirlediniz mi?

4 | Kumasimzi kontrol ettiniz mi?

5 | Kumasimzi diz olarak masaya serdiniz mi?

6 | Kahplarimizi dogru sayida yerlestirdiniz mi?

7 Kahiplarimzi yerlestirmede ekonomiklik ilkesini uyguladimz
mi?

8 Kaliplariniz1 yerlestirmede d.b.i.’ ni gdz 6niinde bulundurdunuz
mu?

9 | Kalplarin etrafindan diizguince gizdiniz mi?

10 | Kaliplar kaymasin diye agirlik koydunuz mu?

11 | Kaliplari dizgiince kestiniz mi?

12 | Temiz ve duzenli ¢alistiniz mi?

13 | Isi zamamnda bitirdiniz mi?

donerek islemi tekrarlayiniz.

13

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette, erkek jean pantolonu dikim islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde jean pantolon dikim islemlerini arastirarak bir rapor hazirlayimz ve
bilgilerinizi simfta arkadaslarimzla paylasinz.

2. ERKEK JEAN PANTOL ONU DiKiM
iSLEMLERI

2.1. Erkek Jean Pantolonu Dikim Plam Hazirlama Islemleri

Dikim Planinin Tanimi ve Amaci

Dikim plam olusturulurken (iretim tablosu da olusturulur. Uretim tablosu; belli bir
zaman icerisinde Uretilmesi gereken miktarin, kag is¢ci ve kag makine kullanilarak
yapilabileceginin tespit edilmesini saglamak amaciyla yapilir. Uretim tablosunda ¢nce
islemlerin hangi sirada ve hangi makine ile yapilacag: tespit edilir. Daha sonra bu islemler
icin standart zamanlar saptanir. Bu standart zamanlar yardim ile bir islemde kag is¢i ve kag
makine gerektigi bulunur. Bulunan degerlere gére dikimhanedeki Uretim bandi dizenlenir.
Her konfeksiyon isletmesi, kendi isletmesinin yapisina uygun tretim bandint kurmak icin
Uretim tablosu olusturup bu hesaplamalar1 yapmalidir.

Makine Cesitleri Kisaltma Harfleri
Diz Sanayi Makinesi DSM
Cift igne Duz Dikis Makineleri C
Overlok Makineleri O
Kemer Makinderi K
Koprii Makineleri KO
Regcme Makineleri R
Ponteriz Makinel eri P
Zincir Makineleri Z
Ilik Makineleri I
Citcit ya da Rivet Cakma Makineleri Cl
Kollu Makineler KO

14



Erkek

Jean Pantolonu Dikim Plam

MODEL ADI: Erkek Jean Pantolon Tarih:
Sezon:

Yapilan isin Tamm (Akis Cahisma Olgiile | Performans | Birim
$ o| Basamaklari) Arac n Zama
Az Adet m

HAZIRLIK
1 | Saat cebi isaretleme Elleveisaret 2 0,85 0,35
sabunu ile
2 | Saat cep agz1 dikme Ciftigne 5 0,75 0,18
3 | Arkacep agz1 dikme Ciftigne 5 0,75 0,39
4 | Saat cebi kirma Utii 5 0,00
5 | Saat cep monte Ciftigne 5 0,70 0,74
6 | On cep torbasina karsilik takma | Recme 2 0,65 0,56
7 | Firmave beden etiketi takma DSM 4 0,80 0,83
8 | On cep torbasi tulum DSM 3 0,75 0,73
9 | On cep torbas: gaze/gazi DSM 2 0,60 0,68
10 | On cep pervazina astar tutturma | DSM 4 0,80 0,83
ON
11 | On cep astar tutturma (biyeli) | Ciftigne 3 0,80 0,64
12 | Oncep karsiligint monteeime | DSM 2 0,70 0,62
13 | On cep astar1 tutturma(cep DSM 25 0,70 0,76
monte)
14 | Onag overlok Overlok 5ipl 3 0,80 0,49
15 | Sag patlet hazirlama Overlok 3ipl 3 0,45 0,30
16 | Sol patlet hazirlama Overlok 3ipl 3 0,20 0,10
17 | Sol patlet takma ve ¢imast DSM 5 0,75 0,94
ARKA
18 | Contatakma DSM veya KO 4 0,70 0,33
19 | Arkaortacatma DSM veya KO 4 0,70 0,80
20 | Arkacep takma DSM 3 0,70 1,01
21 | Arka cep gaze/gazi DSM 5 0,70 0,79
BIRL ESIM
22 | Fermuar takma DSM 5 0,80 1,00
23 | Patlet UstU siis dikisi Ciftigne 5 0,85 0,77
24 | Sag patlet takma DSM 5 0,85 0,74
25 | Onag cima + gaze/gazi DSM 5 0,80 0,69
26 | Bacak arasi ¢catma Overlok 5ipl 5 0,70 0,91
27 | Bacak arasi ¢ima Z.mak./ DSM 4 0,85 0,78
28 | Yancatma Overlok 5ipl 5 0,70 0,91
29 | Yangima DSM 5 0,75 0,88
30 | Yikama talimati takma DSM 2 0,85 0,45
31 | Kemer takma KE makinesi 5 0,75 0,90
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32 | Kemer ucu kapama DSM 5 0,80 1,28

33 | Pagakivirma DSM 4 0,70 0,75

34 | Koprl takma ( 8 punteriz) Punteriz mak. 5 0,75 1,03

35 | Kdopri kesme Kopri kes. 4 0,70 1,00
Mak.

36 | Punteriz (11 adet vurus) Punteriz mak. 3 0,70 0,91

37 | iplik temizleme Elle 2,5 0,35 2,02

NOT: Tablodaki birim zamanlar ¢ dakikadir. Orn:0,38 ¢ dakika = 60x38: 100 = 22,8 saniyedir.
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M akine Par kim Belirleme Islemleri

3
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2.2. Erkek Jean Pantolonu Dikim islemleri
Erkek Jean Pantolonunun Ger ektirdigi On Hazr ik Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kesimden ¢ikan pargalar birbirine

karigmasin ve yanlis bedenlerle
dikilmesin diye, kaliplara meto
yapistirimz.

@ Metoislemini, meto makinderi ile

yapiniz.

Esleme yapimiz. Bir pantolonigin bir sag
ve bir sol beden olmasina dikkat ediniz.

Eslemede parga sayilarinin tam olmasina
dikkat ediniz.

K esimden sonra dikim asamasinda daha
net ve dlglye uygun calismaicin regula
yapiniz.

Regula yapmak igin 6nceden hazirlanan
Gizim kaliplarim kullammz.

Regula yaparken ince uglu ve leke
birakmayan sabun ya da gizgi kalemi
kullaniniz.

Pantolon Uzerinde isaretlenmesi gereken
yerleri (cep yerleri vb.) gizim
kaliplariyla ve gizgi sabunuyla
isaretleyiniz
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@ Dikime baslamadan tnce (tti ile
kirilmasi gereken cepleri isaretli
yerlerden ya da ttlleme sablonlariyla
uttleyiniz.

Resim 2.3.1:Elde kemerin iitilenmes

Resim 2.3.2:Onceden hazir lanmis kemer
rulosu

@ Isaretleri alirken diiz iplik yoniinde ve

kaydirmadan aliniz.

@ Kemer telasi resimde de goruldigti gibi

rulo halinde istenilen dlclilerde ve serit
seklinde kesip yapistirabilirsiniz.

19




Pantolon dikim islemi; dikim planindaki siray: izleyerek yapilacaktir. Ancak dikim
islemine baglamadan 6nce jean pantolon Uretiminde “ Coats’ tarafindan dnerilen dikis tipleri
veiplikleri gosteren asagidaki tabloyu inceleyiniz.

DIKIS IGNE iPLIiKLERI ALT IPLIKLER
ISLEM TiPi
KOBAN | KOBAN | KOBAN | KOBAN | KOBAN | KOBAN

20 40 60 20 40 60
Cep 516 X X
torbast
kapama
Cep 406 X X
torbast
karsilig
Patlet 504 X X
overlok
Fermuar 301 X X X X
takma
Saat cebi | 401 X X X X
kivirma
Saat cebi | 301 X X X X
montgj
Yan cep| 301 X X X X
kenari
dikisi
Patlet 301 X X X X
gaze/gazi
dikisi
Arka cep | 401 X X X X
kivirma
Arka cep | 301 X X X X
montgj
Arka 401 X X X X
conta
dikisi
Arkaorta| 301 X X X X
dikisi
Yan 516 X X
catma
Agcatma | 401 X X X X
Kemer 401 X X X
takma
Kopriu 406 X X
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dikisi

Ponteriz 304 KOBAN 50
Ilikler 304 KOBAN 50
Paca 301

baski

dikisi

Erkek jean pantolonu dikiminde onerilen iplik numaralari ve dikis tipleri (bu
numaralar ve dikis tipleri Uretici firmaya ve misteri istegine gore degisebilir)
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Resim 2.3.3:Cep yerlesimi

Islem Basamaklari Oneriler
@ Saat cebinin  6n cep Uzerindeki yerini
isaretleyiniz.
y @ Asgari calisma talimatina gore
calisimz
@ Isaretlemede kullandigimiz  gizgi

tas1 yada ¢gizgi sabunu veya gizgi
kaleminin kumasta leke
birakmamasina dikkat ediniz.

@ Saat cebinin 6n cep Uzerindeki
isaretleyiniz.

yerini

Kumasa uygun renk ve kalinlikta
iplik seciniz.

Jean pantolonlar dikildikten sonra
yikamaya gireceginden ipliklerin
buradaki  islemlere  dayanmasi
gerekmektedir

@ Cep agizlarim ¢ima + gaze ¢ekiniz ve 6n cep
Uzerine monte ediniz.

Resim 2.3.3:Cep yerlesimi

Planlt calisimiz  ve sireyi
kullarmmz

iyi

Atdlyenizde cift igne makineniz
varsa bu islemi hem daha diizgin
hem de daha kisa sirede
dikebilirsiniz.

Cima ayag: kullanimz.

@ Cep kenarlarin Ut ile kiriniz.

QQ

%)

Utiiniin 1sisint kontrol ediniz.

Saat cebini monte ederken yine gift
igne kullanabileceginiz gibi; DSM
ile de ¢cima ve gaze cekerek monte
edebilirsiniz. Utli 1simz1 kumasa
gore ayarlayimz.

Cep kenarlarin td ile kirarken, iki
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Resim 2.3.4:Cep agz1 kivirma

@ Saat cebinin 6n ceple birlikte overlogunu
cekiniz.

Resim 2.3.5:0verlok cekme

yol  izleyebilirsiniz.  Birincisi
Utileme  sablonunu  kartondan
hazirlayip cep parcasinin Uzerine
koyarak Ut ile  kenarlan
kirabilirsiniz.  Ikincisi ise cep
kenarlarina atilan citlar1 dikkate
alarak atd ile kenarlar
kirabilirsiniz.

@ On cep torbasina karsilik takinz.

@ Cebi, cep torbasina yerlestirerek overlok
dikisinin yamndan tek kat torba parcasina
dikiniz.

Resim 2.3.6:Overlok ¢cekme
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@ Torbayr ikiye katlayarak lcm'den diiz dikis
gekiniz ve geviriniz.

Resim 2.3.6:Overlok ¢cekme

@ Makinderde calisirken gerekli

guvenlik kurallarina uyunuz.

@ On cep astarim (torbasim) cep agzina biye
aparati ile tutturunuz.

Resim 2.3.7:Cep astarlama

Dikisin kalite niteliklerine uygun
olmasina dikkat ediniz.

NOT: Jean pantolon Uretiminde
cogunlukla cep torbalart tulum
olarak calisilir.  Ancak  bazi
firmalarda cep torbalarina 5 iplik
overlok cekilerek temizlenir.

5 iplik overlok olmadigi zaman
Oonce DSM ile dikis yapilir. Daha
sonra 3 iplik overlok ile cep
torbasinin etraf1 temizlenir.

@ On cep karsiligin tutturunuz

Resim 2.3.8:0n cep tutturma

Jean pantolonlarda cep agzimn
daha temiz gérinmesi icin ve de
daha saglam olmast icin, cep
agzimin torba ile birlesim yerini
biyeile calisimz.
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@ On cebi sabitlemek icin gegici bir dikisle bele
ve yan dikise tutturunuz.

@ On cep astarini (torbasin) dikiniz.

@ On cep torbanin iginde kalacak sekilde dikiniz.

Resim 2.3.9:0n cep torba
@ Cep astarim tulum cevirmeden once sekilde

goéruldigi gibi gaze gekiniz.

@ Kaydirma yapmadan tutturunuz.

@ On cebi sabitlemek icin gegici bir
dikisle bele ve vyan dikise
tutturunuz.




@ On ag overlogunu gekiniz.

Resim 2.3.10:Ag over ok gekimi

@ On ag overlogunu cekerken sag ve
sol ag1 ayr1 ayri gekiniz.

@ Eger On ag temiz kapama dikisi
yapillacaksa ©6n aga overlok
cekilmeyip patlet ve fermuar
takildiktan sonra kollu makine ile
on ag dikilir.

@ Sag patletin ag tarafina gelen kismini ikiye
katlayarak tersinden 1cm’'den makine c¢ekip
geviriniz.

@ Patlet parcasinm
cekiniz.

ikiye katlayarak overlok

@ Sag patlet parcasim hazirlayiniz.

Resim 2.3.11:Sag patlete fermuar dikme

@ Sol patletin bir kenarina overlok ¢ekiniz.

@ Sol patlet parcasim hazirlayinmz.

@ Patletteki overlok yerine biye ile
temizleme de yapabilirsiniz.

@ Sol patletin  kenarina overlok
yerine biye de ¢alisilabilir.

@ Fermuar1 pantolona tuttururken
fermuar ayag: kullammz.
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'Resim 2.3.12:Sol patlete fermuar dikme
@ Fermuar sag patlete tutturunuz.

Resim 2.3.13:Sol patlete fermuar dikme

@ Sol patlete fermuart tutturunuz. Daha sonra bu
parcayr bedene 1 cn' den dikiniz ve geviriniz.

Resm 2.3.16: Patlete fer muar dikme
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@ Patlet Gstl siis dikis yerini sablonla giziniz.

Resim 2.3.17:Patlet susdikisi ¢izimi

@ Patlet Ustu sus dikisini dizgln

yapmak icin, c¢izim gsablonu
kullanarak regula yapimz.

Cima gaze goruntusi istenirse gift
igneilebu islemi yapabilirsiniz.

Patletin kenarindaki gaze dikisini
isterseniz ¢ima da gekebilirsiniz

@ Arka contay: calisimz.

Resim 2.3.19:Arka conta dikisi

Resim 2.3.20: Arka conta dikisi

@ Arka contay1 arka bedene dikiniz.

Eger buradaki dikis, temiz kapama
dikisi istenirse kollu makine ile
dikim yapinz.

Kollu makine yok ise arka conta
calismasinda uygulanan teknik ile

calisimz.

Dikisin kalite niteiklerine uygun
olmasina dikkat ediniz.
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@ Arkacep yerlerinin isaretini aliniz.
@ Isaretlenen yere onceden hazirlanmis olan
cepleri cima ve gaze dikisi ile monte ediniz.

@ Ceplerin  kose dikislerinin  net
olmasina 6zen gosteriniz.

Resim 2.3.21:Cep isaretleme
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Resim 2.3.21:Arka cep dikisi

Resim 2.3.22: Arka cep makines

@ Cepleri monte ederken simetrisini
bozmay1niz.

@ Arka cepleri monte eden cep
dikme aparatll makinder de
sektorde kullanmimaktadir.

@ Arka cepleri cep takma otomatiniz
varsa bu makine ile de
yapabilirsiniz.

@ Arka cepleri cep takma otomatiniz
varsa bu makine ile de
yapabilirsiniz.

@ Makine  kullanirken  givenlik
kurallarina uyunuz.

@ On agin gcima ve gaze dikisini yapiniz.

@ Onceden overlok gektiginiz 6n ag1
fermuara dikkat ederek cima ve
gazesini gekiniz.

@ Yine 0n ag goruntist temiz kapali
dikis goruntiisiinde olmasi istenirse
kollu makine kullanlabilir.
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Resim 2.3.23:0n ag dikisi
@ Bacak arasi dikim islemini yapmadan once diz
hatti isaretini alimz.

Resim 2.3.24:Diz isareti alim

@ Bacak arasi catma yapilirken pacada dénme
yapmamasi igin diz hattina cit atilmis ise bu
citlar birbirini tutacak sekilde birlestiriniz.

@ Bacak arast temiz kapali dikis
istenirse kollu makine ile catma
islemini yapabilirsiniz.

@ On ve arka ag dikisinin birbirini
takip etmesine dikkat ediniz.

@ Cit yok ise bacak arasi catilmadan 6nce diz
hattim ciziniz ve bu cizgilere dikkat ederek
dikim islemini yapiniz.

@ Bacak arasi gimasim gekerken
DSM kullanabilirsiniz.

@ Ancak c¢ima gaze istenirse, Gift
igne makine ile de islemi
yapabilirsiniz.
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@ Bacak arasini 5iplikli overlok ile catiniz.

Resim 2.3.25: Agda overlok gekimi

@ Bacak arasi ¢imasi yapilirken

zincir dikis makinesi ile de ¢ima
yapabilirsiniz. Bu dikisle bacak
arasi  esnemeye daha uygun
olacagindan birgok firma
tarafindan kullanmlmaktadir.

Bacak arasi eger temiz kapal dikis
istenirse yandaki resimde
gordldugti  gibi  kollu  dikis
makinesinde de bu islemi
yapabilirsiniz.

@ Bacak arasi gimasin gekiniz.

Resim 2.3.26:Bacak aras ¢cimasi

@ Yan catmasin yapinmz.

it
Resim 2.3.27:Bacak aras ¢cimasi

Yan catarken de diz hattindaki
cita, yan ceplerin bitim yerlerine
ve buradaki oOl¢l ssitliklerine
dikkat ederek isleminizi 5 iplik
overlok ile yapimz.
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@ Yan ¢imasin yapiniz.

Resim 2.3.28:Yan ¢cimas
@ Yan cimasini yan dikiste belden asagiya 14 cm
kadar DSM ile yapiniz.

@ Yine yan dikis gorintisi temiz

kapal1 dikis goérintisiinde olmasi

istenirse kollu makine
kullarulabilir.
Yan ¢imasim yapma nedeni

overlokla yapilan birlestirmelerde
dikis payimn One donmemesi
icindir.

@ Cimanin  bittigi yere ponteriz ya da
saglamlastirma dikisi yapiniz.
@ Jan  pantolonlar  yikamaya
@ Yikama talimatim cep astarina tutturunuz. gbnderileceginden, diketin
@ Yikama talimatini cep torbasimn bel kismina renginin bozulmamas:t icin ve

tutturunuz.

Resim 2.3.29:Yikama talimatimin ve diger etiketlerin
posetlenmis ve temizlenmis gor intUist

yipranmp yirtilmamast icin etiketler
Ozel bir posetin icine konularak
dikilir. Yikama sonrasi etiket bu
posetten temizlenir.

@ Kemer takmaislemini yapinmz.

@ Kemer takma islemini  kemer takma

makinesinde yapiniz.

@ Sizeverilen be 6lclsini kemer rulosu Uzerinde
isaretleyerek dikiminizi yapinz.
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Resm 2.3.29:Kemer takma

@ Kemer uclarim dik agiya dikkat
ederek makine ile kapatimz.

@ Kemer uclarinda, patlet
parcalarindan  disariya  gikinti
yapmadan dikim yapiniz.

@ Planli calisimz ve sireyi iyi

kullanmniz.

@ Pantolon pagasin bitmisi 1,5 cm olacak sekilde
makineile kivirimz.
"\

@ Pantolon pagasi kivirma islemini yaparken
bacak arasi dikisin (i¢ paga dikisi) basladig:
yerden baglayimz ve burada bitirerek
saglamlastirma yapiniz.

@ Firma etiketini kemerin i tarafina dikiniz.

@ Firma eiketini kemerin i¢ tarafina arka ortasi
hizasim ortalayarak dikiniz.

Pt
Resim 2.3.3L:Etiket takma
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Resim 2.3.32:Jeanler de kullanilan etiketler
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kopru takma islemi :Kopri yapmak igin
koprulik parcalar hazirlayiniz.

@ Koprulik — seritter  hazir  halde
alinarak istenilen dlclilerde kesilerek
kullarilabilir.

@ Istenen genislikte kemer lzerindeki isaretli
yerlere ponteriz makinesi ile takimiz.

Resm 2.3.33:Kemer takma

@ Makine  kullanirken
kurallarina uyunuz.

guvenlik

@ Pantolondaki tim islemler bittikten
sonra ipliklerini  temizleyerek bu
asamaya kadar olan pantolonun
kalite kontrolUnti yapiniz.

@ Kopri kesme islemi: Kopri takma | @ Dikisin kalite niteliklerine uygun
isleminden  sonra  kdpri  uglarindaki olmasina dikkat ediniz.
fazlaiklart  kesiniz  (bu islemi  dle
yapabildiginiz gibi, daha kisa siirede ve daha
kolay, kopru kesme makinesinde
yapabilirsiniz).

Resm 2.3.34:Kemer kesme

@ iplik temizleme islemini yapimz.

@ Iplik temizleme islemini yaparken
kacuk siksik makasin
kullanabilirsiniz.

@ Bu islemleri yapacaginiz yerin
aydinlik olmasina dikkat ediniz.

@ Planl1  calisimz  ve sireyi

iyi
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Resim2.3.35:K emer temizleme

kullanmnz.
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KONTROL LIiSTESI

Yaptiginiz uygulama faaliyetini kendiniz veya arkadasinizla degiserek asagidaki
degerlendirme olcutlerine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olciitler i

Evet

Hayir

1 | Erkek jean pantolonu dikim plammni hazirladimz mi?

2 | Islem basamaklarini dogru yazcimz mi?

3 | Makine parkint belirlediniz mi?

4 Erkek jean pantolonunun gerektirdigi on hazirlik islemlerini
dogru olarak yaptimz nmi?

5 Erkek jean pantolonu dikim islemlerini dogru olarak uyguladiniz
mi?

6 | Saat cebinin On cep Uzerindeki yerine diktiniz mi?

7 | Cep agizlarim ¢ima + gaze gektiniz mi?

8 | Cep kenarlarim ti ile kirdimz m?

9 | Saat cebinin On ceple birlikte overlogunu gektiniz mi?

10 | Torbay: ikiye katlayarak 1cm’ den dikis ¢ekip cevirdiniz mi?

11 | On cep astarin (torbasini) diktiniz mi?

12 | On ag overlogunu gektiniz mi?

13 | Patletlere fermuar: diktiniz mi?

14 | Patlet Gstl sist dikisini yaptiniz mi?

15 | Arka contay: galistimz mi?

16 | Arkacepdri yerlestirip teknige uygun diktiniz mi?

17 | Ag makinalarim gektiniz mi?

18 | Bacak arasi gimalarin gektiniz mi?

19 | Yan catmalarim ve ¢gimalarin gektiniz mi?

20 | Yikamatalimatlarin eklediniz mi?

21 | Kemer takma islemini teknigine uygun yaptiniz mi?

22 | Koprileri teknigine uygun diktiniz mi?

23 | Firma iketini taktiniz mi?

24 | Pagay: teknigine uygun diktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayimz
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette erkek jean pantolonda son Ut ve son kontrol islemlerini, kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek jean pantolon Uttlemede kullanilan makineleri arastirimz.

3. ERKEK JEAN PANTOLONU SON UTU VE
SON KONTROLU
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3.1. Erkek Jean Pantolonu Utiileme Islem Sirasi

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ut 1t ve buharim jean kumasa uygun
ayarlayiniz.

@ Pamuklu kumaslarda uygulanan 1st
derecesini kullanabilirsiniz.

@ Utilemeye ilk once dikis acma (tlsiyle
baslatinz.

@ Uttinin altinda mutlaka teflon altlik
kullanmnz.

@ Kemer ve cep kisimlarinda olusan hafif
molalasmalar1 Uttleyerek yediriniz.

@ NOT:Erkek jean pantolonu ilk
yikamaya gider,yikamadan
geldikten sonra Utiilenir. ilk 6nce
pantolonlarin dikis acma GtUleri
yapilir. Ardindan diz Utuleme ve
kemer Utlsu yapilir.

@ Kdoprd, cep kenari, paga kivrim yeri ve gima
gazdi dikis yerleri kalin oldugundan buralara
utlyu fazla bastirmayimz.

@ Mola paylariin  dikiste  kullamlamayan
kismlarimt  Gtiniin  burnu ile hafif buhar
vererek dizdtiniz.

@ Kemerin formunu vererek Gtuleyiniz.

@ Dikislerde hafif cekme ve buziulmeler varsa
buhar vererek ttlleyiniz.

@ Bariz bir dikis bozuklugu yoksa hafif
bizilmeleri Gtlleyerek yok ediniz.

@ Utileme yaparken fermuar, rivet,
cakma digme gibi yerlere Gtyd
surmeyiniz.Bu metal parcalar Utiye
zarar verebilir.

@ Pantolona Gtl kat izi yapilacaksa normal
paskalada Utti ile Utdleyiniz.

@ Jean pantolon Utilemede
cogunlukla sisme (hava Uflemeli)
utiler  kullanildigindan;  Gttleme
daha kolay ve seri olmaktadir.

@ Pantolondailik yerini testip ediniz.
@ lligi acimz.




Resim3.1.3:1ligin acilmis resmi (gozliiilik)

41




@ Pantolondaki rivetleri cakimz.

@ Digmeyi dikiniz.

Resim3.1.3: Rivet cakilmas

| 2 M 2
Resim3.1.4:Rivetlerin cakilmas

@ NOT: Jean pantolonlara (ti kat izi

yapilmak istenmedigi zaman sisme
uttlerle Gtuleme yapilir. Bu Gtllere
pantolon bel tarafindan giydirilir ve
utd  tertibatimn  at  kisminda
bulunan  bir pedalla  bubhar
verilir.Utiilemeden cikan
pantolonlarin iligi  (gozlu ilik
yaygin  kullamilmaktadir)  agilir.
Dugmesi cakilir. istenilen yerlerine
rivetler cakilir. M Usterinin
talimatina gore karton etiketler
dikilir. Kalite kontrolti yapildiktan
sonra paketleme yapilir.

on etiketini dikiniz.

2 Kart

Resm3.1.4:Karton etiket dikilmes

@ NOT:Dugme, rivet vb.

aksesuarlarin secimini cogunlukla
misteri yapar. Uretici, secilen bu
aksesuarlar1 kullanir.
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Resim 3.1.5:Erkek jean pantolonunda kullanilan metal aksesuar lar dan( diigme, rivet, pergin,

aitait vb.)bir gorini

3.1.1. Etiketleme ve Ambalajlamada Ekolojik Uygulamalar

Firmalar ekolojik dengeyi korumak adina asagidaki uygulamalar: yapmaktadirlar;
Uzerinde doniisiim isareti olan hazir ambalaj almaktadirlar.

markasidir) uygun ambalajlama yapmaktadirlar.

Dontstml U kagit ve karton koli kullanmaktadirlar.

Metalsiz etiketleme yapmaktadirlar.

Barkotlar yurt disindan gelmektedir.

Seffaf bandrol kullaniimakta ve dontisim vergisi 6denmektedir.
Donustimlu olmast kaydiyla naylon da kullamlmaktadir.

Siyah etiket kullanmlmaktadir.

Kanserojen maddeleri ihtiva etmedigini gosteren isaretler kullanmlmaktadr.

Qo888 Q8

kullam|maktadir.

Eko Teks 100(uluslar arasi guvenilirligi ifade eden bir ekolojik kalite

Anti-nikel fermuar kullanmakta ve nikd icermedigine dair de isaret

Eko standartlari, Uretim ve mamulin gevre ve insan sagligina zarar vermemesi igin
gerekli kosullar icerir.

Eko-etiket ise tUketicilerin saglik ve cevreye olan duyarliligim artirmak, bu ydnde
zararli olmayan Urtinleri tercih eimeye yonlendirmek amacin tagir.



3.2. Erkek Jean Pantolonu Son Kontrol islemleri

Durus Formu Kontroll

Pantolonda durus kontroluniin amaci, dikilen bedene uyumunu kontrol etmektir.
Pantolon, dikilen bedendeki bir kisiye giydirilir. Bedene uyumu kontrol edilir. Bel, basen,
baldir, 6n ve arka ag ve pantolon boyu olcllerinin vilcuda uyumuna bakilir. Bir problem
varsa bunlar belirlenir ve diizeltmeye gidilir. Sektdrde bu uygulama dikilen numune Gizerinde
yapilir. Eger hata var ise Ozellikle kalipta bir hata varsa kalip boliminde bu hatalar
diuzdltilir. Sonraki Uretimlerde bu hatalarin olmasi dnceden engellenmis olur.

Olcii Kontrolii

Jean pantolon Uretiminde 6nceki bolimlerde de anlatildig: gibi yikama vb. islemler
oldugu icin 6l¢l kontroliniin énemi buyiktir. Kaliplar hazirlanmadan dnce kumas numunesi
Uzerinde yikama ve Utlleme denemeleri yapilir, 6lcl kontrolinde kumasta ¢ekme ya da
salma var ise kalip ve pastal resmi hazirlama asamasinda gerekli diizenlemeler yapilir. Buna
ragmen dikimde, yikamada ve Uttlemede 6l¢u degisikligi olup olmadigimn kontrol edilmesi
gerekmektedir. Olgii tablolar hazirlamirken yikama éncesi ve yikama sonrasi olarak iki tane
hazirlanir. Kalite kontrol damanlart yikama sonrasi 6lgl tablosuna gore Olgtmlerini

yaparlar.

M alzeme Uyum Kontrolu

Pantolonda kullamlan cep torbasi, tela, fermuar, iplik, digme ve rivet gibi
malzemelerin kontrol sonrasinda kumasa uyum saglayip saglamacigina bakilir. Ornegin
ceplik kumasin ya da telamn toplanmasi, gorintlyl bozmasi, fermuar cinsinin kumasa
uymamas: Kkatlanarak goruntiyld bozmasi ve kullanimi zorlastirmasi, ipliklerin yikama
sonrasi zarar gormesi ya da istenilen renkte olmamasi, diigme ve rivetlerin kumas Gzerinde
durusunun uygun olup olmadigina bakilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

%)

Diktiginiz pantolonu, diktiginiz bedene
uygun birine yada mankene giydiriniz ve
bedene uyumunu kontrol ediniz.

Bedene oturmasina ve kavramasina bakiniz.

%]
1%}

Bel, basen, baldir, 6n ag ve arka agin
durusunu ve bedene uygunlugunu kontrol
ediniz.

Ag yuksekliklerinin kisiyi rahatsiz edip
etmedigine bakiniz.

Diktiginiz pantolon dlgulerini, sizden istenen
Olculerle karsilastiriniz.

@ Duzgin bir mezur kullaninz.

Olgii  kontrolinii  yaparken bitmis  Griin
Uzerinde uzunluk ve genislik olculerini
mezura ile olgiiniz. Olgli  degisiklikleri
kumastaki cekme  veya  sdmadan
kaynaklamyorsa bu fark: kalip bolumine
mutlaka bildiriniz.

Jean pantolon yardimci malzemelerden cep
torbasinin ve telamn ¢ekme, toplama yapip
yapmadhigina bakiniz.

@ Kumasimiza  uygun  malzeme
kullammniz.

Fermuarin kumasa uygunluguna bakiniz.

Metal fermuarlar kullaninmz.

Iplik kainhginin  ve renginin  kumasa
uygunlugunu kontrol ediniz.

Q| Qu|.

Jean pantolon dikimine uygun 0Ozel iplikler
kullaniniz.




3.3. Erkek Jean Pantolonu Kritikler Dogrultusunda Diizeltme

Islemleri

@  KaliptaDizeltme

@  Olgii kontrolleri sonucunda istenen olgiiler ile giysi Uzerindeki olculerde bir
uyumsuzluk var ise kalipta dizeltmeler yapilir.

@  Malzemede Degisiklik Yapma

@  Malzeme uyum kontroll baslig: altinda anlatildigi gibi malzemelerde bir uyum
sorunu oldugunda malzemede degisiklik yapilabilir.

@  Dikis Tekniklerinde Degisiklik

1%}

Dikimde kullamlan teknikler kumasa ya da diger malzemelere uymayabilir.

Boyle durumlarda dikis tekniklerinde degisiklikler yapilabilir.

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Yaptigimz Olgt kontrolleri sonucunda
istenen dlcller ile bitmis Uriin Gzerindeki
Olcller arasinda bir uyumsuzluk varsa
bu bilgileri kalipta dizeltme yapmak
Uzere kalip bolimitine bildiriniz.

@ Kaiplart siz  haazirladiysamz,  bu
sonuclara gore kalipta dizetme yapiniz.

@ Kumas ile malzemeler arasinda gozle
goruldr bir uyumsuzluk varsa malzeme

desisikligi yapiniz.

@ Malzeme degisikligi yapmadan once
Ogreticinizin gorusiine bagvurunuz.

@ Pantolonda kullandigimz dikim
tekniklerinde bir problem yasanrsa
dikim tekniklerini degistiriniz.

@ Pantolon dikiminde 6rnegin ¢ima dikisi
yan dikis paylarim tutmada yetersiz
kaliwyorsa cima /gaze dikisi yapma gibi
bir  dikim  teknigi  degisikligine
gidebilirsiniz.

@ Degisiklikleri mutlaka 0Ogretmeninize
bildiriniz (karar verme yetkisi kimde ise
ona bildiriniz).

@ Kontrollerinizi aydinlik bir ortamda
yapiniz.
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3.3.1.Sektorde Bir Jean Pantolonun Son K ontroliinde, Mutlaka K ontrol
Edilmes Gereken Yerleri Asagidaki Gibidir

@  Patlet

Patlette; patletin gidisine, ponterizine, kenarina ve 6n ag gidisine, ponterizine ve
dikisine bakilir.

@  On Basen Bolges

On basen bolgesinde; kemere, kemer uclarina, ilik-diigmeye, 6n ceplere, saat cebine
ve basen bolgesindeki yan dikise bakilir.

@  ArkaBasen Bolgesi
Arka basen bélgesinde; kemere, arka contaya, arka ceplere ve arka dikise bakilir.
@ YanveicgBoylar, Paca

Yan ve i¢ boylarda; yan dikis, i¢ dikis, paca ve kivrim gidisatina, dikislerin
duzgunltgine, bakilir.

@ IcCahsma

I¢ calismada; kemerin ic kismina, etiket yerine ve dikimine, cep astarlanina ve
overloguna bakilir.

@  Arkaag dikisi
Arka ag dikisinde; dikis gidisatina, mola olup olmadigina ve dikis payina bakilir.
@  Oncepler

Ceplerin simetrisine, boyuna, genisligine, saat cebin yerine, karsiliklarina, cep
torbalarina, cep agizlarina, dikislerine, ponteriz ya darivetlerine bakilir.

@  ArkaCepler

Arka ceplerin simetrisine, boyuna, genisligine, kdselerin netligine, cep agizlarina,
dikislerine ve ponterizine bakilir.

(%) K emer

Kemer gidisatina, genisligine, koprilere, ilik ve digme yerine, kemer yuksekligine,
koprulerin ponterizine ve kemer dikislerine bakilir.
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@ Utd

Dis (tlsting, genel ylizeyine bakilir.
@  Diger
Dokuma hatasina, leke, delik, iplik, tozcuklar, kesik iplik parcalari, meto etiket izi,

etiket izi ve sokinti izlerine bakilir. Ornegin rivet sokiilmek zorunda kalinirsa tekrar
cakilirken aynt izin Uzerine gakilmalidir.



KONTROL LIiSTESI

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

Yaptiginiz uygulama faaliyetini kendiniz veya arkadasinizla degiserek asagidaki

Deger lendir me Olciitler i

Evet

Hayr

Pantolon Gtl talimatina gore pantolon Gtlsind yaptiniz mi?

Durus formu kontroltni yaptimz mi?

Olcii kontroliinii yaptimz n?

Malzeme uyum kontrolini yaptimz mi?

Kritikler dogrultusunda varsa kalipta, malzemede ve dikis
tekni ginde dizeltme yaptimiz mi?

Son kontrolunl yaptimz mi?

Duzenli ¢aligtiniz mi?

0 (N|O| 01 |[ARWIN|F

Size verilen sireyi iyi kullanarak isinizi zamamnda bitirdiniz
mi?

©

Genel Uretim degerlendirmesindeki hatalarin siniflandirilmasim
Ogrendiniz mi?

donerek islemi tekrarlayinz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Giysinin teknik ciziminin ve modd tammmlamasimin yapilcigi, giysinin kag parcadan
olustugu ve malzeme drneklerini gosteren formdur”. Tamm asagidakilerden hangisine
aittir?

A)  Dikim plan

B) Kalitenitelikleri

C) Modd andizi

D) Pastal resmi

Erkek jean pantolonunda, ponteriz islemi nerelere yapilir?
A) Cepagizlarina

B) Patlet Ustine

C) Koprilere

D) Hepsine

Temiz kapal1 dikis asagidakilerden hangi makine ile daha kisa siirede ve kolay yapilir?
A)  Kollu makine

B) DSM

C) Overlok makinesi

D) Regme makinesi

Erkek jean pantolonu dikiminde asagidakilerden hangisi digerlerinden 6nce yapilir?
A)  Patlet Usti slis dikisi yapilir.

B) Bacak arasi (i¢ boy ) catilir.

C) Saat cebi caligilir.

D) Yancatilr.

Asagidakilerden hangisi erkek jean pantolonunda kullanilmaz?
A)  Ustten ddikli diigme

B) Rivet

C) Kopri

D) Beden eiketi

Jean pantolonda asagidakilerden hangisi ara Gtli islemi degildir?
A)  Cep kenarlarim kirma Gtist

B) Dikisleri agma Utusl

C) Formverme (tusl

D) Kemer Gtlsl
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10.

11.

12.

Jean pantolonda arka ve 6n cep calisilirken asagidakilerden hangisine dikkat edilmez?
A)  Pantolondaki biitlin ceplerin derinliklerinin esit olmasina

B) Cepyerlerininsimetrisine

C) Bedenlerin kendilerine ait ceplerde en ve boy dlcllerinin esit olmasina

D) Cep agz1 ve cep monte dikislerinin netligine

Jean pantolon dikimi bittikten ve yikama isleminden sonra asagidakilerden hangisi
yapilmaz?

A) Dugmeverivetleri cakilir.

B) Kalitekontrol yapilir.

C) Arkacep Uzerine sis dikisleri yapilir.

D) Bitmis Utusl yapilir.

Asagidakilerden hangisi, pacada donme (burulma) yapmamasi icin uygulanan bir

islemdir?

A) Diz hatti isareti alimip bu isaretler bu isaretler birbirini takip edecek sekilde i¢
paca catilir.

B)  Arka pantolonun paga kivirma pay: daha fazla verilir.

C)  On pantolonun paga kivirma pay: daha fazla verilir.

D) Onvearkaag birlesim yerinden dikime baslanr, pacadan artarsa fazlalik kesilir.

Asagidakilerden hangisi, jean pantolonda malzeme degisikligi yapmak igin énemli bir
sebeptir?

A)  Cep dikislerinin diizgiin olmamasi

B) Olgiilerin, toleranslardan eksik ya da fazla olmasi

C) iplik ve kumasin birbirine uymamas

D) Pantolon pagasinin dénme yapmasi

Asagidakilerden hangisi Urdntin, tretimcinin elinde kalmasina sebep olabilecek, kritik
hatalardan biridir?

A)  Yanhs renk

B) Yanlis beden etiketi

C) Yanlis barkot vefiyat etiketi

D) Hepsi

Asagidaki dikis tekniklerinden hangisi erkek jean pantolon dikiminde uygulanmaz?
A)  Temiz kapal dikis

B) ingiliz dikisi

C) Normal birlestirme dikisi

D) Cima/gazdi dikis

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
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CEVAP ANAHTARI

Soru

Nu Cevaplar
1 C
2 D
3 A
4 C
5 A
6 C
7 A
8 C
9 A
10 D
11 D
12 D
13 B
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu moduldeki dgrenme faaliyetlerini basari ile tamamladiysaniz, bir sonraki modul
iGin Ogretmeninize basvurunuz.
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