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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD085
ALAN Giysi Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Erkek Terziligi-Erkek Giyim Modelistligi
MODULUN ADI Erkek Gomlegi Uretimi I
MODULUN TANIMI Erqu gomlegi yirtmag, marvlset? cep, pat, yaka ve .dlkls
teknik ¢alismalarinin anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL l\{l?klnede I?uz .D1k1$, Overlok, ”Utuleme, Kesim, Ilik,
Diigme, modiillerini bagarmis olmak”.
YETERLIK Erkek gomlegi iiretmek
Genel Amac¢
Uygun ortam saglandiginda teknige uygun erkek gomlegi
liretimi yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI > Erkek gomlegi _}fOl yirtmaci, manget ve cep
caligmalarmi teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.
> Erkek gomlegi pat ve yaka caligmalarini teknigine
uygun yapabileceksiniz.
> Erkek gomlegi dikis teknik c¢alismalarini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM o . L o
ORTAMLARI VE ?l“r?;f,otilzagﬂﬁfa ks;snzgg rrtlzﬁlnesh overlok, ilik otomati,
DONANIMLARI 18 : » €08, Tefa.
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen Olgme araglart ile kazandigmiz bilgi ve becerileri
OLCME VE 6lcerek kendinizi degerlendiriniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaci ile 0gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araci
ile degerlendirileceksiniz.

i




Sevgili Ogrenci,

Hazir giyim sektorii iilkemiz ihracatinda dnemli bir yere sahiptir. Ulkemizde faaliyet
gosteren birgok hazir giyim atdlyesi ve fabrikasi vardir. Bu atolye ve fabrikalarda, tigortten
esofmana, etekten pantolona ve gomlekten cekete pek ¢ok degisik tiriin tiretilmektedir.

Bu modiilde erkek gdmlegi iiretiminin I. Asamasi anlatilmaktadir. Modiiliin amaci,
erkek gdmlegi pargalarinin hazirlanarak monte edilme becerilerini kazanmanizdir.

Giiniimiizde gomlek erkeklerin vazgegemedigi bir giysi tiiriidiir. Ozellikle ¢alisan
erkeklerin gomlegi tercih etme nedenleri resmiyeti ifade etmesi giinlilk giyimde de spor
modellerin kulanim kolaylig1 saglamasidir.

Bu modiilii basar1 ile tamamladiginizda erkek gomlegi iiretimi yeterligine sahip
olacaksmiz. Bu sayede erkek gomlegi iireten herhangi bir atdlye veya fabrikada ¢aligma
imkani bulabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazanacagmniz bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda; erkek gomlegi kol yirtmaci, manseti ve aplike cebini teknigine uygun
caligabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Piyasada uygulanan erkek gomlegi kol yirtmaci ve manset ¢esitlerini aragtirarak sinifta
arkadaslarmizla paylasiniz.

1.ERKEK GOMLEGI YIRTMAC,
MANSET VE CEP TEKNIK
CALISMALARI

1.1. Aparturanin Tanimi

Kol yirtmaci, giysilerin kolaylikla giyilip ¢ikarilabilmesi i¢in kolda yapilan agikliklara
denir.

Apartura, gomlek kol yirtmac¢ agikliginin iist kenarina takilan kumas parcasidir.
Kumas pargasiin ucu degisik sekillerde (liggen, dikdortgen gibi) katlanabilir.

> Apartura Cesitleri

Apartura genisligi ve sekli miisteriye baghdir. Aparturada ilik, diigme, cit¢it olabilir.
Asagidaki gibi degisik sekillerde aparturalar vardir:
» Kol yirtmaci iist apartura
. Klasik (iiggen doniislii) apartura
. Kare doniiglii apartura
» Kol yirtmaci alt apartura
. Biyeli
. Kendinden kivirmali
> Apartura Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar
. Aparturanin tiggen boyuna dikkat ediniz.
. Kumas ¢izgili ise aparturanin koldaki ¢izgiler ile uyumuna dikkat ediniz.
. Aparturanin, yirtma¢ boyuna uygun olmasima dikkat ediliniz.
. Apartura kare veya liggen doniisiine dikkat ediniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Kol Yirtmaci

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kol iizerinde yirtmag yerinizi belirleyiniz.

Apartura parganizi kesiniz.

» Temiz ve

diizenli
caligimiz.

Kol yirtmacinin alt tarafi, diiz dikis makinesi ile i¢e bire bir
katlayarak c¢cima veya gaze dikisi ile dikiniz veya biye
caligmasi ile temizleyiniz.

» Kalipla kivirma, elle

veya makine (maica)
ile yapilabilir.

Aparturayr kol
birlestiriniz.

yirtmacma diiz dikis makinesi ile

Apartura ucu bir

kolda hangi ydne
dogru  dikilmisse,
diger kolda tersi
yone dogru dikilir.




Apartura par¢asini kumag yiiziine gevirerek gaze ve ¢ima | » Zamaninizi iyi
dikislerini belirleyiniz kullaniniz.
Kol yirtmacin {itiileyiniz. > Utiide kumas

cinsine dikkat
ediniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Kol iizerinde yirtmag yerinizi dogru belirlediniz mi?

Apartura parganizi dogru kestiniz mi?

Kol yirtmaciin alt tarafi, diiz dikis makinesi ile i¢e birebir
katlayarak ¢ima veya gaze dikisi ile diktiniz mi?

Katlanmanus apartura parcasi kalipla kivirarak iitiilediniz mi?

Kol yirtmacina diiz dikis makinesi ile birlestirdiniz mi?

Apartura ucu bir kolda hangi yone dogru dikilmisse, diger
kolda tersi yone dogru diktiniz mi?

Apartura par¢asini kumas yiiziine ¢evirerek gaze ve ¢ima
dikislerini dogru yaptiniz mi?

Yirtmag itiisiinii teknigine uygun yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri
donerek 6grenme faaliyetini tekrarlayimiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam

edebilirsiniz.




1.2. Manset Tanimi ve Cesitleri

1.2.1. Manset Tanim

Giysinin kolay giyilip ¢ikarilmasini saglayan bir kol agz1 temizleme teknigidir.
Manset kol agzina telalanarak takilir. Manget kapanmasinda ilik, diigme, ¢it ¢it vb.

kullanilabilir.

1.2.2.Manset Cesitleri

> Sekline gore mansetler

Yuvarlak manset
Diiz manget
Ozel manset
Koseli manset

Resim 1.1: Yuvarlak manset

Resim 1.2: Diiz manset



Resim 1. 3: Koseli manset

> Duble mansetler

Disa dogru kivrilarak kullanilan genis (8-16 cm gibi) mansetlerdir. Ikiye ayrilir,

Yuvarlak duble mansetler
Koseli duble mangetler

Resim 1.5: Duble manset

> Manset Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

Pililerin esit olmasina dikkat edilir.

Bedenden tasirmamaya (tirnak yapmamasina) dikkat edilir..

Altta fazlalik kalmamasi i¢in, manset cevrildikten sonra alt ve f{ist
pargalar sifir litiilenmelidir.

Mansetin iki ucu simetrik olmalidir.

Mangsette ilik, diigme, citgit gibi aksesuar yerleri cok dogru ve simetrik
hazirlanmali, isaretler ¢izim kaliplari ile alinmalidir.

Cizgili veya ekoseli gomleklerde her iki mansetin de ayni1 ¢izgi ve karede
olmasina dikkat edilmelidir.



(UYGULAMA FAALIYETI-2 )

Manset Calismasi

Islem Basamaklar:

Oneriler

Mangeti kaliplara uygun kesiniz.

Mangeti telalayiniz (Tela verev kesilir).

Manset tersinden telalanir.

Mansetin uzun kenarlarindan bir tanesini 1cm den
iitiileyerek 7 mm den dikiniz

Diktiginiz kenar {itiilleyiniz.

Manset pargalarini yiiz ylize koyarak verdiginiz dikis
paylarindan dikiniz.

Koselerde ki fazla paylari donmede rahatlik olmasi i¢in
kesiniz.

Manseti ¢eviriniz.

Cevirme islemini yaparken
koselerde kumasa zarar
vermeyiniz.

Cevirdginiz mangeti iitlileyiniz.

Modele gore ilik makinesinde mansete ilik aginiz.

e

Mansete ilik agma islemi,
manset kola takildiktan
sonra da olabilir.




Modele gore diigme otomatinda mansete diigme dikiniz.

Mansete diigme dikme
islemi, manset kola
takildiktan sonra da
olabilir.

Manseti kolun ters tarafina yerlestirerek dikis payimdan
dikiniz.

Manset ve apartura
birbirine sifir olmali ve
mansetin iki kenar hizali
olmalidir.

Diktiginiz yeri litiileyiniz.

Manseti kolun yiiziine ¢evirerek ¢ima dikisinizi yapiniz.

Dikerken modele gore
kolda pile katlamalar1
yapilabilir.

10




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Manseti kaliplara uygun kestiniz mi?
Mangeti telaladiniz mi1?
Mansetin uzun kenarlarindan bir tanesini teknige uygun
diktiniz mi?
Diktiginiz kenari itiileyiniz mi?
Manset pargalarini yiiz yilize koyarak diktiniz mi?
Koselerde ¢itlatma islemini teknigine uygun yaptiniz mi?
Manseti diizgiin ¢evirdiniz mi?
Ilik agma, diigme dikme islemlerinizi dogru yaptiniz m?
Manseti kola dogru taktiniz m?
Manset son iitiisiinii yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
Ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



(UYGULAMA FAALIYETI-3

Cep Calismasi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kaliplara gore cebinizi kesiniz.

Modelinize gore cep agzinizi iiggen ya da
dikdortgen olarak kivirarak {itiileyiniz.

Utiilediginiz cep agzina ¢ima ve gaze dikisi
yapiniz.

Agz1 dikilen cebe gerekli dikis paylan
verilerek itli sablonu yardimiyla elle veya
makine (maica) ile kenarlarindan kivirmiz.

Kalip yardimiyla elle agz1 kivrilmis cep




Makine (maica) ile agz1 kivrilmig cep
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Cep takilacak beden iizerine isaret aliniz

Modele gore diiz dikis makinesi ile cebi

bedene dikiniz.

Her iki cep agzina ya punteriz ya da
iiggen dikis yapilmalidir (Sokiilmeye
dayanikli olmasi igin).
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismayi bir arkadaginizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Kaliplara gore cebinizi kestiniz mi?
Modelinize gdre cep agzinizi teknige uygun iitiilediniz mi?
Utiilediginiz cep agzina ¢ima ve gaze gektiniz mi?
Agz1 dikilen cebe gerekli dikis paylar1 verilerek {itii sablonu
yardimiyla elle veya makine (maica) ile kenarlarindan
kivirdiniz nu?
Cep takilacak beden iizerine igaret aldiniz m1?
Modele gore cebi bedene teknige uygun diktiniz mi?
Cep son litiisiinil yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
Ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



OGRENME FAALIYETIi—2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda; erkek gdmlegi pat ve yakasini teknigine uygun olarak ¢alisabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek gomlegi iiretiminde pat ve yaka cesitleri hakkinda bilgi toplayiniz.

2.ERKEK GOMLEGI PAT VE YAKA
TEKNIK CALISMALARI

2.1. Patin Tanim

Giysinin kolay giyilip ¢ikarilmasim saglayan ve degisik yerlerine uygulanan siisleme
amaciyla da kullanilan bir kapanma pay1 ¢esididir.

> Gomlek Pat Cesitleri

Gizli pat

Pervazli (Eklemeli) pat

Acgmali pat (Kansay-kendinden kivirmal1 pat)
Ice doniik pat (Kendinden kivirmali pat)
Utiilii pat (Dikissiz-kendinden kivirmali pat)
Mostrali pat

Ucu pargali pat

Yarim doniislii pat

16



Resim 2.1: Pervazh (eklemeli) pat

Resim 2.2: Gizli pat

Resim 2.3: A¢mah pat (kansay-kendinden kivirmal pat)
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Resim 2.4: Utiilii pat (dikissiz-kendinden kivirmal pat)

Resim 2.5: Mostrah pat

2.2. Pat Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

> Patin ist ve alt genigliklerinin esit olmasina dikkat ediniz.
> Kumagsa uygun tela kullaniniz.
> Pat iist dikislerinin dikis ayarlarina dikkat ediniz.

18



(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Islem basamaklan

Oneriler

Uygulayacaginiz pat ¢esidine gore pat payinizi veriniz.

Patlarin tutturulmasinda
citlar (¢entikler) kilavuz
gbrevi goriir.

Patiniz1 telalayiniz.

Pat cesidinize uygun yerlerden patinizi katlayarak iitiileyiniz.

(Cima —gaze dikisinizi yapimiz.

Pat ayrica ilikle (dikissiz)
bedene tutturulabilir

Dikislerinizi Utiileyiniz.

5

Patda ilik kadinda sagda,
erkekte solda olur.

19




Ilik yerlerinizi belirleyerek calisiniz.

Diigme yerleri alt patta
isaretlenir.

Diigme yerinizi belirleyerek dikiniz

Bitmis Pat

20




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet

Hayir

Patiniz1 teknigine uygun kestiniz mi?

Pat1 dogru telaladiniz mi1?

Pat1 teknigine uygun ve dogru iitiilediniz mi?

Pat ¢ima gaze dikislerini diizgiin ¢aligtiniz mi1?

Utiilemeyi teknigine uygun yaptiniz mi1?

Ilik ve diigme yerlerini dogru tarafa belirlediniz mi?

Ilik ve diigmelerinizi diizgiin ¢aligtiniz nm1?

Temiz ve diizenli ¢alistiniz m1?

Zamani iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek

Ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.

21




2.3.Erkek Gomleginde Kullanilan Yaka Cesitleri

2.3.1.Yakanin Tanimi

Yaka, giysiye hem estetik bir goriinim kazandirmak hem de kullanim kolayligi
saglamak i¢in, farkli sekil ve uygulama tekleri ile boyun kismina ¢alisilan bir pargadir.

Resim 2.6. Gomlek yakasi (takilmamis)

Resim 2.7: Gomlek yakasi (takilmus).

2.3.2.Erkek Gomlegi Yaka Cesitleri

> Hakim yaka

Resim 2.8: Hakim yaka

> Ayakli gomlek yaka

Resim 2.9. Ayakh gomlek yakasi
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> Kendinden ayakli gomlek yaka (S6mizet)

Resim 2.10: Kendinden ayakl gomlek yakasi

> Smokin yaka

Resim 2.11: Smokin yaka

2.4.Erkek Gomleginde Kullamlan Tela Cesitleri ve Ozellikleri

Erkek gomleginde agirlikli olarak bez tela ve kagit tela kullanilir. Bez tela kot, denim
gibi kalin ve yikamali islerde kullanilir. Kagit tela ince olur (Bakimiz Tekstil Yiizeyleri
modiilii).

2.5. Erkek Gomlegi Yaka Dikim Islemleri
> Yaka Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

. Yakanin doniikk olmamasina dikkat edilir. Alt yaka kesinlikle disa
tasmamalidir.

Yakanin bedene tam oturmasina dikkat edilir.

Yaka uglarinin simetrik olmasina dikkat edilir.

Yaka ve varsa kusak 6l¢iilerinin birbirine uyumlu olmasina dikkat edilir.
Her iki yaka ucunda ¢izgi ve kare esitligi saglanmalidir.

Yaka ucunda balen kullanilacak ise balenin kalitesinin kumasa
uygunluguna dikkat edilmelidir.

. Yakada kullanilan tela kumagla uyumlu olmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI-2 )

Erkek Gomlegi Yaka Dikimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Hakim Yaka
Kesilen hakim yaka iist par¢asi telalayiniz.

Utiiniin 1s1sina dikkat
ediniz.

Telal1 parcanin alt payinu {itii ile kivirarak gaze cekiniz.

Dikislerinizi iitiileyiniz.

Yaka parcalarini yiiz yiize koyarak regula ediniz.

Yakanin etrafindan dikis paylarina dikkat ederek
dikiniz.

Kose citlatmalarmi yaparak yakayi ¢eviriniz.

Yakay1 cevirdikten
sonra dikislerin tam
ortada olmasina dikkat
ediniz.

Cevirdiginiz yakay1 litiileyiniz.

Ayakh Yaka
Yaka ve yaka kusaginizin birer parcasini telalayiniz.

Yakanizi yiizii yiize koyarak etrafindan dikiniz.

Yakanizi ¢eviriniz.

Cevrilen yakaya form-
pres makinesi ile form
kazandirilir

Yaka etrafina ¢ima —gaze dikisinizi yapimiz.
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Yakaniz iitiileyiniz. » Dikisinizin tam ortada
olmasina dikkat
ediniz.

Yaka kusagimizin alt kanarmi dikis paymizdan
katlayarak {itiileyiniz.

-

Katladiginiz yere gaze ¢ekiniz.

Yaka kusag alt kenarimi regula yapiniz.
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Hazirladiginiz yakanin altina ve iistline yaka kusagim
erlestirerek dikiniz.(Tulumlayiniz)
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Yaka kusak orta ¢imasini yapiniz.

'Yaka kusaginizi ¢evirerek iitlileyiniz.

Ayaksiz Yaka;
Kesilen yakanin iist parcasi telalayiniz

Yaka parcalarimi iist iiste koyarak dikis paylarindan
dikiniz.

Gerekli citlatmalar1 yaparak ¢eviriniz. (Tulumlama)

Cevrilen yakay iitiileyiniz.

Yakanizin iizerine ¢ima ve gaze dikisinizi yapiniz.

Smokin Yaka;
Ayakl1 yakada ki iglem sirasina gore caliginiz .

Yaka form iitiisiinii smokin yaka formuna uygun
yapimiz.

27



(KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Yakanizin iist kismina telaniz1 yapistirdiniz mi?

Yaka alt kismini teknigine uygun iitillediniz mi?

Utiilediginiz yere gaze dikisinizi diizgiin ¢ektiniz mi?

Yaka ayagin teknigine uygun hazirladiniz m?

Yakay1 teknigine uygun tulumladiniz mi?

Yaka ayagi ile yakay1 dogru birlestirdiniz mi?

Yaka gaze ve ¢ima dikislerini diizgiin ¢cektiniz mi?

Yaka form iitiislinii teknigine uygun yaptiniz mi?

Temiz ve diizenli ¢aligtiniz mi1?

Zamani iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek

ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Yakay1 Bedene Takma

Islem Basamaklar1

Oneriler

Yaka, ortasindan ve iki kenarindan elle
igaretleyiniz.

Bu isaretler yakanin bedene hizali
takilabilmesi i¢in gereklidir.

Modele gore ilik makinesinde yakaya ilik a¢iniz.

Modele gore diigme otomatinda yakaya diigme
dikiniz.

Yaka alt parcasin1 bedene diiz dikis makinesinde
telanin etrafindan dikilerek takiniz.
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Dikis paylarini gerekli yerlerde ¢itlatiniz.
Yaka {ist parcasi diiz dikis makinesinde baski
dikisi (¢1ma veya gaze) yapilarak yakayi kapatiniz.

Yaka bitmis iitiisiinii yapiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Yaka takim isaretlerini dogru aldiniz m1?
[liginizi diizgiin agtiniz mi1?
Diigmenizi dogru diktiniz mi?
Yaka alt parcasini bedene teknigine uygun taktiniz mi?
Dikis paylarin1 dogru citlattiniz mi?
Yaka iist parcasini teknigine uygun kapattiniz mi?
Yaka bitmis iitiisiinii teknigine uygun yaptiniz mi1.?
Temiz ve diizenli ¢aligtiniz mi1?
Zamanimizi iyi kullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
Ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam

saglandiginda; erkek gomlegi dikis teknik caligsmalarini kalite niteliklerine uygun olarak
calisabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek gomlegi yan kapama ve kol takma da kullanilan dikis tekniklerini arastirarak
topladiginiz bilgileri sinif ortaminda arkadaslarimizla paylasiniz.

3.ERKEK GOMLEGI DIKIS TEKNIK
CALISMALARI

3.1. Erkek Gomlegi Yan Dikis Teknikleri
> Temiz dikis
> Ingiliz dikisi
> Overlok dikisi

“Diiz dar etek modiiliine bakiniz”
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(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Erkek Gomlegi Yan Dikis

islem Basamaklar

Oneriler

Kol altindan etek ucuna kadar overlok
makinesi kullanarak yiiz yilize getirerek
tutturunuz.

» Yan birlestirme islemi overlok ile
yapilabildigi gibi model ve kumas
ozelligine gore temiz dikis ve Ingiliz
dikisi de kullanilabilir.

Gerekli yerlerinde yikama talimati etiketi
takiniz.

» Yan kapama modele gore ¢ift igne
makinesinde de yapilir.

Yan dikisi itiileyiniz.

» Paylarin dogru tarafta olmasina
dikkat ediniz.
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3.2. Erkek Gomlegi Kol Takma Islemleri

> Temiz dikis
> Ingiliz dikisi
> Overlok dikisi

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Erkek Gomlegi Kol Takma

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kolun ve bedenin iistiinde ¢it isaretlerinizi
kontrol ediniz.

> Onde ve arkada toplanmalar ve
gerilmeler olmaz.

Kolu bedene takarken kol ortasini omuz
hattina getiriniz.

Kolu overlok makinesinde overlok dikisi
veya diz dikis makinesinde makine dikisi
ile bedenle birlestiriniz.

Dikis paylarini bedene dogru iitiileyiniz.

1 mm ¢ima, 5 mm veya 15 mm gaze
¢ekiniz.

Dikisleri iitiileyiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismayi bir arkadaginizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Beden ve kolda bulunan ¢it igaretlerini karsilagtirdiniz mi?
Kolu bedene teknigine uygun taktiniz m?
Kolu bedene uygun makine ile diktiniz mi?
Paylar1 dogru tarafa iitiilediniz mi?
Cima gaze dikisini teknigine uygun yaptiniz mi?
Kolunuzu teknigine uygun iitillediniz mi?
Temiz ve diizenli ¢aligtiniz mi1?
Zamaniizi iyi kullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

Bu Modiildeki uygulamalari basar1 ile tamamladiysaniz, 6gretmeninize bagvurarak
diger modiile gegebilirsiniz.

36



KAYNAKCA

Hazir Giyim Uygulama, Riistii Uzel Anadolu Hazir Giyim-Deri Hazir Giyim
Meslek Lisesi Tiirk-Alman Teknik Isbirligi Projesi, 1. baski, Istanbul, 1993.

YAKARTEPE, Mehmet; Zerrin YAKARTEPE Konfeksiyon Teknolojisi
Kumas’tan—-Hazirgiyim’e (10 Cilt), T.K.A.M. Tekstil ve Konfeksiyon
Arastirma Merkezi Yayinlari, 1. baski, Istanbul, 1995.

AKTEK Aycan, Ege Universitesi Meslek Yiiksek Okulu Ders Notlar

37



