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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmuis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD231

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi

MESLEK/DAL Erkek Terzligi

MODUL UN ADI Erkek Gomlegi Dikimi-I

MODULUN TANIMI Erkek gomlegi ileilgili teknik konularin 6rnek pargalara
calisilarak gosterildigi dgrenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Kesim, Temel Dikis Teknikleri, ilik-Digme modullerini
basarmis olmak.

YETERLIK Erkek gomlegi dikmek.

MODUL UN AMACI Genel Amag

Bu modil ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun

erkek gomlegi dikimi yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Erkek gomlegi kol yirtmaci, manset ve cep calismalarin
tekni gine uygun olarak yapabileceksiniz.

2. Erkek gdmlegi pat ve yaka calismasini teknigine uygun
yapabileceksiniz.

3. Erkek gomlegi dikis teknik caligmalarim teknige uygun
olarak yapabileceksiniz.

EGITISM-OGRETIM Kesilmis Uriin parcalar:, diliz sanayi dikis makinesi, overlok,

ORTAMLARI VE iplik, digme, makas, toplu ignenin oldugu aydinlik ortam.
DONANIMLARI

OLCME VE Modil icinde yer alan her uygulama faaliyetinden sonra
DEGERLENDIRME verilen 6lgme araclar: ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek
amact ile hazirlanacak olgme araglart ile 6gretmeniniz
tarafindan degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Giyim insan olmamn ve toplumda var olmanin bir geregidir. Teknolojinin ¢ok hizlt
gelismesi giyimde degisim stirecinin hizint artirmustir.

1960’11 yillarin sonuna kadar terzilik seklinde yapilan giysi Uretimi, sonraki yillarda
daha degisik bir bicim almig ve atdlyeler olugsmustur. 1973- 1989 yillar: ise Tirk tekstil ve
hazir giyim sektoriniin genisleme ve disa acilma yillari olmustur. Tekstil sektori yeniden
yapilanmistir. Giyim ihtiyag olmaktan ¢ikmus, bir zevk haline gelmistir. Uretim yapan
isletmelerin artmasina yol agnustir.

Turk hazir giyim sektdrt bugiin ticarette onemli bir yere sahiptir. Bu yerini korumak
icin nitelikli is gucunu artiracak, bilingli Uretim yapacaktir. Nitelikli eleman yetistirmek
mesleki  egitimin amacidir. Bu amag¢ dogrultusunda moduler egitim programlar
baslatil mistir.

Bu modill ile erkek gomlegi temel islemlerini 6grenecek, konu ileilgili bilgi ve beceri
sahibi olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
erkek gomlek apartura tammu ve gesitlerini, manset tamm ve cesitlerini, erkek gémleginde
kullanlan tela ¢esit ve ozelliklerini, manset, cep teknik calismalarini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki magaza, terzi ya da atolyelerde erkek gomlegi yirtmac manset cep
calisma tekniklerini arastirarak bu teknikleri simifta arkadaslarimzla paylasimz.

1. ERKEK GOMLEGI YIRTMAC, MANSET,
CEP TEKNIiK CALISMALARI

1.1. Aparturamn Tammi

Giysileri rahat giyip cikarmak, stislemek ya da model 6zdligi olarak giysinin etek ucu,
yaka, kol ucu, bd vb. yerlerinde birakilan agiga apartura (yirtmag) denir.

1.1.1. Kol Yirtmaa Ust Apartura

Apartura calismas: erkek gomleklerinde c¢esitli yontemlerle yapilabilmektedir. Bazi
isletmelerde apartura tek parcayla calisilirken bazi isletmelerde iki parcayla calisilmaktadir.
Aparturanin sekline gore hazirlanan Gtt sablonlar ile Gtlide apartura parcasina sekil verilir.

Resim1.1: iki parcal apartura



1.1.2. Kol Yirtmac Alt Apartura

Apartura calisma yontemlerinde apartura alt kenarinda kumasin kendisi kivrilarak
bastirilirilabilir. Bazi yontemlerde ise ayr1 bir parga aparturamin alt kenarina gegirilir

Resim 1.2 : Tek parcal apartura

Apartura hazirlamada dikkat edilecek noktalar

[SEORORORORN

Kumasin cinsine gore Utt 1sis1 ve buhar ayarina dikkat ediniz.
Aparturayerini ve boyunu saptayiniz.

Apartura boyunun istege ve kol uzunluguna gére degisecegini unutmayiniz.
Apartura parcalarin yerlestirirken diiz boy ipligine dikkat ediniz.

Makine dikislerinin diizgunltgiine dikkat ediniz.

Dikis bas1 ve sonu saglamlastirmalarina dikkat ediniz.



1.2. Apartura Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

parcalarim kolun tersinden yerlestiriniz

Resim 1.3: Aparturamn kolun tersine
yerlestirilmesi

@ Caisma yerini ve arag-geregleri
hazirlayiniz.
@ Apartura kaliplarimzi kumasa G -
yerlestiriniz. @ D.B.I'ne dikkat ediniz.
@ Apartura parcalarim kesiniz
@ Yiwrtmag yeri ve yirtmag boyunu
Saptayinz.
@ Kiclk ve biylk parcalart kivirip, o o
iitileyerek hazirlayiniz. @ Kumagin cinsine gore Utl ayarin yapinmz.
@ Kolda apartura yerlesecek yeri kolun
tersinden belirleyiniz. Apartura

@ Kumasin tersine ve yiiziine dikkat ediniz.

@ Yitmag yerinin sagina ve soluna 0,5

cm' den makine ¢gekiniz.

@ Yitmag yerinin  ortasindan  yirtmag

sonuna 0,5 cm kalana kadar kesiniz 0,5
cm’ den de liggen olarak citlatinmz.

@ Koseleri dikkatli citlatiniz.




@ Resim 1.4 :Aparturamn 0,5 cm'den
dikilip kesilmesi

@ Kestiginiz yerden ters geviriniz.

Resim 1.5:Aparturamin kolun tersine
yerlesimi

Resim 1.6 : Kolun ter sten gor inimii

@ Kucuk parcay: isaretli olan kisimlardan
kivirip gima dikisi gekiniz.

@ Kalinhg: 0,5 cm olmalidir.




@ Sekli verilmis Ust parcayr sekilde
goruldigi gibi makine ¢ekiniz.

Resim 1.7: Ust Aparturamn bitmis hali

Resim 1.8: Aparturanin bitmis hali

@ Bitmis UtUsUnU yapimz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESIi

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olciitler i

Evet

Hayr

Apartura pargasin hazirladimz mi?

Buyuk ve kiguk parcalara sekil (tlisti vererek Utilediniz mi?

Apartura parcalarim kola tersten yerlestirdiniz mi?

0,5 cm’ den makine ¢ektiniz mi?

Koseleri ticgen seklinde citlattimz mi?

Parcalar1 yluze cevirdiniz mi?

Kuguk parcay isaretli yerden kivirip, Gtilediniz mi?

KUgUk pargaya gima yaptiniz mi?

OO NOTAWINF-

BuyuUk pargay: gevirdiniz mi?

=
o

Buyuk parcamin Uzerine gima gektiniz mi?

=
=

Kalite kontrolinl yaptiniz mi?

[EnY
N

Islemlerinizi planlachigimz zamanda yaptinz ni?

=
w

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

[E
N

Temiz ve dizenli caligtimz mi?

=
()]

Zamammzi iyi degerlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.




1.3. Mansetin Tammi

Cssitli genisliklerde ayr1 olarak kumastan kesilen, giysinin kolunu, kol bilegi
cevresinde saran, gendllikleilik ve diigme ile kapatilan pargaya verilenisimdir.

1.3.1. Sekline Gore M ansetler

Erkek gomleginde kullanlan manset ornekleri asagida gosterilmistir. Iki veya tek
digme ve ilikle kapamr

Resim 1.9: Yuvarlak manset Resim 1.10: K 6seli manset

Resim 1.11: Diiz manset
1.3.2. Duble M ansetler

Kol digmeleriyle kapanmir. Diger mansetlere gore daha sik ve zariftir.

Resim 1.12: Diiz duble manset Resim 1.13: Yuvarlak duble manset

9



Manset Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

1%}
1%}
1%}
1%}

Giyimde kullanlabilirlik fonksiyonuna ve yapim sekline dikkat ediniz.

Giyside modele uyumlu, giysinin ¢izgisini yumusatacak manset secimi yapiniz.
Teknigine uygun ¢alisma yapiniz.

Tdayapistirirken manset parcasinin esnememesine dikkat ediniz.

10



1.4. Manset Dikim Islemleri

@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Manset ve tela kalibint kumas ve tela parcasina
yerlestiriniz ve kesiniz.

@ Diiz boy ipligine dikkat ediniz.

@ Ust manset parcasinin tersine telay: yerlestiriniz.
Telal kenar1 dikis paylarindan katlayarak gaze
dikisi ¢ekiniz.

Telalanmis manset

Resim 1.13 : Telalanmus ve gaze ¢ekilmis manset

@ Alt manset pargas: ile Gst manset pargasim yiiz
yiize kapatip makine ¢ekiniz.

iht
1

R . =y '—'—'—"é'——-'_—'

Resim 1.14 : Makine ¢ekilmis manget

@ Fazlaiklar: kesiniz.

@ Koseeri citlatimz.

@ Manseti cevirip Utlleyiniz. Sekilde goéruldigi
gibi mangetin gcevresine gaze dikisi ¢ekiniz.

Resim 1.15: Mansetin yiizden gaze ¢ekilmis hali

@ Koldaki pilileri yirtmaca dogru katlayinz,
makinede tutturunuz.

@ Yitmact calisilmug kola manseti  tersinden
yerlestiriniz. Makine gekiniz ve yize gevriniz.

11




Resim 1.16 : Mansetin kola yerlestirilmesi

@ Ust mansete, makine dikisini 1mm kapatacak
sekilde ¢gima dikisi yapiniz.
=TT

Resim 1.17 : Mansete ¢cima cekme

@ Mangeti tamamlayarak bitmis Utasini yapimz.

Resim 1.18 : Bitmis manset

@ Diz manset ve  kosdi
mansetlerin  calisma  teknikleri
yuvarlak manset calisma
teknigiyle aymdir.

DUBLE MANSET
@ Mangset ve tda kalibint kumas ve tela parcasina
yerlestiriniz ve kesiniz.
@ Ust manset parcasinin tersine telay: yerlestiriniz.
Tdal1 kenar1 kola takilacak alt kenarindaki dikis

payindan katlayarak gaze dikisi yapiniz.

12



Resim 1.19 : Duble mansete tela yapistir ma

@ Alt manset pargas: ile Gst manset pargasim yiiz
yiize kapatip makine ¢ekiniz.

Resim 1.20 : Duble mansetin Ust Uste yerlesimi

Fazlaig dikisleri temizleyiniz, koseleri citlatimz

Manseti gevirip Gtuleyiniz.

Sekilde goruldigi gibi mansetin cevresine gaze
dikisi ¢cekiniz.

Yirtmaci calisilmis  kola manseti  tersinden
yerlestiriniz. Makine gekiniz ve yize gevriniz.

Q 8§ 99«

Ust mansete, makine dikisini 1mm kapatacak
sekilde ¢cima dikisi yapiniz.

———— e TTE—
o - ——,

Resim 1.21: Duble manseti kola kapatma

@ [lliklerini agimz.

13




Resim 1.22: Duble mansetin bitmis gér inimu

14



DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Manset vetela parcalarini hazirladiniz mi?

Ust mansete telay: yapistirdimz mi?

Paylarim katlayarak Utulediniz mi?

Ust mansete gaze gektiniz mi?

M akine gektiniz mi?

Fazla paylari kestiniz mi?

Koseeri citlattiniz mi?

1
2
3
4
5 | Manset parcalarin yiiz yiize kapattiniz mi?
6
7
8
9

Manseti gevirip Utulediniz mi?

10 | Manseti kola tersinden yerlestirdiniz mi?

11 | Makine gektiniz mi?

12 | Mangeti yuze cevirdiniz mi?

13 | Ust mansete gcima yaptimz mi?

14 | iliklerini agtimz mi?

15 | Kalite kontroltni yaptimz mi?

16 | islemlerinizi planlacigimz zamanda yaptimz mi?

17 | Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

18 | Temiz ve duzenli ¢aligtiniz mi?

NOT: Ayni degerlendirme dlgiitleri duble manset icinde gegerlidir.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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1.5. Erkek Gomleginde Kullamlan Tela Cesitleri ve Ozellikleri

Tela
Giysinin model Ozelligine gore netlik, sertlik ve form kazandirmak amaciyla yapilan

dogal ya da sentetik liflerden yapilan, genelde bir yizi yapiskan madde ile kapli olan
yardimci malzemeye tela denir.

Tela cesitleri ve 6zellikleri
Dog tela

Sik dokunuslu, beyaz ve sert gérinimli kolali bir kumas taradir. Gomlek yaka ve
mangsetlerinde ve canta, sapka, perde dikiminde, gelinliklerde vb. yerlerde kullanilir.

Y apiskan bez tela

Mermersahi veya seyrek dokunmus amerikan kumaslarin bir yiziinin yapiskan madde
ile kaplanmasindan elde edilir. Yapiskan tarafi kumasa gelecek sekilde yerlestirilerek Gt
yardimu ile tela kumasa yapistirilir.
Kagit tela

Dokunti keten ve pamuk liflerin silisli ve kauguklu bir apre maddes ile

kecelestirilmesinden elde edilmis olup, bir yizeyi yamskan madde ile kaplidir. GOrinisl
kégida benzedigi icin k&gt tela adim almaktadir.

Resim 1.23: Yakatelalama (ucu dolgulu) Resim 1.24: Y akatelalama (kumas telali)

Resim 1.25 ; Y aka telalama (kagt telal)



1.6. Aplike Cep Calisma islemleri

@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Aplike cep kalibim kumasa yerlestiriniz.

@ Duz boy isaretine dikkat ediniz.

@ Cep agzim 4 cm'den kwvirimz ve
uttleyiniz.

L¥

Kumasm Ytuza

Resim 1.26: Aplike cep agzi kivrim
@ 1 cm'lik dikis payin igine kivirimz ve
cima ¢ekiniz.

g o e b g s g

Kumasm Yuzu

Resim 1.27: Aplike cep agz1 ¢cima ¢ekimi

@ Cebin etrafindan 1 cm (dikis pay: kadar)
isaretleyerek Utu ile ice dogru kiviriniz.

@ Cebin sekil Gtlsunt yapimz.

@ istege ve modd Gzelligine gore aplike cep
modelinde desisiklik yapabilirsiniz.

17




e pesssipssessiie
Resim 1.28: Aplike cep (ter sten gbr tnimdai)

@ Bedende isaretli olan yere cebi
yerlestiriniz.

@ Cima ve gaze dikisi ile bedene
tutturunuz.

]|
e

by = —

—_——— e =

Kumasm Yizi_ |

Resim 1.29: Aplike cep bitmis gor inimu

@ Bitmis Uttsini yapiniz.

18




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESIi

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olciitler i Evet | Hayrr
1 | Aplike cep pargalarim hazirladimz mi?
2 | Aplike cep agzini kivirdiniz mi?
3 | Cep agzina makine ¢ektiniz mi?
4 | Cebin sekil Utasinu yaptiniz mi?
5 | Cebi bedene yerlestirdiniz mi?
6 | Cebi yerlestirirken isaretlere dikkat ettiniz mi?
7 | Cebecimagektiniz mi?
8 | Cebe gaze gektiniz mi?
9 | Kalitekontrolini yaptimz mi?
10 | Islemlerinizi planladigimz zamanda yaptimz mi?
11 | Calismalariniz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?
12 | Temiz ve duzenli caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri asagidaki sorular cevaplayarak

degerlendiriniz.

TAMAMLAMALI SORULAR

1

Giyimleri rahat giyip ¢ikarmak, siislemek ya da model 6zelligi olarak giysinin etek ucu
yaka, kol ucu, be vb. yerlerine brrakilan agiga.................... denir.

Cssitli genigliklerde ayr1 olarak kumastan kesilen, kol bilegi cevresini saran, genellikle
ilik ve digmeile kapatilan pargaya..................... denir.

Giysinin model 6zelligine gore netlik, sertlik ve form kazandirmak amaciyla kullanilan
dogal ya da sentetik liflerden yapilan, bir yiizii yapiskan madde ile kapli olan yardimci
malzemelere................... denir.

COKTAN SECMELT SORULAR

5.

Asagidakilerden hangisi apartura hazirlamada dikkat edilecek noktalardanchr?
A)  Aparturaboyu istege ve kol uzunluguna gére degisir.

B)  Makinedikisinin dizgunlugl

C) Parcalarin diz boy iplige gore yerlestirilmesi

D) Hepsi

Asagidakilerden hangisi erkek gomleginde kullanilan tela gesitlerinden biri degildir?
A) Kiltea

B) Dogtea

C) Kéaattda

D) Yapiskantda

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Dogru cevap sayimzi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Eksikleriniz varsa

faaliyeti tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
ekek gomlegi pat ve yaka tamimlarini, cesitlerini Ggrenecek ve calisma tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

GOmlekte kullanilan pat ve yaka cesitlerini vitrin, butik ve moda evlerine giderek
incelip sinifta arkadaslarimz ile paylasimz.

2. ERKEK GOMLEGI PAT VE YAKA
TEKNIK CALISMALARI

2.1. Patin Tanim

Bluz, gdmlek vb. giysilerde 6n ortasi ve arka ortasi gibi yerlere yapilan kumasin
kendisinden veya farkl bir par¢adan hazirlanan ve kapamay: saglayan tekniktir.

2.1.1. Gomlek Pat Cesitleri
Erkek gomleginde farkl1 pat sitilleri uygulanmaktadir. Bunlar,

Gizli pat

Basit pat

Ters yuzi farkl olan kumaglarda kullanilan pat
Ters yuzi ayni olan kumaslarda kullamlan pat

QuaQ

Pat dikiminde dikkat edilecek noktalar

Kumasin cinsine gore Utd 1sisim ve buhar ayarin yapiniz.
Pat parcasin keserken diiz boy ipligine dikkat ediniz.

Pat parcasini isaretli yerlerden dikkatli Gtileyiniz.
Makine dikislerinin diizgunltgiine dikkat ediniz.

Patli giyimlerdeiliklerin boyuna agildigim unutmayinz.

[SEORORORN
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2.2. Pat Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Gizli Pat Islem Basamaklari

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Gizli pat kalibinizi hazirlayimz .

[DER

W8 F

1
=

| lgcm

Sekil 2.1: Gizli pat kalip gér inamii

Mgy

@ Kumasiniza kalibimzi yerlestirerek kesiniz.

@ On ortasindan sonra 1.5 cm' lik kapanma payindan
iceri Kivirtniz.
@ Sekilde gordiguniz gibi pati Utd ile katlayimz.

|
ci

{ 3em  <——2.8 cn—="

2.8 cm
Sekil 2.2: Gizli pat katlamas

@ 1kinci 2.8 den sonraiiceri Sekildeki gibi katlayimiz.

@ Onortasindan 1.5 cmiigeri girerek dikim hattindan
makine gekiniz.
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@ Diktiginiz parcay: sola dogru Sekildeki gibi yatirarak
uttleyiniz.

Sekil 2.3: Gizli pat Utllendikten sonra gor int
@ Bitmis Utlsunl yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olciitler i

Evet

Hayr

1 | Pat kalibimz1 hazirladirmiz mi?

2 Dikis payindan 6nceki 2.8 cm’lik yerden katlayarak Gtulediniz
mi?

3 Ortada kalan 2.8 cm'lik yerden (dikis hattindan) makine
cektiniz mi?

4 | Patin gekil Utlsunu sola yatirarak yaptiniz mi?

5 | Kalite kontroltni yaptimz mi?

6 | Islemlerinizi planladiginiz zamanda yaptimz mi?

7 | Calismalarimiz sirasinda is givenligi kurallarina uydunuz mu?

8 | Temiz ve dizenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Basit Pat Islem Basamaklari

Islem Basamaklar1 Oneriler

@ Kalibinizi hazirlayimz.

- Of1 ortasi

dikiz hatts

L)
b B

=

1 om I.Ecm

Sekil 2.4: Basit pat kalib

I
I
-
I
|
|
I
|

@ Kalibinizi kumasa yerlestiriniz ve kesiniz. @ D.B.I.'nedikkat ediniz.
@ 1 cm'lik pay: Gtli ile kumagsin tersine dogru katlayiniz.
@ 3 cm'lik payr da Ut ile kumasin tersine katlayimz. @ Utli 1sisina dikkat ediniz.

@ Dikis hattindan makine ¢ekiniz.
@ Bitmig Utusini yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayrr

Pat parcalarim hazirladimz mi?

lcm'lik dikis payim tersten Katlayarak Gtilediniz mi?

On ortasindan sonraki 3 ¢’ lik yeri katlayarak (tulediniz mi?

Sekil Gtustni yaptimz mi?

Pata ¢ima yaptimz mi?

Cima dikisinin dizgunltguni kontrol ettiniz mi ?

Kalite kontrolini yaptiniz mi?

Islemlerinizi planlachigimz zamanda yaptimz nmi?

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

PO NOOIOR_WINIEF

0 | Temiz veduzenli caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Ters Yiizil Farkl Olan Kumaslarda Pat Dikim Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kalibimzi hazirlayip, kumasa yerlestirip bedeninizi ve
pat parcamizi kesiniz.

Sekil 2.5: Ters yuzu farklr pat kalib

@ Pat parcasinin yuzil ile 6n bedenin tersi cakisacak
sekilde yerlestiriniz.
@ lcm'lik paydan makine gekiniz.

@ Paylar pat parcasina dogru Utlleyiniz.

@ Pat parcasim bedenin yiiziine cevirip 3cn' lik yerden
katlayimz ve ttlleyiniz.

@ lcnv' lik dikis payim da 3 cm'lik pat payiminigine
kivirarak Gtdleyiniz.
@ Ustten her iki yone cima dikisi yapimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Pat parcalarim hazirladimz mi?

Pat parcasin bedene yerlestirdiniz mi?

1 cm’ den makine ¢ektiniz mi?

Paylar1 pat pargasina dogru uttlediniz mi?

Pat parcasinin bedenin ylzine gevirdiniz mi?

3 cm'lik yerden katlayarak Uttlediniz mi?

1 cm'lik dikis payimin ice kivirip Utdlediniz mi?

Her iki kenara ¢ima yaptiniz mi?

Kalite kontrolinu yaptiniz mi?

Islemlerinizi planlacigimz zamanda yaptinz ni?

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

RIE|IB|o|o|~N|o|u|swN|-

Temiz ve dizenli caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Ters Yiizit Aym Olan Kumaslarda Pat Dikim Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kalibinizi hazirlayip, kumasa yerlestirerek bedeninizi
ve pat parcamzi kesiniz.

—* 11 oftast

dhikig hatt

L2
2

e '__'__'__'}__' R

oL

lgcm

Sekil 2.6: Ters yizu aym pat kalib

@ Parcamn ucundaki 3 cm’ den bedenin yiziine dogru
katlayarak Utlleyiniz.

@ Utl sisina dikkat ediniz.

@ Kalan 3 cm'yi de kumagin yiziine dogru katlayarak
attleyiniz.

@ Kalip giziminde goruldigu gibi dikis hattindan cimaiile
dikerek patinizi tamamlayiniz.

@ Her iki tarafa da cima dikisi
uygulanabilir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i Evet | Hayrr
Pat parcalarim hazirladimz ni?

Ik 3cm lik yeri kumasin yiiziine katlachniz mi?

Katladigimz yeri Utdlediniz mi?

Sekil Gtusl yaptiniz mi?

Pata ¢ima yaptimz mi?

Cima dikisini kontrol ettiniz mi?

Kalite kontrolini yaptiniz mi?

Islemlerinizi planlachigimz zamanda yaptimz nmi?

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

Blo|o|~N|o|a|sw|N-

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek
islemleri tekrarlayinz.
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2.3. Yakanin Tamm

Giysilerin giyilip ¢ikarilmalarinda kolaylik saglamak, stislemek ve farkli gérinimler
(spor, fantezi) kazandirmak icin boyun gevresine yapilan uygulamalardir.

2.3.1. Erkek GOmlegi Yaka Cessitleri

Hakim Yaka

anp

Sekil 2.7: Hakim yaka gor intm Resim 2.8: Hakim yaka gor iniimii

Ayakh ve Ayaksiz Gomlek Yakalari

—— L EE

Sekil 2.9: Ayakh gomlek yaka gor inimd Sekil 2.10: Ayaksz gdémlek yaka gor inimd
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Smokin Yaka
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Sekil 2.10: Smokin yaka gér inimd Resm 2.12: Smokin yaka gor inimd

2.4. Yaka Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

%)

[SEORORORORN

Y aka parcalarint yerlestirirken arka ortasina, diiz boy iplik yontne dikkat
ediniz.

Kumasin cinsine gore Utd 1sis1 ve buhar ayarim kontrol ediniz.

Utiiniin diiz boy iplik yoniinde yapilmasina dikkat ediniz.

Tea parcasinm yerlestirirken esnememesine dikkat ediniz.

Makine dikislerinin diizgunltgiine dikkat ediniz.

Y aka kosel erinin diizgiin gevrilmesine dikkat ediniz.

Dikis basinda ve sonunda saglamlastirmalara dikkat ediniz.
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2.5. Yakay1 Bedene Takma Islemleri

@YGULAMA FAALIYETI )

Y akayir Bedene Takma islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ust yaka ve alt yaka kalibimn arka ortasi kumas
katina ve diiz boy ipligine gelecek sekilde
yerlestirip kesiniz.

@ Kumas ve model 0zelligine gore
yaka arka ortasina en ipligine
getirebilirsiniz.(Ornek: Cizgili
kumaslarda)

@ Ust yaka ve yaka ayagina tela yapistiriniz.

Resim 2.3: Yaka ve yaka ayagina tela yapistirma

@ Tdayapistirmaisleminde
telanin esnememesine dikkat
ediniz.

@ Ust yakay yiiz yiize gelecek sekilde yerlestirip
makine gekiniz.

Resim 214: Y aka cevresine makine gekme

@ Yakanin paylarinm azaltarak yaka uglarini verev
citlatiniz, geviriniz.

@ Yaka uglarinin sivri olmasina
dikkat ediniz.

@ Utileyiniz.

@ Yakakenarina cima dikisi yapimz.




'Resim 2.5: Y aka gevr esine makine cekme

@ Yakaayaginin telali kisminit 1ecm kivirimz ve
Uttleyiniz gaze dikisi yapimz.

Resim 2.6: Y aka ayagina makine gekme

@ Hazirladiginz yaka ayaklarim telal kisim telaya
arka orta citlar: da tist Uste gelecek sekilde
yerlestiriniz ve makine gekiniz.

Resim 2.7: Y aka ve ayagin makineile birlestirilmesi

@ Dikis Paylarim kicultip yuvarlak hatlari
citlatarak yaka ayagim ceviriniz.

Resim 2.8: Y akanin ayak iledikilip gevrilmis héli

@ Utlleyiniz.

@ Yakay! bedenin tersinden yerlestiriniz.

@ Arkaortasi Ust Uste, yaka uglar
uc uca gelecek sekilde
igneleyiniz ve makine ¢ekiniz.




Resim 2.9: Y akanin bedene yerlestirilmes

@ Yakay: ylze geviriniz. Butin yaka ayaginm arka

ortadan baslayarak ¢cima dikisi yapiniz ve yakay1
tamamlayiniz.
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Resim 2.10: Y akanin bedene yerlestirilerek di
hazir hale getirilmesi

kime

@ Kalite kontrolini yapimz.
@ Bitmis Utdsini yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i Evet | Hayrr
1 | Ust vealt yaka parcalarini hazirladimz mi?
2 | Ust yaka ve yaka ayagina tela yapistirciniz mi?
3 | Ust yakaya makine gektiniz mi?
4 | Dikis paylarim azalttiniz mi?
5 | Yakakoseerini verev citlatarak gevirdiniz mi?
6 | Yakay: Gtllediniz mi?
7 | Yakakenarina gima dikisi yaptimz nmi?
8 | Yakaayagimnteali kismuni 1 cm kivirip Gtdlediniz mi?
9 | Yakaayagina gazedikisi yaptimz mi?
10 | Yakaayagin Ust yakaile birlestirdiniz mi?
11 | Yakaayagim bedene takip makine gektiniz mi?
12 | Bitin yaka ayagina ¢ima dikisi yaptimz mi?
13 | Bitmig Utusinu yaptiniz mi?
14 | Kalite kontroltini yaptimz mi?
15 | Islemlerinizi planlacdigimz zamanda yaptimz mi?
16 | Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?
17 | Temiz ve duzenli ¢alistiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Tamamlamah Sorular

1.

4.

Bluz,gdmlek vb. giysilerde 6n ortasi ve arka ortasi gibi yerlere yapilan kumasin
kendisinden veya farkl bir par¢adan hazirlanan, kapamay: saglayan

bolUME. ..o denir.

Ters yuzi aym olan kumaslarda kullanilan pat ¢esidine..........c.cceveinienene. denir.

Giysileri daha kolay giyilip cikarilmalarini saglamak, stislemek ve farkli gorintimler
elde etmek icin boyun gevresine yapilan uygulamaya..............c..c..... denir.

Yaka parcalarint yerlestirirken...........ccocceveenene VE oo dikkat edilir.

Coktan Segcmeli Sorular

5.

Asagidaki pat cesitlerinden hangisi erkek gdmleginde kullamlmaz?
A)  Gizli pat

B) Basit pat

C) Tersi yuzi aym olan pat

D) Kruvaze kapama

Asagidaki yaka ¢esitlerinden hangisi erkek gdmleginde kullanilmaz?
A)  Ayakliyaka

B) Hakimyaka

C) Sodmiziyeyaka

D) Smokinyaka

Dogru cevap sayisim bdirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Eksikleriniz varsa

faaliyeti tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( avac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
erkek gomlegi dikis galismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki magaza, terzi ya da atblyeerde erkek gomlegi dikis calisma tekniklerini
arastirarak bu teknikleri simifta arkadasimzla paylasiniz.

3. ERKEK GOMLEGI DIKIS TEKNIK
CALISMALARI
3.1. Erkek Gomlegi Yan Dikis Teknik Calismalari
@  Temiz dikis (Gift bask: dikisi )

@  Ingiliz dikisi
@  Ovelok dikisi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Temiz Dikis Teknik Calisma Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dikis paylar1 kumasin diiz tarafinda kalacak
sekilde 6n beden ile arka bedeni igneleyiniz.

@ Dikim isleminin kumasin
yuzunde yapilmasina dikkat
ediniz.

@ On bedenin dikis pay: arka bedenin payindan 0,7
cm fazla olarak dikiniz.

@ Dikis paylar: arka bedene yatacak sekilde
Uttleyiniz

@ On bedenin dikis pay: olan 0.5 cm'yi ice kivirarak
arka beden dikis pay1 6n beden dikis payin
icerisinde kalacak sekilde igneleyerek
tegelleyiniz.

@ Cimasin gekiniz.

@ Utiileyiniz.

Resim 3.1: Temiz dikisin bitmis gor intdsi
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Dikilecek pargalar: hazirladimz mi?

On bedeni arka bedenden 0.7 cm fazla hazirladiniz mi?

On bedeni arka bedenin (izerine yerlestirdiniz mi?

0.5 cm den makine ¢ektiniz mi?

Dikis paylarim arka bedene yatirarak Uttlediniz mi?

Dikis payin 0.5 cmv’ den katlayip Gtulediniz mi?

Kenarina gima dikisi yaptimz mi?

Kalite kontrolUnu yaptiniz mi?

Islemlerinizi planlacigimz zamanda yaptimz ni?

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

N
RIB|o|o|N|o|u| s w|n|-

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.




@YGULAMA FAALIYETI )

Ingiliz Dikisi Teknik Calisma islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dikilecek iki kenar1 ylizden igneleyiniz. 0.5
cm'’ den makine gekiniz.

@ Kumasin tersine yuzune dikkat
ediniz.

@ Dikis payimn 2-3 mm' den fazlasint kesiniz.

@ Dikis paylarin Utlleyiniz.

@ Tersinden paylar icinde kalacak sekilde
0,5cm’ den makine gekiniz.

@ Dikis paylarinm arkaya yatirarak ttlleyiniz.

Resim 3.2: ingiliz dikisinin bitmis gor intiisi
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

D

o

erlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Dikilecek pargalar: hazirladimz mi?

Dikilecek iki kenar1 yizden ignelediniz mi?

0.5 cm' den makine gektiniz mi?

Dikis payimin fazlaliklarim kestiniz mi?

Dikis paylarim tek tarafa yatirarak Gttlediniz mi?

Tersinden 0.5 cm’ den makine gektiniz mi?

Bitmis UtusinU yaptimz mi?

Kalite kontrolUnu yaptiniz mi?

Islemlerinizi planlacigimz zamanda yaptinz nmi?

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

N
RIB|o|o|~|o|usw(n|-

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Overlok Dikisi Teknik Calisma Islemleri

islem Basamaklari

Oneriler

@ Kumas1 tersinden Ust Uste gelecek sekilde overlok
gekiniz

@ Makinenin ayarini kontrol
ediniz.

@ Overlok dibinden makine gekiniz.

Resim 3.3: Overlok ve makine dikisinin ter sten
gor tinimu

@ Utiileyiniz.

@ Kumasin diizinden gima ve gaze gekiniz.

@ Kalite kontroltni yapimz.

Resim 3.4: Cima ve gaze dikisinin ylzden gor inimi




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Dikilecek pargalar: hazirladimz mi?

Parcaya overlok gektiniz mi?

1 cm’ den makine ¢ektiniz mi?

Paylar1 bedene yatirarak tttlediniz mi?

Kumasin yuziunden gima ve gaze yaptiniz mi?

Kalite kontrolinl yaptiniz mi?

Islemlerinizi planlacigimz zamanda yaptinz nmi?

Calismalarimiz sirasinda is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

OO N OO WINF

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayiniz.




3.2. Erkek Gomlegi Kol Takma islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Erkek Gomlegi K ol Takma Islemleri

Islem Basamaklari Oneriler

@ Gomleginizin 6n ve arka omzunu birlestirerek
overlok ya datemiz dikis yontemi ile
temizleyerek Gizerine cima ve gaze dikislerinizi
gekiniz.

@ Omuz dikisinizi Gtlleyiniz.

@ Bedeninizin kol evinde diiz taraf1 ile kolunuzun
duz tarafini Ust Uste gelecek sekilde kb, Akb ve
kol ortasi noktalarimzi Ust Uste getirerek
igneleyiniz.

@ Kol evinize overlok ¢ekiniz.

@ Beden Ust tarafta kalacak sekilde 1 cm’ den
makine gekiniz.

@ Paylarimzi bedene dogru yatirarak (tlleyiniz.

@ Kol Ustuinden ¢ima ve gaze gekiniz.

@ Bitmig Utustnl yapinmz.

@ Kalite kontrolUnl yapiniz.

Not: Erkek bedeninde kol takim overlok vetemiz dikis teknigi ile takilmaktadir.

Temiz dikis islemi, kumasin ylziinde ¢aligilmaktadir.



DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayrr

GOmleginizin omzunu diktiniz mi?

Omzunuzu Gtilediniz mi?

Omuz Ust dikislerini yaptiniz mi?

Kolunuzu bedene teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Overlogunuzu teknigine uygun gektiniz mi?

Overlok dibine makine ¢ektiniz mi?

Dikis paylarimi bedene yatirarak Gtulediniz mi?

Beden Uzerine ¢ima ve gaze ¢ektiniz mi?

Kalite kontrolinu yaptiniz mi?

Blo|o|~N|o|a|sw|N-

Bitmis Utusini yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetine donerek

islemleri tekrarlayinz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Tdm modilu basarili olarak bitirdiyseniz 6gretmeniniz ile iletisime gegerek diger
module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1

Soru nu

Cevaplar

Apartura

Manset

Tda

Dogtela

D

OO WINF

A

OGRENME FAALIYETI- 2

Soru nu

Cevaplar

Pat

Basit pat

Yaka

AIWINF

Arka ortasi-Diiz
boy iplik

D

[e21é)]

C
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