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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gdistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda &grencilere (cretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.




iCINDEKILER

ACTKLAMALAR ..ttt sttt be e e s s bt e e s sabe e e e s eaneeee s ii
GIRIS e e e e s e s e s e e e s e ee st ee s ee et s e ee e s e s een e 1
OGRENME FAALTY ETIL ettt ettt ettt e e e e eee e seaee e eaeana 3
1. ERKEK FANILASI KESIMI ..ottt ettt ettt 3
1.1. Erkek Fanilast Model Analiz ISIemIEri.........ocooveuieieceeeeeeeeeeeeeee e 3
1.2. Erkek Fanilast Asgari Calisma TalimMati.........ccooeeriiiiireinieseeee e 4
1.3. Erkek Fanilast Kalite NiteliKIEri ........cccueieiieeeiece e 4
1.4. Erkek Fanilast KeSIM ISIEMIENi........c...cooviveuieeeececeeeceeee e 5
1.4.1. Kumas1 Kesime Hazirlama ISIemleri ........c.c.ovevevceeeeceeeceeeeeeeeeeeeee e 5
UYGULAMA FAALIY ET ettt ettt 5
1.4.2. Kalibt Kumasa Yerlestirme Islemleri........c.coveveeceeeicceeceeeeeceeeeeeeeee e, 5
UYGULAMA FAALLY ET ettt 5
1.4.3. Erkek Fanilast Kesim Islemleri..........coeeeeiieeeieceeecceeeeeeeee e 6
UYGULAMA FAALIY ET .ttt ettt 6
OGRENME FAALTY ETI-2. oottt ettt ettt e ee e e eee e eeanns 8
2. ERKEK FANILASI DIKIMI .. .ottt 8
2.1, Erkek Fanilast DiKim Plani.........cooceiiiiieiiieces e 8
2.2. Makine Parkini Belirleme ISI@mMIEri .........c.coeoveieuieeieeeeceeeeeeeeee e 9
2.3. Erkek Fanilast DIiKImMi ........cccoiiiiiiiie et e e 9
UYGULAMA FAALIY ET ettt 9
OGRENME FAALIY ETT = 3 oottt ettt e e ee e e en e 14
3. ERKEK FANILASI SON UTU VE SON KONTROLU ...ovoieeeeeeeeeeeeee e 14
3.1. Erkek Fanilast SON ULUIEME.........c.cvveeeeeeeeeeeeeeceeeeeeeee et en et 14
UYGULAMA FAALIY ET ettt n s e 15
KAY N A K G A ettt h et e e et ee e e e bt e e e s s abe e e e e aabee e e e sanbeee s snreas 18



ACIKLAMALAR

KOD 542TGD191

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK ic Giyim Modelistligi
MODULUN ADI Erkek Fanila Uretimi

Erkek fanila kesimi, tretimi, son Utl ve son kontrol islemleri

MODULUNTANIMI 1 0 iy bilgi ve becerilerin anlatildig: dgrenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL “Overlok, Regme’ modillerini basarms olmak.
YETERLIK Erkek fanilas: Uretmek.

Genel Amag

Bu modul ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun

erkek fanilast dikimi yapabileceksiniz.

Amaclar

MODUL UN AMACI @  Erkek fanilasi ana ve yardimcr malzemelerini teknige
uygun olarak kesebileceksiniz.

@  Erkek fanilasim teknige uygun olarak dikebileceksiniz.

@ Erkek fanilasinda son (tti ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

Ortam: Atélye

Donamm: Kumas, makas, kesim kaliplari, toplu igne,
overlok, regcme, iplik, mezir, aparatlar, U0 ve
malzemel eri.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araclanyla kazandigimz bilgileri oOlcerek kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.

DEGERLENDIRME Modiil sonunda égretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclyla kazandigimiz  bilgi  ve beceriler  Olgllerek
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

I¢ giyim; kadin, erkek ve gocuk tarafindan kullamilan giysilerimizin icine giyilen bir
giysi cesididir. Vicudu dis etkilerden korumak, hijyen saglamak, ter emmek gibi
ihtiyaclarindan dolay: kullanilmaktadir. Pamuklu kumaslarin yami sira yunld, pamuk,
sentetik karigimn kumaslardan Uretilmektedir. Yuvarlak Orme kumaslar, i¢ giyimlerin
Uretiminde tercih edilmektedir.

Erkek i¢c giyiminde fanila degisik form ve modellerde uretilebilir. Model
Ozelliklerinde V yaka, sifir yaka, uzun veya kisa kol kullanilir. Kol ve yaka kenarlari biye
veya regcme ile temizlenebildigi gibi ribana da kullanilabilir. Degisik renklerde Uretilebilir.
Anave yardimct malzemenin birbirine uyumlu olmasi gerekir.

Bu modulde, erkek fanila kesim, tretim, son Utt ve kontrol islemlerini 6greneceksiniz.
Edindiginiz bilgi ve kazandigimiz beceriler i¢c giyim dali ve bu dalin ¢aligma kosullarin
tammaniza yarcimci olacak ve sonraki 6greniminize temel olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun
ortam saglandiginda, erkek fanila ana ve yardimci malzemelerini teknige uygun olarak

kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Ic giyim magazalarimi gezerek, erkek fanila cesitlerini inceleyiniz. Edindiginiz

bilgileri sinifta arkadaslarimzla paylasiniz.

1. ERKEK FANILASI KESIMI
1.1. Erkek Fanilast M odel Analiz islemleri
MODEL FOYU
URUN: Erkek Fanilast SEZON:
FORM: HAZIRLAMA TARIHI:
BEDEN NU: S HAZIRLAYAN
E BICIM TANIMLAMA
@ Sifir yakal
C @ Kisakollu
@ Yakavekal uclari biyeile
F temizlenmis
0 @ Etek ucu regmeile temizlenmis
> J
A DIKIS PAYLARI
@ Her kenarda 1cm dikis payt,
etek ucu icin 3 cm dikis payt
verilir.
B
H ey
Sekil 1.1
Alinacak M alzemeler: ParcalListesi:
@ Penyekumas 95cm @ OnBedenx1
@ iplik @  ArkaBedenx 1
@ Yikama talimat: etiketi @ Kolx1
@ Biyepargasi (4 cm genisliginde)




1.2. Erkek Fanilasi Asgari Calisma Talimati
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}

1.3. Erkek Fanilast Kalite Nitelikleri

Omuzlar, kol alti ve yan dikisler 4 iplikli overlok ile kapatilacak.
Kollar bedene 4 iplikli overlok ile takilacak.

Y1ikama talimati, yakaya biye gegmeden diiz dikis ile tutturulacak.
Yaka ve kol uglarinin biye genisligi 1,5 cm olacak.

Fanila etek ucu 2 igne regme ile kapatilacak.
Fanila buharla Gttlenecek.

Biyeler 2 igneli recme makinesine biye aparat: takilarak yapilacak.

KALITE OZELLIKLERI

URUN: Erkek fanila
Calisma Arac: Overlok makinesi, regme, (tl

ilave Aparatlar: Biye aparat:
S | M L | XL | XXL | TOLERANS | GERCEKLESEN
+ - + -
A | Gogls(25cm | 36 | 39 |42 | 45 | 48 1
kol altindan)
B | Boy 72| 74 | 76 | 78 80 1
C | Omuz 6 | 65|65 7 7 0,5
D | Kol evi 29 | 30 | 31| 32 33 1
E | Arkayaka 5 5 5 5 5 0,5
dustklugt
(biye harig)
F | Onyaka 17 | 175| 18 | 185 | 19 0,5
dusuklugt
(biye harig)
H | Etek regme 25| 25 (25| 25| 25 0,5
J | Yaka-kol- 15|15 (15| 15| 15 0,5
biye eni
K | Kol boyu 20 1205|221 |215| 22 0,5
L | Kol agz1 eni 14 | 145| 15 | 155 | 16 0,5
M | Kol atiboyu | 16 | 16,5| 17 | 175| 18 0,5
/] Butin olctler cm cinsindendir.
@  Olgii kontrolleri model foyiindeki 6lgiim yerlerinden yapilir.
@  Olgmearaci diizgiin olmalidr.
@  Faniladuz bir zeminerahat bir sekilde serilerek dlculmelidir.
@  Standart dlcller kalip hazirlamada kullamlan dlcllerdir.
@  Diktiginiz erkek fanilasinin 6lgulerini tablonun gergeklesen siitununa yaziniz.




1.4. Erkek Fanilasi Kesim Islemleri

1.4.1. Kumasi K esme Hazirlama fslem

leri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Orgii kumaslarin esneme, kayma ve may
takibi gibi farkli dokuma oOzdliklerinin
kontrollerini yapimz.

@ Dikkatli calisimz

@ Kontrolu  yapilmis
masasina yerlestiriniz.

kumast  kesim

@ Kumasi masaya ylzinden tek Kkat
seriniz. Kesim  yapilacak  masanin
genisligi kumas enine uygun olmalidir.

@ Kumas kenarlarini diizeltiniz.

@ Eger tUp kumas ortadan kesilmis ve
acik en olarak calisihiyorsa, kumas
kenarindaki egrilikleri cetvel yardimiyla
Gizerek dizeltiniz.

1.4.2. Kalib1 Kumasa Y erlestirme islem

leri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Uretimi yapilacak, erkek fanila pastal
planin kontrol ediniz.

@ Modele ait kalip pargalarinin  sayisin,
Uzerindeki yaz1 ve isaretlerin tam olmasing
dikkat ediniz.

@ Kaliplarin form diizginligiine bakinz.

@ Kesim masasina  yerlestirilmis
Uzerine pastal resmini yerlestiriniz.

kumas

@ Dikkatli olunuz.

@ Agirhiklart  koyarak kalibin  kaymasiny
engelleyiniz.

@ Agirhiklart  yerlestirirken pastal
kaydirmayinmz.

resmini




Sekil 1.2: Kalib1 kumasa yer lestirme (agik en)

dcom
hiye pargasi

Sekil 1.3: Biye kesmi

1.4.3. Erkek Fanilas K esim islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Buylk parcalarin kesimini yapinmz.

@ Kumasin esnemesi ve zarar gbrmemesi
icin iyi kesen kesim aract kullammz.
Kumas1 yerinden kaldirmayiniz.

@ Kiclk parcalarin kesimini yapimz.

@ Kesim aracii dikkatli kullammz. Is
kazalarina karsi guvenlik onlemlerine
dikkat ediniz.

@ Parcalarin yuvarlak hatlarimn kesimini
yaparak cit yerlerini isaretleyiniz.

@ Formlarin diizgiin olmasina dikkat ediniz.
Citlarin  derin  olmamasina ve tam
olmasina dikkat ediniz.

@ 4 cm genigliginde kol agz1 ve yaka igin
verev biye pargasi kesiniz.

@ Hazir biye kullanabilirsiniz. Biye kesme
makinesinde  kesim  yapabilirsiniz.
Biyelik kumas ile ana kumasin uyumiu
olmasina dikkat ediniz




(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetlerinde yaprmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiniz.
DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr
1 Orgu kumaslarin esneme, kayma ve may takibi gibi farkli
dokuma 6zelliklerinin kontrollerini yaptiniz m?
> KontrolU yapilmis kumasi kesim masasina yerlestirip, kumas
kenarlarim duzelttiniz mi?
3 | Uretimi yapilacak, erkek fanila pastal plammn kontrol ettiniz
4 Kesim masasina yerlestirilmis kumas Uzerine pastal resmini
yerlestirip, agirliklarla kalibin kaymasim engellediniz mi?
Buyuk ve kicik parcalarin kesimini dogru ve dizgin
5 yaptimz mi?
6 Parcalarin yuvarlak hatlarimn kesimini dogru ve duzgin
yaptimz mi?
7 | Cit yerlerini teknige uygun isaretlediniz mi?
8 | Biyekesmeislemini teknige uygun yaptimz nmi?
9 | Arag vegeregleri dogru kullandimz mi?
10 | Is kazalarina kars1 6nlem alcimiz mi?
TOPLAM

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Yoksa diger 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda erkek fanilas: dikim islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yuvarlak 6rme kumaslardan yapilan erkek fanila modelerinin dikim planlarim
arastirimz.

2. ERKEK FANILASI DIKiMi

2.1. Erkek Fanilasi Dikim Plam

Dikim plam hazirlarken drin dikiminde izlenecek islem sirasi belirlenir. Bu islem
sirasina gore makine park: belirlenir. Bu plan, hazir giyim isletmelerinde is akis plam olarak
da duzenlenmektedir. Calisma araglarimin islevlerinin bilinmesi ve dikim plamndaki her
islem basamagina uygun g¢alisma aract segilmesi gerekmektedir.

Dogru dikim plan igin;

Modelin bittin detaylar: dogru olarak analiz edilmelidir.

Uretim sirasinda uygulanacak teknikler ve metotlar bilinmelidir.

Uriiniin dikiminde islem basamaklar: dogru olarak siralanabilmelidir.

Orme kumaslarda kumasin delinmemesi, yipranmamasi icin yuvarlak uglu
makineigneleri kullanmimalidir. Numaralar, 60-8-100 16 arasinda degisir.

Bazi dikislerin dikiminde kaliteyi ve hzi arttirmak amaciyla aparatlar
kullamimalidir ( biye aparati vb.).

/] Calisma araclarimn dagitim ve yerlestirilmesi is akis planina uygun olmalidr.

Q \vQvaw

(Dikim Plan: ve Makine Park: Ayn: Tabloda Verilmistir.)



2.2. Makine Par kim Belirleme islemleri

Islem Nu AKIS BASAMAKLARI Calisma Araa
1 Sag omuz birlestirme. 4 iplik overlok
2 Y aka ve kol ucuna biye gekme. 2igneli regme
Biye aparat1 takilmis

3 Sol omuz birlestirme. 4 iplik overlok
4 Kol takma. 4 iplik overlok
5 Kol alt1 ve yan dikisi birlestirme. 4 iplik overlok
6 Etek ucu temizleme. 2igneli regme
7 Son (iti, son kontrol + paketleme. Utii

2.3. Erkek Fanilasi Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar Oneriler

@ Dikime baslamadan ©nce parcalari kontrol@
ederek eslestirme yapiniz.

Beden numaralarim kontrol ederek
eslestiriniz.

@ Sag omuzu overlok gekerek birlestiriniz.

%]

Kumas ylzlerinin Gst Uste gelmesing
dikkat ediniz.




@ Arkayaka ucundan baglayarak biye ¢ekiniz.
]

@ Biye aparatimin genisligi ile biye
parcasimn  genisligi  kesinlikle aym
olmalidir.

@ Biye aparati kullanmak daha dizgun
vekolay calisma saglar.

@ Kumasa uygun makine ignesi ve dikis
ayar1 segilmelidir.

%,
L

@ Sol omuzu overlok ile birlestiriniz.

@ Orme kumasin esneme ozelliginden
dolayr potluklar, cekme, dikislerinde
bizilme, donme gibi ¢esitli hatalar]
olabilir, dikkat ediniz.

10



@ Kol ile bedeni diz yizleri Ust Uste gelecek
sekilde yerlestiriniz.

@ Kol yerlestirmede kol ortasi ¢it yeri ve omuz,
dikisini karsilikli getiriniz.

@ Esnemeleri  Onlemek igin, kol atindan
baslayarak, dikiniz.

>

@ Kol dikisinde, pili, bizgl, potluk
olmamasi icin kol tarafindan
dikilmelidir.

@ Kol atindan baglayarak yan dikisleri
birlestiriniz.

@ Kol ati dikiginin karsilikl
gelmesinedikkat ediniz.

@ Etek ucuna regme gekiniz.

11



@ Dikisten kalan iplikleri kesiniz.

@ Dikkatli olunuz.

12




(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
1 | Dikime baslamadan 6nce parcalari dogru olarak eslestirdiniz mi?
2 | Sag omuzu overlok cekerek birlestirdiniz mi?
3 | Yakaucuna arkayakadan baslayarak biye gektiniz mi?
4 | Kol uglarina teknige uygun biye gektiniz mi?
5 | Sol omuzu overlok ile birlestirdiniz mi?
6 rifq?'l) ile bedeni diz yizleri Ust Uste gelecek sekilde yerlestirdiniz
7 Kol ortast gltxt_ari ve omuz_di I_(is_ini kars1l1kll getirerek, kol altindan
baslayip teknigine uygun diktiniz mi?
8 | Kol atindan baglayarak yan dikisleri dogru birlestirdiniz mi?
9 | Etek ucunurecmeiletemizlediniz mi?
10 | Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?
11 | Galismalarimz sirasinda verimlilik ilkelerine uydunuz mu?
12 | Calismalarimizi planlanan zamanlara bitirdiniz mi?
TOPLAM

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Y oksa diger 6grenme faaliyetine geginiz.

13




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu fadliyette verilecek bhilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun
ortam saglandiginda erkek fanilasi son Gti ve son kontrolini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek fanila Gretimi yapan bir firmada son Ut ve son kontrol islemlerinin nasil
yapildigini arastirimiz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

3. ERKEK FANILASI SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. Erkek Fanilast Son Utilleme

Giys Uretiminde, dikim islemleri arasinda ve dikim islemleri tamamlandiktan sonra
form vermek, ylzeyi dizginlestirmek ve dikisleri agmak amaciyla Utdleme islemi
gerekmektedir. Utilemede kumasin cinsine ve (tileme amacina uygun Utiileme arag
gerecleri secerek uygun 1s1 ve buhar ayarlar yapilmalidir. Kiglk parcalarin hazirlanmast
sirasinda dikis agma, kenar kivirma, sekil verme amaciyla yapilan ara Utller Uretimi
kolaylastirmaktacir. Bitmis giyside Utllemenin amaci; giyside Uretim sirasinda meydana
gelen kirisiklik ve katlanmalar: yok etmek, ayrica giysinin gérinimint guizell estirmektir.

Utiileme islemi basaril dikis dikmenin ayriimaz bir parcasichr. Kusursuz bir sonuca
ulasmamn eniyi yolu her dikilen parcarin dikkatlice tttlendikten sonra kontrol edilmesidir.

14



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

hazirlayinmz.

@ Utii  yapilacak calisma  ortamimi@ Genis (diiz) paskalali (itii masas: tercih

ediniz.. Utli yapilacak yerin sert olmasina
dikkat ediniz.

@ Ortamin aydinlik olmasina dikkat ediniz.
Utliniin altina kumasin zarar gdrmemesi icin
koruyucu altlik takimz.

@ Utileme 1sist ve buhar ayarim  kumas
Ozelligine gore yapiniz.

@ Erkek fanilasim masaya yerlestiriniz.

@ Fanilamn formunu bozmadan sermeye
dikkat ediniz.

@ Kollari Uttleyiniz.

@ Uti  giysinin  Ustiinde  ¢esitli  yonlerde
dolagtiriimadan, dokuma yoniine gére (boy|
iplik yonu) hafifge bastirp kaldirmaya 6zen
gosteriniz.

@ On bedeni Utiileyiniz.

@ Ut buharindan elerinizin yanmamasina
dikkat ediniz.
@ Utlyu yerine koyarken dikkat ediniz.

@ Arka bedeni Utlleyiniz.

@ Utileme yaparken giyside kat yerleri
olusturulmamalidr.
@ Utilleme isleminden sonra mutlaka sogutma
islemi uygulayiniz.

@ Bitmis Ut kontrolUni yapimz.

@ Utilleme hatalarim gideriniz.

15



3.2. Erkek Fanilast Son K ontrol

Kalite kontrol, bir Grinin Uretimi sirasinda olusabilecek hatalart engellemek, en aza
indirmek veya olusan hatalarin dizeltilmesini saglamak amaciyla yapilir. Giysinin
Utilenmesinden sonra giysiye son kontrol islemleri yapilir. Dikilen drinde, model
Ozelliklerinin, dikim tekniklerinin ve olculerin istenilen nitelikte olup olmadiginin kontrolt

yapilir.

((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklar: Oneriler

@ Dikilen fanila, purizsiiz bir yuzey Uzerine ¢ok
dizglin bir sekilde seriniz.
@ Fanila gerilmeden ve herhangi bir baski@ Ol sapmalarimin belirlenen 6lgi
uygulamadan model tammlamada bdlirtilen toleranslarimin  (kalite  nitelikleri
yerlerden, mezirle kontrollerini yapinmz. tablosu ve 6l kontrol listesindeki)
disina gikmamasi gerekir.

@ Yaka ve kol ucu biye genisliklerinin esitligini@
kontrol ediniz.
@ Dikis ipliginin kalitesi, kalinlik-incelik ve@d Aydinlik ortamda kontrol yapimz.
renginin kullamlan kumasa uygunlugunu kontrol

ediniz.

@ Kullanlan talimat  etiketinin uygunlugunu@ Rengine ve kumas kalitesine
kontrol ediniz. bakiniz.

@ Etek ucunda dalgalanma ve esnemelerin olup@ Titiz calisimz.
olmadigim kontrol ediniz.

@ Dikis kalitesini kontrol ediniz. @ Dikiste kayma, kopma, aciima,

bzl me kontrol int yapiniz.
& Lekeveiplik kalintilarini kontrol ediniz. @ Aydinlik ortamda kontrol yapiniz.
8 Utli kalitesini kontrol ediniz. @ Dikislerin Gtlsiine bakinmz.
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(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hay:

Erkek fanilas: Utdleme icin, Utileme arag ve gereglerini

1 |dogru segerek verimli galismaya uygun ergonomik bir galismy
ortam hazirladimz mi?

2 | Utlilemeigin is1 ve buhar ayarini dogru yaptimz mi?
Utlileme islemini islem sirasim D.B.1. yoniinde dogru ve

3 dizgin

4 Utiiniin bitmis kontroliinii yaparak kalite toleranslar
dhsindaki
Erkek fanilasi form kontrolinii teknigine uygun ve dogru

S yaptimz mi?
Erkek fanilasi 6l¢l kontroltini model foyundeki 6lgtim

6 |yerlerinden, 6lcu kontrol listesine gore teknigine uygun ve
dogru yaptimz m?

7 | Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

g | Galismalarimz sirasinda verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

g | Galismalarimz: planlanan zamanda bitirdiniz mi?

TOPLAM

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa ogrenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Y oksa modul degerlendirme sorularina geginiz.

DEGERLENDIRME

Bu moduldeki dgrenme faaliyetlerini basari ile tamamladiysaniz, bir sonraki modul

i¢in Ogretmeninize basvurunuz.
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