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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagtilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO055

ALAN Giyim Uretim Teknolgjisi

DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Haair Giyim Model M akineci
MODUL UN ADI Bluz Uretimi 11

MODULUN TANIMI

Bluzun kesimi, dikimi, son (ti ve son kontrol islemlerinin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL ‘Bluz Uretimi I’ moduliinii basarmis ol mak.

YETERLIK Bluz Uretmek
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda teknige uygun bluz Gretimi
yapabileceksiniz.

o Amaglar
MODULUN AMACI @ Bluz ana ve yardimci malzemelerini teknige uygun

olarak kesebileceksiniz.

@  Bluz tretimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

@ Bluz son attd ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Diz sanayi dikis makinesi, overlok, kumas, tela, aksesuarlar,
makas, toplu igne, ¢izgi sabunu, iplik, etiket, 6lcl tablosu,

DONANIMLARI mezura, Ut ve malzemeleri

Modulun icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen dlgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DECGERL ENDIRME Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri belirlemek

amactyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araciyla
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci;

Ik caglardan guniimiize, gegen binlerce yil iginde insanlarin ihtiyaglari, zaman
icerisinde farklilik gostermesine ragmen, U¢ temel ihtiyactan biri olan giyim ihtiyac
degismemistir. Toplumlardaki gelismeler ve yenilikler insanlarin giyinme ihtiyaglarim da
etkilemis, giysi ¢esitleri farklilasmus ve giysiye olan talep de artmistir. Buna bagli olarak seri
Uretim (konfeksiyon) énem kazanmus, dikim tekniklerinde gelismeler olmustur. Sanayideki
gelismeler, her alanda oldugu gibi giyim alaminda da kendini gostermis ve hazir giyim
sektori dogmustur.

Oldukca genis giysi yelpazesinden olusan bayan st giyiminde bluzun ¢cok dnemli bir
yeri vardir. Fanteziden spora her tirlli giysi ¢esidinde; 6rmeden dokumaya her tirli kumasla
say1s1Z ¢esitte ve formda bluz Uretilmektedir.

Bu modilde farkli model 0Ozelligi olan bluzlarin Uretim planlamalarini, ¢alisma
tekniklerini ve kalite niteliklerine uygun bluzun Uretimine yonelik bilgi ve beceriler
kazanacaksiniz. Edindiginiz bu bilgi ve beceriler de her tirll Uretim calismasinin temelini
olusturmasi nedeniyle mesleginizleilgili oldukga 6nemli deneyimlere sahip olacaksiniz.

Mesleginize saglayacag: katkinin yanisira kendinize ve sevdiklerinize de ekonomik ve
hizl1 bir sekilde gesit ¢esit giysiler Uretebileceksiniz






OGRENME FAALIYETI-1

(amac )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglanciginda
bluz ana ve yardimcit malzemelerini teknigine uygun olarak kesebileceksiniz.

(ARAsTl RMA )

Farkli bluz modédlerini, bu modelerde kullanlabilecek kumaslar: ve isleemeerde
kullarilan kesim kontrol formlarim arastirimz. Raporlarimzi arkadaslarimizla paylasiniz.

1. BLUZ KESIMI

1.1. Bluz Modd Analizi

Modelin bitun detaylarinin ve malzeme ve aksesuar bilgilerinin belirtildigi formlardir.
Isletmeden isletmeye farklilik gosterebilen bu tablolar, Uretimi yapilan giysinin isletme
icindeki kimlik karti gibidir.

Asagidaki model analizini inceleyerek; kaliplarini temin edebileceginiz bir bluz
modelinin model analizini yapimz.



MODEL ANALIzi

FIRMA ADI: BEDEN NO:40 IS NO:
SAYFA NO:
URUN: Bluz TARIH: SEZON:
1 | Goglis 1/2 Genisligi(Y akaUcundan) 48 | PARCA LISTESI
2 | Omuzdan Boy 68 | Kumas Tela
3 |ArkaBoy 64 | -On:2 -On pervaz:2
4 | Etek Cevres 1/2 Genisligi 54 |-Arka2 -Ar.Ya. Per:l
5 | Kol Boyu(Volan Dahil) 43 | Kol:2
6 | Volan Yikseklizi 4 |-YakaVolan:2
7 | Kol Agzi 34 | -Kol Volan::2
8 |YakaCevres 12 35 | OnPevaz2
—— : -Arka Y aka Pervazi:1
9 | Gogus Pensi Boyu 13,5 _Birit ilik Parcas-9
10 | On Pens Boyu 35 Alinacak M alzemeler
11 | ArkaPens B?yu 31 @ 9tanedizme
12 YakaAQ.llkhgl 18 @ Marka etiketi
@ Olguler cm cinsinden verilmistir. @ Beden diketi

GRAFIK Cizim

MODEL ANALizi

@ Yaka cevresi ve kol
agzi volanl

@ Turvakar kollu

(3/4Kal)

@ Yan dikisten gogus

pensli

Arka ve 0n beden

pensli

Volan yuksekligi:4cm

Etek ucu 0,7 cm gazdli

9 tane biritli ilik

Ilik arast mesafe:1,5 cm

Dugme capi:1 cm

Etek ucu kavisli

Qo n 8

Dikis Paylar :

Butdn dikis paylar: :1 cm

MALZEME ORNEKLERI

Kumas Ornegi

Tela ornegi

Dugme Ornegi
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1.2. Asgari Calisma Talimati

Model analizini yaptigimz bluzun asgari ¢alisma talimatlarinm belirleyiniz.

ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma

Urin :

Model Uygulamal1 Bluz

Beden

No: 40

Sayfal is No: | Tarih/ Sezon :

Dikisler:

Dikis paylar1 10 mnv dir. En az 7 mm olabilir.

I¢ dikislerde dikis siklig1 1cm’ de 5 batis, tst dikislerde 1cm' de 4 batis olmalichr.
Volanlarin kenar paylar: Ug iplik overok dikisiyle temizlenmelidir.

Volan ve etek ucu kivrimi gaze dikisiyle yapilmalidir.

Butdn dikis baslangici ve sonlarinda saglamlastirma dikisi yapilmalidir.

Duzguin bir dikis icin kumasa uygun igne secilmelidir.

Kardi ve gizgili kumaslarin dikiminde yan dikislerde, kollarda, omuzda ve arka
ortasinda kare erin ve gizgilerin birbirine denk gelmesi saglanmalidir.

Y aka:
- Yaka ortadan ikiye katlandiginda iki tarafinda diizgiin ve esit calisilmasina dikkat
edilmelidir.
Y aka volanm yaka cevresinin her yerinde esit uzunlukta olmalidir.
Yaka volam g iplik overlok dikisiyle temizlenmelidir.
Y aka volam kivirmada gaze dikisi kullamimalidir.
Yaka da dikis paylar: pervaza yatirilarak gizli cima dikisi yapilmalidir.
Etiket
- Arkayaka pervazina marka etiketi dort tarafindan diiz dikis ile dikilmelidir.
Beden etiketi sol yan dikiste bitmis etek ucundan 10 cm yukarida olmalidir.
Etiketler kendi renginde iplikle dikilmelidir.

flikler:

Birit ilik caligilmalidhr.

Birit ilik pargalar1 verevden kesilmelidir.

Birit ilikler biye aparatiyla dikilmelidir.

Tliklerin aramesafesi 1,5 cm olmalidir.

Birit ilikler 6n pervazla bedenin 6n ortasi arasina yerlestirilmelidir.
Butun ilikler dizgin ve esit calisiimalidir.
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1.3. Kalite Nitelikleri

Kalite nitelikleri formunda dikislerin ya da bluz Gzerinde yapilan calismalarin olmasi
gereken Olclleri ve toleranslar: verilir. Bu formda ki dlclilere gore Urinlerin kalite kontrolt

yapilir

Asagidaki  kalite nitelikleri tablosunu inceleyerek asgari

belirlediginiz bluzun kalite niteliklerini bdirleyiniz.

calisma talimatlarim

Kalite Nitelikleri

Uriin :Bluz
Islem Basamag:
Calisma Araci: DSM, 3 iplik overlok, it

Kalite Niteligi Model 1
Std Tolerans (mm)

No | Tammlama (mm) ¥ a
Y aka volam genisligi 40 2 2
Volamn yaka gevresine esitligi 0 1 1
Y aka oyuntu formu 0 1 1
Y aka pervaz ssitligi 30 2 2
Birit ilik boyu uzunlugu 25 2 2
Birit ilik mesafelerinin esitligi 15 1 1
On orta boylarinin esitligi 0 1 1
Yan dikis ve omuz dikisi genisligi 10 1 1
Kol volar genisligi 40 2 2
Kol agzi dikisi genisligi 10 1 1
Kolu bedene takma dikis genisligi 10 1 1
Dikis baslangici ve sonunda saglamlastirma boyu 6 1 1
Gaze dikisleri 7 1 1
Dugme dikim mesafderinin esitligi 25 1 1
Etek ucu kivirma payinin diizginl g 0 1 1

CALISAN TARIH SAYFA

KONTROL EDILDI. TARIH SONRAKI SAYFA




1.4. BluzKesimi

1.4.1. Bluz Kumasim1 Kesime Haairlama

Uretimini yapacagimz bluz kumasini, yiizey Ozelligine uygun olarak kesime
hazirlayimz. (Bkz. Duz Dar Etek Dikimi | ve Il Modulleri)

1.4.1.1. Desen ve Tuy Y Onu Bulunan Bluz Kumaslarim Kesime Hazirlama
P Kumasin yuizii icte kalacak sekilde diiz boy iplik yoniinde katlayarak masaya seriniz.

@Kumasin en az bir kenar:n: masan:n kenar:na ¢akistiriniz
@ Kumag:n final uclar:n:n 90 derece olmasina dikkat ediniz

P Kumas: kenarlarindan sabitleyiniz.

@ Kumay: ne ¢ok gergin ya da gevsek yerlestirimeyiniz.

. Hazir giyimde kumaglari kesim masasina serdikten sonra bir stire bekletmek gerekir.
Bu sekilde topa gergin sarilan kumaslar masaya serilince kendini toplayabilir.

1.4.1.2. Kareli ve Cizgili Bluz Kumaslarim Kesme Haairlama
P Kumasin yiizii icte kalacak sekilde boydan ikiye katlayimz.

@ Caligma yerinizin temiz ve diizenli olmasina dikkat ediniz.

P Kumasin gizgi ve karderini birbirine cakistirarak masaya yerlestiriniz.
@ Cizgi ve karelerin kaymas:n: Onlemek icin toplu igne kullan:n:z.
@ Kumag:n final uglar:nin 90 derece olmasina dikkat ediniz.

1.4.1.3. Dokuma Y dnli Bluz K umaslarim Kesime Hazir lama

P Kumas: tek kat seklinde acik enli olarak masaya seriniz.

@ Kenarlarda egrilik varsa keserek diizetiniz



. Dokuma yonli kumas ters cevrildigi zaman degisik bir renk tonu veya desen goésterir, bu
nedenle acik enli olarak tam pastal: atilir.

1.4.2. Bluz Kahplarim Kumasa Y erlestirme
1.4.2.1. Tek En ve Cift En Kumaslarda Bluz Kahplarim Kumasa Y erlestirme

P Bluz model analizini inceleyerek kalip parca sayilarini ve dogrulugunu kontrol ediniz.

P Kaliplar: diiz boy iplik yoniine ve kesim kurallarina dikkat ederek yerlestirme
teknigine gore yerlestiriniz.

@ Kaliplar: kumasa ekonomik sekilde yerlestiriniz
@ Btin kalzplar:n kumagsa tam yerlestirilmesine dikkat ediniz.
@ Arkayaka pervazn: kumas kat:na yerlestiriniz.

P Kaliplari kumasa sabitleyerek etrafindan giziniz.

@ Sabitleme isleminde toplu igne ya da agirlik kullan:n:z.
@ Cizimde kulland:g:niz gerecin leke birakmasina ve
cizgilerin dogru olmasina dikkat ediniz.

[ R =T

T 2005
ZADET HOBQ

ori BLUE

FTIDBEOCE =
ZADET aiBeden

ARHA BLUE
EER TR
TADET 4084 I

wATL

SiSeder ON PERWE 220B 00 Fadel

TADET 40 Beden

Sekil 1.1:Cift En (1500m) Kumasa Sekil 1.2: Tek En Kumasa Bluz
Bluz K aliplarim Uygulama (Y arimen Pastal ) Kaliplarimt Uygulama
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1.4.2.2. Desen ve Tuy YOnlu Kumaslarda Bluz K aliplarim Kumasa Y erlestirme

P Butin kalip parcalarim desen velveya tly yoniine dikkat ederek; ayn yonde olacak
sekilde kumasa yerlestiriniz.

@ Kaliplar: kumaga diiz boy ipligi dogrultusunda yerlestiriniz.
@ Kaliplar: kumaga yerlestirirken verimlilik ilkesine gore
caligmaya 6zen gosteriniz.

P Kaliplari kumasa sabitleyerek etrafindan giziniz.

@ Cizimaraglar:rn ince uglu ve leke birakmamasina
Ozen gosteriniz.

ZAMRZ00S »
ZADET 40Beden

23.00.200%
2ADET 40Beden

ARG

N PERVAZ 210B2005 2adet

TIFH S

ARMA ORTAS]

Sekil 1.3 : Desen ve Tly Y ond Bulunan Kumaslar da Bluz Kahplarimt Kumasa Uygulama
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1.4.2.3. Kardi ve Cizgili Kumaslarda Bluz K ahplarim Kumasa Y erlestir me

P Moded analiz foyl ve/lveya dikim talimatlarinda belirtilen yerlerde, dikislerde
cizgilerin karsilikli gelmesine dikkat ederek kaliplar kumasa yerlestiriniz.

@ Kumas:n kare bilyiikl Uigline ve desen raporuna dikkat eder ek
kal:plar: ayn: yonde yerlestiriniz.
@ Kol ve beden cizgilerinin kars:l:kl: gelmesine dikkat ediniz.

P Kaliplari kumasa sabitleyerek etrafindan giziniz.

@ Sabitleme isleminde toplu igne kullaniniz
@ Cizgilerin kaymamasina 6zen gosteriniz.

EMT

WA S

; KuMag KATL = e
: :I:r I Ve v
r; . rd £ !E“ LI T ¥
] : 38 3
8-l \ - o > e
| E. — =1 E ~5 + .
| = il e g ]
| e & N < g i
‘ g & T A ™ B
L g s . e '_h"""--._.___ ,f"l- ——
S g E & I =
X & 5 1 s I
LatE
""--.\_, i
I nl
| i | ]
1 - & |
LLLLX ¥ Paor ~t— -
.rf E S00TR0TZY
_7 ™ -F "
U e " |
5k . ¥ = |
b bl 3 a1 / -
ISR s
TR ON_QRTASL 4 [ J1 111 ,
BPOZ SO0Z'BOET ZWAMAd NG Uandgny | i | { 111
e ——r———— ! | ! i

Sekil 1. 4: Kareli ve Cizgili Kumaslar da Bluz K aliplarin1 Kumasa Uygulama
1.4.2.4. Dokuma Y 6nli Kumaslarda Bluz K aliplarim Kumasa Y er lestir me
P Butin kalip parcalarini sag ve sol olarak kumasa yerlestiriniz.

@ Kaliplar: karg:l:kl: ayn: yonde yerlestiriniz.
@ Kaliplar:in sayisina, sag ve sol yonlerine dikkat ediniz.
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P Kaliplari kenarlarindan ciziniz.

@ Cizmaraclarinn leke birakmamasina 6zen gosteriniz

porga ne: S

Sekil 1. 5:Dokuma Y 6nll Kumasl'arda Acik Ende Bluz Kaliplarimt Kumasa Uygulama
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1.4.3. BluzKesmi

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Kaliplart kumasin
Uzerinden
kaldirarak chs
Gizgilerinden
kesiniz.

Kesim araglarinin iyi kesmesine dikkat
ediniz.

Kumasg1 kaydirmadan makasi kullamniz.
Verev birit ilik parcasin tek kat
kesiniz.(Tek en kumas haric)

Cit isaretlerini
atimz.

Citlar: derin kesmemeye 6zen gosteriniz.

I Dengesiz kareli veiri gizgili
kumeaglarda gizgilerin kaymamasi igin
acik ende serim yapmay: tercih ediniz.

1.5. Yardimca M alzeme K esimi

Telay: tek kat masaya yerlestiriniz.
On pervaz kaliplarinin sag ve sol
/\M parcalarina dikkat ederek telaya
i. - sal 0N PERAZ tadet  Tela yabiom yerlestiriniz.
SOL ON PEFRAZ et Tela sablesy
- 5,
On pervaz tela kaliplarim sag ve sol olarak
yerlestiriniz.
Kaliplar: telaya sabitleyerek etrafindan giziniz.
Kaliplar: telanin tizerinden kal dirarak Kaliplar1 kaydirmamaya 6zen
Gizgilerinden kesiniz. gosteriniz.

12




(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

Model analizini dogru olarak yaptiniz mi?

Asgari ¢calisma talimatini dogru olarak hazirladimz mi?

Kalite niteliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

Kesimler icin dogru ve diizgiin calisma araglarim segerek calisma
ortamini hazirladimz mi?

Kumasimzi kesime dogru olarak hazirladimz mi?

Y uzey 6zelligine gore bluz kumasinmzi kesim masasina yerlestirmeye
dikkat ettiniz mi?

Kesim masasina kumasi germeden diizgiin yerlestirdiniz mi?

Kaliplar1 kumasa dogru olarak yerlestirdiniz mi?

Kaliplariniz1 yerlestirirken ekonomiklik ilkesini goz oniine aldimz
m?

K esime baslamadan 6nce gerekli guvenlik onlemlerini aldimz mi?

Bluzun kesimini dogru yaptiniz mi?

Tela kesim plamin teknigine uygun ve verimlilik ilkelerine uyarak
yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan eksiksiz ve dogru gizdiniz mi?

Cizimlerde ince uclu ve kumasa zarar vermeyen ¢izim araci
kullandiniz mi?

Calismalarinizi planlanan zamaanlarda tamamladiniz mi?

Arag gereclerinizi yerinde, dogru ve verimli kullandiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A. OLCME SORULARI

Asagida ki cimleleri dogru ya da yanlis olarak degerlendiriniz.

Dogru

Y anhs

1. Bluza ait Olguler asgari ¢alisma talimatlarinda bulunur.

2.Giysinin grafik ¢izimi model analizi formuna yapilmalidir.

3.Bluzdaic dikislerde dikis sikligi 1cm de 6 batis, Ust dikislerde
7 batis olmalidr.

4. Etiket dikimiyle ilgili tim ayrintilar kalite niteikleri
formunda bulunur.

5. Kardi ve cizgili kumaglari, ¢izgi ve karelerini birbirine denk
getirerek kesime hazirlamak gerekir.

6. Dokuma yonli kumaslar, kumasin yiizii icte kalacak sekilde
ikiye katlanarak kesim masasina yerlestirilir.

7. Tek en ve cift en kumaslarda kalip parcalart ayni yonde
yerlestirilerek kumasa uygulanir.

8. Kardi ve ¢izgili kumaslarda kaliplar farkli yonlerde kumasa
yerlestirilebilir.

9. Dokuma yonll kumaslarda kaliplar, sag ve sol parcalarina
dikkat edilerek kumasa uygulanir.

10. Bluz kesimi yapilirken kalip parcalart kumasin tUzerinden
kaldirilir.

11. Kalip parcalart kumagsin Uzerinden kaldirilarak bluz kesimi
yapilmalidir.

12. Tela kesimi yaparken cit isaretlerinin atilmasina dikkat
edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayinmzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6grenmeye ¢alisimz
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglanciginda
bluz dikimini kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARAsTlRMA )

Isleemelerde bluz Uretiminde kullamlan c¢esitli  dikim plam Orneklerini  dikim
tekniklerini arastiriniz. Arkadaslarimzla uygulamalar yaparak paylasiniz.

2.BLUZ DIKIMI

2.1. Bluz Dikim Plan

Verimli ve kaliteli bir Gretimin en dnemli temeli dikim plamidir. Dikim plan yaparken
sahip olunan makine, arag-gerecleri ve is gucini yerinde kullanmak prensibinin disina
cikilmamamalidir.

NOT: Makine parkimz uygunsa omuz, arka orta, yanlar ve kollarin kapatilmasinda
calisma araci olarak 5 iplik overlok (OVL) kullanabilirsiniz.

DIKIM PLANI
Uriin: Model uygulamali Bluz Tarih:
Hazirlayan: Sezon
Uretim | Akis Basamaklar Calisma Tahmini | Olgiilen
sira no Araci Zaman Zaman
1 | Pervazlaratdayapistirma Utii
2 | Yakavekoal volanlarinin kenar temizligi 3ip. OVL.
3 Penslerin dikimi DSM
4 | Arkaortadikimi DSM
5 | Omuzlarin kapatilmasi DSM
6 | Yandikise etiket yerlestirme DSM
7 | Yandikislerin kapatilmasi DSM
8 |Omuz, arka orta ve yan dikislerin kenar | DSM
temizligi
9 |Pensvedikislerin Gittsi Ut
10 | Biritiliklerin hazirlanmast DSM-BA.
11 | Yakavolaninin kenarlarinin kivrilmas DSM-GA.
12 | Yaka volaminmin yaka cevresine yerlestirilmesi
vebirit iliklerin 6n ortasina yerlestirilmesi
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13 |Yaka volammin ve birit iliklerin yardimci | DSM
dikisle bedene tutturulmasi

14 | Arkayaka pervaziyla 6n pervazi birlestirme | DSM

15 |Arka vyaka pevazina marka etiketi | DSM
yerlestirilmesi

16 |Pervazin dis kenarlarimn temizlenmesi 3ip. OVL.

17 |Yaka cevresine ve On ortasina pervaz|DSM
gegirilmesi

18 | Paylarin pervaza yatirilarak tiilenmesi Utii

19 |Paylarin Uzerinden pervaza gizli ¢ima|DSM-CA.
cekilmesi

20 | Kol agzinavolan yerlestirilmesi ve dikimi DSM

21 | Kol agzimin kenar temizligi 3ip. OVL.

22 | Kol at dikisinin kapatilmasi DSM

23 | Kol alt dikisinin kenar temizligi 3ip. OVL.

24 | Kol volanlarinin kenarlarinin kivrilmasi DSM-GA.

25 | Kolun bedene takilmasi DSM

26 | Kol gevresinin kenar temizligi 3.ip. OVL.

27 | Etek ucunun kenar temizligi 3.ip. OVL.

28 | Etek ucu makine gekimi DSM-GA.

29 | On pervazin etek ucuna kapatilmasi DSM

30 |Dugme yerlerinin isaretlenmesi Isaret sab.

31 | Dugmeerindikimi D.O.

32 | Sonitu Utu

33 | Kadlitekontrol Kalite

nitelik. tab.
34 | Paketleme

DSM: Diiz Sanayi Dikis M akinesi
OVL: Overlok

CA: CimaAparat1

GA: Gaze Aparati

BA: Birit Aparati

DO: Dugme Otomati
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2.2. Bluz Dikimi

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar

Oneriler

Arka Yaka Pervaz ve On Pervazn
Telasimin Yapistirilmas

Arka yaka pervazinin tersine kesmis
oldugunuz telay yerlestiriniz.

Teanin yapiskan yuzunt kumasin tersine
yerlestiriniz.

Utlileyerek telay
kaydirmadan
yapistirimz.

Utii 1sisint kumasa uygun ayarlayiniz.
Utiiniin altina taban yerlestirerek ya datela
kégit kullanarak telay: yapistiriniz.

Tdamn tzerinde Utlyl uzun sire
tutmayinmz

On pervazin tersine kesmis oldugunuz telay:
yerlestiriniz.

Tday1 pervazin Uzerine denk getirerek
yerlestiriniz.

Duz boy iplik
yoniinde
Uttleyerek telay1
yapistirimz.

Utli yaparken giivenlik kurallarina uyunuz.

Yaka ve Kol Volanlarimin Kenar
Temizliginin Yapilmas

Bluzun yaka
volanimn
kenarlarim 3 iplik
overlokla
temizleyiniz.

Overlok ipini kumasa uygun seginiz.
Overlok dikis ayarim kumasiniza uygun
yapiniz.
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Kol volanlarini 3
iplik overlokla
temizleyiniz.

Overlok  cekerken  kumasi
kaptirmamaya 0zen gosteriniz.

makineye

Makineyi dikise hazirlayiniz.

Kalite nitdikleri ve dikim talimatlarina
dikkat ediniz.

Citlar: Gstuste
getiriniz.
Gogus pensini
dikiniz.

Dikis baslangicint saglamlastirimz.
Pens ucunu sifirlamaya dikkat ediniz.

Penderin Ust, orta
veadlt

Pens baslangici ve sonlarinda 2 cm iplik
birakiniz.

o

noktalarindan

katlayimz.

On penderi

dikiniz.

Arka pensleri dikiniz. Pens boylarina ve pens genisliklerine

dikkat ediniz.
Dikis baslangici ve sonlarinda

Arka ortasint saglamlagstirma yapiniz.

dikiniz.

-
Arka omuzu 6n omuza yedirerek dikiniz.
Omuzlar birlestiriniz.

On beden istte kalacak sekilde bluzu
makineye yerlestiriniz.

Arkayan dikise beden etiketi yerlestirerek
makine ¢ekiniz

Arka bedenin sol yamna talimatta

bdirtilen yere etiket takinmz.

Yan dikigleri birlestiriniz.

GOgus pensini etek ucuna dogru yatirarak
makine gekiniz.
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overlokla temizleyiniz.

Omuz dikis paylarim ikiye agmadan 3 iplik]

Overlok dikisi yaparken kumasi makineye
kaptirmamaya 0zen gosteriniz.

Arka ortast
paylarin ikiye
acmadan 3 iplik
overlokla
temizleyiniz.

Overlok gekerken givenlik kurallarina
uyunuz.

Yan dikis paylarint ikiye agmadan 3 iplik
overlokla temizleyiniz.

Dikis paylarim kestirmemeye dikkat ediniz

Kumasiniza uygun tl 1sisint ayarlayiniz.

Is kazalarina kars: dikkatli olunuz.

GOgus pensini etek ucuna dogru yatirarak
Uttleyiniz

Kumas tersten Gtlleyiniz.

Arkave 6n pensleri yan dikise yatirarak
uttleyiniz.

Pens uglarinin diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

Arka orta dikisini yatirarak Utuleyiniz.

Dikis pay: izlerinin olusmamasina Gzen
gosteriniz.

Omuzlar: arka bedene yatirarak Utdleyiniz.

Sicak Gty masanin Uzerinde
birakmayimz.

Yan dikigleri arka
bedene yatirarak
uttleyiniz.

Biye aparatin
makineye
takimz.

Hazirlanacak birit iliklere uygun biye
aparati seginiz.
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Daha 0Onceden kesilmis olan verev pargay:

Biye gerginligine ve dikis ayarlarina
dikkat ediniz.

biye aparatindan gegiriniz.

Sol elle biyenin baglangi¢ noktasini sag
elle biyenin dikilmeyen kismini tutarak
biriti dikiniz.

Birit parcasinm dinizle esneterek
uttleyiniz.

Biriti dikiniz.
Biriti Utlleyiniz.
r Biritleri 4cm'lik
parcalar halinde
kesiniz.

Biritleri esit uzunluklarda kesmeye 6zen
gosteriniz

Y aka volanlarini arka ortasindan birlestiriniz.

Esnetmemeye dikkat ediniz.

Yaka
volaninin
kenarlarinm
tersine
kivirarak gaze
dikisi yapiniz.

Paylar1 1cm’ den kivirimz.
Dikislerin diizglin olmasina 6zen
gosteriniz.

Volanin  yuzinu
yerlestiriniz.

Y aka volanmim yaka gevresine denk
getirmeye dikkat ediniz

kumasin  ylzine

Y aka volamin yaka gevresine yerlestiriniz.
Birit ilikleri ikiye katlayarak ©On ortasina
yerlestiriniz.

Birit ilik paylarimin On orta paylarimn
Uzerine gelmesine dikkat ediniz.

Birit ilikleri diigme gegebilecek genislikte
olmasina dikkat ederek yerlestiriniz.

Birit iliklerin citlara denk gelmesini
saglayinmz.

Kalite niteliklerine dikkat ediniz.
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Yaka volan ve
birit ilikleri
sabitlemek igin
0,5cm’ den

yapiniz.

yardimet bir dikis

Biritiliklerin
kaymamasina 6zen
gosteriniz.

birlestiriniz.

Arka yaka pervaziyla 6n pervazi omuzlarindan

Dikkatli calisiniz

Paylar1 ikiye agarak Utuleyiniz.

Utii 1s1 ve buhar ayarlarini kontrol ediniz

dort tarafindan dikiniz.

Arka yaka pervazinin ortasina marka etiketini

Etiketi kendi renginde iplikle dikiniz.

Pervazin dis
paylarin tg
iplik Overlogu diizgiin cekmeye 6zen
overlokla gosteriniz.
temizleyiniz.
Yaka Pervaz parcasim bedenle yiz yiize
. getirerek yerlestiriniz.
gﬁ’gf‘a;ige Omuz dikislerinin birbirine denk
gelmesine dikkat ediniz.
pervaz M akine gekerken volanin payin arasina
geinniz. girmemesine dikkat ediniz.
Pervazin
paylarin Paylar1 diizgiin kesiniz.
0,5cm’ den
kesiniz.

Paylar1 pervaza yatirarak Gttleyiniz.

Yaka pervazini disa dogru aginmz.
Utl 1sistmt kumasa uygun ayarlayiniz.
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Dikis paylarim
tutacak sekilde
pervazin
Uzerinden gizli
cima ¢ekiniz.

Cima dikisinin dikis paylarim ve pervazi
tutmasina dikkat ediniz.

Pervazi dikis
paylarindan
bluza
tutturunuz.

Pervazi 6zen

gosteriniz.

gergin  tutturmamaya

Kol agzina
volan
yerlestirerek
dikiniz.

Dikislerin diizglin olmasina 6zen
gosteriniz.

-
-
2l

Kol agzim 3
iplik overlokla
temizleyiniz.

Kol agzi dikislerinin birbirine denk
gelmesine dikkat ediniz.
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Kol alt dikisini 3
y iplik overlokla
temizleyiniz.

Kol volanlarimin kenarlarim tersine kivirarak]
gaze dikisi yapimz.

Paylar1 1cm’ den kivirimz.
Kenarlar1  dizgin  kivirmaya
gosteriniz.

Kalite niteliklerine dikkat ediniz.

6zen

Hazirlanmisg kolun orta isaretini omuza denk

getirerek  yluz ylze gelecek sekilde|Citlar Ust Uste getiriniz.
yerlestiriniz.
Kol at dikisinden | Kolun Ust kismuna hafif bolluklar vererek
baslayarak kol cevresine|kolu bedene takiniz.
makine ¢ekiniz Dikiglerin ~ diizgdnh  olmasina  Ozen
gosteriniz.
Kol gevresini 3 Kolun paylarint ikiye agmayiniz.
iplik overlokla Overlok cekerken kumasi makineye
temizleyiniz. kaptirmamaya 6zen gosteriniz.
Bluzun etek Overloklar: diizgiin cekmeye 6zen
uclarinm 3iplik gosteriniz.
overlokla
temizleyiniz
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Etek ucu paylarin
tersine kivirarak
gaze dikisi yapimz.

Paylarin  duzgin kivrilmasina  6zen
gosteriniz.

On orta boylarin birbirine esitleyerek
makine gekiniz.

On pervazi etek ucuna kiigik bir makine
dikisiyle tutturunuz.

On pervaz: kivirinz.
Dikisi saglamlastirimz.

Sol 6n bedende
digme yerlerini
isaretleyiniz.

Isaret sablonu kullammz.

Cizgi tasiyla isaretleyiniz.

Dugme yerlerinin kaymamasina 0zen
gosteriniz.

Dugmeleri diigme otomatiyla dikiniz.

Dugmelerin esit araliklarla dikilmesine
dikkat ediniz.

24




(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarimizla degiserek

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Tela Yapistirma

Kumasa uygun Utd 1sisini ayarladiniz mi?

Telay1 teknigine uygun yapistirdimz mi?

YakaveKol Volanlarinin Temizlenmesi

Kumasa uygun overlok ipi segtiniz mi?

Overlok dikis ayarim kumasa uygun olarak yaptimz mi?

Volanlarin kenarina teknigine uygun overlok gektiniz mi?

Pendlerin Dikimi

Pens dikisleriniz diizgin mi?

Pens boylar: dogru mu?

Arka Orta, Omuz, Yanlarin Kapatilmas ve Kenar Temizligi

Arka orta dikisiniz diizgin mi?

Arka omuzu 6n omuza yedirme yaparak diktiniz mi?

Y an dikise ¢aligma talimatlarina uygun etiket yerlestirdiniz mi?

Dikis paylarin ikiye agmadan overlok ¢ektiniz mi?

Overlok dikisiniz diizgin mi?

Pens ve Dikislerin Utiisii

Utli 1sisint kumasa uygun ayarladimz mi?

Pensleri teknigine uygun Utdlediniz mi?

Arka orta dikisini teknigine uygun Gtilediniz mi?

Omuz paylarini arka beden yoninde Utllemeye dikkat ettiniz mi?

Yan dikisleri arka beden yoniinde Utilemeye dikkat ettiniz mi?

Birit iliklerin Haair lanmasi

Birit iliklere uygun biye aparat segtiniz mi?

Biritleri biye aparatiyla teknigine uygun diktiniz mi?

Yaka da ve On Beden de Pervaz Calismasi

Y aka volammnin kenarindaki gaze dikisi dizgin mi?

Y aka volamm yaka cevresine dogru yerlestirdiniz mi?

Birit iliklerin diigme gegebilecek genislikte olmasina dikkat ettiniz
mi?

Birit ilikleri kalite niteliklerine gbre 6n ortasina yerlestirdiniz mi?

Yardimce dikisi teknigine uygun diktiniz mi?

Marka etiketini talimatta belirtilen yere diktiniz mi?

Y aka gevresi ve 0n ortasina teknigine gére pervaz gegirdiniz mi?

Pervazin dikis paylarim diizgiin kestiniz mi?
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Pervazdaki ¢ima dikisinin paylar: tutmasina dikkat ettiniz mi?
Kolu Hazirlama ve Bedene Takma

Kol agz1 dikigleriniz dizgin mu?

Kol alt dikisinde kol agzi dikislerinin birbirine denk gelmesini
sagladiniz mi?

Kol volanlarinin kivrilmas: kalite niteliklerine uygun mu?
Kolu bedene teknigine uygun taktimz mi?

Etek Ucu Kivirma

On orta boylarinin esit uzunlukta olmasina dikkat ettiniz mi?
Etek ucunu teknigine uygun kivirdimz mi?

Digme

Dugme yerlerinin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz
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OGRENME FAALIYETI-3

(AmAc

)

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglanciginda
bluz son Gt ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARAsTl RMA )

Isletmelerde bluzde son ittide kullanilan makineleri ve son kontrol yapma islemlerini
arastiriniz. Raporlarimz: arkadaslarimzla paylasimz.

3.BLUZ SON UTU VE SON KONTROLU

3.1. Bluz Son Utilleme Islemleri

Bluzun son Gtisti asagidaki siralama dogrultusunda yapilacaktir.

1%}
1%}
1%}
1%}
1%}

Yaka
Kollar
Omuzlar
On beden
Arka beden

Sekil 3.1 Sekil 3.2
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3.2. Bluz Son Kontrol islemleri

3.2.1. Durus Formu Kontrolt

Bluz dikildigi beden numarasina uygun bir kisiye yada mankene giydirilir. Bedene
uyumu kontrol edilir. Penderin, yan dikislerin yerinde olup olmadigi ve yaka formunun
modele uygunlugu kontrol edilir. Ayrica kollarin takiligina, durusuna ve etek boyuna bakilir.
Problem varsa belirlenerek diizeltmeye gidilir.

3.2.2. Olgui Kontrolii

Bluz diz bir yere yerlestirilir. Mezura ile dlgller bluz gerdirilmeden alimir. Yuvarlak
yerler giysinin formuna goére olgtlmelidir. Bitmis bluz dl¢ulere tamamen uygun olmalidir
veya kalite nitdiklerinde Dbelirtilen toleranslar dikkate anarak  kontroller
gerceklestirilmelidir.
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Sekil 3. 4 Sekil 3.5

3.2.3. Malzeme Uyum Kontrolu

Malzeme uyum kontrolii deyince akla ilk gelen kumasin ve aksesuarlarin modele
uygunlugudur. Bunu disinda asagidaki 6zellikler dikkate alinarak kontroller yapilmalidir.

@  Tdacinsinin kumasa uygunlugu

@  Ipligin saglamlig ve renk uyumu
/] Dugmelerin kumasa ve model e uygunlugu

3.3. Bluzda Kritikler Dogrultusunda Duizeltme Islemleri
3.3.1. Kahpta Duizeltme

Bluz mankene veye bedenindeki kisiye giydirildikten sonra ¢ikan 6l¢t bozukluklar
icin kalipta diizeltme yapilir.

3.3.2. Malzemede Degisiklik Yapma

Malzeme uyum kontrolii sonucunda kumas, tela, digme, iplik gibi malzemeerde
uyumsuzluk gérdlebilir. Bu gibi durumlarda bluze uygun malzemeler segilerek problem
giderilir.
3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik Yapma

Dikimde kullarilan teknikler modele yada kumasa uymayabilir. Béyle durumlarda
tekniklerde degisiklik yapilmalidir.

29



(KONTROL LiSTESi

)

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarimizla degiserek

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Son utd

Utii isistm kumasa uygun ayarlacimz mi?

Kollar: Gtusliini dogru yaptimz mi?

Omuzlarin Uttsine dikkat ettiniz mi?

Yan dikislerinizin Gtistind dogru yaptimz mi?

Arka bedenin ttlsi dizgiin mi?

On bedenlerin (itusii diizgiin mi?

Y aka Utuslinu duizgin yaptiniz mi?

Son kontrol

Durus formu kontrolti dogru mu?

Malzeme uygunluguna dikkat ettiniz mi?

Dikis tekniklerinin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Dikisler diizgun ma ?

Duzenli calismaya dikkat ettniz mi?

Isi zamanminda tamamladinz nmi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

Asagida ki cimleleri dogru ya da yanlis olarak degerlendiriniz.

Dogru Yanhs

1.Bluzde son (it yaparken 6nce 6n beden Gtllenir.

2.Bluz aym beden dlgusiinde bir kisiye giydirilerek ipligin
renk uyumu ve dikislerin netligi kontrol edilir.

3.Bluzde dl¢i kontrolt kalite niteliklerinde belirtilen
toleranslar dikkate alinarak yapilir.

4.Malzeme uyumu kontrolinde kumasin ve aksesuarlarin
model e uygunlugu kontrol edilir.

5.0lcli bozukluklar: ortaya cikan bir bluz icin tekrar bluz
kalib1 hazirlamak gerekir.

6.Malzemede uyumsuzluk gorilirse bluze uygun malzeme

secilerek problem giderilmelidir.

7.Bluzde modele ve kumasa uygun dikis teknikleri
kullarlmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6grenmeye calisiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22

Asagidaki boslulklar: uygun sekilde doldurunuz.

Bluze ait OlgUlerle, parga listesi ve giysinin grafik gizimi ..................... formunda
yer alr.

................................... yaka, etiket ve dikislerle ilgili dikkat edilmesi gereken
noktalar yer alir.

Kalite nitelikleri formunda saglamlastirma boyu ......... olmalidir.

Tek en ve cift en kumaslarda, kumasin .......................... sekilde katlanarak
masaya yerlestirilir

Kumas kesime hazirlamirken final uglariin ................ olmasina dikkat edilmelidir.
Kaliplar kumasa uygulanirken ................... yonune dikkat edilmelidir.

Desen ve tly yond bulunan kumaslarda kahiplar .................... olacak sekilde
kumasa yerlestirilir.

Kardi vecizgili kumaslarda kaliplarin .......................... gelmesine dikkat edilir.
Kumas kesimi yaparken ................ atilmalidir.

Dikimplant ..................... dikkat edilerek yapilmalidir.

Tea...cooveiii yoniinde Gtulenerek yapistirilmalidir.

Yakave kol volanlarimn kenar temizligi .............cocooienvneen. islemidir.
Bluzdearkaomuz .............. yedirilerek dikilir.

Yanlar: birlestirme islemi sirasinda gogus pensi .................... dogru yatirilmalidir.
Arkaveonpensler ..................... yatirlarak Uttlenmelidir.

Biritilikler .................... dikilmelidir.

Yakavolam vebiritilikler bedene ........................ tutturulmaldir.

Pervaza paylarin Uzerinden ..................... cekilmelidir.

Kol volanlarimin kenarlar: tersine kivrilarak .................... yapilmalidir.
.......................... baslayarak kol ¢evresine makine gekilmelidir.
........................... isaretlemek icinisaret sablonu kullanlr.

Bluzde son (it yaparken oncelikle kollar..............oocooiiiiiiis Uttlenmelidir.
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23, kontroltinde giysinin bedene uyumu kontrol edilir.

24, kontroliinde tela cinsinin kumasa uygunlugu gibi kontroller
yapilir

25. Bluzde ¢ikan 6lgl bozukluklartigin .............cocoeveennnis yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayinmzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyip 6grenmeye calisiniz.

Ogrenme fadliyetleri ve modill degerlendirmede istenen calismalart basaryla
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETi-3 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 model analizi

2 asgari calisma talimatlarinda
3 5mm

4 yUzu icte kalacak

5 90 derece

6 diz boy iplik

7 ayn yonde

8 dikislerde karsihikh
9 ait isaretleri

10 islem sirasina

11 duz boy ipligi

12 dikim 6ncesi hazir hk
13 On omuza

14 etek ucuna

15 yan dikise

16 biye aparatiyla

17 yardima bir dikisle
18 gizli ggma

19 gaze dikisi

20 kol alt dikisinden

21 digmeyerlerini

22 omuzlar, yan dikisler
23 durus formu kontrol
24 malzeme uyumu

25 kahpta dizeltme
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ONERILEN KAYNAKLAR

Bluz Uretimi yapan hazir giyim firmalarinin kataloglari
Cssitli moda dergileri
Hazir giyim fimalarimin internet siteeri

Q 8 Q8

METGE projesi kapsaminda hazirlanan giyim modilleri
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