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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 adan ve 192 daa ait gerceve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6grenme materyalleridir. (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek (zere mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapiimasi Onerilen degisiklikler Bakanlik'tailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmig moduller, egitim kurumlarinda &grencilere (cretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve lcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD

ALAN Giyim Uretim Teknolojis
DAL/MESLEK Hazir Giyimde M odel M akineciligi
MODULUN ADI Bel Temizleme Teknikleri

MODULUN TANIMI

Bel temizleme teknikleri ile pantolon, etek, esofman,
pijama, tayt, kulot gibi at bedene ait giysilerin bel kisunda
yapilan igslemlerin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/ 32

ON KOSUL

Makinede Dz Dikis modul Uni basarnus olmak

YETERLIK

Bel temizleme tekniklerini uygulamak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandigindan bel temizleme tekniklerini

uygulayabileceksiniz.

Amaclar

1. Kemerle bel calismateknigini uygulayabileceksiniz.

2. Grogren kurdeleile bel temizleme tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

3. Astarla bel temizleme teknigini uygulayabileceksiniz.

4. Pervazlabel temizleme teknigini ¢alisabileceksiniz.

5. Lastikle bel temizleme tekniklerini uygul ayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortaminda tti, buhar Unitesi, Ut masalari, Utt
althigi, kumas parcalari, makas, el dikis ignes, iplik, digme,
lastik, grogren kurdele, tela, gizgi tasi, topluigne, Ug iplikli

DONANIMLARI overlok.
Modl icinde yer alan her faaliyetten sonra verilen élgme
araclar ile kazandiginmz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmeniniz, size modil sonunda 6lgme araci uygulayarak

modul uygulamalari ile kazandigimz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Hazir giyim sektérinde gelisen teknoloji, giysilerin calisma tekniklerini  de
degistirmistir. Bu degisim daha hizl1 Uretim tekniklerinin arayisim beraberinde getirmistir.
Insanlara daha giizeli sunmak igin, sektoriin ihtiyact olan gelismis niteliklerle donatilmis,
profesyonel is giictine ihtiyag da strekli artmigstir. Bu konuda, mesleki ve teknik egitimin
sundugu calismalarin dnemi kiiglimsenemez.

Giyim dretim teknolgjileri alaminda calisanlar icin, teknik calismalar biyik onem
tasimaktadir. Teknik calismalarin hatasiz ve yerinde olmasi, giysinin kalitesinin artmasin
saglar. Kaliteli Uretimi saglamak ve bunu kalici kilmak kalifiye elemanla saglanabilir.

Bu modil, bel caisma tekniklerini icermektedir. Bu calismalar teknik olarak
verilmistir. Modllle, bu teknikleri nerede ve nasil kullanacagimzi Ggreneceksiniz. Bunlari
giysi, kumas ve model 6zelligini dikkate alarak kullanmamz daha kaliteli Griin elde etmenizi
saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda ortam saglandiginda bel

temizleme tekniklerini model ve kumas Ozelligine uygun olarak dogru bir sekilde
calisabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan magazalar: dolasarak farkli bel calisma tekniklerini arastirimz.
Farkl1 buldugunuz teknikleri arkadaslarimzla paylasinz.

1. BEL TEMIZLEME TEKNIK
CALISMALARI

Bel temizleme, pantolon, etek, esofman, pijama, tayt, kilot gibi alt bedene ait

giysilerin bel kisminda yapilan islemlerdir. Giysilere model ve kumas 6zelligine gore degisik
bel temizleme teknikleri uygulanir.

Uygulanacak bel temizleme teknigi giysiye, kumasa ve giysinin kullamm 6zelligine
gore secilir.

Bel temizleme teknikleri genel olarak bes grubaayrilir.
Kemerle bel (Grogren

temizleme Lkurdele ile hel

temizleme

Astarla hel
temizleme

Pervazla hel Lastilde hel
temizleme

temizleme




(' UYGULAMA FAALIYETI )

1.1. Kemerle Bel Temizleme

Etek ve pantolonda kullamlan, bele kumas gecirilerek caisilan bir temizleme
teknigidir. Giysinin bele oturmasin saglar.

Islem Basamaklar: Oneriler

Kemerle Bel Temizleme

» Astar etege geciriniz, lisetleri yan dikise » Dikis paylart birbirine bakacak sekilde
tutturarak 1cm’ den yardimer dikisi gekiniz. astar etege yerlestiriniz.

> Telay1 kemer parcasing, kumasin tersinden | » Ut isisimn kumasa ve telaya uygun
yapistirinz. olmasina dikkat ediniz.

» Detaylara 6nem veriniz.

» Kemeri 1cm' den katlayarak tileyiniz.

» lcm'den katli olan tarafi kemerin Ust
tarafina getiriniz.

» Altta lcm dikis pay: birakarak kemeri
ortasindan katlay1p Utlleyiniz .




» Hazirlanan kemeri, astar1 gegirilmis
etege, tersinden yerlestiriniz.

> Kemer ve etekteki On-arka orta
citlarim denk getiriniz.

» Kemeri yerlestirirken digme payin,
fermuarin gima dikisinin oldugu
tarafta birakinmz.

» Yerlestirilen kemere 1cm dikis pay1
vererek makine gekiniz.

» Dikis payin dikkate alimz.

» Kemerin kisa kenarlarini yiz yiize
gelecek sekilde katlayimz, kenar
makinelerini ¢ekiniz.

» Kenar makinelerini gekerken dikisi
bir adim 6nde bitiriniz.
» Pekistirme yapiniz.

» Dikis paylarim gerekiyorsa dizeltip
azaltiniz.

Kemeri yize cevirip kenarlarim dizeltip
Utdleyiniz .

» Kemerin her tarafinin esit olmasina
dikkat ediniz.




S

olmasina dikkat ediniz.
» Alttaki dikisi kapatacak sekilde kemerin
tim cevresine ¢ima gekiniz. Dikisi
baslanan noktada bitiriniz.

Ipliklerini temizleyerek, kemer dikimini
kontrol ediniz, Gtuleyiniz.
» Kemerdeilik —digme yerini belirleyiniz.

> Utiilemede dikkat edilecek noktalar:
g6z 6niinde bulundurunuz.

> “ Duz Dar Etek Dikimi-1" moduil tine
bakimz.

Elde veya makinedeiligi calisiniz.
1ligin karsisina digmeyi dikiniz.

> Utilleme sirasinda buhar vererek
kumasin parlamasini 6nleyiniz.

> Iplikleri temizleyerek tileyiniz.
» Son kontrolleri yapiniz. » Kalite niteliklerine 6nem veriniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde kemer calismast ile ilgili yaprmis oldugunuz c¢alismalar:

asagidaki 0lcege gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Astar1 etege gecirip, lisetleri yan dikise tutturarak 1 cm’ den yardimct
dikisi ¢ektiniz mi?

2. Telay1 kemere yapistirdiniz mi?

3. Kemeri 1 cm' den katlayarak Gtulediniz mi?

4. Altta 1 cm dikis payr birakarak, kemeri ortasindan katlayip Gttlediniz
mi?

5. Hazirlanan kemeri, astar1 gecirilmis etege tersinden yerlestirdiniz
mi?

6. Yerlestirilen kemere 1cm dikis pay: vererek makine gektiniz mi?

7. Kemerin kisa kenarlarini yiz yize gelecek sekilde katlay1p kenar
makinelerini ¢gektiniz mi?

8. Dikis paylarim azalttimz mi?

9. Kemeri yize gevirip kenarlarint diizeltip Utilediniz mi?

10. Alttaki dikisi kapatacak sekilde kemerin tim cevresine ¢cima
cektinizmi?

11. ipliklerini temizleyerek kemer dikimini kontrol edip utiilediniz mi?

12. Kemerde ilik —dugme yerini belirlediniz mi?

13. Elde veya makinede iligi calistiniz mi?

14. iligin karsisina dugmeyi diktiniz mi?

15. iplikleri temizleyerek ttilediniz mi?

16. Son kontrolleri yaptimz mi?

17. Zaman iyi kullandiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine

geri donerek islemleri tekrarlayimz.




( UYGULAMA FAALIYETI

)

1.2. Grogren Kurdeleile Bel Temizleme

Sentetik olmayan 2,5 veya 3 cm genisliginde grogren kurdele kullanilir. Kemer igin
kumas yeterli olmadigi durumda tercih edilir. Grogren kurdele ile bel temizlerken tek kat

veya cift kat kullanilabilir.

islem Basamaklari

Oneriler

Tek Kat Grogren Kurdeleile Bel Temizleme

» Grogren kurdeleyi bel dl¢lsiinden 10 cm fazla
kesiniz.

» Grogren kurdeleyi 19atiniz.

» Bir kenarinm bel sekline gore esneterek
Utlleyiniz.

> Utiilemede dikkat edilecek goz
ontinde bulundurunuz.

» Grogren kurdelenin esnetilmeyen kenarin
etegin bel hattinayerlestiniz.

» Grogren kurdeleyi kumagin ytiziine
dogru yerlestiriniz.




» Grogren kurd in dibinden dikisini
cekiniz.

» Dikisin duizgun olmasina dikkat
ediniz.

Grogren kurdeleyi bel hattindan 1 mmicge
kaydirarak tersine cevirip Gtlleyiniz.

> Utilemede dikkat edilecek noktalar:
g6z 6niinde bulundurunuz.

» Grogren kurdelenin disa cikmasin
Onlemek icin terste dikisi payina
tutturunuz.

Uclarinaagraf dikiniz.

> Utiileyip kontrol ediniz.

> Utilleme sirasinda buhar vererek
kumasin parlamasim onleyiniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde grogren kurdele ile bel temizleme teknigini kullanarak yapmis

oldugunuz ¢alismalar asagidaki 6lcege gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Grogren kurdeleyi bel 6l¢usiinden 10 cm fazla kestiniz mi?

2. Grogren kurdeleyi 1slattiniz nu?

3. Bir kenarint bel sekline gore esneterek dtulediniz mi?

4. Grogren kurdelenin esnetilmeyen kenarini, etegin bel hattina
yerlestirdiniz mi?

5. Grogren kurdelenin dibinden dikisini ¢ektiniz mi?

6. Grogren kurdeleyi bel hattindan 1 mm ige kaydirarak tersine
cevirip Utllediniz mi?

7. Grogren kurdelenin disa gcikmasint 6nlemek icin tersten dikis
payina tutturdunuz mu?

8. Uclarina agraf diktiniz mi?

9. Utlileyip kontrol ettiniz mi?

10. Zaman iyi kullandimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine

geri donerek islemleri tekrarlayinmz.

10




( UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

Cift Kat Grogren Kurdeleile Bel Temizleme

» Grogren kurdeleyi bel 6lcisiine 6cm ilave
ederek iki misli uzunlugunda kesiniz.

» Grogren kurdeleyi 19atinmiz.

» Bir kenarin esneterek Uttleyiniz.

> Utllemede dikkat edilecek
noktalar1 gbz 6niinde
bulundurunuz.

» Grogren kurdelelerden birini etegin

yUzlnden, esnetilmeyen taraf1 bel isaretine
gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Dikis pay1 icte kalacak sekilde
yerlestiriniz.

11




>

Diger grogren kurdeleyi etegin tersinden
ilk yerlestirilen grogren kurdeleile
karsilikl1 getirerek yerlestiriniz.

» Dikis paylar aradakalacak sekilde
yerlestiriniz.

Grogren kurdelenin Imm kenarindan etegi
veiki kat grogren kurdeleyi tutacak
sekilde makine gekiniz.

» Dikisin duzgun olmasina dikkat
ediniz.

iki kenarindan birer makine gekip araya
zikzak makine dikisi yapimz.

> Dikisin kalite niteliklerine uygun
olmasina dikkat ediniz.

Grogren kurdeleyi bel hattindan Imm ice
kaydirarak terse kivirip ttlleyiniz.

> Utiisisinin, kumasa ve grogren
kurdel eye uygun olmasina dikkat
ediniz.

Grogren kurdeleyi yize gcikmamasi igin
terste dikis paylarina tutturunuz.

VIV V| V¥V

Uclarina agraf dikiniz.

Son kontrolleri yapiniz.

» Kalite niteliklerine 6nem veriniz.

12




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde Gift kat grogren kurdele ile bel temizleme teknigini kullanarak
yapmis oldugunuz calismalar: kendiniz ya da arkadasimzla degiserek degerlendirme 6lgegine
gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir
1. Grogren kurdeleyi bel dlclisiine 6cmilave ederek iki migli
uzunlugunda kestiniz mi?
2. Grogren kurdeleyi 1glattiniz nu?
3. Bir kenarimi esneterek Gtulediniz mi?
4. Grogren kurdelelerden birini etegin yuzinden, esnetilmeyen tarafi bel
isaretine gelecek sekilde yerlestirdiniz mi?
5. Diger grogren kurdeleyi etegin tersinden ilk yerlestirilen grogren
kurdeleile karsilikli getirerek yerlestirdiniz mi?
6. Grogren kurdelenin 1mm kenarindan etegi ve iki kat grogren
kurdeleyi tutacak sekilde makine gektiniz mi?
7. iki kenarindan makine cekip, araya zikzak makine dikisi yaptimz mi?
8. Grogren kurdeleyi bel hattindan 1mm ice kaydirarak tersine kivirip
uttlediniz mi?
9. Grogren kurdeleyi yuze gitkmamasi igin terste dikis paylarina
tutturdunuz mu?
10. Uclarina agraf diktiniz mi?
11.Son kontrolleri yaptiniz mi?
12. Zaman iyi kullandiniz mi?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine
geri donerek islemleri tekrarlayimz.

13



1.3. Astarla Bel Temizleme

Kemersiz etek bel temizleme teknigidir. Astar ile bel temizlerken belin esnememesi
icin astarin Uzerine ekstrafor veya grogren kurdele yerlestirilir. Kemer igin kumas yetmedigi
durumlardatercih edilebilir.

1.3.1. Astarin Tanim ve Kullanim Amaclari

Astar, giysilerin icine temiz bir gorinim vermek, sisemek, kullanim kolaylig
saglamak icin kullamlan ince kumasa denir. Astarin  kullamm amaglarim soyle
siralayabiliriz:

Giysinin dayanikliligim artirmak

Ic dikislerin gérinmemesini saglamak
Kumasin burusmasin 6nlemek

Kolay giyip ¢ikarmay: saglamak
Giysinin esneyip sarkmasin onlemek
Sicaktan veya soguktan korunmak

V Ucudun gérinmesini 6nlemek

VVVYVYVYY

1.3.2. Astar Cesitleri

Degisik Ozellikteki astarlar piyasada farkli isimde adlandirilir. Bunlar, asagida
siralanmgtir:

Sof

Saten

Tafta

Organze
Sentetik astarlar
Beatris

VVVYVYYY
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

AstarlaBel Temizleme

» Bel Ol¢iusiline 6¢cm ilave ederek kesiniz.

Grogren kurdeleyi 19latip bel sekline gore
yuvarlatarak Uttleyiniz.

> Utlilemede dikkat edilecek noktalar:
g6z 6nlnde bulundurunuz.

Astari ters ceviriniz.

Y|V

Kumagla astar yiz yiize gelecek sekilde
etegi astarin igine yerlestiriniz.

> Onortaveyan dikislerin atarla
giyimde Ust Uste gelmesine dikkat
ederek yerlestiriniz.

» Esnetilmis grogren kurdeleyi dar kismi bel

isaretine gelecek sekilde kumasinic
tarafinayerlestiriniz.

» Dikis payina parael olmasina dikkat
ediniz.

15




» Grogren kurdelenin 1mm kenarindan gima
cekiniz.

» Dikisin diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

» Astarin potluk yapmamasina dikkat
ediniz.

» Grogren kurdelenin diger kenarim sadece
astara tutturunuz.
» Fazlapaylarim kesip geviriniz.

» Astari Immicge kaydirarak Uttleyiniz.

> Utiisisinin kumasa ve astara uygun
olmasina dikkat ediniz.

16



» Dikisin kalite niteliklerine uygun
olmasina dikkat ediniz.

> Bele Ustten makine gekiniz.
> Beleagraf dikiniz.

> Kalite niteliklerine dikkat ediniz.

> Utileyip son kontrollerini yapimz.

17



KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde astarla bel temizleme teknigi ile ilgili yapmis oldugunuz
calismalan asagidaki 6lgege gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet Hayir
1. Bel dlclsiinden 6¢cm ilave ederek kestiniz mi?

2. Grogren kurdeleyi 1slatip bel sekline gbre yuvarlatarak tilediniz
mi?

3. Astar: ters gevirdiniz mi?

4. Kumasla astar yliz yuize gelecek sekilde etegi astarin igine
yerlestirdiniz mi?

5. Esnetilmis grogren kurdelenin dar kismu bel isaretine gelecek
sekilde kumasin i¢ tarafina yerlestirdiniz mi?

6. Grogren kurdelenin 1mm kenarindan ¢ima gektiniz mi?

7. Grogren kurdelenin diger kenarini da sadece astara tutturdunuz
mu?

8. Astar1 Imm ice kaydirarak tttlediniz mi?

9. Bele Ustten makine ¢ektiniz mi?

10. Bele agraf diktiniz mi?

11. Utiilleyip son kontrollerini yaptiniz ni?

12. Zaman iyi kullandiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine
geri donerek islemleri tekrarlayimz.

18



(' UYGULAMA FAALIYETI )

1.4. Pervazla Bd Temizleme

Etek, pantolon gibi giysilerin bel temizleme tekniklerinden biridir. Model 6zelligine
veya yilin modasina gdre kullanilan bir tekniktir. Genellikle dusik bel calismalariyla korsgjl
veya kesimi verev yapilmis etek ve pantolonlarda kullanilir. Eteklerde astarli veya astarsiz da
calisilabilir.

Bel pervaz kalibi pensler kapatilarak hazirlanir. Pervaz genisligi 4 veya 5 cm kadardir.
Pervaz kesiminde 6n ve arka ortasi kumasin diiz boy ipligine getirilerek kesilir. Pervazda
kapama pay1 birakilmaz. Kapamaislemi kancaya da agraf ile yapilir.

islem Basamaklari Oneriler

Pervazla Bel Temizleme

» Etek kalibindan belin sekline gore
(penderi kapatarak) 4 veya 5 cm’ den 6n ve
arka pervazin kalibint hazirlayinz.

» Kumasin diiz boy iplik yonine dikkat
ederek kaliplar1 kumasa yerlestiriniz ve » Detaylaradikkat ediniz.
kesiniz.

Y apiskan telay1 da kesip yapistirimz.

Yan dikisleri birlestiriniz. » Dikis paylarinin esit olmasina dikkat
ediniz.

> Utiisisinin kumasa ve telaya uygun
olmasina dikkat ediniz.

Y|V

» Haazirlanan pervazi, giysinin yiziine yan
dikisler Ust Uste gelecek sekilde, astarlt
calismalarda Ustline de astar: yerlestiriniz.

» Belelcm pay vererek dikisini gekiniz.

» Dikis paylarinin esit olmasina dikkat
ediniz.

19



Fazla paylar1 0,7 mm kalacak sekilde
kesiniz.

» Gereken yerleri citlatimz.

» Pervazi giysinin tersine geviriniz. Imm
kaydirarak Gtlleyiniz.

» Cimacgekiniz.

» Paylar, pervaza bakacak sekilde
yerlestiriniz.

» Adtarli giysilerde pervazin bitiminde
overlogun dibinden astarla birlikte makine
cekiniz. Ligetlerini dikiniz.

» Astarin potluk yapmamasina dikkat
ediniz.

> Utileyip son kontrollerini yapimz.

» Kalite niteliklerine dikkat ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde pervazla bel temizle calismast ile ilgili yapmis oldugunuz
calismalan asagidaki 6lgege gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet | Hayir
1. Etek kalibindan belin sekline gore (penderi kapatarak) 4 veyas
cm’ den 0n ve arka pervazin kalibimi hazirladiniz mn?

2. Kumasin diz boy iplik yonune dikkat ederek kaliplari kumasa
yerlestirip kestiniz mi?

3. Yapiskan telay: da kesip yapistirdiniz mi?

4. Yan dikisleri birlestirdiniz mi?

5. Hazirlanan pervazi giysinin yuzinden dikisler Ust Uste gelecek sekilde
(astarl1 calismalarda Ustline astar1 ) yerlestirdiniz mi?

6. Bele 1 cm pay vererek dikisini ¢ektiniz mi?

7. Fazla paylar1 0,7 mm kal acak sekilde kestiniz mi?

8. Pervazi giysinin tersine gevirip 1mm kaydirarak ttilediniz mi?

9. Cima cektiniz mi?

10. Astarli giysilerde pervazin bitiminde overlogun dibinden makine
cektiniz mi?

11. Utiilleyip son kontrollerini yaptiniz nm?

12. Zaman iyi kullandiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine
geri donerek islemleri tekrarlayimz.
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

1.5. LastikleBel Temizleme 1

Genellikle spor giyimde bel gevresini temizleme teknigidir. Lastik bele overlok veya
regme makineleri ile takilabildigi gibi lastik yuvasi igine de gegirilebilir.

Lastikle bel temizlerken lastikler bel 6l¢lstiyle orantili olmalidir. Lastik uzunlugu, bel
genisliginin %2 U kadar olmalidir. Overlok ve regme makineleri ile lastik takarken lastigin
ortaisaretleri etegin ortaisaretlerine denk getirilmelidir.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Lastikle Bd Temizleme

» Lastigi bel 6lcuslinuin %4  oramnda
hazirlayinz.

» Lastigin durumuna gore degisebilir.

» Lastigi makinede birlestiriniz. Orta
isaretini alimz.

» Payin 1 cm' den fazla olmamasina
dikkat ediniz.

» Lastigi hazirlanan tayt, esofman, pijama
gibi giysilerin beline tersinden overlokla
birlestiriniz. Ortaisareti ve ek yeri 6n
veya arkaya gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Ortaisareti ve ek yeri 6n veya arkaya
gelecek sekilde yerlestiriniz.

Lasti gi cekerek overlok makinesinde
birlestiriniz.

» Paylarin esit bir sekilde dagilmasina
dikkat ediniz.

» Tamamlandiktan sonralastik icte kalacak
sekilde giysinin tersine kivirinz.
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» Overlogun dibinden lastigi gekistirerek
recmeile makine cekiniz.

» Regme veyalastik makines yoksa
diiz sanayi makinesi ile de
cekilebilir.

» Son kontrollerini yapinmz.

» Kalite niteliklerine dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde lastikle bel temizleme teknigi ile ilgili yapms oldugunuz

calismalar asagidaki degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri

Evet

Hayir

1. Lastigi bel dl¢usinin ¥ U kadar hazirladimz mi?

2. Lastigi makinede birlestirip ortaisaretini aldimz mi?

3. Lastigi hazirlanan tayt, esofman, pijamagibi giysilerin beline
tersinden overlokla birlestirdiniz mi?

4. Lastigi cekerek overlok makinesinde gektiniz mi?

5. Tamamlandiktan sonra lastik icte kalacak sekilde giysinin tersine
kivirdiniz mi?

6. Overlogun dibinden lastigi ¢ekerek regme ile makine ¢ektiniz mi?

7. Son kontrallerini yaptinz mi?

8. Zaman iyi kullandiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine

geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

1.6. Lastikle Bel Temizleme 2

Islem Basamaklar:

Oneriler

Lastikle Bel Temizleme 2

» Ladtigi bel 6l¢usiinuin % G oramnda
hazirlayinz.

» Budlcl lastige gore degisebilir.

» Lastik gegecek yeri, lastik genisligine

gore kiviriniz (Ust tarafa pay verilecekse

0 pay da eklenir.).

> Uste verilen pay daha glizel
gorinmesini saglar.

»  Kwirdigimz yere gima gekiniz.

> Yukar: dogru lastik genisligini birakarak
lastik gegecek yerin dikisini gekiniz.

» Dikisin duzgin olmasina dikkat
diniz.

» Yan dikiste birakilan agikliktan lastigi
gegiriniz.

> Lastik gecirildikten sonra ulan st tiste
getirerek dikisi cekiniz.

» Paylarin fazla olmamasina dikkat
ediniz.

» Ladtigi, yuvayaiyice yerlesti rek ve
cekerek ortadikisini gekiniz.

» Kivrilmasim ve kaymasim 6nlemek
icin orta dikisini gekiniz.
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» Dikislerin son kontrollerini yapinz.

> Kalite niteliklerine 6nem veriniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde lastikle bel temizleme teknigi ile ilgili yapms oldugunuz

calismalar asagidaki degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Lastigi bel dl¢usinin ¥4 U kadar hazirladimz mi?

2. Lastik gegecek yeri, lastik genisligine Ust tarafta birakilacak paya
gore kivirdimz mi?

3. Kwvirdigimz yere ¢ima gektiniz mi?

4. Yukar1 dogru lastik genisligini birakarak lastik gegecek yerin dikisini
cektiniz mi?

5. Yan dikiste birakilan agikliktan lastigi gegirdiniz mi?

6. Lastik gecirildikten sonra uglar: Ust Uste getirerek dikisleri gektiniz
mi?

7. Lastigi yuvayaiyice yerlestirip cekerek orta dikisi ¢ektiniz mi?

8. Dikislerin son kontrollerini yaptimz m ?

9. Zaman iyi kullandiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine

geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu modiil ile kazandigimz bilgileri asagidaki sorular: cevaplayarak degerlendiriniz.

OLCME SORULARI
1.  Bel temizlemetekniginin kullamlmadig: giysi hangisidir?
A) Etek
B) Esofman
C) Tayt
D) Elbise
E) Pijama

Kemerle bel temizleme teknigi daha ¢ok hangi giysilerde kullamlir?
A)  Etek ve pantolonda

B) Taytlarda

C) PFijamadarda

D) Esofmanlarda

E) Kilotlarda

Kemer icin kumas yeterli olmadigi durumlardatercih edilen bel temizleme teknikleri
hangileridir?

A) Pervazlabd temizleme —Lastikle bel temizleme

B)  Grogren kurdeleile bel temizleme-Astarlabel temizleme

C) Kemerlebd temizleme-Astarlabel temizleme

D) Ladtikle bel temizleme-Kemerle bel temizleme

E) Astarlabel temizleme-Lastikle bel temizleme

Giysilerinigine bir gorinim vermek, siislemek ve kullarim kolaylig1 saglamak igin
kullanilan ince kumasa ne ad verilir?

A)  Grogren
B) Tea

C) Patiska
D) Astar

E) Alpaka

Asagidakilerden hangis astarin kullamm amaci degildir?
A)  Giysinin dayanikliligim artirmak

B) Kumasin burusmasini 6nlemek

C) Kolay giyip ¢ikarmaya saglamak

D) Giysinin esneyip sarkmasin 6nlemek

E) Hicbiri
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Genellikle disuk bel ¢alismalarinda korsajli veya kesimi verev yapilmis etek ve
pantolonlarda kullanmlan bel temizleme teknigi hangisidir?

Giyside uygulanacak bel temizleme teknigini segerken asagidakilerden hangisi dikkate

Lastikle bel temizleme tekniginde, lastik belin kagta kagi oramnda hazirlamr?

A) Kemerlebe temizleme

B) Pervazlabel temizleme

C) Lastikle bel temizleme

D) Grogren kurdeleile bel temizleme
E) Astarlabel temizleme
alinmaz?

A)  Mode ozelligi

B)  Kullanilan kumasin yeterliligi
C) Kumas ozelligi

D) Yas vecingyet durumu

E) Iklimozeligi

A) 34

B) 24

C) U4

D) 4/4

E)  Hicbiri

Asagidakilerden hangis astarlik kumas ¢esidi degildir?
A)  Sof

B) Saten

C) Tdfta

D) Patiska

E) Bealris
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-CEVAP ANAHTARI

Sira Nu. Dogru Secenek
1 D
2 A
3 B
4 D
5 E
6 B
7 E
8 A
9 D

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtant ile karsilastinmz. Eksikleriniz varsa 6grenme

faaliyetindeilgili konuya donerek faaliyeti tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul faaliyetleri ve arastirma sonunda kazandigimz bilgi ve becerilerin olgtlmesi
icin dgretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir. Bu degerlendirme sonucuna goére bir
sonraki modul i uygulamaya gegebilirsiniz.
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