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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD112
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Cocuk Giyim Modelisti-Hazir Giyim Model Makinecisi
MODULUN ADI Yas Bebe Tulumu Uretimi
MODULUN TANIMI Kahte m‘gehklenne uygun bebe tulqrgu kesim ve dikim
islemlerini kapsayan 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Tisort Uretimi ve Re¢gme modiillerini basarmis olmak
YETERLIK 0-2 yas bebe tulumu dikmek
Genel Amac¢
Gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine uygun 0-2 yas
bebe tulumu dikebileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI > 0-2 yas bebe. tglumunu kesim teknigine uygun bir sekilde
kesebileceksiniz.
» 0-2 yas bebe tulumu iretimini kalite niteliklerine uygun
olarak yapabileceksiniz.
» 0-2 yas bebe tulumu son iitii ve son kontrol islemlerini
teknige uygun olarak yapabileceksiniz.
Donanmim: Yuvarlak 6rme kumas, makas, kesim kaliplari,
EGITIM OGRETIM toplu igne, ¢izgi tagi, DSM, overlok, regme, kesilmis pargalar,
ORTAMLARI VE aksesuarlar, iplik, meziir, cetvel.
DONANIMLARI Ortam: Atélye, igletme, ev vb. 6grencinin kendi kendine veya
grupla caligabilecegi tiim ortamlar.
Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen dlgme
) araclartyla kazandigimiz bilgi ve becerileri oOlcerek kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda kazandigmiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla dgretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araclari
ile degerlendirileceksiniz.
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GIRIS

Sevgili 6grenci,

Cocuk giyimi alani tekstil sektoriiniin dnemli bir kolunu olusturmaktadir. Glinlimiizde
yasam standartlarinin yiikselmesiyle birlikte, moda kavrami da hayatimizda ¢ok daha 6nemli
bir yere sahip olmustur. Modada goriilen bu yiikselis cocuk giyimine de farkli yaklasimlar
getirmistir. Bu nedenle ¢ocuk giyim firmalarinin sayisinda artis olmustur.

Diinyada oldugu gibi iilkemizde de pek c¢ok ¢ocuk giyimi firmasi faaliyet
gostermektedir. Bu firmalar gerek ic¢, gerekse dis piyasaya yonelik olarak {iretim
yapmaktadir.

Sizleri gocuk giyim sektoriine hazirlayan “Cocuk Giyim Modelistligi” alaninin temel
konularindan biri “Bebe Tulumu Uretimi”dir. Bu modiil sayesinde bebe tulumu iiretimiyle
ilgili ayrintilar1 6grenecek ve cocuk giyimi alanina ilk adimi atmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda 0-2 yas bebe tulumunu kesim teknigine uygun olarak kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tulum iiretiminde kullanilan kadife, penye vb. kumaslarin kesiminde dikkat edilecek
noktalar arastiriniz.

1. 0-2 YAS BEBE TULUM KESIMIi

1.1. Model Analiz Islemleri

Tulum kesimine gecilmeden 6nce modelin analiz edilmesi gerekir. Model analizi
modelin her yonden incelenerek tiim ayrintilarinin tanimlanmasidir. Model analizi iglemleri
icin model tanimlama formu kullanilir. Model tanimlama formu modelin bi¢im tanimlamast,
teknik ¢izimi, dikis paylari, parca listesi, beden cizelgesi vb. bilgileri igerir. Uretim bu
bilgilere gore gergeklestirilir.



MODEL TANIMLAMA FORMU

URUN: 0-2 YAS BEBE TULUMU SEZON:
FORM: HAZIRLAMA TARIHI:
BEDEN NO: 68 (6 ay) HAZIRLAYAN:
. 'I .!‘\53
/ Zem/ [B.5am
«/ BiCIM TANIMLAMA
i : . Bio » Yaka ve kol cevresine ribana
s3am M] gecirilecek.
o » Yaka gevresine regme yapilacak.
> On pervazlara 7mm den overlok
| s e yapilacak.
= l » Kapanma gereci olarak ¢it ¢it
' % kullanilacak.
DIKIiS PAYLARI
» Tiim dikis paylar1 7mm olacaktir.
PARCA LISTESI
(OTK) On tulum kalib1 x 2 On pervaz iist pargas1 x 2
(ATK) Arka tulum kalib1 x 1 On pervaz alt pargasi x 2
(TKK) Tulum kol kalib1 x 2 Yaka ribana x 1

(TPTK) Tulum patik taban kalib1 x 2
(TPUPK) Tulum patik iist parca kalibr x 2

Kol agzi ribana x 2
Arka pervaz pargasi x 2

Kullanilacak malzemeler

-Kadife veya penye kumas -Cit g1t
-Ribana kumas (1x1) -Beden etiketi
-Iplik -Yikama talimati

Malzeme ornekleri




1.2. Asgari Calisma Talimati

Asgari calisma talimatryla, iiretim sirasinda 6zellikle dikkat edilmesi gereken noktalar

belirtilir. Uretim bu talimatlar dogrultusunda gergeklestirilir.

0-2 YAS BEBE TULUMU ASGARI CALISMA TALIMATLARI

1- Tiim i¢ dikislerde 4 iplik overlok kullanilacaktir (Dikis siklig1 1cm de 4 batis).

2- Dikis paylar1 7 mm olacaktir.

3- On pervaz 3 iplik overlokla temizlenecektir (Dikis sikligi 1cm de 4 batis).

4- On pervaz 3 iplik overlokla bedene takilacaktir.

5- Yaka yiiksekligi 2 cm olacaktir.

6- Yaka ribanasi {lizerine re¢me yapilacaktir.

7- On pat ucuna 0,5 cm’den gaze dikisi yapilacaktir (Dikis sikligi 1cm de 3 batg).

8- Beden etiketi arka yaka ortasina takilacaktir.

9- Kol ribana yiiksekligi 3,5cm olacaktir,

10- Yikama talimati sol yan boydaki ¢ita takilacaktir.

11- On pata it ¢it takilirken alttaki patin gériinmemesine dikkat edilecektir.

12- Cit citlar takilirken aralarinda potluk olusmamasina dikkat edilecektir.

1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme islemleri

Uretilen iiriinde dikkat edilecek kalite ozellikleri; parcalar arasinda esitlik, dikis
genislikleri, dikis uzunlugu, dikisin goriiniisli, desen uygunlugu, tam dikis baglangic1 ve
bitimi, saglamlastirma boyu ve iiriindeki ayrintilarin (fermuar gibi) genel goriiniimleridir.
Uriindeki bu ozellikler standart olgiileri ve toleranslariyla (sapmalar) birlikte bir form

iizerinde gosterilir.

NOT: Bir giysinin her iki pargasi icin de esit olmalidir. Ornegin; toleranslarda kol
boyu + 2 mm ise ve sol kol boyu 2 mm uzun ise sag kol boyu da 2 mm uzun olmalidir. Ya da

her ikisi de tam 6l¢iide olmalidir (0 tolerans).



KALITE NiTELIKLERI

URUN:68 boy (6 ay) BEBE TULUMU
Qahsma aract: 4 iplik overlok, DSM, re¢me, ¢it ¢it makinesi
Ilave aparatlar:Gaze ayag, kiigiik boy cit ¢it aparati

No TANIMLAMA STANDART TOLERANS | GERCEKLESEN
+ - + -
1 | Yaka oyuntu formu 0 1 1
2 | Yaka ribana genisligi 20 1 1
3 | On pervaz genisligi 30 2 2
4 | Arka ag pervaz genisligi 30 2 2
5 | Kol ribana genisligi 30 1 1
6 | Kol agz1 genisligi 55 1 1
7 | Kol evi genigligi 140 1 1
8 | Kol boylar esitligi 220 2 2
9 | On pat esitligi 0 1 1
10 | i¢c kapanma boyu esitligi 0 1 1
11 | Beden genigligi 305 2 2
12 | Basen genisligi 330 2 2
13 | Omuz genisligi 65 1 1
14 | Cit cit mesafe esitligi 0 1 1
15 | Patik burnu en x boy 65 x 55 1 1
16 | Alt taban en x boy 65 x 100 1 1
17 | Patik burun formu 0 1 1

NOT: Biitiin dl¢iiler mm cinsindendir.

) Olgii kontrolleri model igin verilen talimatlarda yer alan dlgiim yerlerinden yapilir.
Olgii aract dogru ve diizglin olmalidir. Giysi diiz bir zemine rahat bir sekilde serilerek

Olgiilmelidir.
Standart olgiiler, kalip hazirlamada kullanilan dlgiilerdir.




1.4. Bebe Tulumu Kaliplarim Kumasa Uygulama Islemleri

Tulum kaliplar1 kontrol edilip kumas kesime hazirlandiktan sonra kaliplar kumasa
yerlestirilir.

Kalip Yerlesimi-Tek Yonlii (Kadife Kumas Igin)
Kumas Eni: 150 cm Kumas Boyu: 60 cm arka ortas1 kumas kati (¢ift kat kumas)
NOT: Yaka parcasi ve kol mansetleri ribana kumastan kesilir.
Yaka ribana: En 25,5cm Boy 6cm
Kol ribana: En 13cm  Boy 8cm

LJ

—~—

68

L2091 LSSl TSN =AT

M et
Kalip Yerlesimi — Tek Yonlii
Kumas Eni: 150cm  Kumas Boyu: 60cm (tek kat kumasg)
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(UYGULAMA FAALIYETI

Bebe Tulumu Kesimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Calisma ortamini hazirlayiniz. > Is onliigiiniizii giyiniz.
» Temiz, diizenli ve dikkatli ¢calisiniz.
Modeli analiz ediniz. » Modelin tiim ayrintilarin1 dikkate aliniz.
Asgari calisma talimatin1 | » Modelin iretiminde 6zellikle dikkat edilecek
hazirlayimiz. noktalar1 yansitmaya 6zen gosteriniz.
Kalite niteliklerini belirleyiniz. » Kalite niteliklerini belirlemede 6l¢ii tablosunu
g0z Oniine almiz.
» Kaliteli bir iiriinde bulunmasi gereken 6zelliklere
dikkat ediniz.
Kaliplar kontrol ediniz. » Kalip pargalarinin sayisint ve iizerinde gerekli
bilgilerin olup olmadigini kontrol ediniz.
» Kaliplarin form diizgiinliigiine bakiniz.
Yiizey oOzelligine gore kumasi | » Kumasi kesime hazirlamada dikkat edilecek
kesime hazirlayiniz. noktalar i¢in “Kesim Modiili”nde kumasi kesime
hazirlama islemleri konusuna bakiniz.
Kumas1 masaya seriniz. » Masanin {izerini temizleyiniz.
» Kumasi masaya seriniz.
» Kumasin diiz iplik yoniinii masanin kenarina
getiriniz.
» Kumas katlar1 arasinda bolluk olmamasina dikkat
ediniz.
Kaliplar1 kumasa yerlestiriniz. » Kalip ve kumasin diiz iplik yoniine dikkat ediniz.
» Kadifeyle c¢alisiyorsaniz tek yonlii yerlesim
yapiniz.
» Ekonomik bir yerlesim yapmaya dzen gosteriniz.
Kaliplar1 kumasa sabitleyiniz. » Penye yada kadifeyle calistyorsaniz kaliplari
kumasa sabitlemede toplu igne yerine agirlik
kullanmayz1 tercih ediniz.
Kaliplar1 kumasa ¢iziniz. » Kumagta leke yapmayacak ve  kumagi
esnetmeyecek bir ¢izim gereci kullaniniz.
Kaliplar1 kaldirip kumasi kesiniz. | » Kumasi kesmeden 6nce son bir kontrol daha
yapmiz (yanlig yerlesim veya yanlis bir ¢izim
olup olmadigina bakiniz).
» Kumasi c¢izgilerin tam istiinden dikkatli bir
sekilde kesiniz.
» Citlarin ¢ok derin olmamasina dikkat ediniz.

NOT: Kesimle ilgili daha ayrintili bilgi i¢in “Kesim
Modiilii"ne bakabilirsiniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Kumasi 6zelliklerine uygun olarak kesime hazirladiniz mi?

Kaliplar1 kumasa teknigine uygun olarak yerlestirdiniz mi? (Kumas
ozelligine gore tek-cift yonlii yada karisik olarak)

Kaliplar1 kumasa uygun bir geregle ¢izdiniz mi?

Kumasiniz1 teknigine uygun olarak kestiniz mi?

Kesilmis parcalar1 dogru olarak isaretleyip diizenlediniz mi?

Temiz ve diizenli galigtiniz mi1?

Is kazalarina kars1 dikkatli oldunuz mu?

Zaman verimli kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETIi—2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda 0-2 yas bebe tulumu {iretimini, kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bebe giyimi iizerine calisan bir isletmeyi ziyaret ederek tulum c¢alisma
tekniklerini inceleyiniz.
»  Calismanizi rapor halinde sinifa sununuz (Grup c¢aligmasi yapabilirsiniz.).

2.0-2 YAS BEBE TULUMU DiKiM
ISLEMLERI

2.1. Bebe Tulumu Dikim Plam1 ve Makine Parkim1 Belirleme
Islemleri

BEBE TULUMU DiKiM PLANI

Islem Akis Basamaklari Calisma Araci | Tahmini | dlgiilen
no zaman zaman

1 On pervaz iist ve alt parcalarim birlestirme | 3 iplik overlok

2 On pervaz dis kenarini temizleme 3 iplik overlok

3 Arka ag pervazini birlestirme 3 iplik overlok

4 Omuzu birlestirme 4 iplik overlok

5 Kolu bedene takma 4 iplik overlok

6 Kol alt1 ve yan boy birlestirme 4 iplik overlok

7 Kol ribana birlestirme 4 iplik overlok

8 Kol ribana takma 4 iplik overlok

9 On pervazi (pat) bedene takma 3 iplik overlok

10 | Arka ag pervazini bedene takma 4 iplik overlok

11 | Yaka ribana takma 3 iplik overlok

12 | Yakaya re¢me ¢cekme Re¢me

13 | On pata gaze ¢ekme DSM

14 | Patik burnu takma 4 iplik overlok

15 | Patik taban1 takma 4 iplik overlok

16 | Cit ¢it basma Cit ¢1t makinesi
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2.2. Bebe Tulumunda Kullanilan Siisleme Teknikleri

Siisleme, giysilere daha hos ve giizel bir goriiniim kazandirmak igin yapilir. Bebek
giysilerinde kullanilacak siislemelerin se¢ciminde su noktalara dikkat edilmelidir:

»  Siisleme malzemesi segerken bebek teninin hassasiyeti dikkate alinmali, sert
malzemelerden yapilmis gerecler kullanilmamalidir.

»  Kullanilacak gereglerin zararli kimyasallarla islem gormemis olmasina dikkat
edilmelidir.

»  Kullanilan siisleme geregleri yikamaya elverisli olmalidir.

»  Bebegi rahatsiz edebilecek abartili stislemelerden kaginilmalidir.

Tulum stislemede en ¢ok aplike, nakis yada baski tercih edilir. Hazir serit, kurdele gibi
malzemeler de kullanilabilir.

H |

5
Aplike Cesitleri

Kurdele ve Seritler

Siislemeyle ilgili daha ayrintili bilgi icin “tisort
dikimi” modiiliine bakiniz.

2.3. Bebe Tulumu Dikimi

Bebe tulumu dikim islemleri hazirlanan dikim plant dogrultusunda yapilir. Dikim
planinda izlenecek islem sirasi ve kullanilacak makineler belirtilmistir.

11



(UYGULAMA FAALIYETI )

Bebe Tulumu Dikimi

Islem Basamaklar:

Oneriler

Calisma ortamini

>
>

Is onliigiiniizii giyiniz.
Makineleri ayarlayimiz.

hazirlaymiz.

> s giivenligi tedbirlerini aliniz.

» Temiz, diizenli ve dikkatli ¢caliginiz.
Bebe tulumu icin » Tulum parcalarinin dogru ve teknige uygun
hazirlanmig dikim planini dikilebilmesi igin gerekli planlamay1 yapiniz.
inceleyiniz. » Tim ayrmtilan dikkate alinmiz.

» Tulum dikiminde kullanilacak makineleri
Belirlenmis makine parki ayarlayiniz.
dogrultusunda ¢aligimiz. » Yapilacak islemlere uygun aparatlar1 segmeye Ozen

gosteriniz.

Parcalar1 islem siralarina

gore tasnif ediniz.

Pargalari birbiriyle karigtirmamaya ve
kaybetmemeye 6zen gosteriniz.

sekilde katlayip saklaymniz.
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Model o6zelligine uygun bir
siisleme yapiniz.

» Tuluma siisleme yapacaksaniz dikim, islemlerine

gecmeden dnce bu islemi yapiniz.

» Kullanacaginiz siisleme gerecini uygun bir yere
yerlestirerek etrafindan dikiniz ya da iitiyle

yapistiriniz (Ozelligine gore).

On pat ve arka ag
pervazlarma 3 ip overlokla
yapilacak islemleri
uygulaymiz.

» Overlogun dikis boyunu talimata gore ayarlaymiz

(1cm 4batis).

Arka Ag Pervazlarint Birlestirme

» Overlok yaparken dikis paylarim kestirmeyiniz.

13




» Omuzlan esnetmemeye dikkat ediniz.
» Kol ortasi ¢itin1 omuz dikigine getirerek kolu takiniz.

Omuzlari birlestirerek
kollar1 bedene takiniz.

Kol Takma
NOT: Kol takma igin “Tigort Dikimi” modiiliinde
“yuvarlak 6rme kumaslarda kol takmada dikkat
edilecek noktalar” konusuna bakiniz.
» Citlan st liste getiriniz.

Kol alt1 ve yan boylarn
birlestiriniz.
Kol Alt1 Birlestirme

Yan Boy Birlestirme

14



On pervazi ve arka ag
pervazini bedene takiniz.

On Pervazi Bedene Takma

) Arka Pervazi Bedene Takma
» On patin netligi i¢in beden ve pervazi birlestiren
dikis ¢ok diizgiin olmalidir.

Yaka ribanasin takiniz.

Yakaya Ribana Ge¢irme
> Ribanay1 6n pervazla beden arasina yerlestiriniz.
» Yaka ucu yuvarlakligini vermek ic¢in ribanay1
pervazin ucundan bir miktar disar1 ¢ikacak sekilde
yerlestiriniz.

15




» Rec¢meyi ayarlaymiz (1cm 3 batis).
NOT: Calisma ortaminizda re¢gme makinesi yoksa yakaya
0,5cm’den gaze dikisi ¢ekebilirsiniz.

Yakaya regme ¢ekiniz.

Yaa a Gaze Cekme

On pata 0,5 cm’den gaze
¢ekiniz.

On Pata Gaze Cekme
» Makineyi 1cm’de 3 batig olacak sekilde ayarlayiniz.
» Diizgiin bir dikis i¢in gaze ayagi kullaniniz.

16



Patik parcalarini takiniz.

Patik  burnunu overlokla
birlestiriniz

Patik tabaniyla birlikte 6n ve
arka pervazi da tutturarak
dikiniz.

Patik Tabanin1 Takma

Patik Tabanini Pervazlara Tutturarak Dikme
» Patik burun formunun diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

Pat lizerine ¢t ¢itlar1 basiniz.

» Araliklarin esit olmasina dikkat ediniz.
> Pat Uzerine C1t C1t Basma
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz g¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Tulum dikim plani dogrultusunda makineleri ayarladiniz m1?

Kumasa ve modele uygun siisleme malzemesi se¢tiniz mi?

Siislemeyi teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Pervazlar1 dogru olarak yerlestirip bedene gecirdiniz mi?

Kolu bedene teknigine uygun olarak taktiniz mi?

Yaka ve kol agzi ribanalarini teknige uygun olarak hazirlayip taktiniz mi?

Patikleri teknige uygun olarak bedene taktiniz m1?

Ust dikisleriniz diizgiin mii?

Cit citlar1 dogru ve potluk olugturmadan taktiniz mi?

Caligmalariniz temiz ve diizgiin mii?

Calismalarinizi planlanan zamanlarda tamamladiniz mi?

Caligmalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag geregleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazqandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda 0-2 Yas bebe tulumu son iitii ve son kontrol iglemlerini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kaliteye dnem veren bir isletmeye giderek son iitii ve son kontrol islemlerinin
Onemini arastiriniz.

»  Edindiginiz bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylasimiz.

3.0-2 YAS BEBE TULUMUNDA SON UTU
VE SON KONTROL

3.1. Bebe Tulumu Utiillemede Dikkat Edilecek Noktalar

>  Utiiniin 15151 kumaga gore ayarlanmalidur..

> Utii masas1 ve iitii tabaninin temiz olmasina dikkat edilmelidir.

> Tulum it masasina serilirken dikigler elle actirilarak itiilemede gereksiz
katlanmalarin olugsmasi engellenmelidir.

»  Kadife kumagla calisildiysa {itii kumasin yiiziine siiriilmemeli sadece buhar
verilmelidir.

> Esnetme yapmamak igin iitiileme boy iplik yoniine dogru yapilmalidir.

3.2. Bebe Tulumu Utiileme islem Sirasi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Tulumu o6n yiizii iste gelecek
sekilde masaya seriniz.

Islem Basamaklan Oneriler
> Utiilemede dikkat edilecek noktalar1 géz 6niinde
bulundurunuz.
Utiileme  yapacaginiz  ortami | > Genis paskalali iitii masasini tercih ediniz.
hazirlaymiz. > Utiiniin ayarlarim  kontrol ediniz (Kumasa
uygunluk, buhar ve basing seviyeleri vb).
> s giivenligine dikkat ediniz.
» Dikisleri elinizle actiriniz.

Yan ve kol alt dikislerini agtirarak
itiileyiniz.

» Kumas kadifeyse sadece buhar veriniz.
» Penye vb. 6rme kumaglarda da itiiyi dikise
basip buhar veriniz.

> Utilyii ok fazla hareket ettirmeyiniz (Esnemeye
neden olabilir).
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Yaka ve kol agizlarimi ribananin
diiz iplik yonii dogrultusunda
itileyiniz.

Ribana esnek bir kumas oldugu icin ¢ok dikkatli
olunuz.

Ozellikle yaka formunu bozmamaya 6zen
gosteriniz.

On pati formunu bozmadan

itiileyiniz.

Cok fazla buhar da esnemeye neden olabilir.

On beden iitiisii bitince masay1 sogutunuz
(Sicakken kaldirirsaniz tulum esneyip formu
bozulabilir).

Arka bedeni de aym kurallar
dogrultusunda fitiileyiniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

Utiilediginiz bedeni kontrol ediniz.

Hatali yerler varsa diizeltiniz (Katlanmalar,
actlmamis dikisler vb).
Diizeltme sirasinda
bozmamaya dikkat ediniz

giysinin formunu
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3.3. Bebe Tulumunda Son Kontrol islemleri

Bebe tulumunda yapilan son kontrol islemlerinde tulumun durus formu, bitmis {iiriin
Olciilerinin dl¢ii tablosuna uygunlugu ve malzemenin birbiriyle uyumu kontrol edilir.

3.3.1. Genel Goriiniim Kontrolii
Utiiden sonra tulumun genel gériiniimiine bakilir. Kontrol islemi sirasinda iiriiniin:

Yaka formu,

Kollarin durusu,

On pat kenar diizgiinliigii,

Cit citlar aras1 mesafeler ve potluk olup olmadigi,

Patik formlar,

Dikis kalitesi (Dikiste kopma, kayma, acilma, biiziilme vb.),
Utii kalitesi gibi 6zellikleri incelenir.

VVVYVVYY

3.3.2. Ol¢ii Kontrolii

Olgii kontrolii iiriindeki dikis hatalar;, kumas ozelligi ve dikis tekniklerinden
kaynaklanan sapmalari belirlemek igin yapilir. Olgiiler “kalite nitelikleri formu’nda
belirlenen toleranslart agsmamalidir. Toleranslarin asilmasi durumunda {iriin “ikinci kalite”
olarak degerlendirilir.

Olgii kontrolii icin iiriin diiz bir zemine serilir ve gerdirme, cektirme vb. bir islem
yapilmaksizin meziir yardimiyla Sl¢tiler alinir. Alinan Olgiiler “kalite nitelikleri formu”yla

karsilagtirilir.

Asagidaki ¢izimde kontrol edilecek Ol¢iiler ve alinis yerleri belirtilmistir.
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Modelin Ol¢iilendirilmis Teknik Cizimi

OLCU TABLOSU (Beden: 68- 6 ay)

OLCUM YERLERI OLCULER (cm)

Boy 54
Beden (Gogiis) 30,5
Basen (Yaka ucundan 27 cm inilerek 6l¢iiliir) 33
i¢ boy 16
Omuz 6,5
Yaka aciklig 11,8
On yaka diisiikliigii 6,5
Arka yaka diisiikligii 1
Kol evi 14
Kol boyu 22
Kol agz1 5,5
Alt taban - En 6,5
Alt taban - Boy 10
Ust patik - En 6,5
Ust patik - Boy 5,5
Yaka yiiksekligi 2
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3.3.3. Malzeme Uyum Kontrolii

Ana ve yardimc1 malzeme Ozelliklerinin uyumlu olmas: giysi kalitesini etkileyen en

Onemli

noktalardan biridir. Birbiriyle uyumsuz malzemelerin kullanimi giysinin

goriiniimiinde bozukluklara ve 6l¢ii hatalarina neden olabilir.

Malzeme uyum kontroliinde su 6zellikler incelenir:

>

YV V V V

Ana kumas ve ribana arasindaki uyum (Incelik kalinlik, esneme miktari, renk
uyumu vb.).

Iplik kalitesi (Kumasla uyumu, saglamligi, renk uyumu vb.).
Siisleme malzemesinin kumas ve modele uygunlugu.
Cit ¢itlarin kumas cinsi ve modele uygunlugu.

Kumas cinsinin bebek giysisi i¢in uygunlugu (Hassasiyet, yikama dayaniklilig
vb.).

3.4. Bebe Tulumunda Kontroller Dogrultusunda Diizeltme Yapma
Islemleri

Uriinde kaliptan kaynaklanabilecek bozukluklar (Kol evinin dar olmasi, ag diisiikliigii
ve yaka oyuntusunun yetersizligi gibi) varsa diizeltme yoluna gidilir. Ayrica Olci
kontroliinde sapmalar ve kullanilan malzemeler arasinda uyumsuzluk varsa diizeltme
islemleri yapilir.

3.4.1. Kalipta Diizeltme Yapma

Bitmis iiriin bir model iizerine giydirilerek oncelikle genel gdriiniimii kontrol edilir.
Giysinin yaka formu, kol evi, kol boyu, ag diisiikliigii gibi bolgelerinde darlik, bolluk veya
uyumsuzluk varsa kalip iizerinde diizeltilir.

>

Yaka ve kol ribanalar1 kumasin esneme 6zelliginden dolay1 yaka ¢evresine kisa
veya uzun geliyorsa kaliplarda uzatma yada kisaltma yapilir.
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>
>

Kol evi dar ise yan dikislerden asagiya inilerek, genis ise yan dikislerden
yukarya ¢ikilarak kol oyuntusu tekrar ¢izilir.

Yaka acikligi fazla ise yaka oyuntusundan yukari ¢ikilir, az ise asagiya
disiilerek yaka oyuntusu kalip iizerinde tekrar cizilir.

Kol boyu kisa yada uzun ise diizeltilir.

Ag disiikliigl kisa ise oyuntusu daha icerden ¢izilerek arttirilir, uzun ise oyuntu
istenilen miktarda disaridan ¢izilerek azaltilir.

NOT: Ag oyuntusunda degisiklik yapildiginda ag pervazlart da aymi sekilde
diizeltilmelidir. Aksi halde pervaz aga uygun olmaz.

3.4.2. Malzemede Degisiklik Yapma

Malzeme uyum kontroliinde 6rme kumas, ribana kumas, iplik, aksesuar gibi
malzemelerde:

>

YV V V V V

Yikama ve iitiilemede farkli cekme ve esneme oranlari,
Incelik-kalinlik farki,

Renk uyumsuzlugu,

Kullanim amacina uygun olmayan malzeme,

Giysiyle orantisiz malzeme,

Kalitesiz malzeme se¢imi (Ornegin: Dikimde kullanilan kalitesiz bir ipligin, iitii
buhariyla dikis yerlerinde ¢ekme ve leke yapmasi),

Yukaridaki hatalar tespit edilirse malzemede degisiklik yapma yoluna gidilir.

25



3.4.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik Yapma

Giysinin lretiminde kullanilan dikis teknikleri kullanilan malzeme ve kumaga tam
olarak uygun olmayabilir. Uriiniin bitimi sonras1 yapilan kontrollerde bdyle bir durum tespit
edilirse farkli dikis teknikleri kullanma yoluna gidilir.

Bebe tulumu iiretiminde kullanilabilecek alternatif dikis teknikleri s6yle siralanabilir:

Yakada ve kol agzinda ribana yerine tulumun kendi kumasi kullanilabilir.
Yaka, kol agz1 ve pervaz yerlerine biye gegirilebilir.

Yakaya iist dikis olarak regme yerine gaze dikisi ¢ekilebilir.

Yaka takim yerindeki overlok dikisinin {istiine biye geg¢irilebilir.

On beden pervazi bedenle biitiin olarak ¢alisilabilir.

YVVVYY

MODULUNUZ BITMISTIR.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Tulumu iitiilemek i¢in, iitiileme ara¢ ve gereclerini dogru secerek verimli
calismaya uygun ergonomik bir ¢aligma ortami hazirladiniz mi?

Utiiniin 1s1s1m1 kumasa gore ayarladiniz mi?

Tulumu iitii masasina serip dikisleri elinizle a¢tiniz mi1?

Utiilemeyi teknige uygun olarak ve bitmis {iriinii esnetmeden yaptiniz nu?

Tulumun durus formunu kontrol ettiniz mi?

Tulumun 6l¢ii kontroliinii yaparak kalite toleranslart disindaki hatalar
tespit edebildiniz mi?

Olgii hatalarmin nedenlerini dogru tespit ederek, diizeltmeleri teknigine
uygun ve dogru yaptiniz m1?

Kritiklere gore kalipta, malzemede, dikis tekniklerinde gerekli
diizeltmeleri belirleyip teknigine uygun ve dogru yaptiniz m1?

Is giivenligi kurallarina dikkat ettiniz mi?

Verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

Caligmalarinizi planlanan zamanlara bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemi tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiilde kazandiginiz beceriler dogrultusunda arka ortast ¢it¢it kapamali 0-2 yas

bebek tulumu {iretimini yapiniz.

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz g¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢aligmay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Kumasi teknigine uygun olarak kesime hazirladiniz mi?

Kaliplar1 kumasa dogru olarak yerlestirip ve kestiniz mi?

Kumasa ve modele uygun bir siisleme yaptiniz mi1?

Yakanin teknigine uygunlugu ve diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Kollarin teknigine uygunlugu ve diizgiinliiglinii kontrol ettiniz mi?

Pervazlarin teknigine uygunlugu ve diizgiinliigiinii kontrol ettiniz mi?

Patiklerin teknigine uygunlugu ve diizgiinliiglinii kontrol ettiniz mi?

Arka pat diizgiinliigii ve ¢it ¢itlar arasinin esitligini kontrol ettiniz mi?

Ust dikislerin diizgiinliigii ve genel goriiniimii kontrol ettiniz mi?

Bitmis iiriinii teknigine uygun olarak iitiileme yaptiniz m1?

Zamani ve malzemeyi verimli kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa modiilii tekrar ediniz.

Ogrenme faaliyetleri ve modiil degerlendirmede istenen calismalar1 basar1 ile
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile gecebilirsiniz.
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