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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirlan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 1351
ALAN Makine Teknolgjisi
DAL/MESLEK Mermer isleme
MODULUN ADI Mozaik Eskitme

MODULUN TANIMI

Bu modll, eskitme islemlerini ve eskitme makinelerini
inceleyen dgrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Mozaik Kesimi modultnti almis olmak.
YETERLIK Mozaik taslarim eskitmek.
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, her tirli mozaik
parcalarin eskitme ve dolgu islemini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
1. Mozaik eskitme makinelerinde eskitme islemini
yapabileceksiniz.
2. Mozak taslarimin  segcim  ve  ambalgjlamasim
yapabileceksiniz.

EGITIM-OGRETIM
ORTAMLARI VE

Mozaik eskitme, mermer atdlye, simf ortami, ¢oklu kesim
makineleri, vibratorler, tamburlar, diger tezgéh ve takimlar

DONANIMLARI icin mermer eskitme atdlyel erinden yararlanil acaktir.
Bu modil igerisinde yer alan her faaliyetten sonra verilen
Olcme araclart ile kendi kendinizi degerlendirebileceksiniz.
OLCME VE
DEGERLENDIRME Modiil sonunda kazandigimiz bilgi, beceri ve tavirlarin

Olcllmesi icin 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6l¢gme araci

ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Teknolgjinin, dolayisiyla sanayi ve endistriyel dretimin bag dondirict hizla
ilerlemekte oldugu bu donemde sizlere de 6nemli gorevler dismektedir.

Sizlerin basar1 ve mutlulugu, bizlerin ve Glkemizin basarisichr.

Bu nedenle severek gelmis oldugunuz boliminizde basarili olacaginiza inanyoruz.
Bu basarimz sayesinde rekabet gliciimiizin artacagim da biliyoruz. Ulkemizin bizlerden
bekledigi de budur.

Makine Teknolojisi alanm, glinimizde oldugu gibi gelecekte de sanayinin itici glcl
olacaktir.

Mermer isleme sektdriinde giin gectikge kalifiye eleman ihtiyaci artmaktadir. Bunda
en biyik sebep mermer isleme sektriiniin her gegen giin daha da biiyiimesidir. Uretilen
Urnlerin genis sahélarda uygulama alanm bulmasi, mermer islemeciligini 6nemli bir meslek
dam yapmistir. Mermer imalat tezgahlari ve mermer sanayis aym hizla ilerlemis ve
sanayideki yerini almistir. Makine parki, ¢alistirdigi eleman sayisi ve Urettigi Urlnlerle
Tirkiye nin 6nemli meslek alanlar: arasina girmistir. ihracatta tekstilden sonra ikinci siraya
yerlesmistir. Dinya mermer piyasasinda soz sahibi olmus ve dinya mermer piyasasin
yonlendiren bir giice ulasmistir. Bu gelismelere ragmen yetismis eleman sikintist had
safhadadir.

Mozaik Eskitme moduli ile teknigine uygun, mozaik eskitme makinelerinde eskitme
islemi ve mozaik taslarimn secim ve ambal gjlamast yeterliklerini kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Mozaik eskitme makinelerinde eskitme islemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde asagidaki konularin arastirilmasi, faaliyet sonundaki basarimzi
artirma konusunda size yardimci ol acaktir.

> Cevrenizdeki isletmelerde mozaik eskitme islemi icin ne gibi hazirliklar
yapiliyor? inceleyiniz.

»  Aynica okulunuzun kitiphanesinden ve internet Uzerinden gerekli calismalar
yaparak bu ¢calismalar: rapor héline getiriniz.

> Hazirlamis oldugunuz raporu sinifta sununuz.

1. ESKITME ISLEMLERI

Eskitilmis ylzey, uzun zamanda asinma ile meydana gelecek gorinimui taklit ederek
yuzeylere verilen eski gorunumdir. Eskitme islemiyle dakikalar icerisnde dogal taslara
antika gorunimi  kazandirabilir ve bu parcaar; yer dosemelerine, duvarlara, ayna
cercevesine vs. oldukga estetik bir gorinim kazandirir. Dolayisiyla ¢ok genis kullamm
alanlar1 vardir. Bu islemi yapmak icin uygulanan degisik yontemler mevcuttur.

; :: tﬂﬁg‘f

Resim 1.1: Eskitme mozaikle hazirlanmis bir mekan



1.1. Mozaikleri Hazirlama

Mermer taslari, Oncelikle istenilen Olgllere getirmek gerekir. Mozaik Kesim
modultinde bu islemler sirastyla gosterilmistir.

1.1.1. Plakamn Ebatlar

Eskitme iglemi, kiclk ebatli ve blyik ebatl taglarin eskitilmesi olmak Uzere iki
gesittir. Kuguk ebatli eskitmelerde (30,5 x 30,5 — 80 x 80) canak tipi vibrasyonlar kullanilir.
Daha buyUk ebatl: taslar 90 x 90 , 80 x 90 veya cubuk benzeri taslar, tekne tipi eskitme
makinelerinde eskitilmektedir.

Bunun yaninda daha kicik boyutlu taslar ¢anak tipi vibrasyonlar kullanlir. Sanayi
mozaikleri standart fayans 6lcilerinde imal edildikleriicin1x 1x 1,15x15x1,23x2.3
x1ve4.8x48x1,10x 10 x 1 ebatl taglar daha yaygin olarak kullamlmaktadir.

LExLEx] 23Ix33x1 48 x48x1

Resim 1.2: Standart fayandar

1.1.2. Fiziksdl Ozelliklerine Gore Mozaikleri Gruplandirma

Eskitme islemi icin en uygun malzemeler, orta sertlikte mermerler (kristalin veya
olmayan) travertenler, saglam bresler, kireg taslaridir. Granitler de teknik olarak bu isleme
tabi tutulabilir gibi goriinse de eskitme islemi hem ¢ok vakit alacaktir hem de karbonatl
kayaclardaki kadar iyi bir goriinim elde edilemeyecektir.

1.2. Makine Secimi

1.2.1. Olcisiine Gére M akine Segimi

Dogal tas parcalari, su ve asindirici parcaciklarla beraber eskitme tankinmin igine
konulur ve makinenin ¢esitli mekanik hareketleri sonucunda asindiricili sulu karisimla
karisarak asinir. Bu tip eskitme makinelerinin ¢alisma prensipleri oldukca basittir. Dogal tas
parcalar: titresim, salimm, calkalama hareketleri yapan bir tankin iginde degisik formlarda
asindirici, kimyasal veya metal malzemelerle birlikte isleme tabi tutulur. Bu tip makineler
genellikle sekil (yuvarlak, mantar, dort kose), kapasite, calisma tankinin yapisi, dogal tas
yukleme ve bosaltma yapisi, tankin kompartmanlara bolinebilmesi bakimindan farkliliklar
gosterir.



Asinma kenar ve koselerde daha fazla etkisini gosterir; parcalar isleme devam ederek
ilerler. Parcalar genellikle dairesdl, dort kose ve licgen gibi geometrik sekillere sahiptir ve bu
parcalar 60 cm'ye kadar uzunluga sahip olabilir. Dizensiz, iri bloklar hélindeki (somine
parcalari, ¢cesme, kolon vs.) dogal tas parcalarimin eskitilmes icin dikdortgen sekilli
makineler tercih edilmektedir. Blyiuk capli makineler 70 x 70 cm'lik parcalari bile

isleyebilmektedir.
1.2.1.1. Tambur
b .
.
L 4]
Resim 1.3: Tambur ve sematik resmi
Hacim 135 320 820 2260
Motor Giicii 11 22 6 2x11
Ganak Olgilsi 345 x 960 x 400 500 x 1250 x 560 | 750 x 1500 x 850 | 940 x 2300 x 1090
axbxc(mm)
Agirlik (kg) 250 600 1600 3800
if:';‘]';e” Tag Boyutlan | o L 504 2 40X 60 3 60 x 60 x 4 61x 61x 14

1.2.1.2. Vibrator

Tablo 1.1: Tambur teknik

Resim 1.4. Vibrator ve sematik resmi
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Hacim 135 320 820 2260
Motor Giicil 11 2.2 6 2x 11
Ganak Olgiisi 345 x 960 x 400| 500 x 1250 x 560 | 750 x 1500 x 850 | 940 x 2300 x 1090
axbxc(mm)

Agirlik (kg) 250 600 1600 3800
zf:';')‘e” Tag Boyutlan | o5, o542 40X 60 3 60 X 60 x 4 61x61x 1.4

Tablo 1.2: Vibrator teknik ozellikleri

1.2.2. Mozaik Olcllerine Gore Abrasivlierin (Asindirici) Ayarlari

Mozaik eskitme isleminde seramik abrasivler kullamlir. Seramik abrasivier, piyasada
belirli 6l ve sekillerde bulunmaktadir. Bu abrasiv gesitleri, asagidaki tabloda gosterilmistir.

Hazir abrasivler kullanildigi gibi ekonomik olmasi agisindan sanayide normal cgakil
tas1 ve insaat kumu da kullaniimaktadir. Bir baska pratik yontem de silim yapilan abrasiv
taslarin kinilarak ¢akil héline getirilmesi ve bu cakillarin kullanilmasidir.

Boyutlar Asindirma
(axbxec) SB/A/FC
3x3 10x 10 30x30
a 4x4 15x 15 40x 40
TR 5x5 20x 20
6x6  25x25
le—2 ol
3x3 10x 10 25%25
. 4x4 10x 20 30x30
TR-T 5k 15x 15 40x 40
6x6 20x 20
le—2 )
]F
@4x10 @15x25
a @6x20 @20x30
cY @ 8x 20 @30x30
@10x20
e
b,

Tablo 1.3: Seramik asindiriailar 1




Ti Boyutlar Asindirma
P (axbxc) SB/A/FC
D4x10 @15x25
a @6x20 @20x30
CY-T @8x20 ©30x30
@10x20
I‘-—bil
a 10x5x10 20x7x20
EL 15x7x15 25x10x 25
I.'-’.J L;-rj
10x5x10 20x7x20
EL-T . 15x7x15  25x10x25
& el
6x6 20x 20
a 10x 10 25x 25
vs 15x 15 30x 30
: L
oo gl v
A
6x6 20x 20
a 10x 10 25x25
VS-T 15x 15 30x 30
a | b [
b
[ | a 10x 6 30x 10
10x 10 45x 15
i D m o

Tablo 1.4: Seramik asindiricilar 2




Ti Boyutlar Asindirma
P (axbxc) SB/A/FC
a 15x% 10
e 20x20
ety o]
@5
MS @12

220

Tablo 1.5: Seramik asindiricilar 3

1.2.3. Mozaik Olglsiine Gore Makine Devrini Ayarlama

Fakat tasin cinsine gore invertor yardimyla devir degistirilebilir.

Mozaik eskitme makinelerinde makine devri, genellikle 1500 d/dk. olarak sabittir.

Sebeke ile calistirilan cihazlarin, sebekenin bulunmadig: yerlerde calistirilabilmesi
icin DC kaynaklardan yararlamlir. Ancak DC kaynaklar, bu tip cihazlari dogrudan
calistiramaz. Bu sebeple bir dénistirict (invertor) kullanilmas: gerekir. DC kaynak isareti,
invertorler yardimiyla AC kaynaklara donustlrilerek sebeke isaretine gore tasarlanmis
cihazlarin calistinlmas: saglanir. ihtiyaca gore 50 V'’ dan baslayip 100 kV’a kadar Uretimi

yapilabilmektedir.
Resim 1.5: invertor
Model Giris Cikis Cikis Cikis
Gerilimi Gerilimi Frekans Soket Tipi
S-150-112-B2 10-15VvDC 110V AC 60 HZ TYPE-2
S-150-124-B2 21-30 VDC 110V AC 60 HZ TYPE-2
S-150-212-E3 10-15VvDC 230V AC 50HZ TYPE-3
S-150-224-E3 20-30 VDC 230V AC 50HZ TYPE-3

Tablo 1.6: 150 W Sintus dalga invertor teknik ozellikler
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1.2.4. Sogutucu Suyunu Ayarlama

Mozaik eskitme isleminde suyun ayarlanmast gok 6nemlidir. Tamburlarda katilacak
abrasiv ve su miktar1 Onemlidir. Su miktarr ayarlanmazsa yastiklama gerceklesmez.
Tamburun yarisina kadar doldurulan su miktari, genelde yastiklamaicin yeterlidir.

Vibratdr makinesinde katilacak su ¢esme muslugundan akan su kadar ilave edilir.
Ayni zamanda alttan da su tahliye edilir. Yani su birikmeyecek sekilde bir devir daim
gerceklesir. Suyun biriktirilmeme gerekgesi vibratorlerde su biriktigi zaman eskitme
uzamaktadir. Ayrica bu devridaim islemi sirasinda tastan ¢ikan talaslar da devamli tahliye
edilmis ve temizlenmis olur.

1.3. Mozaikleri Makineye Yerlestirme

Mozaiklerin makineye yerlesimi sirasinda kiguk Olgulu taglar, €l arabasi veya
teknelerle; buyUk dl¢llt taglar datek tek elle makinelere gelisiglzel atilir. Cinkd makineler,
taslart dondirecegi icin atilan taslar kendi kendine dagilacaktir (Resim 1.6).

Resim 1.6: M ozaiklerin makineye yerlesimi
1.3.1. Makine Kapasitesi

Eskitilecek tas abadh bilyudikce makineye atilacak tas sayiss da o oranda
azalmaktadir. Makineye atilacak tas miktari, bir seferde yaklasik 2,5 m? tas eskiyecek sekilde
ayarlanmalidir. Bir giinliik (8 saat) tas eskitme kapasitesi de 60 ile 100 m? arasinda olmalidhr.
Bunun diginda tags 6l ¢lstine gore makineye atilacak tas kapasitesi Tablo1.6'da gosterilmistir.

1.3.2. Mozaik Olgiisiine Gére Abrasivieri Atma
Mozaik dlglsine gore kullamlacak abrasivlerin ayarlanmast gerekir. Abrasivier az

olursa istenilen eskitme gerceklesmez, cok olursa eskitilecek tas kapasites diismis olur. Bu
ylzden abrasiv miktarini iyi ayarlamamiz gerekir.

9



1.4. Eskitme

Resim 1.7: Abrasivler

1.4.1. Eskitilecek Malzemenin Fiziksel Ozelligine Gore Zaman Ayari

Dogal tas parcalarinin makine iginde kalmasi gereken sure tablo 1.7 ve tablo 1.8'de

verilmistir.
Motor gicu 7,5 KW
Tas olcusil Mak. kapasite islem sekli Taraverten M er mer
2,5cmx2,5cm 80 m*
2
12 Ezii;?m gg = Abrasivilavesz | 10-15dk | 30-45dk
15cmx 15cm 13 m?
15cmx 15 cm 5m’
20cmx 20 cm 4 m?
30cmx 30cm 3am? Abrasiv ilaveli 10-15dk 30 —-45dk
40 cm x 40 cm 2m
60 cm x 60 cm 1,2 m?
Tablo 1.7: Tas Ccinsine gbére zaman ayari (M otor guicli 7.5 KW)
Motor guclu 22 KW
Tas 6lclsi Mak. kapasite islem sekli Taraverten M er mer
2,5cmx 2,5cm 200 m’
2
12 EE i ig?m 15205n':2 Abrasivilavesz | 10-15dk 30— 45 dk
15cmx 15cm 2m’
15cmx 15cm 12m
20 cmx 20 cm 10 m?
30cmx 30cm 7’ Abrasiv ilaveli 10 -15dk 3045 dk
40 cm x 40 cm 5m’
60 cm x 60 cm 2,5m?

Tablo 1.8: Tas Ccinsine gére zaman ayari (Motor giict 22 KW)

Tas kalinliklart 3 cm olarak hesaplanmistir.
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1.4.2. Eskitme Kalitesinin KontrolU

Eskitme isleminde tas Uzerindeki honlama izlerinin tamamen kaybolmasi gerekir.
Ayrica taglarin koselerinin kirilmast ve hafifce radyiislenmesi gerekir. Tas Uzerindeki bu
degisimler, belirli zaman araliklariyla kontrol edilir. Asagidaki resimde de (Resim 1.8) tasin
eskimeden dnceki ve sonraki hali gosterilmistir.

Resim 1.8: Eskitilmis taslar
1.4.3. Abrasiv ve Eskitilen Uriinleri Ayirma

Eskitme islemi igin kum kullamldiginda islem bittikten sonra kum ve taslar
dinlendirme havuzlarina dokilir. Bu havuzlarda elekler vasitasiyla kum altta kalir.
Mozaikler de Ustten alimir ve ayirmaislemi gergeklesir. Daha sonra elenen kumlar, makineye
tekrar konularak kullanmlabilir. BuyUk taslarin ayrilmaislemi de tek tek elle yapilir.

1.4.4. Taslar1 Kurutma

Eskitme islemi biten taslar, tncelikle yikanir daha sonra kurutma islemine gegilir.
Binyelerinde tuttuklari su ve nem, secim islemini imkansiz kilar. Islak tasin rengi,
oldugundan daha koyu goéruldigu icin gercek rengi ve cila kalitesini tespit etmek mimkin
degildir. Bu nedenle dogru bir seleksiyon yapabilmek ve ambalgjin 1slanmasini énlemek igin
tas, tekrar terleme yapmayacak derinlikte iyice kurutulmalidir.

Mermer ve traverten kurutma hatlarinda dnce yizeysel nem at ve Ust siyirici fanlarla
alinr. Ardindan yine alt ve Ustten etkili yiksek guclt kurutma firim ile derinlemesine
kurutularak soguyunca terleme yapmasi Onlenir. Hattin sonundaki aydinlatmali segim
masasinda taslar attan ve Ustten sogutularak elle rahatca dokunulmasi ve tasinabilmes
saglanir (Resim 1.9-11).
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Resim 1.10: Taslarin kurutulmas

Resim 1.11: Kurutulan taslarin kontrol
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
> s onltguiniza giyiniz.
»  Glvenlik dnlemlerini almadan calismaya
» Eskitilecek taslart hazirlayiniz. baslamayinmz.
» Taslarnt eskitme makinelerinin  yamna
tastyimz.
» Tamburda eskitmeislemi yapma. > Tamburu hazirlayiniz
» Tambur icerisine su ve abrasv > Abrasivleri ilaveediniz
5 (Eai'i"tﬂlgg;k”ar:‘ga‘l‘;{‘;]g‘;ﬁl . > Eskitilecek mazemenin ozelligine ve
P yiniz. miktarina gore abrasiv miktar1 ve su
» Tamburu tas ebadina uygun devre miktarin iyi ayarlayiniz.
> jsIl'yazr Iacgllrllr;rzle gbre su,abrasiv ve tas > Taslan tambura atiniz.
Karisimini saglayiniz. > :)(laital;lamamn gerceklestiginden emin
» Eskitmeislemini saglayiniz. '
» Vibrasyonda parcalar1 eskitme.
» Vibrasyonu hazirlayiniz.
> ﬁ:ﬁm m?g)rasw (gincincilarn) » Vibrasyonu hazirlayiniz.
AZINEYINIZ. » Eskitme islemi icin zaman ayarlamasim
» Vibrasyon kazarmna uygun oranda su yapiniz
. ;;givkgg#:%yunuz > Abrasvieri ilave ediniz.
» Tasin cinsine gore vibrasyon devrini > Taglan vibrasyonaatimz .
ayarlay1p galistirimz.
» Vibrasyon makinesini durdurunuz.
» Honlama izlerinin tamamen kaybolmasi
gerekir. Ayrnica taslarin  kdselerinin
. : . kirilmasi ve hafifge radiislenmesi gerekir.
> Esi‘r'ltnr?f Isleminden - sonra taslar | o aindeki bu degisimleri belirli
&y ' zaman araliklariyla kontrol ediniz.
» Eskitme islemi bittikten sonra taglar
abrasivlerden ayirimz.
» Eskitme isleminden sonra taslan
yikayimz.
» Yikamaisleminden sonra taglari kurutma
> Taslan kurutunuz finrmnayerlestiriniz.
» Taslann tekrar terleme yapmayacak
derinlikte iyice kurutunuz.
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(' 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

1- Eskitme makinelerine atilacak tas miktar: bir seferdeyaklasik kag m? olmalicr ?
A) 2,5m° B) 3,5’ C)5m’ D) 6 m’

2- Mozaik eskitme makinelerinde makine devri genellikle ne kadar olmalidir?
A) 5500 d/dk. B) 2500 d/dk. C) 1500 d/dk. D) 500 d/dk.

3- Mozaik eskitme makinelerinde makine devri neile degistirilebilir?

A) Transistor B) invertor C) Katalizor D) Tristor
4- Asagidaki malzemelerden hangisi eskitmeislemi icin uygun bir malzeme degildir ?
A) Orta sertlikte mermerler B) Travertenler
C) Kireg taslar D) Granitler
5- Klc¢lk boyutlu taslarin eskitmes icin hangi tip makineler kullanilir?
A) Kalibrasyon B) Canak tipi vibrasyon
C) Teknetipi vibrasyon D) Dikey yarma

Asagidaki bosluklar doldurunuz.

6- Mozaik eskitme isleminde suyun ayarlanmasi ¢ok dnemlidir. Su miktar1 ayarlanmazsa

.................. gerceklesmez.

7- Travertenlerin makine icinde kalmas: gereken siireyaklasik .............. dakikadr.

8- Mozaik eskitmeisleminde .............. abrasivler kullanilir.

9- Bir gunlUk (8 saat) tas eskitme kapasites ................ arasinda olmalidir.

10- Eskitmeislemi biten taslar oncelikle yikanir, dahasonra.............. islemine gegilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bollime geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST

Alan Adr: MAKINE TEKNOLOJisi Tarih:
Modul Ad: Mozaik Eskitme Ogrencinin:
ibraté i Ad1 Soyadr:
Faaliyetin Ad: ;I;?(rennt])iur ve Vibratérde Eskitme
' Nu:
Faaliyetin Mozaik eskitme makinelerinde | Simfr:
Amaci. eskitme iglemini yapabileceksiniz. Bolumu:
Bitirdiginiz faaliyetin sonunda asagidaki performans testini
ACIKLAMA: doldurunuz. “Hayir” olarak isaretlediginiz islemleri 6gretmeninize
basvurarak tekrarlayimz.
f]ll:a Gozlemlenecek Davranislar Degerlendirme
Evet Hayir
1. | ik 6nceis onlugl veyais elbisenizi giydiniz mi?
2. | Gerekliis guvenligi tedbirlerini adimz mi?
3 Eskitilecek malzemenin 6zelli gine ve miktarina gore abrasiv
) miktar: ve su miktarini iyi ayarladiniz mi?
4. | Yastiklamanin gergeklestiginden emin oldunuz mu?

o

Tas Uzerindeki honlama izlerini, taslarin kdselerinin kirilmast
ve hafifce radislenmesi gibi degisimleri belirli zaman
araiklaryla kontrol ettiniz mi?

Eskitme islemi icin zaman ayarlamasini yaptiniz nm?

Vibrasyonda parcalar: eskittiniz mi?

Tamburda eskitme islemini yaptiniz nu?

© | ® N

Eskitme isleminden sonrataslar: yikadinz nu?

10.

mu?

Taglar tekrar terleme yapmayacak derinlikte iyice kuruttunuz

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, HAY IR yanitlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimz. Tamam EVET ise diger 0grenme faaliyetine

geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Mozaik taslarinin segimini ve ambal ajlamasint yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde asagidaki konularin arastirilmasi, faaliyet sonundaki basarimzi
artirma konusunda size yardimci ol acaktir.

> Cevrenizdeki isletmelerde eskitme mozaik taslarin secimi ve ambalajlanmast
konusunda yapilan organizasyonlari inceleyiniz.

»  Aynca okulunuzun kitiphanesinden ve internet Uzerinden gerekli caligmalar
yaparak bu calismalar: rapor héline getiriniz.

> Hazirlamis oldugunuz raporu sinifta sununuz.

2. SECIM VE AMBALAJLAMA

2.1. Olcliye Gore Secim

Mozaiklerde dlgli onemlidir. Cunku ©zellikle mozaik fayanslari olustururken gok
sayida tas kullanildigi icin herhengi bir 6lgl hatasi tim kompozisyonu etkiler. Bu yizden
kaiplara konulurken tek tek elden gecirilir. Bunun disinda mozaiklerde siv olmamasi
gerekir. Aksi taktirde yine montaj sirasinda yiizeyde bozukluk ve dengesizlikler olusur.

2.2. Defolu Uriinleri Ayirma

Her cins mermerde dogal olaylarin etkisinden dolay: bazi ariza ve kusurlar bulunur.
Bu ariza ve kusurlar, mermer kesiminde ve islenmesine fireye sebep olan en 6nemli etkenleri
olusturmaktadir. Ariza ve kusurlarin bir kismi Uriinin satisina engel olabilecek kadar belli ve
Onemlidir. Bir kismu ise gerekli islemlerden sonra diizeltilip satisa sunulabilecek diizeydedir.
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Fireye sebep olabilecek bu ariza ve kusurlar sunlardir:

Bosluklar,
Catlaklar,
Damarlar,

Fosiller,

Cilaama problemi,
Sertlik.

VVVYYVYYVY

Bu dogal kusurlar disinda kesim ve eskitme islemi sirasinda da taglarda kdse kiriklar:
ve 0l¢l kacikliklart olabilir. Bu kusurlu taslar dayine tek tek elden gegirilerek kontrol edilir.

2.3. Renk ve Desen Secimi
Mermer mozaiklerde renk secimine 6nem verilmelidir. Taslarin durumuna gore her

ocaktan 4 farkl1 tonda mermer cikar. Mozaikleri dizerken bu tonlamaya 6zen gostermeliyiz.
Asagidaki resimde bu segimle ilgili bazi 6rnekler verilmistir.

# . " 1] o b
P HHF
o ’ p s L :ﬁkh. R P :
Light Classic Yellow
I Pl
- B
Black Scabos Botticino
wisclls 3 "‘\"
- L ERES ¢ . W i i .
Red Brown Hexagon Light-Yello Hexagon White-Black Plaids Cross Basket

Resim 2.2: Renk segimi

Genel olarak renklenme, saf olmamalari, yani mermeri olusturan esas mineral (kalsit)
yanindatali veya az oranda yabanci e ement ve minerallerin varliklarina dayanir. Ayrica esas
mineraller iginde ¢ok ince olarak dagilmis yabanci maddelerin (organik veya inorganik)
mekanik yollarla esas mineralin i¢ yapisina girmeleri ile renklenmeler olusur. Bu maddelere
kromofor (renk veren) denir. Renklenme, bu boyayict maddelerin miktarlarina bagl
olmayip dagilim, bigim ve derecelerine baglidir.
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Mermer mozaik islerinde musterinin istegine gore bir secim yapilmasi gerekir. Renk
gecislerini, kessmden sonra gozle yapabiliriz. Secim sirasinda mermeri daha net gérebilmek
icinislamaislemi yapilirsa daha net bir segim yapnmus oluruz.

2.3. Uruinleri Paletlere Yerlestirme

Mozaikler, su bazl1 yapistiricilar kullanildigi igin neme karsi duyarlidir. Bundan dolay:
oncelikle ambal gjlamadan énce mozaiklerin kuru olmasina dikkat edilmelidir.

Resim 2.3: Mozaiklerin naylonla kaplanmasi

Mozaik drinlerinin ambalgji, musteri istegine ve ambalgin saklama, tasinma
sartlarina gore tek tek naylon strec kaplanarak hazirlanabilir.

Resim 2.4: Naylonla kaplanmis mozaikler

Plastik ambalg istenmeyen durumlarda dl¢llerine gore karton kutularla 6zel olarak
hazirlanabilir. Genellikle mozaik taslar, 1 m* alam kaplayacak 6lciide ve 11 adet olmak Uizere
ambal g lanir. Daha sonra kasalanmak Uzere ahsap paletler tizerine konur.
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Resim 2.5: Kutulanmis mozaikler

2.4. Mozaikleri Ambalajlama

Kasalamadan once kasanin i¢i 6nce naylonla kaplamr Kutulanan veya naylonla
kaplanan mozaik paketleri daha sonra kasalara konur.

Resim 2.6: M ozaiklerin ambalajlanmasi

Paketler yerlestirildikten sonra kasa naylonla tekrar kaplanarak nakliye sirasinda nem
ve rutubet amasi 6nlenir (Resim 2.7).

Resim 2.7. Kasalarin naylonlanmasi

19



Kasalanan mermerler, nakledilmek lzere forkliftlerle ambara veya uygun bir yere
tasinir (Resim 2.8).

Resim 2.8: Kasalarin istifi

Ambalgjlama bittikten sonra paketlerin  muhafazast 6nemlidir. Cunkd sicaklik
yikseldikce malzemede kirilma ve catlamalar olur. Genellikle 10°-20° arasindaki bir
sicaklik, paketlerin muhafazas: icin yeterlidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

> Is 6nllguniza giyiniz.

» Guvenlik onlemlerini amadan c¢alismaya
» Taslar temizleyiniz. baslamayinmz.

> Eskitme isleminden sonra taslarda toz,

pidik vs. varsatemizleyiniz.

» Mozaiklerde yizey dizgunliglt olmasina
» Taglar ol¢llerine gore ayirinmz. dikkat ediniz.

» Kenar kiriklar: olan mozaikleri ayirinz.

» Seleksiyon srasinda mermeri daha net
» Taslari renklerine gore ayirimz. gorebilmek icin 1latmaislemi yapimz.

» Renk uymayan mozaikleri ayiriniz.
» Aynlantaglardakiriklik ve catlaklik | > Mozaik taslarinin ¢atlak olanlarini ayirinmz.

kontrol U yapiniz. » Bosluklu olanlarin ayirinz.
» Taslart ambalgjlama aanna » Ayrlan taglan, lift veya e arabas ile
tasiyinmz. ambal gjlama al anina tasiyiniz.

» Ambagjlamadan 6nce mozaiklerin kuru
» Taslart uygun ambalgja koyunuz. olmasina dikkat ediniz.

» Ambag tipini belirleyiniz.

» Kasdlamadan ©nce kasanin icgini  Once

; naylonla kaplayinz.
> Ambalglanan taslan sandiklayinz. > Paketler yerlestirildikten sonra kasayi
naylonlatekrar kaplayimz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu fadliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri, asagidaki sorularda verilen bosluklar:
doldurarak degerlendiriniz.

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

1- Ambalgjlama bittikten sonra paketlerin genellikle ............... arasinda bir sicaklikta
muhafazas: yeterlidir.

2- Kasalanan mermerler, nakledilmek Gzere .................. ile ambara veya uygun bir yere
tasinir.

3- Esas minerdler icinde ¢ok ince olarak dagilmis yabanci maddelerin mekanik yollarla esas
mineralin i¢c yapmsina girmeleri ile renklenmeler olusturan maddelere ............... ... denir.

4- Ambalgjlama bittikten sonra paketlerin muhafazas: onemlidir. Clnkl sicaklik, sifirin
altinadustigl zaman malzemede ...........ccooee cvevnnnen. olur.

5 Gendlikle mozaik taslar ......... alan kaplayacak dlclide ve 11 adet olmak Uzere
ambalgjlanir.

6- Mozaiklerin yapistinlmasinda.............. yapistiricilar kullanilir.

7- Taglarin durumuna goére her ocaktan ...... farkl1 tonda mermer ¢ikar.

8- Se¢im sirasinda mermeri daha net gorebilmek igin ......... islemi yapilirsa daha net bir
seleksiyon yapmis oluruz.

9- Paketler, kasalara yerlestirildikten sonra kasa ............. tekrar kaplanarak nakliye

sirasinda nem ve rutubet almas: 6nlenir.

10- Genel olarak renklenme, saf olmamalari, yani mermeri olusturan .................. yaninda
tali veya az oranda yabanci el ement ve minerallerin varliklarina dayanir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bollime geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST

Alan Adr: Makine Teknolojisi Tarih:
Modul Ad: Mozaik Eskitme Ogrencinin:
o _ Mozaik Taglanimin  Secim  ve | Adi-Soyadr:
Faaliyetin Adr: Ambalgilamas: NG
Faaliyetin Mozaik taglanmn  segim  ve | Sinif
Amac: ambal gjlamasini yapabileceksiniz. | Bslumi:

Bitirdiginiz faaliyetin sonunda asagidaki performans testini

ACIKLAMA: doldurunuz. “Hayir” olarak isaretlediginiz islemleri 6gretmeninize
basvurarak tekrarlayimz.

Sira . Degerlendirme:

NU Gozlemlenecek Davranislar Evet Hayir

1. | ik 6nceis 6nlugl veyais elbisenizi giydiniz mi?

Gerekli is guvenligi tedbirlerini aldiniz mi?

2
3. Taglar1 Olcllerine gore ayirdinmz nu?
4

Taglar1 renklerine gore ayirdiniz mi?

o

Ambalgjlamadan dnce mozaiklerin kurutulmasina dikkat
ettiniz mi?

6. Kasalamadan 6nce kasanin icini naylonla kapladimz mi?

Paketler yerlestirildikten sonra kasay1 naylonlatekrar
kapladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, HAY IR yanitlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimz. Tamam EVET ise diger 0grenme faaliyetine

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

ACIKLAMA: Asagida listelenen davramsglardan kazandigi davramslari kontrol ederek
deger dlgegine gore kendinizi degerlendiriniz.

Slr.a Gozlemlenecek Davranislar Degerlendirme
No:
Evet Hayir
1 flk 6nceis onlligl veyais elbisenizi giydiniz mi?
2 Gerekli is guvenligi tedbirlerini adimz mi?
3 Eskitilecek malzemenin 6zelligine ve miktarina gore abrasiv
' miktar: ve su miktarini iyi ayarladiniz mi?
4 Y astiklamamin gergeklesti ginden emin oldunuz mu?
Tag lizerindeki honlamaiizlerini, taslarin koselerinin kirilmasi
5. | ve hafifce radisenmesi gibi degisimleri belirli zaman
araliklaryla kontrol ettiniz mi?
6. Eskitme islemi igin zaman ayarlamasini yaptiniz mi?
7. | Vibrasyonda pargalari eskittiniz mi?
8. | Tamburdaeskitme islemini yaptimz n?
9. | Eskitmeisleminden sonrataslar yikadimz mi?
10 Taslar tekrar terleme yapmayacak derinlikte iyice kuruttunuz
© | mu?
11. | Taslan Olgllerine gore ayirdiniz mi?
12. | Taslar renklerine gore ayirdimz mi?
13 Ambalglamadan 6nce mozaiklerin kurutulmasina dikkat
© | ettinizmi?
14. | Kasalamadan 6nce kasanin igini naylonlakapladiniz mi?
Paketler yerlestirildikten sonra kasayr naylonla tekrar
15.
kapladiniz mi?
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “HAYIR” yamtlarimiz var ise

hayir yamtlarimzla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Tamam “EVET” ise bir
sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI

O wm O|>

B

Y astiklama

10-15

Seramik

© | OINIO O~ INE

60ile 100
2

=
©

Kurutma

OGRENME FAALIYETI-2 CEVAP ANAHTARI

10%-20°

NP

Forklift

w

Kromofor
(renk veren)

Kirilmave
catlamalar

1m?

Su bazli

4

Islatma
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Naylonla

Esas minera
(kalsit)
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