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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirlan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 1342

ALAN Makine Teknolgjisi

DAL/MESLEK Mermer isleme

MODUL UN ADI imalat Olgiisii Alma

R Isin ozelligine gore olgli amamn gosterildigi ve perdah

it SIPETEEN UL makinesinin tanitildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Teknik Resim modul tinii tamamlanmis ol mak

YETERLIK Imalat: yapilacak Uriiniin montaj yerinden 6l¢li almak
Genel Amacg
Gerekli ortam saglandiginda bu moddil ile, montg] yerinden
Olcii alabilecek ve perdah makinesini calismaya
hazirlayabileceksiniz.

MODULUN AMACI
Amaclar
1. Montg vyerinden imaatin 0zelligine gore 0Olcl

alabileceksiniz.

2. Parlatma islemi icin perdah makinesini
hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Uriinin montaj yeri, mermer atélyesi, seritmetre, perdah
makinesi ve abrasivler

DONANIMLARI

» Bu modiil icerisinde yer alan her fadiyetten sonra verilen
OLCME VE Olcme araclar ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DECERL ENDIRME » Modil sonunda, kazandiginiz bilgi beceri ve tavirlarin

Olcllmes icin 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme
araci ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Mermer, ginimiizde 6nemli bir ihracat Griinii olmustur. Uretilen riinlerin genis
sahalarda uygulama alani bulmasi mermer islemeciligini 6nemli bir meslek alam yapmustir.
Mermer imalat tezgahlari ve mermer sanayisi aymi hizla ilerlemis ve sanayideki yerini
almistir. Makine parki, galistirdigi eleman sayisi ve Urettigi Urinlerle Turkiye nin onemli
meslek alanlar: arasina girmistir. Ihracatta tekstilden sonraikinci siraya yerlesmistir. Diinya
mermer piyasasinda siz sahibi olmus ve dinya mermer piyasasini yonlendiren bir glice
ulasmustir. Bu gelismelere ragmen yetismis eleman sikintisi had safhadadhr.

Her meslek alaninda oldugu gibi 6lcii amak, kroki cizmek, imalat resimlerinin
cizilmesi mermer isleme alaninda da ¢cok 6nemlidir. Bu modul ile Grinin montgj yerinden
Olci amay1, alinan Olgllerin krokiye dokidlmesini ve imalat resimlerini cizmeyi
Ogreneceksiniz. Ayrica perdah tezgéhim imalat igin hazirlayabileceksiniz. Bu sekilde ¢alisma
perdah tezgdhini tanimis olacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Montgj yerinden imalatin 6zelligine gore 6l alabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bulundugunuz yerdeki mermer kaplanmis alanlar: inceleyiniz. Buralara dosenen
mermerler nasil islenmis ve montaj yerine nasil monte edildigini inceleyiniz.

1. OLCU ALMAK

1.1. Olgme ve Kontrol Arag Gerecleri

Olgme, bilinen bir degerle bilinmeyen bir degerin kiyaslanmasicir. Bu amagla gesitli
olcii ve kontrol aletleri yapilmistir. Olcii aletleri belirli standartta ve hassasiyette yapilirlar.
Burada mermer sektoriinde en cok kullanilan 6l¢li ve kontrol aletleri anlatilacaktir.

1.1.1. Olgme Araglar:

Mermer islemeciliginde 6lcl alma, imalat ve montg islemlerinde 6lgme kontrol
aetleri cok sik kullamimaktadir. Bunlar arasinda serit metreler, cetveller ve kumpaslar en sik
kullanmlanlardir.
1.1.1.1. Metreler

> Seritmetreler: Cesitli uzunluklarda yapilan serit metreler daha ¢cok 3, 5, 7 m

olarak piyasada bulunurlar. Blyik olcilerde ve sapli olarak ta
bulunabilmektedir.

it L S R R

Resim 1.1: Seritmetre

> Celikmetreler: Gunimizde c¢elik metreler bircok aanda kullamilmaktadir.
Mermer islemeciliginde 6l¢i ama islemlerinde kullamlan 6lcl aletleri
arasindadir. Celik metreler cift tarafli yapilirlar. Bir tarafina bir milimetrelik
bollntd, diger tarafinaise ing veyayarim milimetrelik bolUntiler yapil migtir.
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Resim 1.2: Celikmetre
1.1.1.2. Kumpaslar

Mermer islemeciliginde vazgegilmez 6lcl aetlerinden biride kumpaslardir. Verniyerli
veya dijital olarak yapilirlar. Kumpaslar 6lcli hassasiyetlerine gore siniflandirilirlar.
Verniyerli kumpaslar /10, 1/20 ve 1/50 hassasiyetinde yapilirlar. Cok c¢esitleri vardr.
Ozellikle cene tipleri kullamm amaglarina gore farkli yapilmistir. Giniimiizde dijital
kumpaslarin kullamimi  yayginlasmaktadir. Dijital kumpaslar  0.0lmm veya 0.001mm
hassasiyetli olarak yapilmaktadir.

Resim 1.3: Verniyerli vedijital kumpas

o 1 2 3 .

1234 167 g9
846810 0 5 10

0
Sekil 1.1: 1/20 ve 1/50 kumpasin verniyer boluntisi

1/10 luk verniyerli kumpasta cetvel Gizerindeki 9mm verniyer lizerinde 10 esit parcaya
béltnerek 0.1mm hassasiyet elde edilmistir. 1/20 lik verniyerli kumpasta cetvel Uzerindeki
19mm verniyer Uzerinde 20 esit parcaya bolUnerek 0.05mm hassasiyet elde edilmistir. 1/50
lik verniyerli kumpasta cetvel tzerindeki 49mm verniyer tizerinde 50 esit parcaya boltinerek
0.02mm hassasiyet elde edilmistir.

1.1.2. Kontrol Aracg ve Geregleri

Mermer islemeciliginde kontrol aetleri gok sik kullamlir. Ozellikle su terazisi, sakil
ve mastarlar en sik kullanilan kontrol aletleridir.
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»  Suterazis: Bir tezgahi, bir makineyi veya bir cismi yer eksenine parael, dik
veya 45° bir agida yerlestirmek amaciyla kullanilirlar. Govdesi Uizerinde yatay,
dikey ve 45° aciyla yerlestirilmis ici su dolu 3 tilp bulunur. Kullarim yerine
gore bakilmasi gereken konum tespit edilir. Cam tlpln igindeki sivida bulunan
hava boslugu isaretler arasina geldiginde istenilen seviye elde edilmistir (Resim
1.4).

Resim 1.4: Su terazis

»  Sakul: Bir ylzeyin islenmesinde dikey eksene paralelligini kontrol etmek veya
imalat1 sirasinda yizeyin dik olarak islenmesinde kullamilan kontrol aletidir.
Sakdl, bir ipin ucuna sivri uglu demir baglanarak yapilmistir. Gunimuizde hala
yaygin olarak kullamlmaktadir.

Resim 1.5:M ekanik sakl

Bunun yamnda lazer 1simyla donatilmis ¢ boyut gonyeleme yapabilen cihazlar da
vardir (Resim 1.6)

Resim 1.6: Lazer sakil

Resim 1.7’ de lazer saklliin uygulama ornekleri gorilmektedir.



Resim 1.7:Lazer sakil uygulamalari

> Mastarlar: Mermerin kaplanmasinda, mermeri kaplanacak ylizeye ayni seviyede
ve paralellikte tutturulmas: amaciyla kullanilir. Mermer islemeciliginde genelde
a Uminyum mastarlar kullanmlir. Sekil 1.2’ de diiz mastar ve Resim 1.8 de mastar
ve mastar uygulamasi gorilmektedir.

Sekil 1.2: Duz mastar

—

Resim 1.8: Mastar ve mastar uygulamasi

1.2. Kroki Resimlerin Cizilmesi

Kroki resim bir isin, Urinun veya montaj yerinin dlculerinin, elle taslak olarak kagida
aktariimasichr. Olgii alinirken yapilacak Uriin elle Gizilir ve bu resim tizerine olgiiler aktarilir.
Bu resimden daha sonra imalat resmi gizilir. Kroki, teknik elemamn vazgegemedigi, olgu
alirken sirekli uyguladig: bir metottur. Ol alirken énemli noktalarin diizgiin sekilde kroki
Uzerine aktarilmasina dikkat edilmelidir. Clnku bu 0l ¢llere gore parca Uretilecektir.

1.3. insaat Mermer Urinleri ve Olgulerinin Ahnmasi

Insaat sektoriinde mermer Griinleri kullammm 6nemli bir yer tutmaktadir. Mutfaklarda,
merdiven, duvar, yer kaplanmasinda, somine ve sis esyalarinda mermer drdnler cok sik
kullanilmaktachr. Fayans kaplamalarin yerini mermer fayanslar almistir. Olgii alirken sadece
imalat asamas: disinilmemeli, montaj asamasi da gz oninde bulundurulmalicir. Olgii
alirken yizey bozukluklari gbz éniinde bulundurulmalicir. Koselerdeki bozukluklara dikkat
edilmelidir. Séminelerin montgj yerindeki hatalar gbz éniinde bulundurulmalidir. Basamak
kaplamasinda rihtin 6l sl basar hesaba katilarak alinmalidir.
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1.3.1. Mutfak Tezgahi ve Evyeler

GunUmuzde mutfaklarin vazgecilmez énemli kisimlardan biri de mutfak tezgahlaridir.
Mutfak tezgéhlari mutfagin durumuna gore ol¢lleri degismektedir. Gramerit (granit tozuyla
polyester yapistiricilarin bilesimi) ve mermerit (mermer tozuyla polyester yapistiricilarin
bilesimi) gibi suni malzemelerden yapilabilen mutfak tezgéhlari, granit ve mermer gibi dogal
malzemelerden de yapilmaktadir (Resm 1.9). Yaygin olarak dogal malzemeler tercih
edilmektedir. Mutfak tezgdhi 6lcust alinirken, tezgdhin yerlestirilecegi alan ve kullanilacak
malzeme dikkate alinmalidir. imalat icin 6lgli alirken asagidaki hususar goz oniinde
bulundurulmalichr.

»  Tezgdhn yerlestirilecegi kisim iyi degerlendirilmeli, kdseler ve havalandirma
borusu dikkate alinmalidir.

> Mutfak bataryasinin 6lclisi hassas alinmalidir. Evye alinacak bu dl¢lye goére
yerlestirilecektir.

> Duvara gelen kisimlara sizdirmalik uygulamast yapilacag: igin (slpurgelik
oOlgusl) olcl airken dikkat edilmelidir.

»  Tezgdun ain citalan ve sipurgelikler olct almrken g6z 6ninde
bulundurulmalidir.

> Duvarlardaki bozukluklara ve egriliklere dikkat edilmelidir.

> Birbirine dik duvarlarda diklik kontrolt yapilmali, 6l¢u farklar: kroki Gzerinde
belirtiimelidir.

> Parlatilacak ylzeyler resim tizerinde gosterilmelidir.

Resim 1.9: Mutfak tezgahi

1.3.2. Basamaklar

Binalarda ilk gbze carpan yerlerden biride merdivenlerdir. Binaarin estetik olarak
goruntustnt  guzellestiren yerlerden ilki basamaklardir. Bunun igindir ki insaatlarda
merdivenlerin dosenmesi 6nem kazanmistir.

Merdivenlerin kaplanmasinda giinimizde mermer veya traverten cok sik kullanilan
malzemelerdir. Binalarin girislerinde merdivenler, panel duvarlar ve basamaklar mermer ile
kaplanmaktadr.

Merdivenler de ayak ile basilan kismlara “Basar”, dik ylzeylere ise “Riht”
denmektedir.



Basamak genisligi ve yuksekligi yonetmelikte: 2h + b = 61 — 65 cm ssitligini
saglayacak sekilde tespit edilir. h: basamak yuksekligi (cm), b: basamak genisligini ifade
eder (cm). Konutlarda h: 18 cm, umumi binalarda h: 16 cm, dis merdivenlerde h: 15cm den
fazla olamaz. Yine konutlarda b: 25 cm, umumi binalarda b: 30 cm, dis merdivenlerde b: 35
cm den az olamaz. Sekil 1.3'te basar ve riht, resm 1.10’ da basar ve riht 6lglsinin alinmast
gorilmektedir.

Kaplamaiglemi icin 6lcl airken asagidaki hususlar gbz 6niinde bulundurulmalidir.

Olcli almaya bina girisinden baslanmalidir. (Merdivenler kaplanirken alt kattan
ust katlara dogru kaplandigr unutulmamalidir.)

11k basamakta rihtin 6l clisti alinarak baslanmalichr.

Riht her zaman basar'in Uzerine konacagindan, aimnan olgliden mermerin
kalinlig1 digtlmelidir.

Merdivenlerdeki 6lcti bozuklugu ve paralellik kontrol edilmelidir.

Basar Uizerinde pah kirilmasi gereken yizeyler belirtilmelidir.

Parlatilacak ylzeyler resim tizerinde gosterilmelidir.

Limonluklarin 6lgust estetigi bozmayacak sekilde verilmelidir.

VVVY VV VYV

Resim 1.10:Basar veriht dl¢ulerinin ahnmasi

1.3.3. Esikler

Esikler, kapi girislerinde 1s1, ses yalitimi saglamak ve estetik gorinim kazandirmak
amaciyla kullamlirlar. (Yonetmelikte kapr genislikleri sokak kapilart 1.10 m, bagimsiz
bolim giris kapilari 1.00m, oda ve mutfak kapilarinda 0.90m, yikanma yeri-balkon-hela
kapilarinda 0.80m az olamaz ) Olcii alirken dikkat edilmesi gereken hususlar (Sekil 1.4 ):
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Kapr kasasindaki paralellik bozukluklar: dikkat edilmelidir.

Esik Uzerinde pah kirilmas: gereken ylzeyler belirtiimelidir.
Parlatilacak ylzeyler resim tizerinde gosterilmelidir.

Esik yukseklik 6l¢tsti alirken kapr alt bosluguna dikkat edilmelidir.

YV VY

Sekil 1.4: Esik

Resim 1.11: Esik 6lctstinin alinmast
1.3.4. SOmineler

Soémineler evlerde bulunan ocaklari, barbekllere estetik ve guzellik katmak amaciyla
kullanilirlar. Bu sebepten sémine yapiminda ve 6l¢l aliminda estetik her zaman 6n planda
dustnulmelidir. Olgii alirken soéminenin montaj yeri iyi etit edilmelidir. Sémine kullamm
alamm daraltmayacak sekilde planlanmalidir. Montgj edilecegi yere uyumlu olmal1 ve estetik
bir glzellik katmalidir (Resim 1.12).

Resim 1.12: S6mine
9



1.3.5. Denizlikler

Denizlikler, pencerelere estetik katmak ve 1st yalitimm saglamak amaciyla pencere
kipestesinin kaplandigi mermerlerdir (Sekil 1.5). Pencerenin hem i¢ hem de dis kiipestesine
konulabilir. Denizlik 6lcusl alirken pencere kenarlarindaki bozukluklar dikkate alinmalidir.
Paralellik kontrol edilmelidir (Resim 1.13).

Resim 1.13: Denizlik dlglstinun ahnmasi

1.4. Mermer Imalat Kroki ve Yapim Resimleri

Mermer Urlnleri imalat ve montgj sirasinda bazi 6zellikler géstermektedir. Bu durum
imalat resimlerinde de ortaya cikmaktadir. Ozellikle yiizey isleme isaretleri onem
kazanmaktadir. Cinki mermer Grinlerin  ylzeyleri hassas olarak islenmekte ve
cilalanmaktadr.

1.4.1. Mutfak Tezgahi ve Evye Yapim Resimleri
Mutfak tezgdhi ve evyelerin resimlerini cizerken en dnemli 6zellik evyenin montg
yeri Olgusinin tam olarak verilmesidir. Cilalanacak yuzeyler belirtilmelidir. Evyenin yeri

belirlenirken muslugun konumu mutlaka dikkate alinmalidir. Sekil 1.6, 1.7, 1.8 de mutfak
tezgahi detay resmi ve Sekil 1.9'da komple resmi verilmistir.
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Sekil 1.6: Mutfak tezgah
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Sekil 1.7: Mutfak tezgah citasi
k

o

PE|

o

Q..

Sekil 1.8: Mutfak tezgahi evyesi
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Sekil 1.9: Mutfak tezgdhi kompleresmi
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1.4.2. Basamaklarin Yapim Resimleri

Basamak yapim resimlerinde nht ve basar ayri olarak g6sterilmelidir. Basar
Uzerindeki pahin yeri belirtilmelidir(Sekil 1.10).

. 110 &
Li™8
=1 ~

110

20

18

i

Sekil 1.10: Basar veriht

1.4.3. Esiklerin Yapim Resimleri

Kapt esiklerinin resimlerini  gizerken pain hangi ylzeyde olacagina dikkat
edilmelidir. Pah kroki resme gore dizenlenmeli ve islenecek ylzeye dikkat edilmelidir (Sekil
1.11).

110 3

1
w5

Sekil 1.11: Esik

1.4.4. SOminelerin Yapim Resimleri

Soémineler odalara ayr1 bir hava kazandiran aksesuarlardir. Cok parcal1 olduklar: icin

montaj asamasi da goz oniinde bulundurularak resimleri gizilmelidir. Sekil 1.12' de 6rnek bir
sOmine resmi verilmistir.
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Sekil 1.12: S6mine komple resmi ve imalat resmi
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1.4.5. Denizliklerin Yapim Resimleri

Denizliklerin resimlerini gizerken pahin hangi yuzeyde olacagina dikkat edilmelidir.
Islenecek yiizeye dikkat edilmelidir. Olgliler resim (zerine kroki resme uygun olarak
verilmelidir. Resim Uzerinde sekli karmasik yapacak fazla olgllerden kagilmalidir(Sekil

1.13).
110 3

Sekil 1.13: Denizlik
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
> Olcii airken 6l alinan bolgeyi iyi
> Olgiisti alinacak yerin krokisini gOzlemleyiniz.
ciziniz. » Krokiyi eniyi ifade eden yonden bakimz.
> Olciileri hatasiz aktarimz.
» Resimden dl¢lleri ifade ederken eniyi ifade
> Olciileri krokiden resme aktariniz. eden Olculeri seginiz.
» Aktardiktan sonratekrar kontrol ediniz.
» Evyeyerini dikkatli ve tam olarak belirleyiniz.
» Mutfak tezgahi 6l¢lsi aliniz. » Kose olcllerinde ve duvardaki 6l¢l hatalarina
dikkat ediniz.
» Basar dlculerini airken paralellige dikkat
ediniz.
» Basamak olcllerini aimz. » Riht dl¢ist aimrken Y tkseklik élcilerine
dikkat ediniz.
» Basar 0l¢usi alirken riht kalinligin ekleyiniz.
» Pardelligi kontrol ediniz.
» Esik olgusi alimz. » Genisligi cift tarafl1 kontrol ediniz.
» Kap at boslugunu dikkate alinmz.
> Somine olcisii ainz » Somine konacak bolgenin yikseklik ve genislik
' Olculerini alirken duvar hatalarina dikkat ediniz.
> Denizlik 8lciisii iz » Duvardaki 6lct bozukluklarina dikkat ediniz.
' » Parddllige dikkat ediniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak,

degerlendiriniz.

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki ifadelerin dogru ya dayanlis oldugunu attaki kutucuklara belirtiniz.

1

2.

10.

Su diizeci bir kontrol aletidir.

Sakulle diklik kontrol edilir.

Kroki resmlere dlcliler aktarilmaz.

Mutfak tezgadhinda evye yeri rasgele segilir.

Basamaklarda, standart 6l¢uilere uyulmalidir.

Esik 6lcisu alirken paraldlige dikkat edilmelidir.

Somineler odalarimiza1si vermek, estetik ve glizellik katmak amaciyla kullanilirlar.
Mastarlar mermer kaplanacak yuzeyin kontrol int yapmak amaciyla kullanmlirlar.
Denizliklerin Ust ylzeylerine cilalanacak isareti yazilir.

Riht merdiven basamaginda alina kaplanan mermere denir.

Cevaplariniz1 agagidaki bog kutucuklara yazabilirsiniz.

1/2|3|4|5|6[7[8]9]10

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST

Asagida krokisi verilmis olan mutfak tezgdhinin imalat resmini giziniz.

DEGERLENDIRME

Konularla ilgili yapamadigimz kisimlart ilgili konulara, donerek tekrar inceleyip
ogrenmeye calisimiz. Ogretmeninizden bilgi alimz

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, HAY IR yamtlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamam EVET ise diger 6grenme faaiyetine

geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Perdah makinesini kavrayarak, makineyi mermer parlatmaya hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bulundugunuz yerdeki mermer attlyeleri ve okulda kullanilan perdah
makinesinin ¢alisma sistemini inceleyiniz. Kullamlan asindiricilar: arastirinz.

2. PERDAH (PARLATMA) MAKINESINI
PARLATMAYA HAZIRLAMAK

2.1. Parlatma M akinesinde Is Guvenligi Tedbirleri

Parlatma makineleri beton blokaja monte edilmis gévde Uizerinde mafsall1 kollardan ve
bu kol Uzerinde bulunan elektrik motor mili ucuna baglanmis abrasivden olusur. Makineye
abrasivi (asindirict) baglarken dikkat edilmesi gereken husudlar:

> Kullanilan su mermer pargaciklarindan arindirilmis olmalidir. Su kesintisiz ve
bol miktarda kullamImalidir.

Parlatma ve cilalama yaparken kumanda koluna fazla kuvvet uygulanmamalidir.
Savrulmalara kars: kumanda kolu saglam tutulmalidir.

Mermer tablaya yerlestirilmeden dnce tabla temizleyip yikanmalidir.

Tasin yerinden oynamamasi i¢in suyun iyi vakum yapmasini saglayiniz.

Is elbisderi kurallara uygun olmalichr.

VVVYY

2.1.1. Koruyucu Malzemeler

Insan sagligi her seyden onemlidir. Isletmeler insan saglhigim korumak amaciyla
gerekli tedbirleri amak zorundadir. Bu tedbirler arasinda galisan kisilerin sagligim korumak
amaciyla koruyucu malzemeleri kullanilir. Parlatma (Perdah) makinesinde calisan kisinin
emniyetli bir sekilde calisabilmesi icin bazi tedbirleri aimasi gerekir. Tezgahtan sigrayan
talas icin gozlik, sese kars: kulaklik, 1slanmaya karst musamba 6nlik veya tulum, cizme ve
eldiven ve toza kars1 maske kullanmas: gerekir.

2.1.2. Kulakhk, Goézltk

Makineden c¢ikan talaslar icin gozlik, ses icin ise kulaklik kullanilmast gerekir.
Ozellikle yogun su ve toz insan sagligina zararl olabilmektedir. Y ilksek ses seviyesi mermer
isletmelerinde her zaman vardir. Bu sagligi tehdit eden ortamlarla ilgili yonetmeliklerde
alinacak emniyet tedbirleri belirtiimistir. Bu tedbirlerin basinda yer aan ve en basiti olan
g6zl Uk ve kulaklik kullaniimalidir (Resim 2.1 ve Resim 2.2).
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Resim 2.2: Kulakhk
2.1.3. Musamba Onliik, Cizme, Eldiven
Tezgéhtan sigrayan su ve tdaglardan korunmak icin onlik, tulum ve c¢izme

kullanilmaktadir (Resim 2.3). Ayrica mermer Kitlelerinin kenarlarinda olusan capaklarin
ellere yapacag: cizilme ve yaralanmalara kars: deri eldivenler kullanmlir(Resim 2.4).

Resim 2.3: Tulum ve gizme
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Resim 2.4: Eldiven
2.1.4. Toz Maskeleri

Mermer atblyelerinde, mermerin kesimi ve islenmesi srrasinda yogun toz
olusmaktadir. Calisanlar dogal olarak tozun olumsuzluklarina maruz kalmaktadir. Bu durum
calisanlarin saglhigim tehdit etmektedir. Bu tehlikeden korunmak igin calisanlar maske
kullanmalidirlar. Caligsma ortamina gore bez veya filtreli toz maskesi kullamlmalidir (Resm
2.5).

Resim 2.5: Toz maskesi
2.2. Parlatma M akin€gleri

Parlatma (perdah) makineleri levha mermerlerin parlatiimasinda kullanilirlar.
Makinenin govdesi dokme demirden (pik) yapilmistir. GoOvde yuksekligi 50-60 cm
dikdortgen prizma seklindeki beton blokaja monte edilmistir. Gévde Uzerinde mafsall kollar
bulunmaktadir. Bu kollar vasitasiyla baslik yani abrasivler tum yilzeyde rahatca tatbik
edilebilmektedir. Mafsalli kollar Uzerinde glc Unitesi ve baglik Unitesi bulunmaktadir. Glug
Unites elektrik motoru ve hareket ileten kayis kasnak sisteminden olusur. Baslik (kafa)
Unitesinde su sistemi, hareket ileten mil ve abrasiv (asindirici) takilan pleyt bulunmaktadir
(Resim 2.6).

Resim 2.6:Parlatma (perdah) makinesi
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2.2.1. Cesitleri

Parlatma (perdah) makineleri klasik ve pnomatik olarak yapilmaktadir. Pnomatik
sistem makinelerde mermer Uzerine abrasiv (asindirici) baskisi pnématik sistem kuvvetiyle
yapilmaktadir. Klasik perdah makinesinde abrasiv (asindirici) baskisi insan glclyle
saglanmaktadir.

> Klasik parlatma (perdah) makinesi (Resim 2.6)
> Pnomatik parlatma (perdah) makinesi (Resim 2.7)

Resim 2.7: Pndmatik parlatma (perdah) makinesi

2.2.2. Kissmlari

> Govde: Parlatma (perdah) makinesinin govdesi dokme demirden yapilmustir.
Govde tum dniteleri Uzerinde tasimaktadir. Govde beton bloka Uzerine
baglanmistir. Mafsall1 kollar gbvdeye baglanmistir (Resim 2.8).

Resim 2.8: Govde

»  Tabla: Tabla mermer levhanin islendigi kisimdir. Terazisinde beton dokilerek
dizayn edilen tablamn amaci plakamn parlatma esnasinda esnemesini
onlemektir. Tablanin Uzerine lastik kaplanmustir. Lastik kaplanmasindaki amag
mermerle tabla Uzerinde vakumlama olusmast icindir. Tabla ile mermer
arasinda kalan su vakumlamay: saglamaktadir.
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Resm 2.9: Tabla

> Kontrol Unites: Abrasivin mermer Uzerinde hareketinin kontrolini saglar.
Kumanda kolu araciligiyla mafsalli baslik yonlendirilir. Elektrik motoru ve su
Unitesinin agilip kapatiimas yine bu Uniteile saglanmir (Resim 2.10).

Resim 2.10: Kontrol Gnitesi ve mafsalh kollar

> GuUg Unitesi: Makinenin ihtiyag duydugu hareketi 4-5 BG gucundeki elektrik
motoru saglamaktadir. Elektrik motoru ile bu guc kayis kasnak yardimyla
flansa, flangtan da asindirict basliga hareket iletilmektedir (Resm 2.11)

Resim 2.11: Giic tinitesi
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> Su Unitesi: Su unitesi su deposu, borular ve makine lizerindeki hortumlardan
olusmaktadir. Su deposu tim atdlyenin ihtiyacim karsilayabilecek kapasitede
yapilir. Makinelerin ihtiya¢g duydugu su boru ve hortumlar ile makinelere
aktarilir. Kullanilan su aritma tesisinde veya ¢okeltme kuyularinda temizlenerek
yeniden su deposuna pompayla basilmaktadir.

2.2.3. Tezgahi Parlatmaya Hazirlama

Parlatma (perdah) makinesinde calismaya baslamadan 6nce, tezgéh tablasi temizlenir,
asindirma siralamast yapilir, asindirma paleti hazirlamir, temiz su temini yapilir. Bu
hazirliklar tezgahta emniyetli ¢alisma kurallarina uygun olarak yapilmalidir.

2.2.3.1. Tezgah Tablasinm Silme

Tezgéh tablasi, is parcasinin islendigi yizeydir. Kesim makinelerinden gelen ham
plakalarda mermer talaslar: plaka ylzeyi ile tabla arasina girerek plakamn vakum yapmasin
Onlemektedir. Mermer plaka bu tabla Uzerine yerlestirilmeden Once tabla yikanmalidir.
Bundaiki amag vardir:

> s parcasi ile tabla tizerinde vakumlama ol usturmak
»  Tablauzerindeki talaslar: temizleyerek 6l¢l farklilasmasim 6nlemek

2.2.3.2. Mermeri Tablaya Y erlestirme

Mermer plaka tabla Uzerine yerlestirilirken atinda talas kalmamasina dikkat
edilmelidir. Mermer plakaile tabla arasinda vakumlama olusmasinin kontrol U yapilmalidir.

2.2.3.3. ilerleme Hiz Ayar1 Yapma

Mermer sertligine gore ilerleme hiz ayar1 yapilmalidir. Sert olan be tirti mermerlerde
ilerleme hizi, traverten tiirii yumusak taslara gore daha az secilmelidir. ilerleme hizi plakann
her yerinde aym olmalidir. Farklilik olursa bazi bdlgelerden daha fazla talas alacagindan o
boélgelerde cukurlasmalar olusabilmektedir.

2.2.3.4. Temiz Su Temini Yapma
Parlatmada suyun oOnemi biytktir. Su, silim sirasinda olusabilecek mermer
parcaciklarinin uzakl astirilmasinda ve strtinmeden dolay: olusan 1simin plakaya verebilecegi

olumsuzluklar gidermede 6nemli rol oynar. Kullanilacak su ¢tkeltme tankindan veya aritma
tesisinden temin edilerek kullanmimalidir.
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Resim 2.12: Su deposu
2.2.4. Parlatma M akinesini Hazirlama

Mermeri parlatmak Uzere makinenin hazirliginin yapilmas: gereklidir. Tezgéh devir
say1s1, abrasiv siralamasi ve abrasivin tezgah miline takilmast kontrol edilir.

Resim 2.13: Asindirici pleytinin bashga baglanmas

2.2.4.1. Tezgdhin Devir Sayianm Ayarlama

Devir sayisim ayarlayabilme imkém olan makinelerin devir sayisi ilke olarak, sert
mermer turlerinin islenmesinde, yumusak mermer trlerine gore daha az devir segilmelidir.
Sert mermer tirlerinde strttinmeden dolay: olusan 1s1 fazladir. Devir sayisini etkileyen diger
bir unsur da kullamlan asindirici bagligimn ¢apr ile dogru orantilidir. Buna gore baslik capr
ve kesme hiz1 verilerine gore devir sayisim hesaplama su formalle yapilir:

V.1000
N= — dev/dak
n.d
Burada:
N: Devir say1si, V: Kesme hizi, d: Bagslik ¢api’ dir

Genelde perdah makineleri tek devirli olarak yapilir. Devir sayilart 450-500 dev/dk.
arasindadhr.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

» Tezgéh tablasini temizleyiniz.

>

Tabla Uzerinde pislik kalmamasina dikkat
ediniz. Unutmayimz ki pislikler vakumlamay1
azaltir.

» Mermeri tablaya yerlestiriniz

Mermer dik konumda tablaya konup
yatirilmalidir.

V akumlamanin olusup olugmadigim kontrol
ediniz.

» Mermer plakay: tablaya
yerlestiriniz

Makinenin tablasin yikayiniz.

Mermer plakay: dik tasiyarak tablaya
yerlestiriniz.

V akumlamanin olup olmadigim kontrol ediniz.

> llerleme hizi ayar yapimz.

Kesme hizina dikkate aliniz.
Mermer cins ve testere gesidini dikkate aliniz.

» Makinenin devir sayisim
ayarlayiniz.

Testere ve mermer cinsine dikkat ediniz.
Kesme hiz1 tablolarini kullaniniz.

» 1 nu.li asindiriciyr tezgéh miline
takimz.

VV|IVV|IVV|IV VV V V¥V

Sindirict tane iriligine dikkat ediniz.
Kilitlemenin oldugunu gozlemleyiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak,

verilen bosluklar: doldurarak degerlendiriniz.

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu alttaki kutucuklara belirtiniz.

© 0N U MWD

P~ S S S
g N WwWNREO

Pleyt asindiricilarin takildigi adaptordir.

Kumanda kolu tezgahin agindiricilarin mermer plaka tizerinde hareketini saglar.
Vakumlamatablaile mermer plaka arasinda olusur.

Mafsall1 kollar bagimsiz hareket ederler.

Mafsall1 kollar Gizerinde baglik ve glic devresini tasir.

Mermer plaka parlatmada suya ihtiyag yoktur.

Guc devresi kayis kasnak ve motordan olusur.

Su asindiricilarn zarar gérmemesi icin gereklidir.

Calisan kisinin toz maskesi kullanmasina gerek yoktur.

. Makinede ¢alisirken tulum giyilmelidir.

. Mermer tasirken eldiven giyilmelidir.

. Ilerleme hiz1 plakanin her yerinde ayni olmalichr.

. Govde beton blokgj Uizerine monte edilmistir.

. Pndmatik parlatma makinesinde asindirici basinct pnomatik sistemle saglanmaktadir.
. Asindincilar sirasina gore takilarak parlatma yapulir.

Cevaplarinizi asagidaki bos kutucuklara yazabilirsiniz.

112|3|/4(5/6|7|8|9(10(11|12|13|14 |15

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayinmz.
Basariliysaniz bir sonraki bdlime geciniz.
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B. UYGULAMALI TEST

gbzlediyseniz “Evet” kutucugunu isaretleyiniz.

ACIKLAMA: Asagida listelenen davraniglar: kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”,

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayrr
1 | Olgme ve kontrol aletleriyle 6lgme ve kontrol yaptiniz mi?
2 | Kumpasla 6lgme yaptimz mi?
3 | Basamak dl¢usii adimz mi?
4 | Kroki resim gizdiniz mi?
5 | Olguleri kroki resme aktardimz mi?
6 | Imalat resmini cizdiniz mi?
7 | Atdlyenizdeki koruyucu malzemeleri kontrol ettiniz mi?
8 | Perdah makinesinin kisimlarin incelediniz mi?
9 | Susistemini kontrol ettiniz mi?
10 | Tablay: yikadimz mi?
11 | Mermer plakay: tablaya yerlestirdiniz mi?
12 | Vakumlamay: kontrol ettiniz mi?
13 | Asindirict sirlamast yaptimiz mi?
14 | Asindirict pleytini basliga taktimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, HAY IR yanitlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamam EVET ise diger 0grenme faaliyetine

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Degerli 6grencimiz isledigimiz imalat Olglisii Alma modul indi bitirmis durumdasiniz.
Eger bu modilii basar: ile tamamladiysamz burada elde ettiginiz yeterlilikleri bundan sonraki
modullerde de sik sik kullanacaginizi unutmayimz. Bu konularin daha bircok kez karsimza
cikacagimin farkinda olarak burada kazandirilan yeterliliklerinizi gelistirmek ve gincel
gelismeleri takip etmek alammzda yetismis bir eleman olmamz saglayacaktir

28



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI
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