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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 543M 00105

ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL/ MESLEK Ahsap iskelet imalati
MODUL UN ADI Elde Ayak Yapma

MODULUN TANIMI

Ahsap teknolojis alaninda, ahsap iskelet imalat1 dalinda, elde
ahsap ayak elamanminmin yapilisi ve bu islem sirasinda
uygulanacak tekniklerin anlatildigr 6grenme materyalidir.

SURE 40/32+40/32

ON KOSUL

YETERLIK Elde ahsap ayak yapmak
Genel Amag
Ogrenci; gerekli ortam sagladiginda bu modiille; diizgiin,
Olcusinde, kurallara uygun olarak elde ahsap ayak
yapabilecektir.

MODULUN AMACI Amaglar

1. Uygun € detleri kullanarak, ahsap malzemeyle diizgln,
0Ol¢lsiinde, kurallara uygun elde diiz ayak yapabilecektir.

2. Uygun €l aletleri kullanarak, ahsap malzemeyle dizgin,
Olcusiinde, kurallara uygun elde klasik ayak
yapabilecektir.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Mobilya retim at6lyesi. Bicme, rendeleme el aletleri, €
makineleri, dlcme kontrol aetleri yardimc: temel elemanlar,
ahsap ve ahgap Urinleri.

DONANIMLARI
Modultn icinde yer aan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglan ile kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgerek kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME

Ogretmen, modill sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Temd islemler, bir isin yapiimasinda mikemmel hale getirilmesinde vazgecilmez
unsurdur. Elde yapilan islemlerde islerin Ozelliklerini teknolojik bilgileri ve beceriyi igerir.
Bu Ozellikler birlestigi zaman ortaya kaliteli Grunler ¢ikar.

Elde yapilan isler her zaman farkli sekilde degerlendirilmis orjinal olarak
nitelendirilmistir. El becerisini gelistirmek ve teknolgjik bilgileri uygulamak icin elde islem
yapmak onemli bir asamadir. Bu asamay1 da en iyi sekilde degerlendirerek igin size verilen
bilgileri eksiksiz uygulayimiz. Calisma ve glvenlik kuralarina tamamen uyunuz. Bu hem
sizin hem de islerin saglikli bir sekilde bitirilmesini saglayacaktir.

Mobilyalarda bulunan elemanlarin en dénemlilerinden birisi de ayaktir. Goruntli ve
dayanim agisindan mobilyanin tarzina ve agirligina uymak zorundadir. Mobilya tarzina
uygun secilmis ve dayammu yiksek olan bir ayak gerek gorinti olarak gerekse dayamm
olarak mobilya ile bitlnlesecektir. Bu sayede ortaya cikan is kalite ve gorintli yontinden
saglikl1 olacaktir. Birde unutulmamasi gereken yaptigimz iglerde yeni teknolgjileri ve gelisen
farkli tarzlan takip ediniz. Uygulamalarimzda bunlari kullammz veya siz bu akimlara 6nct
olunuz. Bu sayede hem mobilya sektérintin gelisimini hemde kendi gelisiminizi saglamis
olacaksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Uygun € aletleri kullanarak, ahsap malzemeyle diizgin, 6lcisiinde, kurallara uygun
elde diiz ayak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada oturma grubu mobilyalart yapan firmalarin dretimini  internet
sitelerden ayak cesitleri ve dokiiman toplayip simifarapor halinde sununuz.

> Piyasada ahsap oturma grubu mobilya Uretimi yapan is yerlerini gezerek, elde
ayak yapma uygulamalarim 6grenip sinifa rapor halinde sununuz.

1. ELDE DUZ AYAK YAPMAK

1.1. Ayak

Zemine basan mobilyalarda en 6nemli elemandir. Maobilyay:r dengede tutmanin yan
sira her yoniyle uyumlu olmalidir. Ayaklar mobilyada tasiyict elemanlardir. Gorlnti olarak
mobilyanin tarzina uygun olmasinin yanisira gliven vermelidir.

Resim 1.1: M obilyada kullanilan degisik ayaklar



1.1.1. Tamtim ve Cesitleri

Mobilyay: belirli ylkseklikte tutmaya yarayan, kayitlarla birbirlerine baglant: yapilan
mobilyanin genel form ve stiline uygun olarak yapilan elemana ayak denir. Ayak yapiminda
saglam, dayanikli agaclar  secilmelidir. Ayrica agacin  elyaf  yapist  dizgin
olmalidir.Ardak,budak olmayan agaclar ayak icin elverisli olanlardir.

e IR L]

Resim 1.2: M obilyada kullanilan stil ayaklar

Ayaklar tasiyict eleman olduklar: igin yapmlarinda en uygun birlestirme tekniginin
uygulanmas: gerekir. Birlestirme teknigi kullamm amacina uygun olmalidir. Ayak
tasarlanirken  mobilyamin  nerede, nasil hangi sartlarda kullamlacagi goz 6ninde
bulundurulmalichr.



Resim 1.3: Sandalyede kullamlan degisik ayaklar

1.1.2. Csyitleri

Ayaklar mobilyanin cinsine gore stiline gdre, formuna gore isimlendirilirler. Sonucta
ayaklar mobilyada butunltk icinde olmali gend halari bozmadan saglamlikve denge
gozetilerek tasarlanmalidhr.

> Mobilyanin Cinsine Gére

Buife, vitrin ayag:
Sandalye ayagi
Koltuk ayagi
Sehpa ayag:

Resim 1. 4;: M obilyamin cinsine gore ayaklar



> Mobilyamn Tarzina Gére

o Modern ayak
. Klasik ayak

Resim 1. 5: Mobilyanin stiline gér e ayaklar

> Mobilyada Bulundugu Konuma Gore

. On ayak
o Arkaayak
o Merkezi ayak

Resim 1. 6: Mobilyada ki konumuna gor e ayaklar

»  Ayagin Formuna Gore

Kare kesitli ayak
Dairesel kesitli ayak
Egmegli ayak
Dikdortgen kesitli ayak



Resim 1. 7: Formuna gore ayaklar

1.1.3. Ayak Olcilerini Belirleyen Faktorler

Ayak oOlculerini belirlerken bagimsiz olarak dustnulemez. Bir bitinun pargast gibi
dustnulmelidir. Saglamlik 6n plana cikartilirken estetikten taviz verilmemelidir. Uyum ve
denge 6n plana alinmalicir. Bir birinden kopuk bir uygulama hos olmayan bir gorinti
estetikten uzak bir tasar ortaya begeniden uzak bir mobilya ¢ikartabilir. Bunun igin bir kag
noktayi bilerek ayak uygulamasina gegilmelidir. Bu 6zellikler asagida belirtilmistir.

> Mobilyamn dlguleri (en, boy, derinlik)

> Mobilyamn formu (kare, dikdortgen, konik egmecli vb.

> Mobilyamn stili (modern, klasik)

»  Ayaklarin mobilyaya baglant: sekli (sabit ayaklar, demonte ayaklar)

1.1.4. Demonte (Sokulebilir-Takilabilir) Ayaklar

Seri Uretimin artmasi, depolama beraberinde de tasima sorununu getirmistir. C6zim
olarak da mobilyalarin sokultp takilabilir(de monte) yapilmasi gergegi ortaya gikmustir.

Bu sayede metal baglant: araglar: gelistirilmis, saglamliktan 6dun vermeden depolama
ve tasimada kolaylik saglanmistir. Onemli olan baglanti gerecinin kullamm amacina uygun
olmasy,kolay takilip sokilebilmesidir. Ginimiizde de monte yapilan mobilyalar kutulara
konarak tasinmakta kullamlacak yerde montaj1 yapil maktadir.

Alttaki resimde uzun civata ile yapilan baglanti gorilmektedir. Kayitin i¢ yiziine
acilan yuvaya somun yerlestirilmekte ayak karsidan delinerek baglant: yapilmaktadir.



Resim 1. 8: Saplamali baglanti

Ayak kayit ve kose takozu ile yapilan baglantt seklinde civata kullanidmustir.
Unutulmamas: gereken nokta hangi baglanti elemam kullanmlirsa kullanilsin ayak kayit
elemanlarina mutlaka kavela, zivana gibi kose birlestirme islemi yapilmalicir. Baglant:
gereci tek basina yeterli olmaz.

Resim 1. 9: Civatah baglant

Diger baglanti sekli alyen vidal1 baglantidir. Kars: tarafta kalan pargcaya metal veya
plastik dibel takilir alyen bagli vida anahtariyla sikilarak montgj yapilir.

Resim 1.10: Alyen vidalh baglanti



1.2. Ayakta Form

Bir mobilyada en, boy, derinlik arasindaki denge, yilzeydeki birimlerin kendi
arasindaki ve bitunleiliskisi ayni zamanda renk ve gizgilerin bagintis: formu olusturur.

Bu nedenle yapilacak olan ayagin 6l¢l, uyum ve tarz olarak mobilya ile bitunlesmesi
gerekir. Y apilan mobilyay: degerli kilan gerecin pahali olmasindan daha ¢ok birkag 6zelligin
bir arada kullamlma sanatidir. Estetik olmasi, mobilya elemanlari arasinda uyum ve denge
olmast mobilyadaki formu getirir.

1.2.1. Estetik

Dogrudan guzellikle ilgilidir. Yapilan uygulamamin rahatsiz etmeyecek sekilde aykir
bir gorintl olusturmadan ayak ve diger mobilya elemanlarimin biitiinlik iginde olmasi
gerekir. Sonug olarak bir butini olusturan parcalarin giizelligi olusturmasi estetigi olusturur.
Estetik kavramu kisiler arasindatartisilir olsada gortntuntin guizelligi kabul edilir gergektir.

1.2.2. Denge

Bir eksene gore her iki tarafta kalan gorintinin esit sekilde gorilmesidir. Yatay ve
dikeyi olusturan gizgilerin kendi arasinda olusturdugu yiizeylerin dengeli olmasi gerekir.

Egik konumlu dogrular ve Uggenler dengeyi bozar. Dengenin kurulabilmesi icin egik
dogrularinda uyumlu bir sekilde kullamimas: gerekir.

Simetri her zaman denge degildir. Agir dolu goruntil U bir dolaba takilan ince ayaklar,
hafif acik goriinugl U bir dolaba takilan kalin ayaklar dengeyi bozucu unsurlardir.

1.2.3. Oran Orant1

Yapilacak ayagin mobilya oOlclleri arasinda goze hos gelen bir bagintimin olmasi
gerekir. Bu kavram yizyillar boyu arastirma konusu olmustur. Mobilya 6lcilerini olusturan
en, boy, derinlik arasindaki oranlarin en uygun sekilde uygulanmasi igin bazi uygulamalar
bulunmustur.

Bu orana altin bolum denir. Uyumlu bir dikdortgeni olusturan sayilarin kendi
arasindaki oramdirY aklasik olarak 1,618 sayist bu degeri verir. Altin bolime uygun bir
dikddrgenin genisligi (1) olursa, boyunun (1,618) olmasi gerekir.

Altin bolime uyumlu sayillarda vardir. Bunlara altin sayilar denir. Her sayi
kendisinden 6nce gelen bir sayiyla toplanir. Dikddrtgen cizilmek istendi ginde bu diziden yan
yana iki sayiyr segmek vyeterlidir. Sayillar sunlardir. 1.2.3.5.8.13.21.34.55.89.144... bu
sekilde devam eder. Sayet bu diziden 89 ve 144 secersek, 144 dikddrtgenin boyunu, 89 da
enini ifade eder.



1.2.4. Uyum

Ayakta uyum sadece vylzeyin bolimlenmesinde degil, bitin eemanlarin
karakterlerinin uyumunda saklidir. Klask bir ayagin uygulandigt mobilyada kayit ve
tablalarin kendi aralarinda uyumlu olmasi gerekir.

Sekil 1. 11: Ayak kayit kolgak uyumu

Ay zamanda ayak Uzerinde islenecek olan her ¢izginin ayagin genel karakterine ters
dusmemesi uyumlu olmast aranmalidir. Bir butin olarak uyumlu bir mobilya bitin
parcalarin kendi arasinda ki uyumlailgilidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Ahsap diz ayak imalati1 uygulamas yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Ayak yapimi icin uygun el aletlerini seginiz

> El detlerinin ve el makinelerinin
kesicilerinin bilenmis olmasina
dikkat ediniz.

» Ayak yapimi i¢in uygun agag Sseginiz.

» Duzgin elyafl, budaksiz parga
segcmeye 6zen gosteriniz.

> Is resminde cizilmis olan ayak formunu is
parcasinatasiyinz.

» Ayak olculerini is pargasina
tasirken sablon kullanimiz.

» 1/1 dlgeginde hazirlanmis sablon
hazirlamak ayaklarin él¢lsiinde
hazirlanmasina yardimci olur.
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» Markalama cizgilerine goreis pargasim
rendeleyiniz.

» Kenaraparelel rendelemelerde
dayama siperi kullanniz.

> Olgiilendirilen ayak parcasinakavela
deliklerini markalayinz.
i

» Markalama cizgilerine gore
bizlamaya 6zen gosteriniz.

» Markalamayerlerinden deliniz.

» Kavela capina gore matkap
secmeye dikkat ediniz.

» Zivana birlestirme yapacaksaniz zivana
markalamasi yapiniz.

» Markalama cizgilerini dizgin ve
incegiziniz.

12




» Pah cizgilerini islemi sirasinda esit
miktarda almaya 6zen gosteriniz.

» Perdah yaparken islem sirasina
uyunuz.

> Bitmis olanisi is resmi ile karsilastirimz.

> Olgme ve kontrol aletlerini
kullanirken dikkat ediniz.

13




(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1

Mobilyayr belirli yikseklikte tutmaya yarayan, kayitlarla birbirlerine baglant: yapilan
elemana ne denir?

A) Arkalik
B) Ziwvana
C) Ayak

D) Kolgak

Asagidakilerden hangis mobilyada bulundugu konuma gore ayak gesitlerindendir?
A)  Onayak, arka ayak, merkezi ayak

B) Karekesitli ayak, dairesel kesitli ayak, egmecli ayak

C) Modern ayak, klasik ayak

D) Demonte ayak

Mobilyada en, boy, derinlik arasindaki oranlarin en uygun sekilde uygulanmasi
asagidakilerden hangisidir?

A) GoOrsdl boyut

B) Uyum

C) AltnKkurd

D) Altin bolim

Bir eksene gore her iki tarafta kalan goruntiinuin esit sekilde gorilmesi asagidakilerden
hangisidir?

A) Form

B) Denge
C) sl

D) Asimetri

Asagidakilerden hangis demonte ayaklarin 6zelligidir?
A)  SokulUp takilabilmesi

B) Kavelatakilmas

C) Agirolmast

D) Kalinolmasi

14



Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1. () Ayaklar sadece goruntt igin kullanilir.

2. () Formayagin adig: sekildir.

3. () Sandayedeki butiin elemanlarin uyumlu olmasi gerekir.
4. () Demonte ayaklar tasimada sorun olurlar.

5. () El planyamakinesi ayagin 6lc¢ulendirilmesinde kullanilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Aciklama: Asagida listelenen davramglart kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”,

gOzlediyseniz “ Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Degerlendirm Olcitleri

Evet

Hayir

1 El aet ve e makinelerini ayak yapimina uygun
olarak sectinizmi?

2 | Agac secerken ayak yapimina uygun olup
olmadigina dikkat ettiniz mi?

3 | Ayak formunun nasil olacagin tespit ettiniz mi?

4 | Ayak formicin resm gizdiniz mi?

5 | Is resminde ki olgli ve cizgileri ayak parcasina
aktardimz mi?

6 | Markalama cizgilerine dikkat ederek ayagi
formuna gore rendelediniz mi?

7 | Ayaga kayit baglantisi icin kavela veya zivana
delikleri deldiniz mi?

8 | Ayak at kisimlarina pah agtimz mi?

9 | Ayagin uygun perdah aletleriyle perdahim
yaptimz mi?

10 | Bitmis ayagin is resmine gbre kontolUinl yaptiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “ Hayir” cevaplariniz var ise bu
cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayiniz. Tamam “Evet” ise diger 6grenme faaliyetine

geginiz.

16




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Uygun € aletleri kullanarak, ahsap malzemeyle diizgiin, 6l¢isiinde, kurallara uygun
elde klasik ayak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

»  Piyasada oturma grubu mobilyalar: yapan firmalarin Gretimini internet sitelerden
ayak cesitleri ile dokiiman toplayip simfarapor halinde sununuz.

»  Piyasada ahsap oturma grubu mobilya Uretimi yapan is yerlerini gezerek, elde
ayak yapma uygulamalarinm 6grenip simifarapor halinde sununuz.

2. ELDE KLASIK AYAK YAPMAK
2.1. Egeve Torpller

Y apilacak egmecli isleri sekillendirmek icin degisik el aletleri kullamlir. Amag yizeyi
duzelterek sekillendirmektir. Bu islem icin yapillan aletlerden en Onemliside ege ve
térpulerdir.

2.1.1. Tantilmasi

Rendelenmesi mumkiin olmayan egmecli, koseli,veya cok kugik yulzeyli islerin
duzeltilmesinde kullanilan ,Uzerine gesitli sekillerde disler acilmis ¢elik lamalara ege denir.

Sertlegtirils
18ma

Sekil: 2. 1: Egenin boltimleri

17



Resim: 2. 1: Ege gbvde ve sap

2.1.2. Ceyitleri

Kullammm asamasinda ege ve torpuler dis blyukllUklerine ve govde kesitlerine gore
kullanlir. Y Gizeyin konumuna gore ege ve torplyle calisilirken dis mesafesi ve ylizeye uygun
govde kesiti secilir. Kaba olarak kesilen yiizeyler dnce kaba olarak torplyle islenir daha
sonra egeyle duzeltilir.

Sivri lama ege I

Balik sirt ege ‘

RN

RS

Jegen ege ‘

X T R T
Kare efe B R —

Yuvarlak ege &

e e

Sekil 2. 2: Kesitlerine gore egeler
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Resim: 2. 2: iki yonlii ege ve sap cesitleri

Ayricaegmecli yuzeylerin uygun formda sekillendirilmesi igin 6zel ylizey asindiric €
aletleri gelistiriimistir. Uygun yiuzeye gore secilerek islem yapilir. Egmecli ylzeylerin
sekillendirilmesi dahafazla gayret vetitizlik isteyen istir.

\

%
&
—

Resim: 2. 3: Ege cesitleri

> Torpu;

Resim: 2. 4: Torpu vetorpl rendes
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Y Uizeyden daha fazla talag kaldirarak sekillendirme islemi yapan dahairi disli lamalara
torpl denir. Kesim yapilan yizey de ilk olarak, is parcasinin kabaca dizeltilmesinde
kullanilir. Torpulerde kesitlerine gore isimlendirilir.

Dige benzer g¢entikler
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= <d

Kaba torpu
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Yuvarlak toérpi
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Sekil 2. 3: Kesitlerine gore torpuler
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Resim 2 5: Toérpulerin numaralandirilmasi

Ayrnica daha farkli yUzeyler icin 6zel torplleme aletleri gelistirilmistir. Bunlar
yapilacak isin yapisina gore farklilik gosterir.

Resim: 2. 6: Farkli torpileme aletleri

2.2. Yuksek Devirli Asindiricillar Ve Kullanilan El Makineleri

2.2.1. Tanitim

Egmegli ylzeylerin zimparalanmasi ¢cok zahmetli ve 6zen gosterilmesi gereken bir
istir. Yapilan islerin hizli bir sekilde perdahimin yapilmasi Ustylizey islemlerine hazirlanmast
icin yuksek devirli agindiricilar ve e makineleri kullanilir.

Oturma grubu mobilyalarinin montaj1 yapildiktan sonra egmegli yizeylerin bir bittn
olarak forma uygun olarak sekillendirilmesi zorunludur. Bunun icin piyasada ¢ok sik
kullanilan taslama el makinelerine yiksek devirli asindiricilar takilir. Bir kissm asindiricilar
zimpara tanecikleri seklindedir. Bir kisim ise disk seklindedir.
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> Mop Zimparalar

Bu drin havai,dektrikli e breyizlerinde taslama motorlarinda,spirallerde,el

matkaplarinda kullanilir.dairesel yiizeyleri zimparalamada ¢ok uygundur. 10.000 ila 15.000
devirde caligirlar.

Ahsap yiizeyleri zimparalamak icin rahatlikla kullanilabilir. i caplar: 22 mm veya 44
mm olarak Uretilirler. Sapl1 olarak Uretilenleri freze makinelerinde kullanilirlar. Boyutlar: @
30x15 ve g 80x40 arasinda kum aralig1 40 ila 400 arasindadhr.

Resim 2.7: Mop zimpar alar

> Fiber Diskler
Fiber malzeme Uzerine asindirnict kumlar eloktrostatik yontemle yapistirilmistir.

Y Uizeyden talas kaldirma miktarina gore kesici taneler farkli iriliklere gore secilebilir. Fiber

diskler esnek bir yapiya sahiptirler bu sayede ova yizeylerde,dik kullanimlarda olumliu
sonug verirler.

Olcli olarak @ 115 ve g 178 dlclilerinde bulunur. Kum kalinlhig: olarakta 24-36-40-50-

60-80-100-120 numaral arda bulunur.

Resim 2. 8: Fiber diskler

> Flap Diskler

Yizey zimparalama isleri agisindan saglikli sonug verir. Fiber veya plastik ylzeye
zimpara tanecikleri dik konumda yapistirilmistir. Gerek diiz gerekse egmegli yuzeyler igin
idealdir. KOseli veya agili islerde kolaylikla zimparalamaislemi yapilir.
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Diske fazla baski yapmadan zimparalama islemi yapilmalidir. Fazla baski uygulamak
ylzeyden kaldinlan talas miktarim artirir. Flap diskler bombeli ve diiz olarak iki gruba
ayrilir. Numaralandiriimalar: diger diskler gibidir.

Resim 2. 9: Flap diskler

2.2.2. Kullanilmas ve Bakim

Zimpara ve diskler egmecli ve duz ylzeylerin zimparalanmasinda taslama
makinelerine (spiral tas) takilarak kullanlirlar. Genelde ylzeyler egmegli oldugu igin
disklerin girinti ve gikintilara rahatlikla girip gikmasi kolay olur. Buda temizlige hiz getirir.
Dikkat edilmesi gereken nokta calisirken hassas calisiimali glvenlik kurallarina dikkat
edilmeli saglik agisindan maske takilmalidir.

ww ovl

Resim 2.10: Spiral zampara makinesi

2.2.3. Calisma Guvenligi

Butin e makinelerinde oldugu gibi calisirken dikkat edilmesi gereken bir €
makinesidir. Asindirict diskler calisirken agikta dondigii icin givenlik kurallarina tamamen
uymak gerekir.

Calisirken gozl ik kullaniniz.

Mutlaka toz maskes takiniz.

Ise uygun zimparatakinz.

Elektrik kablosunu makinenin kesicisine yaklastirmayimz
M akine tamamen durmadan yere birakmayinz.

VVVYY
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> Isiniz bittikden sonra makinenin fisini prizden gekiniz.
»  Asindirnict zimparalar: sokip takarken fisin takili olmamasina dikkat ediniz.
> s bitiminde makineyi temizleyip yerine kaldirmz.

Resim.2. 11: Makineile calisma sekli

2.3. Mobilya Stilleri

Insanoglu var oldugundan beri yasacigi her déneme sosyal, ticarikiiltirel olarak
damgasim vurmustur. Her donemin kendine 6zgli bir tarzi vardir. Olusturulan bu tarzlar o
donemin biitin 6zelliklerini tasir. icerisinde yasanlan yapilar, yapilarin icerisinde veya dis
mekanda kullamlan egyalar, uygulanan sanatlar o donemin ozelliklerini yansitir. Bu
degisimlerden en ¢ok etkilenlerin basinda mobilyalar gel mektedir.

2.3.1. Tamim ve Cesitleri

Mobilyamn ¢aglar boyunca gegirdigi asamalar: ve bu asamalar siiresince ugradig: belli
basli degisiklikleri (Udluplari-stilleri)agiklayan bilim dalina mobilya sanat tarihi diyoruz.
Mobilya sanatim mimariyle ayni parelellikde incelemek gerekir. Mimari anlayisin mobilya
sanatina yansimasi olarak bakilmalidir. Mobilya mimarinin i¢ donatim aracidir, tamamlayici
unsurdur. Her mimari akim gelistiginde mobilya stilleride buna parelel olarak gelismistir.
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Mobilyastil olarak yapilan Glkenin yasam tarziyla dogrudan ilgilidir. Cografya, kiltur,
tarih belirleyici etkendir. Insanlar bunun yamnda yaptiklari mobilyalara bazi 6zellikler
katarken bir taraftan da estetik ve saglamligi 6n plana amiglardir. Birlestirme sekillerinde
pek degisiklik olmazken goértinis olarak her donemde farkliliklar olmustur.

2.3.2. Cesitleri
> Osmanh Tirk Mimaris Ve Slisleme Sanati

Turklerin islemiyeti kabul etmelerinden sonra atin ¢agini yasayan Turk stislemeleri
Islam Ulkelerinde de etkisini gostermistir. Osmanl1 devleti doneminde daha da geliserek en
guzel eserler bu donemde verilmigtir. Diger Ulkelerden getirilen sanatcilar kendi slisleme
Ozelliklerini katsalar da Turk stislemeleri kendine 6zgu 6zellikleriyle kolayca ayirt edilebilir

Turkler kuzey asyada gbcebe hayati yasarken hayvan sekillerinden olusan motifler
daha sonra kivrik dal  Oslubuna donusmistir. Dekorasyonda algi  sislemelerde
kullanmiglardir. Al¢i uygulamalarinda palmet ve kivrik dal uslubu agirliktadir. Tirk
stislemel erinde ¢ok kullanilan kivrik dal uslibu iki gruptainceenir.

. Rumi Tarz;
Motifler birbirine bagl olarak yarim palmetlerle sona erer ve spirallerden olusur.
) Hatai Tarz;

Ince zarif kivrimlarla ve yapraklarla birbirine baglamr. Rozet bigiminde giceklerden ve
yapraklardan meydana getirilmis stislemel erdir.

Rumi ve hatai tarz siislemeler tas, ahsap, oyma islerinde ¢ini ve mimari uygulamalarda
ylzeylerin slis enmesinde kumas desenlerinde ¢ok kullanilmistir.

16. yuzyilda Osmanl: Tirk siisleme sanatinda gigek ve yapraklardan meydana getirilen
stislemelere yer verilmistir.

Turk stuslemeleri sekil ve anlam bakimindan sekiz bélimde incelenebilir.

TIkel sekilli motifler
Sembol sekilli motifler
Ozel anlaml1 motifler
Geometrik sekilli motifler
Hayvan sekilli motifler
Soyut sekilli motifler
Nebat sekilli motifler
Avrupai motifler

VVVVVVVY
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Resim 2.13: Rumi hatai tarz karsik siisleme

Resim 2.14: Geometrik sekilli siislemeler Resim 2.15: Arabesk siisleme

Bunlarin iginden mimari ve stislemelerde en yaygin olarak kullanilan geometrik sekilli
motiflerdir. Geometrik sekillerin birbirine girift olarak kullanilmasiyla yapilan stislemelere
arabesk adi verilir.

»  Turklerde Oyma Sanati

islamiyetin etkisiyle Tirklerde insan resim ve heykelinin yapilmas: giinah sayildig
icin oyma ve sislemelerde hayvan ve dogada bulunan cicek, yaprak, agac gibi sekiller
kullanilarak stidemeler yapilmistir. Gereg olarakta mermer, ahsap, tas, ¢ini kullanmlmstir.

Ahsaptan yapilan mobilyalar grubunda ¢cekmeceler rahleler, kapr kanatlar1, sandiklar,

kursiler, mihraplar ve mimberler 6nemli yer tutar. Tas isGiliginde ise mezar taslart TUrk tas
oymaciligimn en belirgin 6zelligidir.
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Resim 2.16: Agagc Uzerine uygulanan pervaz sulari

»  Turklerde Mobilya

Turk’lerde mobilya pek gelismemistir. Saraylarda kullanilan mobilyalar yurtdisindan
getirilmistir.

Rahle, kuran muhafaza kutusu, ¢ekmece, sandik, oymali kanat kapilari, oyma tavan
gbbekleri, mimber, mihrap en ¢cok gbze carpan mobilyalardir.

Mobilya yuzeylerinde geometrik dizenleme icerisinde kakmacilik uygulanmstir.
Ahsap Uzerine sedef, baga, fildisi, atin, gimis ve kiymetli taglardan kakma islemi
yapil mustir.
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Resim 2. 17: M obilyada uygulanan bazi kenar sulari

»  Antik Mobilya

Mobilya tarihi uygarlikla baslar. Mezopotamya devletlerine ait uygarliklarda ahsaptan
yapilmis kral tahtlarina dolap tirll esyaya rastlanmaktadir. Ginimize kalan mobilya
orneklerini eski musir yapitlarinda gormekteyiz (M.O 3000) yillarina kadar giden bu
uygarliktan kalma tapinaklarda, pramitlerde bronz civilerle cakilmus fildisi ve renkli tas
kakmalarla sislenmis aga¢ sandiklar abanoz agacindan yapilmis kral tahtlari, divanlar o
donemin ilging yapitlaridir.

Eski misir, Yunan ve Roma mobilyasina topluca antik mobilya ad: verilir.

Cesitleri

Iskemle, divan, masa ve sandik

Ozellikleri
> Gunimuz mobilyasinin genel ¢izgileri gordl Ur.
> Genis egmegler bulunur.
»  Ayaklar tornali olup bol profillidir.
> Geometrik slislemeler kullamlmstir.
»  Oymalar derin oymateknigiyle yapilmistir.
»  Ayak hitimlerinde penceler bulunur ayrica mitolojik hayvan baglarina da yer

verilmistir.
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Resim 2. 18: Antik mobilya sandalye ve koltuk
> Roman M obilya

Ortagagin ilk mimari ve mobilya tarzidir. Antik ¢agin bir uzantisi olarak kendini
gosterir. Dini konulara yer verilmistir. Bu dénemde birlestirme sekilleri de saglikli olarak
uygulanmustir.

Cesitleri
Kilise mobilyalari, karyola, sandik, koltuk, sedir ve masa
Ozdlikleri

Y uvarlak kemer uygulamasi yapil mistir.

Pence ve top ayaklara yer verilmistir.

Insan ve hayvan figurleri uygulanmustir.

Bol profilli torna parcalar kullanmlmstir.

Mobilya Uzerinde kullamilan meta veya bronz aksesuarlar mobilyalarin
boyutuna uygun olarak tasarlanmustir.

Sud emelerde geometrik sekiller hakimdir.

YV VYVVVVYV
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Resim 2. 19: Roman mobilya sandalye

»  Gotik Mobilya

Ortagagin en belirgin ve yaygin sanatidir. Kemerlerde degisim yasanmustir.

Cesitleri: Sandalye, masa, koltuk, sedir, karyola ve kilise mobilyalaridir.
Ozellikleri

Roman mobilyanin aksine sivri kemerler kullanilmstir.

Mimari hacme uygun mobilyalar yapilmistir.

Geometrik sekiller bitki ve gicek motifleri kullanilmistir.

Metal aksesuarlara yapilan islemeler mobilya tizerindeki islemelerle uyumludur.
Derin oymateknigi hakimdir.

Tornaayaklar mobilyada uygulanmustir.

YVVVYYY

Resim 2. 20: Gotik dénemine ait koltuk ve sandalye
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> Ronesans M obilyas

Ronesans yeniden dogus ve dirilis anlamina gelir. italya bu konuda énciil ik yapmstir.
Mobilya alaninda da blyik gelismeler saglandi. Oyma ve kabartmalar Ozenle islendi.
Marketri ornekleri ilk defa bu donemde italya da yapildi. Kaplama teknigi gelismedigi icin
farkli renklerde ki ahsap parcalar1 ylzeye gdmil Gyor fazlaliklar temizleniyordu.

Mobilya da cesit zenginligi yasanmustir. GUnimiz mobilyasi kadar cesitlidir.
Rdnesans mobilyalar: dlcller ve siisleme elemenlert olarak mimariye uyum gosterir. Ayrica
mobilyalar odalarin dekoruyla uyum icerisindedir.

Cesitleri: Bufe, kabinet, karyola, masa, etgjerler, sandik, sandalye, koltuk, dolap tir
mobilyalar

Ozellikleri

Birlestirmelerin disaridan gériinmemesine 6zen gosterilmistir.
Oyma suslemeleri ustaca ve incelik eseridir.

M obilyada simetriye 6nem verilmistir.

Kapak ylzeylerine yagli boya tablolar uygulanmustir.

Tornal1 ayaklar yaygindir.

Oymalarda derinlik vardir. insan, hayvan figirleri vazolar dogadan alinmus
sekiller ic ice gegen daireler kullamlmustir.

Marketri uygulamalar: yaygindir.

Ayak bitimlerinde pencge ve diiz uygulamalar gordldr.

Burmal1 ayaklar yapilmstir.

Ayak aralarina kayit atilarak konstriksiyon saglamlastiril migtir.

VVVY VVVVVYVY

Resim 2. 21: Rénesans kitaphk ve koltuk
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> Barok Mobilya

Barok sanati gosterise donuk fazla abartili sislemelerin yer aldigi sanattir. Gerek
mimaride gerekse mobilyada satafata yonelik uygulamalar yapilmistir. Ronesans déneminde
ki inceisciligi barok sanatinda gormek mimkun degildir.

Barok sanati yalniz mimaride kalmamis heykel, resim ve mizik alamnda da kendine
0zgu anlayisla devam etmistir.

Cesitleri: Masa, sandalye, koltuk, komodin, bife, kanepe, karyola
Ozellikleri

Mobilyalarda simetri hakimdir.

Oyma stislemeler derin olarak islenmistir.

Ayaklar tornal1 ve burmalidir.

Kabriyal, penge, top ve burmal1 ayaklar uygulanmustir.
Dekupe ara kayitlar kullanilmigtir.

Dolap yluzeylerinde asir sekilde kordon citasi kullanilmisgtr.
Birlestirmelerde kirlangigkuyrugu disler kullamlmustir.

VVVYVYVVY

> XII. Lui Stili

Lui stilleri Fransada baglamis ve gelisimini strdirmistir. Ginimizde klasik mobilya
diye bilinen mobilyalarin genelini olusturur. Barok sanatimin Fransada sekillenmesi olarak
bilinir.

Cesitleri: Masa, sandalye, koltuk, komodin, bife, kanepe, karyoladir.
Ozellikleri

Ayaklar tornal1 ve burmalidir.

Ddésemelerde kabara kullanilmustr.

Arakayitlar oymal1 ve tornalidir.

Ayaklarin yere degen kism pence ve top bicimindedir.
Koltuklarda arkalik yiksekligi fazladir.

Dolap kapaklarinda aplik ¢italarayer verilmistir.

YVVVYYY
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Resim 2. 23: X111 Lui koltuk ve masa

> XIV.Lui Stili

Barok stilinin etkisini tasir. i¢c dekorasyonda da 6nemli yenilikler yapilmustir.
Motiflerde ki egmecler aynen saray ici siidemelere yansitilmigtir.

Cesitleri: Konsol, masa, sandalye, komodin, koltuk, biife, karyola ve dolaplardir.
Ozellikleri

Oymalarda, fildisi, sedef ve bronz kullamlmusgtir.
Kullarmlan malzemeler cesitlidir.

Egmegli ylzeyler cogunluktadir.

Mobilyalarda kullanilan ayaklar kivrimli ve kabartmalidir.
Tornal1 ve kabriyal ayaklarafazlacayer verilmistir.
Oturma mobilyalarinda arkalik yiksek tutulmustur.
Ayaklarin arasi ara kyitlarla saglamlastirilmistir.

VVVYVVYVY
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Resim 2. 24: X1V Lui koltuk

> XV.Lui Stili

Fransada gelisip gergek formuna burada ulagsmustir. Diger bir adi da rokokodur. Cesit
acisindan zengindir. Louis Quinze (Lui Kenz) olaraktaisimlendirilir.

Cesitleri: Kanepe, berjer tipi koltuklar,sezlonglar, markiz, blfe, masa, sandalye,
koltuk,karyolave dolaplardir.

Ozellikleri

Genel olarak hatlar egmeglidir.

Ayak sekli kabriyaldir.

Ayaklarin yere degen kisminda kogboynuzu kivrik fitil oyma slislemeler
yapil mustir.

Arkalik cercevesi kavididir.

Y Uksek yayl1 désemeler kullanilmistir.

YV VVYV

Resim 2. 25: XV Lui koltuk



> XVI. Lui Stili

Mobilya ve mimaride kavidi hatlara klask motiflere yer verilmistir. Mobilya
yapiminda insan 6l ¢ulerine dikkat edilmistir.

Cesitleri: Sandalye, koltuk, kanepe, karyoladir.
Ozellikleri

Genellikle oval sekil hakimdir.

Oyma ve siislemelerde sag Orguisi i¢ ice gegen daire sekiller ve akantiis yapragi
uygulannustir.

Kakma uygulamalarinda acik ve koyu renk kaplamalar bir arada kullamlmstir.
Sandalye ve koltuk ayaklarinda asagiya dogru incelen dairesel kesitli tornalar
hakim olup Ust kayitla birlesen kisim kare kesitlidir.

Ayak yuzeylerine oluklar acilmigtir.

Ayak Ust kisimlarinda rozetler uygulanmustir.

Arkaliklar oval ve dikddrtgen sekillidir.
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Resim 2. 26: XV1 Lui koltuk

> Hepplewhite (Hepilvayt) Stili

Hafif ve zarif gorinise sahip mobilyalardir. Mobilyalarin fonksiyonlari 6n plana
cikmstir.

Cesitleri: Sandalye, koltuk, kanepe, biiylyebilen masalar, karyola, biife ve vitrindir.

35



Ozellikleri

Anahatlar kavididir.

Ayaklar yukaridan asagiya dogru incelen kare kesitli olup ince ve zariftir.
Sandalye arkaliklari, kalkan, oval parmaklik ve ylrek seklindedir.

Dolap kapaklarinda kullanilan camlar ince metal cubuklarla geometrik sekillerle
b6l Gnmastar.

YV VVY

Resim 2. 28: Hepplewhite sandalye ve koltuk

»  Sheraton (Seraton) Stili

Ingiliz mobilya tilidir. Diiz hatlar daha goktur.

Cesitleri: Sandalye, koltuk, kanepe, biiylyebilen masalar, karyola, biife ve vitrindir.
Ozellikleri

Ayaklar kare kesitli ve tornalidir.

Ayak Uzerinde bogumlar oymalar uygulanmustir.
Arkaliklar dikdortgen bigimlidir.

Dekupe (kesme) uygulamalar: yaygindir.

YVVVY
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Resim 2. 29: Sheraton koltuk

> Modern Mabilya

Sanayilesme ve tiketimin artmasiyla gelistirilen ginimizde de kullamlan mobilya
stiline modern mobilya denir.

Toplumda meydana gelen kiltirel degisimler mobilya Uretimini direkt olarak
etkilemigtir. Bunun yam sira makinelesmenin baglamasi ve ilk Uretilen makinelerin dizlem
ylzeylere gore Uretilmis olmasi da modern mobilya Uretiminde ki hatlarin diiz olmasin
etkilemistir. Bunun yanisira tiketimin artmasi, pazarlama tekniklerinin gelismesi mimarinin
etkiss modern mobilya Uretimini dogrudan etkilemistir. Plastik ve metal sanayinin
gelismesiyle mobilya tretiminde ahgabin yam sira bu materyallerde kullamlmustr.

Resim 2. 29: M oder n koltuk ve komodin
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Ozellikleri

Hatlar koseli ve sadedir.

Saglamlik ve fonksiyon 6n plandadhr.

Olclilerde standart ol usturulmustur.

Ayaklar duz, kare veyatornalidir.

Metal uygulamalar yaygindir.

Ulkelerin kiilturleri 6nemli etkendir.(Cin, iskandinav, italyan) mobilyas: gibi
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Resim 2. 30: M oder n koltuklara 6rnek

2.4. Sablon

Mobilyalar yapilirken is resmin gbre veya numune ise gore yapilirlir. Yapilacak
mobilya elemanlarinda egmeg veya koniklik varsa oncelikle sablonlarinin gikariimasi
gerekir.

2.4.1. Tanmtilmas

Egmegli is parcalarimn 6nden yandan veya Ustten gOrUndsinin ya da yuzey
acinimlarinin kontraplak, odunlifi levhasi veya mukavva Uzerine cizilip kesilen parcalara
sablon(mastar) denir.

Sablonun ¢ikarilmast;
1. YOntem

> Isin 1/1 detay resmi cizilir.

> Sablon olacak parcanin Uzerine, sablon cizgileri karbon kagidi ile kontraplak,
fiberglas, odunlifi levhasi veya mukavva Uzerine aktarilir.
>
>

Ince serit testere lamasi takilmis makinede cizgilerin biraz disindan kesilir.
Ege ve zimparaile duzeltilir. Boylece sablon hazirlanmus olur.
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Resim 2. 31: Sablon yapimi islem basamaklari

2.Yontem
»  Sablonu cikarilacak parganin resmi eskiz veya aydinger kégidinaizilir.
> Resim ¢izilen k&git sablon yapilacak gerece tutkal surtlerek yapistirilir.
> Cizginin disindan kesilerek temizlenir.
»  Sablonlarin tzerine hangi isin sablonu oldugu yazilarak saklanmasi gerekir.
»  Tek Yone Egmecli Sablonlar

Bu tlr iglerin iki yUzeyi duz diger yuzeyleri egmeglidir. Yuvarlak, oval masa ve sehpa
kayitlari, sandalye 6n ve arka ayaklari, kayitlari, merkezi masa ayaklari oturma grubu
mobilyalar1 kolgaklar: gibi isler tek yone egmecli islerdir. Isi yapmak icin tek sablon
cikarmak yeterli olur.

Resim 2. 32: Tek yonli sablon
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»  Cift Yone Egmecli Sablonlar

Oturma grubu mobilyalarinda bulunan elemanlar (ayak,kayit,kolcak,arkalik, )genelde
iki yone egmeclidir. Ayricageriye dogru yatik dururlar.

Hatlar1 egmecli olan iglerin bazi parcalarimin yapilmasinda tek sablon yeterli olmaz.
Cift yone egmegli sablonlarin 6zellikleri;

Parcalar cift yone egmeclidir. Buisler icin iki ayr1 sablon gikarilmas: gerekir.
Sablonlarin her ikiside aym formda olabilir veyaiki degisik formda olabilir.

On ve yan goriintisleri ayn olan pargalar igin tek goruiniislii sablon yeterlidir.
Ust ve yan goruiniisti farkli olan parcalar igin iki sablon gereklidir. Kolgaklar,
sandalye arkalik kayitlari, koltuk 6n ve yan kayitlar bunlara ornektir.

YV VY

Sandalye ve koltuklarin egmegli elemanlar: igin Gst ve 6n gorinuslerine gore sablonlar
cikartihip iki asamada islem yapilir. Sablonlar hazirlamirken zivana genislik ve boylarida

ilave edilmelidir.

Resim 2. 33: Cift yonli sablon

2.4.2. Sablon Yapiminda Kullanilan Gerecler

Oncelikle sablon yapiminda kullanilan gerecin diizgiin yapida, kolay bozulmayan,
egmegli isler icin esneyebilen gereglerden yapilmasi gerekir.

> Kontraplak

Sablon yapiminda en ¢ok kullanilan geregtir. Dlzgln yapisimn olmast istenilen
kalinlikta bulunmasindan dolay: tercih sebebidir.

> Odun lifi levhas (duralit)

Kolay sekil verilebilen gerectir. Egmeglere gore rahatlikla bikdlir. Odun lifi levhasi
masif parcalarla desteklenerek egmece uygun hale getirilip sablon yapilabilir.
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> Mukavva

Egmegli ylzeylerede kolay kivrilip sekil verilmesi kolay oldugu igin tercih edilir. Cok
sayidaisler icin uzun 6marlt degildir. Cabuk yipranr.

> Fiberglas

Cam yan Urinl olup daha dayaniklidir. Dayanikli olmasindan dolay:r son zamanlarda
kullanimi yayginlashustir.

Ayrica egmegli isler icin masif pargadan egmecin yapisina goére islenmis parcalar
kullanilir. Bu sablonlar kavisin yapisina gore yapilir. Birinci egim kesildikten sonra egmece
uygun yapilmig sablonla gizim yapilarak ikinci egim kesilir.

Resim 2. 34: Egime gore yapilmis 6rnek sablonlar
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Ahsap klasik (lukens) ayak uygulamasi yapiniz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere

gore kontrol ediniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Yapacaginiz ise uygun €l aeti ve e
makinelerini seciniz.

» Tezgah lUzerinde gereginden fazla
takim bulundurmayiniz.

> Is resmi (izerindeki ayak formunu, sablon
yapilacak gerecin Uizerine aktariniz.

» Ayak formunu aktarirken karbon kagich
veya ayak formunun cizili oldugu
kagid1 sablon gerecine yapistirarak
kulanabilirsiniz.

» Dar lamal1 testereile sablonu kesiniz.

» Kesimislemi sirasindacizgilerin
disindan kesmeye dikkat ediniz.

» Sablon gerecini torpl ve egeile ayak
formuna gore dizeltiniz.

> Islem sirasinda gereci mengeneye
sikinmiz.
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» Secilecek agacin sert, duzgun elyafl ve
ardaksiz olmasina dikkat ediniz.

> El alet ve makinelerini kulanirken
guvenlik kurallarina uymaya 6zen
gosteriniz.

» Ayak formunu is parcasinin ortak kenari
olan iki yiziine sablonlatasiyimz.

» Sablon baslangi¢ noktalarinin esit
olmasina 0zen gosteriniz.

» Curitme metodu kullanarak gizgilerin
disindan kesiniz.

> Bilenmis testere lamasi kullamniz.




> Ik ylizeyin kesimini bitirdikten sonra
ikinci ylizeyi sablona gore kesiniz.

» Kesmeislemi sirasindais parcasin
sabitlemeyi unutmayimz.

» Kesimi bitenis parcasini mengeneye
baglayarak torpli ve ege ile forma gore
sekillendiriniz.

» Sekillendirmeislemini yaparken ayak
formuna uygunlugunu sik sik kontrol
ediniz.

» El zimparamakinesi ile ayagi son sekline
getiriniz.

» Zimparalamaislemi sirasinda maske
takmay1 ihmal etmeyiniz.




» Egmece uygun sitre, zimparaile pedah
yapiniz.

» Perdah sirasinda zimparaislemini
taneciklerinin biyutkl gine gore
ayarlayimz.

> Islemleri bitmis ayagin konrolin
yapinz.

» Ayagin is resmindeki 6l¢l ve forma
uygun olup olmadigint 6lgme ve
kontrol aletleriyle kontrol etmeyi ihmal
etmeyiniz.




((6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1

Egmegli kaba kesimden hemen sonra hangi € aletiyleislem yapilir?

A) Sistre
B) Rende
C) Torpu-ege
D) Duzkaem

Mobilyanin ¢aglar boyunca gegirdigi asamalar: ve bu asamalar stiresince ugradig: belli
basl degisiklikleri (Usluplari-stilleri)agiklayan bilim dal1 hangisidir?

A) Estetik
B) Resim
C) Mimari

D) Mobilyasanat tarihi

Asagidakilerden hangis Turk stislemelerinde kullanilan tarzlardan degildir?

A)  Rumi
B) Gotik
C) Arabesk
D) Hata

Iki adet sablon yapmay: gerektien isler hangileridir?
A)  Cift yone egmegli isler

B) Tek yone egmecli isler

C) Karekesitli ayak

D) Modern mobilyalar

Asagidakilerden hangis sablon gereci degildir?

A)  Kontraplak
B) Mukavva
C) Fiberglas
D) Cam
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Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1. ( )Egmecliisler icin sablon hazirlamaya gerek yoktur.

2. () 1lk dénemlerdeT iirklerde mobilya dini agirlikta yapilmistir
3. () Torpuler son sekillendirme aletidir.

4. () Mobilyatilleri mimari ile aym dogrultuda gelismistir. .

5. () Klask mobilyaar ginimtizde de gegerliligini korurlar.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Elde klasik (lukens) ayak yapimiz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere gére kontrol
ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davranislart kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”,
g0zlediyseniz “ Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir

1 Ayak yapma islemine uygun el det ve d
makinelerini sectinizmi ?

Ayak formunu belirlediniz mi?

Sablon yapimi i¢in uygun gereg sectiniz mi?
Ayak formuna uygun sablon yaptinmz nu?

Ayak yapimina uygun agag sectinizmi?

Ayak birlestirmes igin (kavela veya zivana)
islem yaptimiz mi?

Yapmis oldugunuz sablonla is pargasina ayak
formunu gizdiniz mi.?

8 Cizgilerin disindan kesim islemini yaptimz mi?
9 Kaba kesmden sonra torpl ege ile is parsasim
ayak formuna gore sekillendirdiniz mi?

10 | Ayak parcasinin perdahini yaptiniz mi ?

11 | Is resmine gore 6lcli ve kontrolleri yaptimz mi?

OO |WIN

\‘

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise bu
cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayiniz. Tamam “Evet” ise diger 6grenme faaliyetine

geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

Modulde kazandigimz yeterligi degerlendirme 6lgegine gére kontrol ediniz.

Aciklama: Listelenen davramslar: kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”, gozlediyseniz
“Bvet” karsisindaki kutucugu (X) ile isaretleyiniz.

Deger lendir me Olgegi Evet Hayir
1-Faaliyet On Hazir g

A.Calisma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?
B.Kullanilacak arag-gereci uygun olarak sectiniz mi?
C.Kullanacak malzemelerin saglamligin kontrol ettiniz mi?
2-is Guvenligi

A.Caigma ortaminda yeterli guvenlik tedbiri aldimiz mi?
B.Ayak yapimi esnasinda olabilecek yaralanmaara tedbir
adimz mi?

C.Calisirken uygun el aet ve e makinelerini kullandimz mi?
D.Kullamlan arag, geregleri islem sonunda kaldirdiniz mi?

E. Is onliigii giydiniz mi ?

3.Elde Diz Ayak Yapilmasi

A.Uygun agaci sectiniz mi?

B.Ayak formuna uygun sablon hazirladimz mi?

C.Sablona gore ayak parcasim kestinizmi ?

D.Uygun ayak kayit birlestirilmesi icin zivana veya kavela
deligi actiniz mi?

E.Ayagin perdahini yaptimz mi?

F.Bitmis isin kontroluini yaptimz mi?

4.EldeKlasik (lukens) Ayak Yapilmas

A ayagin sekillendirilmesinde torpl ve ege kullandimz mi?

B. El makinesi ile asindiric disk kullandimz mi?

C. Cift yone egmecli isler icin iki adet sablon hazirladimiz mi?
D. Sablonlar1 isi bittikten sonraisimlendirerek kaldirdiniz ni?

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise

hayir cevaplarinizlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise bir sonraki
module geginiz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1'iN CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TESTi

(GIEN®I NI
>|W o> 0

OGRENME FAALIYETIi-1'iN CEVAP ANAHTARI
DOGRU YANLIS TESTI

g|bhjwiN|E
O|<|0|0|<

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST

alhlw NP
Ol>» @™ oloO
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OGRENME FAALIYETi-2’NiN CEVAP ANAHTARI
DOGRU YANLIS TESTI

a| Ml wl NP
Ol 0| <| U<

DEGERLENDIRME

Elde, ayak yapma modult faaliyetleri ve c¢alismalart sonunda kazandigimz
davranislarin degerlendirilmes icin 6gretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir. Bu
degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modtile gegebilirsiniz.

Elde ayak yapma modulunin bitiminde degerlendirmesi igin 6gretmeninizle iletisim
kurunuz.
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