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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 543M 00108

ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL / MESLEK Ahsap iskelet imalati
MODUL UN ADI Elde Arkalik Yapma

MODULUN TANIMI

Ahsap teknolojisi alaninda, Ahsap iskelet imalati dalinda,
Elde Arkalik Yapma ve bu islem srasinda izlenecek
tekniklerin uygulamayla anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Elde ahsap arkalik yapmak

Genel Amag

Bu modul ile; gerekli ortam sagladiginda; diizgin, 6lgisiinde,

kurallara uygun olarak Elde Ahsap Arkalik yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI | Amadar . .

1. Uygun €l aletleri kullanarak, ahsap malzemeyle dizgiin,
Olcuisinde, kurallara uygun elde tek yone egmecli arkalik
yapabileceksiniz.

2. Uygun €l aletleri kullanarak, ahsap mal zemeyle diizgin,
0Ol¢lstinde, kurallara uygun elde cift yone egmecli arkalik
yapabileceksiniz.

EGITIM Mobilya _l'Jretim Atdlyesi: Bigme, rendeleme e aletleri, €
OCRETIM makineleri, ol ¢me kon_trol detleri yardimcr temel elemanlar,
ORTAMLARI ahsap ve ahsap Urlnleri.

VE DONANIMLARI

OLGMEVE
DEGERLENDIRME

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglari ile kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lcerek kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalari ile kazandigimz bilgi ve becerileri
Olgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap yuzyillar boyu mekanlarin vazgegilmez gereci olarak kullanmlmusg, ortam sicak
bir hale getirmistir. Ahsabin teknolgjiyle birlestirilerek mekanlarda kullaniimasi insanlarin
yasamin kolaylastirmasinin yan sira konforu da getirmistir.

Ahsap teknolojisi alaminda genis bir yelpazeye sahiptir. Uretim ve kullanim olarak
cesitli dallart barindirmaktadir. is giicli ve ekonomik agidan da birgok katkilar: vardir.

Artan talepler ve degisen begeniler Uretilen Grdnlerin simirlarin zorlamakta her gegen
gun Uruin gesitliligi ve teknikler eklenmektedir.

Ahsap arkaliklar oturma grubu mobilyalarinin énemli elemanlarindan biridir. Rahat
bir oturmanin olabilmesi icin arkalik olcllerini bilecek mobilyanin tarzina uygun el aletleri
ve el makinelerini kullanarak diiz veya egmegli arkalik yapabileceksiniz.

Sizler, bas dondurtct bu gelisime ayak uydurabilmek icin gelisen teknolojileri takip
edebilecek, kullandiginiz el aetlerini ve el makinelerini, ahsap gerecleri ¢ok iyi tamyacak
bunlarin uygulamasin en dogru sekilde yapabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda Uygun el detleri kullanarak, ahsap
malzemeyle dizgin, Olglsinde, kuralara uygun elde tek yone egmegli arkaik
yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

»  Ahsap oturma grubu imalati yapan atelyelerde tek yone egmegli arkalik
yapimint inceleyiniz.

»  Ahsap oturma grubu imalat1 yapan firmalardan katalog temin ederek tek yone
egmegli arkalik yapiminda kullamlan malzemeleri inceleyiniz.

> Internet ortaminda tek yone egmegli arkalik yapimi ve kullanmlan malzemeler
hakkindabilgi edininiz. Sinifarapor halinde sununuz.

1. ELDE TEK YONE EGMECLI ARKALIK
YAPMA

1.1. Arkahk

insanhigin  gelisiminden bu yana Qretilen her esyada insanla olan baglantisi
distintlmus, insan olculeri de gz dntine alinmustir.

Arkalik oturma grubu mobilyalarinda insan élcileri ve ergonomiyle (is bilimi, egyanin
insanla uyumlu olmast)dogrudan ilgilidir. Insanlarin zamanlarinin biytk bir bolimi oturma
grubu mobilyalarinda gegmektedir. Arkalik tasarlanmasi ve Uretilmesi sirasinda gz éniinde
bulundurulmasi gereken konularin baginda rahatlik gelmelidir.

Resim 1.1: Arkalik érnekleri



1.1.1. Tamm ve Cesitleri

Oturma grubu mobilyalarinda (sandalye, koltuk, kanepe vb.) kisinin sirt kismuni uygun
olarak yapilan mobilya e emamina arkalik denir. Dosemeli ve désemesiz olarak imal edilirler.
Y apiminda dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta rahat bir yaslanmanin saglanmasidhr.
Arkalik elaman arka ayaklarla baglantili olarak yapilir. Egimleri insanlarin sirt bolimine
uygun olarak tasarlanir.

Resim 1.2: Degisik arkahklar

Amag oturan Kkisinin rahathigimn yamnda goruntiye uygun olarak arkaligin
yapilmasidir. Saglamligi 6n planda tutarak estetik agidan forma uygun olarak yapilmasi
Onemlidir.

1.1.2. Csyitleri

Arkalik uygulamasi kadar yapiminda da ¢ok gesitlilik gosrerirler. Egmegli hatlar fazla
oldugu icin kolay islenen gerecler dncelikle tercih edilir.

»  Yapilan Gerece Gore

Genelde ahsap ve ahsap Urtnleri kullanilarak yapilir. Bazi gerecler ham malzemeden
islenerek Uretildigi gibi mamil malzemeler birlestirilerek te arkalik tretimi yapilir.

o Masif Agactan Y apilan Arkaliklar

En cok uygulamasi olan geregtir. Diger elemenlarla da uyum saglar sekil vermes ve
saglamlig agisindan tercih edilir.



Resim 1.3: M asif arkaliklar
o Kontrplaktan Y apilan Arkaliklar
Yart mamul gereg oldugu igin fazla iscilik gerektirmez. Kalip yardimiyla her tirla

form verilebilir. Atolyelerde kalipla uygulama yapilabildigi gibi seri olarak Uretilen
arkaliklarda kullanlir.

Resim 1.4: Kontrplak arkahklar

o Odun Lifi Levhadan (Mdf) Y apilan Arkaliklar
Kalnlg: az olan lif levhalarin Ust Uste yapistirilarak kalip yardinmyla sekillendirilmesi
sonucunda kullanilirlar. Ayrica fabrikasyon olarak yapildiginda belirli sekilde ve Uzerleri
kaplanmus olarak piyasaya sunulurlar.
o Dosemeli Arkaliklar

Cerceve veya dolu ahsap gerec Uzerine ddseme malzemesi kullanarak yapilan
uygulamadir.



Resim 1.5: Dosemeli arkaliklar

>  Yapim Teknigine Gore
J Parmaklik Arkalik

Masif citalarin yatay veya dikey olarak belirli mesafelerde pespese uygulanmasiyla
elde edilen arkaliktir. Duz hatl1 veya egimli olabilirler.

Resim 1.6: Parmakhk arkaliklar

o Dekupe Arkalik

Kontrplaktan veya masiften yapilan arkalik yizeyinin dekupe oyma teknigi ile
kesilerek yapilmasiyla ortaya cikan arkaliktir.

Resim 1.7: Dekupe arkaliklar



. Bikme Arkalik

Daha cok kotraplak gerecinin kalip veya pres yardimiyla sekil verilmes sonucu
yapilan arkaliktir. Aynt zamanda soyma yontemiyle elde edilen kaplamalarin elyaflan
birbirine ters gelecek sekilde preslerde sekillendirilmesiyle de elde edilirler.

Resim 1. 8: Bikme arkaliklar

1.2. Arkahkta Form

Her ne kadar arkaligin yeri, vicut bicimi ve biyukligine bagli ise de goz 6niine
ainmasi gereken en 6nemli faktorlerden birisi de oturan kisi ve sandalye arasinda ki uyumu
saglamaktadir.

Sandalye yuksekligi, genisligi ve derinligi ile kolgak yuksekligi gibi temel-sandalye
bélimleri icin insan vicuduna uygun dl¢ller meveut olmasina karsin, 6zellikle bel bolges
ve bel kemigi ileilgili verilerde eksiklik s6z konusudur.

Sirtin orta kismindan bele dogru olan kiiglk bir bolim icbikey olmali, arkalik, bel
bélgesinin yapisina gore sekillenmelidir. Egzersiz bir tedbir olabilir, bununla birlikte oturan
kisinin viicut pozisyonunu degistirmesini engelleyecek uygulamalardan da sakinilmalidir.

1.2.1. Estetik

Butin uygulamalarda oldugu gibi arkalik yapiminda da estetik 6nemlidir. Y apilan
arkalik gorinis olarak rahatsiz edici olmamali, yapilan oturma mobilyas: ile ters tarz
olusturmamalidr.

Arkalik tasarlamr ve yapilirken sandalye, koltuk gibi oturma elemanlariyla 6l¢l bigim
yoniinden uyumun saglanmast gerekir. Bu uyum sonugta estetigi ortaya cikartir.



1.2.2. Denge

iki tarafta kalan goruntinin aym: agirhig uyandirmasi., kullamlan pargalarin yatay
veya dikey konumda kullamimas: belirli bir diizen igerisinde olmasi denge unsurunu belirler.
Yizeylerde egik konumlu gizgiler kullanacaksa bitiin igerisinde buna uymak denge
yoninden olumlu sonuglar verir.

Oturma mobilyasinda uygulanan parca kalinliklari, elemanlarin formu arkalik ile olan
estetik uyumu denge unsurudur.

1.2.3. Oran Orant1

Sandalye veya koltugun derinlik, yutkseklik, genislik arasindaki oran arkaligin
oOlculeriyle de orantili olmalichir. Arkalik élcileri oram bozacak sekilde belirlenmemelidir.

Daha dnceki konularda anlatilan insan vicudunun 20 esit parcaya bdlimlenmesi ve
her bolimin 8,5 cm hesaplanmasi arkalik elemaninda da uygulanir. Bel ile omuz arasi 5
bolum olup arkalik yiksekligini olusturur ve bu 6lct de oturma yuksekliginde oldugu gibi
42.5 cmdir. Ancak bu 6lgl kendi basina degerlendirilmeyip oturma yiksekligi ile birlikte
degerlendirilir ve oturma yiksekligine eklenir. Bazi oturma mobilyalarinda oturma
yuzeyinin arka kismt 6n kisimdan biraz daha algak oldugundan toplam arkalik yuksekligi
belirli oranlarda degisebilir. Bu oOlgller de 80-85 cm arasinda degisen Olgller olarak ¢ikar.
Bu 6l ¢uler oturma gurubu mobilyalar icin gecerlidir.

Dinlenme gurubu mobilyalarda arkalik ytksekligine omuz ve tepe noktas: arasindaki
Olcl de ilave edildiginde Olgl ortalama 115 cm. ye ulasir. Ancak mobilyamin yapisina bagl
olan bu ¢él¢iide arkalik omuz hizasinda kal acaksa yukseklik 7 bolim (7x8.5=59,5 + 36 =95,5
cm yaklasik 95 cm olur. Agir tip dinlenme koltuklarinda ise ylkseklik 8 veya 9 bolim olarak
hesaplaninca arkaligin yukseklik 6l¢lisii 104 ve 112.5 cm ol ur.

1.2.4. Uyum

Uyum sandalye veya koltugun yizey bolumlenmesinde degil, bitini olusturan
parcalarin stil yoninden aym olmasinda aranir. Ayak,kayit,kolcak ta uygulanan stilin modern
veya klasik, arkalik yapiminda aynen uygulanmas: gerekir.. Cok hareketli ¢izgileri olan ayak
ve kayitlardan olusan bir sandalyede diiz hatl bir arkalik uyum saglayamaz.

Egmegli ayak, kayit ve kolgagin kullamldig: bir oturma grubu mobilyasinda arkaligin
da bitunt bozmayacak sekilde egmecli yapilmas: uyum agisindan onemlidir.



1.3. Arkalik ve Ergonomi
1.3.1. Tamtilmasi

Sandalye ve koltuk gibi insan vucuduyla dogrudan ilgili bulunan mobilyalarda
Olcllerde belirli simirlar getirilmektedir. Amag oturma eyleminin daha saglikli yerine
getirmektir. Oturma grubu mobilyalarinda uygulanan stil ne olursa olsun insan dlgllerine
uygunluk aranir.

Sekil 1.1: Arkahkta saglikli konum

Anatomide insan Odlculerinde belirli standartlar kabul edilmistir. Bu olcller
yetiskinlere gocuklara ve kadinlara gbre degisir. Uretim sirasinda yapilan mobilyanin
Olculerini belirlemede hangi gruba hitap edecegi dikkate alinir.

1.3.2. insan Viicuduyla iliskisi

Arkaligin dogrudan insan vucuduylailgili oldugu yerler bel ve sirt bolgesidir. Olgiiler
belirlenirken rahat ve saglikli bir yasanma dustuntlmelidir. Oturan bir insamn dlglleri goz
Onidne anmalidir.

Oturma rahatlig1 agisindan oturma mobilyalarimin arkaliklar: genellikle geriye dogru
yatiktir. Bu yatiklik mobilyamin ¢esidine ve kullammm amacina bagli olarak degisir. Ancak
ortalama degerlerle sandalyelerde 5-6.5 cm, oturma ve dinlenme mobilyalarinda ise bu
mesafe 5-9 ile 9-12 cm arasinda degisir.Bu olgller mobilya yiksekliginin %10 u kadar
olup,dinlenme amacli mobilyalarda %15-20 olarak alinir.



Her ne kadar arkaligin yeri, vicut bicimi ve buyukligune bagli ise de goz 6nune
ainmasi gereken en onemli faktérlerden biris de oturan kisi ve sandalye arasinda uyumu
saglamaktadir.

Sandalye yuksekligi, genisligi ve derinligi ile kolgak yuksekligi gibi temel-sandalye
bolimleri icin gerekli insan viicuduna uygun olciler mevcut olmasina karsin, ozellikle bel
bolges ve bel kemigi ileilgili verilerde eksiklik s6z konusudur.

Sekil 1.2: Arkahgin sirt ve belle uyumu

Sirtin orta kismundan bele dogru olan kiguk bir bolum icblkey olmali, arkalik, bel
bélgesinin yapisina gore sekillenmelidir. Rahat olmayan bir koltuk ve sandalye uzun siire
kullaniliyorsa bedensel rahatsizliklara da sebep olur.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Elde tek yone egmegli arkalik hazirlama uygulamasi yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Tek yone egmegli arkalik yapimi icin uygun el
aletlerini seginiz.

> El detved makinglerininise
uygun olmasina 6zen
gosteriniz.

> s resmi tizerinden arkalik dlgilerini gikarimz.

» Arkalik olculerini cikarirken is
resminden yararlanmalisiniz.

» Arkalik formunu belirleyiniz.

> Is resmine uygun arkalik
formunu belirleyiniz.

» Arkalik formunu ¢izmek icin sablon olusturunuz
veya Ornek parcay: kullaniniz.

» 1/1 dlceginde hazirlanmis
sablon hazirlamak arkaligin
dogru olarak hazirlanmasina
yarcimci olur.

» Tek yone egmegli arkalik yapimi icin uygun agag
seciniz.

» Duzgun elyafl1 saglam dokulu
agac segmeye 0zen gosteriniz.

» Arkalik formunu sablon yardimiylais pargasina
aktarinz.

» Kolcak formunu gizerken is
resmine uygun olmasina 6zen
gosteriniz.

11




» Arkalik formuna uygun olarak is pargasim
markalama ¢izgileri disindan kesiniz.

» Kesm yaparken markalama
cizgilerini kesmemeye 6zen
gosteriniz.

» Egmecli yuzeyi 6lglsiine getirebilmek igin esmeg
derinligine kadar kesiniz.

» Egmecli kisimigin ¢uritme
metodu uygulayiniz.

» Curitme metodu uygulanmis ylzeyi kesici
kalemlerle diizeltiniz.

» Curitme metodu uygulanmis
yuzeyi kesici kalemlerle
diizeltiniz.

12




» Rendeleme el aletleri ileis pargasin sablon
cizgisine kadar duizeltiniz.

Talas miktarin ayarlamay1
unutmayinz.

» Zivanabirlestirmeigin markalama yapiniz.

Birlestirmeicin en uygun
yapim seklini segmeye dikkat
ediniz.

» Birlestirmeislemi icin erkek zivanay: disindan
disi zivanayi gizginin biraz icinden kesiniz.

Zivananin siki gegmesine 6zen
gosteriniz.

» Bitmis olan isin perdahim yapinmz.

Perdah islemi sirasinda uygun
el aeti ve el makinelerini
kullanmaya 6zen gosteriniz.

» Bitmis olan isin kontrol inti yapiniz.

Is resmine uygun olup
olmadigim kontrol ediniz.

13
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1 Insanlarin sirt kismina uygun olarak yapilan mobilya e amanina ne denir?
A) Oturak
B) Ayak
C) Kolgak
D) Arkaik
2. Asagidakilerden hangis yapilan gerece gore arkalik ¢esidi degildir?
A) Bikme
B) Masf
C) Kontrplak
D) Veuzdlit
3. Sablon cizildikten sonra yapilan kesime ne ad verilir?
A) Incekesm
B) Kabakesm
C) Sekillendirme
D) Alstirma
4, Kontrplag: presleyerek elde edilen arkalik ¢esidi hangisidir?
A) Cital
B) Dekupe
C) Bukme
D) Oyma
5. Tek yone egmegli arkalik icin kag adet sablon gerekir?
A 2
B) 1
C) 4
D) 3
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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UYGULAMALI TEST

Elde tek yone egmecli arkalik hazirlayimz. Bu uygulamay: asagidaki Olgitlere gore

kontrol ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davraniglari, kendinizde Gozleyemediyseniz “Hayir”,
gozlediyseniz “ Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayir

1 | El alet ve el makinelerini segerken ise uygun olup
olmadigina dikkat ettiniz mi?

2 | Arkalik formunu belirlediniz mi?

3 | Is resmi Uzerinden arkalik olgllerini cikarch mz
m?

4 | Arkalik formunu gizmek igin sablon olusturdunuz
mu?

5 | Tek yone egmecli arkalik yapimi igin uygun agag
sectiniz mi?

6 | Arkalik formunu sablon yardimiyla is pargasina
aktardimz mi?

7 | Arkalik formuna uygun olarak is parcasin
markalama ¢izgileri disindan kestiniz mi?

8 | Torpuveegeileis parcasinm sekillendirdiniz mi?

9 | Rendeleme € aletleri veya e makineleri ile is
parcasini 6lculendirdiniz mi?

10 | Zwvana veya kavelal1 birlestirme icin markalama
yaptimz mi?

11 | Birlestirme islemi igin zivana veya kavela
deliklerini deldiniz mi?

12 | Bitmis olan isin perdahim yapimz m?

13 | Bitmis olan isin kontroliinti is resmine gore
yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, olgisinde, kuralara uygun bir
sekilde iki yone egmegli arkalik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ahsap oturma grubu imalati yapan attlyeler de cift yone egmecli arkalik
yapimint inceleyiniz.

»  Ahsap oturma grubu imalati yapan firmalardan katalog temin ederek cift yone
egmecli arkalik yapiminda kullamlan gerecleri inceleyiniz.

»  Internet ortaminda arkalik yapimu ve kullanilan gerecler hakkinda bilgi
edininiz.Simifa rapor halinde sununuz.

2. ELDE CIFT YONE EGMECLI ARKALIK
YAPMAK

Sandalyelerde oturma rahathigi agisindan arkaligin  egmecinin  vicut yapisina
uydurulma zorunlulugu vardir. Arkalik elemaninin geriye dogru bir derinligi vardir. Bundan
dolay: Ust ve 6n cepheden iki ayri1 gorinti ortaya ¢ikar.

Uygun bir sekilde egmecin yapiimast icin ilk sablonla kesim yapilir. Bu genelde Ust
yuzeyin sablonudur. Kesilen egmegli ylizeye ikinci sablon 6n veya yan ylzey sablonu
cizilerek kesim tamamlanr.

Sablonlarin ¢izimi sirasinda en ¢ok uygulanan fires az olan yontem; genis ylzeye
testere payr birakilarak yapilan cizimdir. Pes pese sablon ylzeye aktarilir, sonra kesim
yapilir. Prensip olarak egmeg derinligi fazla olan sablon genis yuzeye cizilir ki yanina tekrar
cGizilirken yaklastirilarak fire oran azaltilmus olur.

2.1. Cift YOne Egmegli Sablon Hazirlamak

Sandalye ve koltuklarda ayak, kayit, kolgak, arkalik gibi elemanlar bazen iki yéne
egmecli yapilirlar. Bu tdr islerin olugturulmasinda tek sablon yeterli degildir. Aynm veya
degisik formda ki sablonun yan yana ortak kenar tesbit edilerek cizilmesiyle ¢ift yone
egmecli sablonlar elde edilir.
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2.1.1. Egmecli Y Uzeyin Gercek Boyunun Bulunmasi

> Egmegli islerde sablon c¢ikarmak icin On gorinds yeterli olmaz.Karsidan
bakildigi zaman egmecli parcamn tam boyu gordlmez. Bunun icin su yéntem
izlenir.

Egmegli parcamn 6n ve Ust gorundsu Gizilir.

On goriinusiin Gist egmeci bolimlenir.

Bolumleme cizgilerinden Gst goriinise 1s1n cizgileri indirilir.

Ust goriiniiste bulunan noktalar pergelin ayagi merkeze konarak eksene
tasinir.

o Eksende bulunan noktalar yukariya 6n goriintse tekrar tasinir.

o Her noktadan cizilen cizgiler donus cizgileri ile kesistirilir.

o Elde edilen noktalar uygun yaylarla birlestirilirse egimli parcanin gergek
gorunusd cikarilmig olur. Bu ayni zamanda parcamn gercek boyudur.

Sekil 2. 1: Egmecli par canin ger gek boyunun bulunmasi

Bu metot is resmi (izerinden sablon cikarmak icindir.Ornek is Uzerinden sablon
cikarmak daha az zaman aicidir. Egimli parcamin formuna uygun sablon cgikartilmak
istenirse sablon yapilacak gerecin Uzerine egimli parca konularak 1/1 oramnda gizilir. Bu
yontem daha az zaman alicidir.
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2.1.2. Gergek Olclide Sablon Hazirlanmas:

Islem basamaklar: asagida ki gibidir.

VVVVY VVVVVY

S I I I

Oncelikle iki yone egmegli parcanin 1/1 6lgegindeki 6n goriindist Giziniz.

D1s noktalarindan gececek sekilde gerceveicine alimz.

Egmegli olan 6n ylizey esit sayida esit parcalara boltiniz.

B6lUm noktalarindan gececek sekilde dikey cizgiler giziniz.

Cizdiginiz gizgileri numaralandiriniz.

Ustteki cizimin altina baslangici aymi hizada olacak sekilde bir dikdortgen
Giziniz.

Pergeli bolimlenen (A) bir uzunluk kadar aginz.

Egimin bagladigi yerden (2)' den bagslayarak boluinen say1 kadar isaretleyiniz.
Altacizilen dikdortgenin daha uzun oldugunu goreceksiniz.

Ilk resimde belirlenen uzunluklar(B,C,D,E) sablon parcasinatasinr.

Noktalar arasi uygun yaylarla birlestirilerek egimli ayagin agimm sablonu
¢izilmis olur.

= {
— ] E
iist mastar + /D J_
| 1 | : !
18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1°'
YT o ) i _1..A J
ﬁ T
( uzatilan iist mastar | —1
l | L i !
18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
Sekil 2.2: Kolgagin acimminin gizilmesi
Bu yontemi kullanmamn amaci genis yizeye birinci sablonla, aralarinda kesme pay1

birakarak cizim yapilir. Kesim yapilarak ¢ikan egmece gore sablon oturtularak egimin ikinci

yonu cizilir
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2.1.3. Sablonun Is Par casina Aktarilmas

Cift yone egmegli islerin kesilmesinde iki yontem kullanilir. ilk yontem fire oram
fazla olan bir yontemdir. Ikinci yontem ise fire oram daha azdir ve en cok kullanilan
yontemdir.

> Birinci Yontem

o Egimli parcanin genislik ve uzunluk 6l ¢listine gore parcalar hazirlanir.

o Egmegli parcamin kalinlik (Ust) sablonu oncelikle arkalik pargasimn
kalinligini kurtaracak yuzeye cizilir.

. fIk gizilen ( Ust)sablona gore kesim yapilir.

o Is parcasinda ortak yiizey saptanarak cizimlerin aym hizada olmasina
dikkat edilerek sablon ikinci ylzeyede gizilir.

»  ikinc Yontem

o Egimli parcanin yuksekligini kurtaracak olcude, genisligi bir kag parcamn
cizilebilecegi Olglde parcalar hazirlanir.

o Parca ylzeyine arada kesme boslugu birakilarak yan yana egimli
arkaligin kalinlig: (Ust sablon) sablonlacizilir.

o Y Uizeydeki markalama gizgilerine gore kesim yapulir.

o Y an ylzeylerde kesimden dolay1 bozulmalar olacag i¢in agimimu gizilmis
egimli parcamn sablonu 6n ytizeye cizilir.

o Sablon yerine is numuneye gore yapiliyorsa sablon yerine 6rnek arkalik
parcasi kullanilarak ¢izim yapilir.

o Bu sekilde cift yone egmegli isin sablonu cizilmis olur.

»  Klasik Ayagin Cift Yonli Sablonunun Cizilmes VeKesiimesi

15.Lui tili diye adlandirdigimiz klasik ayagin kesimi igin iki yuzeyde sablonla ayagin
formunun cizilmesi gerekir. Kesim esnasinda da birinci ylzey kesildikten sonra tekrar
ylzeye destek olsun diye tutturulur ve diger yizey kesilir. Kabaca kesilen is pargasi perdah
aetleri ile duzeltilerek gercek formu verilir. Asagida cift yonl sablon cizimi ve kesim sirast
gorilmektedir.
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Resim 2.1: Cift yone egmecli sablonla kesim yapmak
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Elde egmegli arkalik yapma uygulamalarim yapimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Cift yone egmegli arkalik yapimi icin uygun el
aetlerini seginiz.

g

> El det ved makinglerininise
uygun olmastna 6zen gosteriniz.

» Arkalik formunu belirleyiniz.

> Is resmine uygun arkalik formunu
belirlerken is resminden
faydalanmnz..

> s resmi tizerinden arkalik dlgilerini gikarimz.

» Arkalik olculerini cikarirken is
resminden yararlanmalisimiz.

» Arkalik formunu is parcasinacizmek icin ilk
(Ust) sablon olusturunuz.

» 1/1 dlgeginde hazirlanmis sablon
hazirlamak arkaligin dogru olarak
hazirlanmasina yardimci olur.

» Cift yone egmegli arkalik yapimi icin uygun
agag seciniz.

» Duzgun elyafl1 saglam dokulu
agac segmeye 0zen gosteriniz.

> Ust egim sablonunu is parcas: lizerine giziniz.

> Ust egim sablonunu is pargast
Uzerine gizimine 6zen gosteriniz.
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» Arkalik formuna uygun olarak is parcasin
markalama cizgileri disindan kesiniz.

» Kesim yaparken markalama
cizgilerini kesmemeye 6zen
gosteriniz.

» Egmeg derinligi kadar sik araliklarla gizgiye
kadar kesiniz.

» Arkaligi olglye getirmek igin
¢urdtme metodu kullaniniz.

» Arkalik formunu is pargasina gizmek igin
ikinci (6n) sablonu olusturunuz.

> 1kinci egmeg sablonunu birinci
egmeg kesildikten sonra
kullanmmz.

» Keslenis pargasinaikinci egmeci baslangig
noktalart ayn olacak sekilde ¢iziniz.

» Cizim sirasinda egime sablonu tam
cakistirarak ¢izmeye 6zen
gosteriniz.

» Egime gore hazirlanmis egimli
parcay: sablon olarak
kullanabilirsiniz.
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Sablon cizgilerine gore kesim yapinz.

Is parcasini tezgaha baglamay:
unutmayimz.

Torpl ve ege ile kaba 6l ¢ulendirme yapiniz.

Ege ve tOrpu kullamirken ileri
dogru bastirarak stiriiniiz.

Geri gekerken hafifge kaldirmay1
unutmayinz.

Rendeleme €l aletleri veyael makineleri ileis
parcasin olcllen diriniz.

Talas miktarini ayarlamay1
unutmayimz.

Kavelal birlestirme icin markalama yapimz.

Birlestirme icin uygun yapim
seklini segmeye dikkat ediniz.

Birlestirmeislemi icin kavela deliklerini
deliniz.

Kavelann siki girmesine 6zen
gosteriniz.

Bitmis olan isin perdahint yapiniz

Perdah islemi sirasinda uygun el
aleti ve e makinelerini
kullanmaya 6zen gosteriniz.

Bitmis olan isin kontrol int yapimz.

Is resmine uygun olup olmachgim
kontrol ediniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

GCOKTAN SECMELI SORULAR

1 Cift yone egmecli islerin kesimi icin seklin ylizeye aktarildigi parcaya ne denir?
A) Gonye
B) Cetvel
C) Metre
D) Sablon
2. fkinci sablonu yiizeye cizerken dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta hangisidir?
A)  Inceuclu kalem kullanmak
B) Koyu gizmek
C) Baslangi¢ noktalarinin esit olmast
D) Kesilecek yerin taranmast
3. Sablonu ylizeye cizerken en az fireli yontem asagidakilerden hangisidir?
A)  Ayn parca gikarmak
B) Bulyuk araliklarla cizmek
C) Cok sik gizmek
D) Genis ylzeye kesim boslugu birakarak ¢izmek
4, Is resmi Gizerinden diiz sablon gikarmak icin hangi yontem kullamlir?
A) Resimis parcasina kopyalanir
B)  Gergek boyu bulunur
C) Acimm gizilir
D) Kontrplagacizilir
5. Egmegli isler icin asagidakilerden hangisi dogrudur?
A)  Fireoram fazladir
B) Fireoram azdir
C) Sablon gerektirmez
D)  Yapim kolaydir
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bdlime geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Elde cift yone egmegli arkalik yapimz. Bu uygulamay: asagidaki Olgltlere gore
kontrol ediniz.

Aciklama
Asagida listelenen davranislart kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”, gozlediyseniz
“Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayir

1 Cift yone egmecli arkalik yapimi igin uygun el
aletlerini segtiniz mi?

2 Arkalik formunu belirlediniz mi?

3 Is resmi Gzerinden arkalik olcilerini cikardimz
mi?

4 Arkalik formunu is par¢asina cizmek icin ilk
(Ust) sablon olusturdunuz mu?

5 Arkalik formuna uygun olarak is pargasim
markalama ¢izgileri disindan kestiniz mi?

6 Arkalik formunu is parcasina gizmek icin ikinci
(6n) sablonu olusturdunuz mu?

7 Cift yone egmecli arkalik yapimi igin uygun
agag sectiniz mi?

8 Birinci sablonun egmecine gbre is parcasin
kestiniz mi?

9 Keslen is parcasina ikinci egmeci baslangic
noktalar: ayn: olacak sekilde ¢izdiniz mi?

10 | TOrpl ve ege ile kaba 6l culendirme yaptimz mi?

11 | Rendeleme e detleri ve el makineleri ile is
parcasini olcllen dirdiniz mi?

12 | Zivana veya kavelali birlestirme icin markalama
yaptimz mi?

13 | Birlestirme islemi icin zivana veya kavela
deliklerini deldiniz mi?

14 | Bitmis olan isin perdahim islem sirasina goére
yaptimz mi?

15 | Bitmis olan isin resme gore kontrolinu yaptimz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise bu
cevaplarinzla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamam “Evet” ise diger dgrenme faaliyetine

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

MODUL DEGERLENDIRME (YETERLIK OLCME)

Uygulama: Elde arkalik yapma.
Aciklama: Asagida listelenen davranislar asagidaki deger 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Ol gegi Evet Hayir

Faaliyet On Hazir g

1.Calisma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

2.Kullanilacak arag-gereci uygun olarak sectiniz mi?

3.Kullanacak malzemelerin saglamligint kontrol ettiniz mi?

is Giivenligi

1.Calisma ortaminda yeterli glvenlik tedbiri adinz mi?

2.Arkalik yapimui esnasinda olabilecek yaralanmalara tedbir
adimz mi?

3.Calisirken uygun kalibi kullandimz mi?

4.Kullanlan arag, geregleri islem sonunda kal dirdimz mi?

5.Is 6nltgti giydiniz mi ?

Elde Tek Yone Egmecli Arkahk Yapma Isleminin
Y apilmas

1. El det ve & makinelerini secerken ise uygun olup
olmadigina dikkat ettiniz mi?

2. Is resmi Uizerinden arkalik 6lculerini gikardi miz mi?

3. Arkalik formunu bdlirlediniz mi?

4. Arkalik formunu ¢izmek icin sablon olusturdunuz mu?

5. Tek yone egmegli arkalik yapimi icin uygun agag sectiniz
mi?
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6. Arkalik formunu sablon yardimylais parcasina aktarimzi?

7. Arkalik formuna uygun olarak is parcasim markalama
cizgileri disindan kestiniz mi?

8. Rendeleme €l aetleri veya € makineleri ile is parcasim
Olculendirdiniz mi?

9. Ziwvana veya kavelal1 birlestirme igcin markalama yaptinz
m?

10. Birlestirme islemi icin zivana veya kavela deliklerini
deldiniz mi?

11. Bitmis olan isin perdahint yapiniz mi?

Elde Egmecli Arkalik Yapma Isleminin Yapiimas

1. Cift yone egmegli arkalik icin iki adet sablon ¢ikardiniz mi?

2. Ik gikardiginiz sablonu is parcasina aktardimz mi?

3. ilk sablona gore kesim yaptimz mi?

4. ikinci egmeg sablonu veya ornek parca ile ikinci egmeci
cizdinizmi?

5. Torpu ve ege ile kaba 6l ¢lilendirme yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yamtlarimz var ise
hayir yanitlarinizla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz. Tamam “Evet” ise bir sonraki

modtile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1IN CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST

GIENTAITNITES
W O|W >0

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST

alh|lw|N|P
> > 0|00

MODUL DEGERLENDIRME

Elde Arkalik Yapma modilu, faaliyetleri ve calisgmalari sonunda kazandiginiz
davranislarin degerlendirilmes icin Ogretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir. Bu
degerlendirme sonucuna gore bir sonraki moduile gegebilirsiniz.

Elde arkalik yapma modul intin bitiminde degerlendirmesi icin 6gretmeninizle iletisim
kurunuz.
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