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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait cergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 543M 00054
ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL/MESLEK M obilya imalati
MODULUN ADI Depolama

MODULUN TANIMI

Gerekli ortam sagladiginda bu modiille; diizgin, 6lgisiinde,
kurallara uygun olarak bitmis mobilyanin ambalajini, ahsap
mal zemenin ve mobilyanin depolanmasini yapabileceksiniz.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Depolama yapmak
Genel Amag
Bu modil ile gerekli ortam saglaciginda; diizgiin, kurallara
uygun olarak mobilyamn ve ahsap malzemenin
depolanmasini yapabileceksiniz.

MODUL UN AMACI Amaglar

1. Bitmis mobilyanin dizgin, 6lglstinde, kurallara uygun
olarak ambal aj1in: yapabileceksiniz.

2. Bitmis mobilya ya da ahsap malzemeyi dizgun,
Olcuslinde, kurallara uygun olarak istif edebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Mobilya atdlyesi donamim saglanmalidhr.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap teknolojis aam, islevsel degeriyle mekanlarin kullamshiligina katkida
bulunarak estetik degeriyle de yasadigimiz ve calistigimiz mekénlarin sicak, sevimli ve
renkli ortamlar hé@line gelmesini saglar. Bu aan, sanati ve teknigi birlestirerek Griinl ortaya
cikarir. Alanda ahsap ve ahsap Urtinleriyle birlikte boya, vernik, renk, cam, plastik, ¢elik ve
metal gibi gerecler de kullanilmaktadir.

Bu alan, saglachg: istihdam olanaklariyla, mevcut ve potansiyel olarak sahip oldugu
katma deger yaratma giictiyle Ulkemizin 6nemli faaliyet sektorlerinden birisidir.

Ahsap teknolojisi alamnda Grindn yapim islemleri kadar depolama yapmak da énem
tasimaktadir. Depolama yapmanin asil amag trunin ozelliklerini bozmadan ambal gjlayarak
istiflemek, guvenli bir sekilde sevkiyatim saglamaktir. Mobilya sektérinde ambalgjin
saglamligi, icindeki mobilyay1 koruyan nitelikte olmalicir. Ambalajin Gzerindeki etikette
paketin icerigi tamtiimalidir. Degisik sekilde hazirlanan paketler, folyolama makineleri,
bantlama geregleri kullanildiktan ve etiketleme islemleri yapildiktan sonra uygun sekilde
istiflenmelidir. Bu itiften sonra; forkliftler, transpaletler vasitas ile glivenli bir sekilde sevk
yapilabilmektedir. Ahgap teknolojisinde son yillarda depolama ve ambalg blyik 6nem
tasimakta isin énemi her gegcen giin artmaktadir. Uluslararasi paketleme ve sevkiyat yapan
isletmelerde nitelikli eleman ihtiyaci dogmaktadir. Edindiginiz her bilgi, kazandigimz her
beceri, bu sektdrde sizi mutlaka etkin ve yetkin bir eleman konumuna getirecektir.

Bu modilde ambalg ve sevkiyat kuralarim ve tekniklerini Ogrenecek ve
uygulayacaksiniz. Bdylece modilde verilen ambalgf ve sevkiyat yapma bilgisine sahip
olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMACGC )

Gerekli ortam sagladiginda bu modiille; diizgin, él¢iisiinde ve kurallara uygun olarak
mobilyanin ve ahsap mal zemenin ambal gjim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ambalg malzemelerinin gesitlerini arastiriniz.
»  Ambag malzemelerinin kullamm amaglarint ve sekillerini arastirimz.

Arastirma islemleri icin internet ortamm ve ambalg malzemelerinin satilcig
magazalart gezmeniz gerekmektedir. Ambalaj malzemelerini kullanan kisilerden 6n bilgi
edininiz.

1. AMBALAJ YAPMAK

1.1. Ambalaj

Ambalgj, Urinlerin korunmasi, dayanikliligin saglanmasi, tasinmasi, tuketicinin
dikkatini gekmesi icin kullamlir. Agag, cam, metal, karton vb. materyallerden yapilan Grindn
tamamlayicist olan ve aym zamanda Urinin Uretim alanindan, tiketiciye ulasincaya kadar
depolama ve dagitim zincirindeki olasi hatalardan korunmasinm saglayan, Uriini bir arada
tutan veigerdigi Urtinleilgili tamamlayici malzemelerin de bir arada tutul abilmesini saglayan
unsurlardir.

Gunumiz kosullarinda her Grin kendi kendini satabilme 6zellikleriyle donatilhus
olmalidir. Uriinii koruyan ve tiiketiciye sunan ambalgj bu nedenle giiniimiizde biyiik énem
kazanmistir. Ambalgj, Uriinlin giysisi gibidir. Tlketiciyi satin alma eylemine hazirlamasi igin
gerekli tum gizellikleri tizerinde bulundurmas: gerekir. Uriiniin piyasada tutunabilmesi
dogru ve etkili bir ambalgj malzemesinin segimine bagli oldugu kadar, ambalgjin tasarimina
da baglicir. Uriiniin yapisina uygun secilen renklerle, uyumlu yazi ve bigimlerle tasarlanmus,
gekici, glzel gorinimli bir ambalgj, tiketiciyi olumlu yénden etkiler.



Resim 1.1: Ambalajlanmaya Hazir Sandalye

1.1.1. Ambalajin Onemi

Ambalgj, Urinleri dis etkilerden koruyan, onlar1 bir arada tutarak, tasima, depolama,
dagitim, tamtim ve pazarlamaislemlerini kolaylastiran, metal, kagit, karton, cam, plastik, vb.
malzemelerden yapilmis dis ortidir. Resim 1.1'de ambalgjlanmaya hazir bir sandalye
goriilmektedir. Kisaca ambalgj; igerisinde iriin bulunan koruyucudur. Uriini, carpma,
1lanma, zedelenme gibi fiziksel etkilerden korur. Uriinler ambalg olmadan bilyik zarar
gorur. Ambalgj Uriinin tiketiciye en ekonomik yolla ulasmasinm saglar, depolama kolayligi
yaratir, Onemli bir gorevi de tasidig: bilgilerle tiketiciye segim ve kullamim kolaylig:
saglamasidir. Uzerinde yazili olan agirlik, fiyat, Gretim tarihi, son kullamm tarihi, Grinin
igerigi, Uretici firmanin adh, kullamm agiklamasi, standart 6zellikleri olup olmadig: gibi tim
bilgiler, tiketiciye ve satis yapana biytk kolayliklar saglar (Resim 1.1).
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Resim 1.2: Resim cer cevesi ambalaj1



Yapilan mobilyalari depolama ve tasima sirasinda, karsilasilacak dis etkilerden
korumak amaciyla Ressim 1.2'deki resim gergevesinde oldugu gibi uygun bir ambalg
malzemesiyle kaplamak gerekir. Uludararas: tasima yapilacaksa, mobilyamn ambalgj1 fazla
yer kaplamayacak sekilde hazirlanmalidir. Yapilan mobilya satis sonrast monte edilecek
(demonte ) sekilde ise, ambalgjin igerisine tuketicinin anlayacagi ve uygulayabilecegi bir
montaj resmi konulmalidir (Resim 1.2).

»  Ambalajdareklam faktori

Cagimizda reklam piyasasindaki rekabet ve hareketlilikte ambalg tasarimi, ve
ambalgjin 6nemi tartisiimaz. Grafik tasarimin en ¢ boyutlusu olan ambalgjin, ¢ok cesitli
tammlarim siralamak mimkindir. Ambalgj, satis yerinde reklam aracidir. Tuketicinin
ilgisini ceker ve kapsadigi mala iliskin nesnel ve duygusal bilgilenmeyi saglar. Tuketicinin
bir mal1 evinde her kullamisinda, onunla ilgili imaj ve tutumlar: glclendirme islevini yerine
getirir.

»  Ambalajin 6zellikleri

Ambalgjlama Uretim ve dagitimla olan yakin iliskisi nedeniyle ¢esitli Oretim alt
sektorlyle oldugu kadar isletmecilik, pazarlama ve ambalg) materyali Ureten sanayi kollarint
dailgilendiren, genis kapsamli bir konu h@line gelmistir. Bu bakimdan tarimsal Uretim, gida
sanayi, imalat sanayi, isletmecilik, ic ve dis pazarlama, ulastirma, depolama ve ambalg
materyali Uretimi agisindan, beklenen fayda ve islevler, buna bagli olarak ambalgin
tasiyacagi Ozellikler birbirinden farkli olmaktadir. Ambalgdan beklenen islevieri soyle
aciklayabiliriz:

> Igindeki mal koruma 6zelligi

o Mikrobiyolojik yonden koruma saglamalidir.
o Nem ve atmosferik etkiler yontnden koruma saglamalidir.
o Carpma, ezilme gibi mekanik etkilerden korumalidir (Resim 1.3).

Resim 1.3: Sehpa Ambalaji



»  Depolamayi kolaylastirmaileilgili 6zellikler

o Ust tiste y1gilabilmelidir.
o Depo icinde kolayca yer degistirebilme 6zeligine sahip olmalidir.
o Ayirt edilebilmesine kolaylik saglamalidir.

»  Tasimaileilgili 6zellikler

o Mamulleri bir arada tutmasi, gerekir (Resim 1.4).

o Tasit aracina  (kara, hava, deniz yolu) kolaylikla yuklenip
bosaltilabilmelidir.

o Emniyetli olmalidir (akma, dokilme, patlama, dagilma yonlerinden).

) Birden fazla kullammma elverigli olmalidir.

o Ambalgjlanmis koliler mimkin oldugunca hafif olmalidir.

Resim 1.4: Ambalajlanan mamuliin sevkiyati

»  Pazarlamaileilgili 6zellikler

o Satis sirasinda goze carpici ve tiketiciyi cezbedici bir gérinimde olmasi
gerekir.

o Depolama sirasinda ve satis yeri rafindaaz yer isgal etmesi, gerekir.

o TUketiciye icinde bulunan mal hakkinda fikir veren bir gorinimde
olmalidir.

o Tuketiciye icinde bulunan ma hakkinda bilgi verici  yazilar
bulundurmalidr.



»  Tuketici acisndan

Cekici bir gorinumde olmal1dir.

Kullanisli ve agilir kapanir sekilde olmalidir

Bogal diktan sonra yeniden kullanilabilmelidir.

Icindeki mamul hakkinda gerekli bilgileri bulundurmalichr.

»  Cevrekirlenmes agisindan

o Kullanmldiktan sonra atildiginda kimyasal ve biyolgjik yonlerden cevre
kirlenmesine neden olmamasi gerekir.

o BlyUk ¢Op yiginlarina meydan vermemeli, yok edilmes i¢cin mumkin
olduguncaaz bir masraf gerektirmelidir.

1.2. Ambalaj Cesitleri

Ambalg yapiminda cesitli malzemeler kullaniimaktadir. Mobilya ambalgjlamada
yaygin olarak kullamlan gerecler ahsap, karton, naylon, balonlu naylon, strech film gibi
mal zemel erdir. K ullanilan malzemeye gore ambal gjlar simiflandiriimaktadir.

1.2.1. Ahsap Malzemelerle Ambalaj
Fiziksel Ozellikleri nedeniyle, gegmis yillardan giiniimiize kadar en ¢ok, kullamlan

ambalgg malzemelerinden biridir. Sanayide genelde agir ya da blyuk mallarin
ambal gjlanmasinda kullanulir.

»  Turleri
. Civili sandik-lata sandik (Resim 1.5)
. Tel dikisli sandik
o Katlanabilir sandik
o Paletler: Nakliyeden dogan hasarlara kars: koruma saglayan elemanlardir.

Stok yapmada, yikleme ve tasimada ekonomi, given ve kolaylik
saglarlar. Ahsaptan yapilmis paletler tzerine istiflenen koliler paletlere
baglanarak kolayca forkliftler yardim ile depolanip, sevk edilebilir.



Resim 1.5: Ahsap ambalaj

1.2.2. Karton Ambalajlar

Hafif, ucuz, kolay Uretilebilir, Uzerine yazi basilabilir ve depolanabilir olmasi
nedeniyle tiketim mallarinin ambal gjlanmasinda, bilinen en eski ambalgj tirlerindendir. TV
dolam muzik seti, kitaplik gibi montaj1 satis sonrast yapilacak bir mobilyamn, ambalaj
olarak kullanilir. Karton ambal gj1in daha gok koruyucu niteligi agir basar (Resim 1.6).

Resim 1.6: Karton koli



1.2.3. Balonlu Ambalaj Naylonu ile Ambalaj

Resim 1.7: Balonlu ambalaj naylonu

iki polietilen film arasina 1sil islem yardimiyla simetrik olarak hava sikistirilmasi
sonucu elde edilir. Bu sayede darbe emici 6zellik kazanir. Urlini carpma, ¢izilme, stirtlinme

ve ezilme gibi hasar verici ,dis etkilere kars1 koruyan ,uygulamasi kolay ve ekonomik olan
bir ambala malzemesidir.

Ambalglama islemlerinde onceleri Grdnlerini dis etkenlerden korumak igin, diz
plastik filmlere saran kullanicilar, diz plastik filmlerin sadece gevresel etkilere kars1 koruma
sagladigim ancak, darbelere, dismelere, gizilmelere ve diger bir takim sert dis etkilere karst
koruma saglamadigini gordiler. Ureticiler de ihtiyaca binaen bu film icinde hava
baloncuklar: olusturarak yeni bir ambala Grini piyasaya sirmuslerdir (Resim 1.7)

1.2.4. Strech Film ile Ambalaj

Resim 1.8: Strech film ve uygulamalari



Dusuk yogunluklu polietilen ham maddelerinden Uretilen strech filmler paletli veya
paletsiz Grdnlerinizi 19anma, tozlanma ve dagilmadan tam olarak korur. Otomatik sarma
makinelerinde veya elde 3 kata kadar gerdirilebilir. Yagmurdan etkilenmez. Keskin kenarlari
yirtmadan sarar, esnek ve kuvvetlidir. Strech filmler 3 katli ince film ve tek taraf yapiskanl
olarak Uretildiginden yirtilmalara karsi dayanikhidir. Ist veya baska bir mazemeyle
yapistinnimaya gerek kalmaz. Gegirgenlik 0Ozelligi bulunmadigindan drinin sevkiyat ve
depolama sirasinda 6zelli ginin bozulmadan muhafaza edilmesini saglar (Resm 1.8).

»  Strech film'in avantajlari

e YUkl gidecegi yere kadar tek parca halinde, zarar gdormeden ulastirmak igin
kullanlir.

e YiUkd mimkin oldugu kadar uygun bir sekilde, istikrarl1 ve en az is gicl
maliyetiyle toplu hdlde ambalgjlamak icin kullanilir.

e Tumuyle ekonomik bir yuk sarmayontemidir.

1.2.5. Ambalaj Battaniyesi

Resim 1.9: Ambalaj battaniyesi

Daha ¢ok kiclk olcekli isletmelerde ve evden eve tasima yapan nakliye firmalarinin
tercih ettigi bit tir battaniyedir. Nakliye sirasinda mobilyanin gizilmesini ve darbelere kars
dayanimim artirir. Battaniyeler mobilyaya sarilarak iple baglanmir. Cabuk kirlenmesi ,nemden
etkilenmesi nedeniyle bliyUk isletmeler tarafindan tercih edilmemektedir (Resim 1.9).

1.3. Kullanmlan Ger ecler
Y ukarida anlattiginnz malzemeler ( ahsap, karton, balonlu ambalg naylonu ,strech

film, ambalg battaniyes )disindatek basina ambalg niteligi tasimayan ancak ambal gjlamada
kullanilan yardimci gerecleri tamyalim (Resim 1.10).
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Resim 1.10: Ambalaj malzemeleri
1.3.1. Kosebentler

Resim 1.11: K 6sebentler

Kosebentler ambalgy sirasinda tek basina kullamlmaz ancak drinin kdselerine
yapistinlir ve koselere gelebilecek darbelerden ek olarak koruma saglar.30*30 mm ‘den
100*100 mm kanat genisligine, 8 mm et kalinlhigina kadar istenilen boyutlarda Uretimi
yapilabilmektedir (Resm 1.11).

>  Ozdlikleri ve avantajlar:

Neme dayaniklidir, ekonomiktir, hafif malzemedir, yiksek dayammlidir, uygulanmast
cok pratiktir, istenilen Olgldedir, firesizdir, cesitli sekillerde kullammma uygundur,
yuklediginiz Grind gorebilirsiniz, gizlemez, istenilen renklerde firmalogo basilabilir.

1.3.2. Koli Bandi

Reklam baskil1 ve baskisiz degisik renklerdeki koli bandi kullamm ambalgjimzin son
kullaniciya ulasincaya kadar acilmasini 6nleyerek koli yapilan Griinin emniyetli bir sekilde
naklini saglar (Resim 1.12).

Resim 1.12: Koli bandi

11



1.3.3. Ambalaj Etiketleri

Ambalgj1 yapilmis Uriinin ézelliklerini yansitan agiklamalara etiket denir. Ambalgj
igerisindeki Uriinuin olgulerini, desenini, renk, ve diger tum 6zelliklerini ambalg agilmadan
yansitmalidir. Blyik isletmelerde etiketler bilgisayar yardim ile Gzerinde barkod oldugu

hélde basilir. Bu barkod okuyucusundan gecirilerek stok kontrolll yapilabilir. Kiguk
isletmelerde ise etiket elde hazirlanir (Tablo 1.1).

GRHEK KOLI E TIKETI

Fimma Logosu Fimma ismi

f atmul ismi
Kali igindekiler
Akzesuarlar
Renk
Dezen
Uretim Tatiki
Sen Mum aras
Barkod
kalite Korntral

Aziklam alar

Koli &cihg Yani

Tablo 1.1: Koli etiketi
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1.4. Kullanmilan Alet ve M akineler

Ambalg] yapimindaislerin daha seri ve kolay yapilabilmesi icin baz: alet ve makineler
kullanmlmaktadir.

1.4.1. Koli Bantlama M akinesi

Koli bantlama makinesi ile kolilerinizi kolayca kapatabilir ve paketlemede zamandan
tasarruf edebilirsiniz (Resm 1.13).

Resim 1.13: Koli bantlama makinesi

1.4.2. Ambalajlama Makineleri

Seri Uretimde paketleme yani ambalgj, Uretimin bir pargasidir. Firmalar ihtiyaglarina
gore farkli makineleri kullanmakla beraber amag Urinin sevkiyat ve depolama onces,
Uretim bandinda paketlemesini yapmaktir. Bu islemin seri Uretim amacina uygun, en az isci
ile en kisa siirede saglam ve givenilir olmas: esastir (Resim 1.14) ,(Resim 1.15)

Resim 1.14: Ambalaj makineleri
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Resim 1.15: Ambalaj makineleri

Ambalgjlama makinelerinde PVC (naylon) kullanilir. Makinede kabinin altinda ve
Uzerinde olmak Uizere 2 adet PV C rulosu vardir. Ambala yapilacak parcalar makine tablasina
Ust Gste dizilir ve makine calistirilir. Birinci kabinde mobilyanin ylUzeyleri PV C ile kaplanir.
ikinci kabinde ise bu PV C sicaklik etkisiyle is parcalarini kaplar ve yapistirilmis olur. PVC
kaplanan parcalar artik cizilmez ve bir arada kalmis olur. Bu yontemle aym Uniteyi olusturan
birden ¢ok parca bir arada paketlenmis olur (Resim 1.5)

1.4.3. Etiketleme M akineler|

Resim 1.16: Etiketleme makineleri

Bu makineler yardimn ile kolayca etiketleme yapilabilmekte ve barkod
basilabilmektedir. Piyasada daha gelismis makineleri matbaa sektori kullanmaktadir.
Mobilya firmalar1 daha ¢ok bilgisayardan cikardiklar etiketleri kullanmaktadir (Resim 1.16).
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1.5. Ambalaj Yapim Teknikleri

Mobilya Uretiminin son asamalari ambalg ve depolamadir. Ambalg yapimina
baslamadan dnce mobilyalar temizleme islemine tabi tutulurlar. Temizleme islemi basingl
hava, nemli bez ve tinerli bez ile yapilabilir. Temizlik islemi sirasinda hatal1 parcalar da
kontrol edilerek ayrilir. Mobilyanin 6zeligine gore ambalgjlama yontemi ve ambalajlama
malzemeleri degisiklik gosterebilir. Yapim teknigi olarak ambalg baslica iki sekilde
yapilmaktadir. Bunlar elde ambalgjlama ve makinede ambalgjlamadir. Kiguk isletmeler
ambalgjlama islerini elde yapmaktadirlar. Yaptiklari mobilyalari ambalgy malzemeleriyle
sararak daha sonra da kolilere koyarak bantlarlar. Ambalgjlamada kullandiklar: gerecler, isin
Ozelligine gore farkliliklar gosterebilir. Seri Uretim yapan fabrikalarin ambalgjlama
yontemleri incelendiginde seri Uretime uygun ambalajlama makineleri dikkat cekmektedir.
Isletmenin biyukl Ggiine gore makineler farkliliklar gosterebilir.

Her iki yontemi de uygulayalim.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Elde mobilya ambalgj1 yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Uygun ambalgj malzemesini seginiz.

» Buradayaptiginmz isin 6zeligine gore
ambalg malzemes seciniz.

» Bitmis mobilyalarin temizligini temiz
bezile silerek yapiniz.

» Lamine kaplt mobilyalarda leke
cikarmadatiner kullanimiz.

> Tiner elinizi tahris edebilir eldiven
kullaniniz.

» Ambala malzemes ve masay1 hazirlayimz.

» Ambalg yapacaginiz malzemeyi
Onceden keserek hazirlayiniz.

» Masanin temiz ve pirizsiiz olmasina
dikkat ediniz masa Uzerindeki puruzler
bitmis isi cizebilir.
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» Karsilikli iki kenar1 bantlayimz.

» Ambala malzemesini gerdirerek
bantlayinz.

» Diger kenarlar: bantlayiniz.

» Koselerin diizgin olmasina dikkat
ediniz.

» Koselere koruyucu takiniz.

» Kose koruyuculari iyice oturtunuz.
» Kose koruyucuyu sikica bantlayiniz.

» Ambalgjlanan parcalari uygun kolilere
yerlestiriniz.

» Ambalglanan parcalar: koliye diziniz.

17




etiket hazirlayiniz.

ORNEK KOLI ETIKETI

Firmaismi

Uriin ismi

Koli Icindekiler

Aksesuarlar

Renk

Desen

Uretim Tarihi

Seri Numarast

Barkod

Kalite Kontrol

Aciklamalar

Koli Acilis Yonu

T

» Koalinin icindeki mobilyay: tammmlayan bir

» Kaoali icerisindeki mobilyay: tamitacak
bir etiket hazirlayimiz.
» Etiketi kolinin Uzerine yapistiriniz.

» Kolinin agzim bantlayinmz.

» Koalininicerisine tim parcaari
yerlestirdiginizden emin olunuz.

» Kolinin igerisinde bosluk kalmamasina
dikkat ediniz.
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» Dogru yereistiflediginizden emin
olunuz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

M akinede mobilya ambal ajlama uygulamas yapimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Bitmis mobilyay: temizleyiniz.

» Bitmis mobilyalari temiz bir bezile

silerek temizleyiniz.

» Lamine kapl1 mobilyalarda Leke

cikarmadatiner kullanabilirsiniz.

> Tiner elinizi tahris edebilir eldiven

kullanimz.

» Ambalg yapilacak tablalart Makinenin yamna
istifleyiniz.

» Temizlediginiz mobilya parcalarin

ambal gjlama makinesi yanina
istifleyiniz.

» Buistifleme sirasinda ayn

mobilyay: olusturacak parcalarin bir
arada olmasina dikkat ediniz.

» Ambalg yapilacak parcalart makine

tablasina diizgiince yerlestiriniz.

» Tum pargalar1 koydugunuzdan emin

olunuz.
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» Makineyi calistirinmz.

Makineyi calistirimz.

Elinizi makinenin icerisine
sokmayiniz.

Ambalgjlama bitti ginde makineyi
kapatinz.

» Makineninislemi bitirmesini bekleyiniz.

Makinenin ¢alisma prensibi
hakkinda bilgi sahibi olunuz. (Bu
tir makinelerde PV C naylon
kullanilir. Makine at ve Ustten is
parcasinm sicaklik etkisiyle
cepegevre sarar.)

Makinedeki 1s1 €linizi yakabilir.
Eldiven kullaniniz.

Ambalajlanan parcalar makineden
¢ikana kadar bekleyiniz.

Makinenin ikinci kabininden ¢ikan
mobilyalar artik PV C kaplanmustir.
Dikkatlice buradan ainarak koli
icerisine yerlestiriniz.

Eldiven kullammz.

» Koli istifinden uygun koliyi alimz.

Kolinin ambalg yapacaginz triine
uygun oldugunu kontrol ediniz.
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» Ambalg malzemesi kaplanan mobilyalar:
koliye yerlestiriniz.

Ambalgjlama makinesinde
ambal gjlanan mobilyay: kolinin
icerisine yerlestiriniz.

Eksik olup olmadigim kontrol
ediniz.

Koliyi bantlayarak kapatinmz.

> Etiketleme makinesinde kolilere etiket ve
barkod hazirlayiniz.

Etiketleme bilgisayarindan etiket
hazirlayinz.
Hazirlaciginiz etiketi kontrol ediniz.

» Hazirlachginz etiketi ve barkodu koliye
yapistirinmz.

Hazirladigimz etiketi koli Uzerine
yapistirimz.
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» Ambalg islemini bitirdiginiz koliyi depolama
alamna sevk ediniz.

» Ambalg islemi biten kolileri tasima
arabasina koyarak depoya
géturinuz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz islemleri asagidaki OlgUtlere gore kontrol ediniz.
Eksik veya hatal1 gordugiiniz davraniglar tamamlayinmiz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

Bitmis mobilyay: temizlediniz mi?

Ambalg yapmak i¢in bir masa hazirladimz m?

Masa tablasinin temiz oldugunu kontrol ettiniz mi?

Uygun ambalgj malzemelerini hazirladiniz ni ?

Ambalgj malzemesini, kaplayacagimz mobilya Olcusiinde
kestiniz mi?
Bant ve bantlama makinesini hazirladinz mi?

Koseler icin koruyucu koése malzemesi hazirladimz mi?

Kolinin icindeki mobilyay: tarumlayan bir etiket hazirladimz nm?

Ambalgj1 diizgiin ve kurallarina uygun yaptigimzi kontrol ettiniz
mi?
Uygun koli hazirladimz mi?

Mobilyanin bittin parcalarin koliye koydunuz mu?

Koli Uzerine etiketi yapistirdiniz mi?

Tas1yic1 arabayr hazirladimiz mi?

Koliyi depodadogruistife yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirmeye gore “Hayir” cevaplarimz varsa bu cevaplarinmizla ilgili konuyu
tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise 6lgme ve degerlendirmeye geginiz.
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((6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz igin asagidaki
testi cevaplayiniz.

1.  Ambag ileilgili asagidakilerden hangisi sdylenebilir?
A)  Mobilyanin pazarlanmasinda ambalgjin énemi yok denecek kadar azdir.
B) Ambaaj; Urlnleri dis etkilerden korur, onlar: bir arada tutarak, tasima, depolama
ve dagitimim kolaylastirir.
C) Ambalg, mobilyay: nem ve atmosferik etkiler yoninden korumaz.
D) Ambaa mobilyamn istiflenmesini olumsuz etkiler.

2. Asagidakilerden hangis Ambalajin 6zelliklerinden degildir?
A)  Icindeki mal1 koruma 6zelligi
B) Tasimaileilgili 6zellikler
C) Depolamay: kolaylastirmaileilgili 6zellikler

D) Heps
3. Asagdakilerden hangisi mobilya ambal gjinda kullanilan malzemel erden degildir?
A) Ahsap
B) Strecfilm
C) Meta
D) Karton

4.  Asagidakilerden hangis streg filmin avantajlarindan degildir?
A)  Yikid mimkin oldugu kadar uygun bir sekilde, istikrarli ve en az is gucl
maliyetiyle toplu hdlde ambalgjlamak icin kullanilir.
B) Tumiuyle ekonomik bir yik sarmayodntemidir.
C) Ayrnicabantlama gerektirdiginden zaman kaybina neden ol ur.
D) YUku gidecegi yere kadar tek parca hélinde, zarar gérmeden ulastirmak icin
kullanlir.

5. Seri Uretimde kullanilan ambalaj makinelerinin avantajlar: nelerdir?
A) Kisasilrede dahafazlaambalgj yapmasi
B) Saglam ve guvenli olmast
C) Isciligi azaltmasi
D) Maliyeti artirmasi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtan ile karsilastirimz. Yanlis cevaplarimz var ise bu
cevaplarinizlailgili konuyu tekrarlayimz. Tamam dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Bitmis mobilyalari ambalajlayarak kolilere yerlestiriniz ve depoya istifini yapimz.
Y aptigimiz uygulamay: asagidaki olciitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

1. Bitmis mobilyay: temizlediniz mi?

2. Temizlik islemi biten pargalarr makinenin yanina
istiflediniz mi?

3. Ambalg yapacagimz mobilyay1 makine tablasina
yerlestirdiniz mi?
Elinizi makine panelinin igerisine soktunuz mu?

5. Makineden cikan mobilyay: yerlestirmek icin uygun koli
hazirladimz ni?
Kolinin igerisine tim parcalart koydunuz mu?

6

7 Eldiven ve maske kullandimz mi?
8.  Koliyi bantladimz mi?

9 Tamtic etiket hazirladimz mi?
10. Etiketi koliye yapistirdimz mi?

11. Tasimak icin araba hazirladiniz mi?

12. Koliyi depodadogru istife yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplariniz varsa bu

cevaplarinizla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Cevaplarimizin tamam “Evet” ise bir sonraki
faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Gerekli ortam saglandiginda bu modulle; diizgun, 6lglstinde ve kurallara uygun olarak
mobilyanin ve ahsap malzemenin istifini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Idtif gesitlerini arastiriniz.
> Idtif yapmaamaglarim ve sekillerini arastiriniz.

Arastirma iglemleri icin internet ortam ve ahsap malzemelerin satildigit magazalart
gezmeniz gerekmektedir. Istif yapan kisilerden 6n bilgi alimiz.

2ISTIFLEME

2.1. Onemi

Uretim asamalarindaki ahsap malzemeler ve (rin niteligi kazanan mobilyalarin
kontrol ve ambalgj islemleri yapildiktan sonra uygun ortamda belirli bir diizen icerisinde Ust
Uste dizilmesi ile elde edilen dizenli yiginlaraistif denir. Kereste, tahta ve tablali malzemeler
gibi agag Urinlerini kurutmak veya isleninceye kadar bekletmek amaci ile belli bir dizende
istiflemek gereklidir.Bu malzemelerin isleninceye kadar bozulmamasi, istif yerinin ve yapilis
seklinin dogrulugu ile orantilidir (Resim 2.1).

Resim 2.1: istif
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2.2. Istif Cesitleri

2.2.1. Ahsap Malzemenin istiflenmesi

Ahsap malzemenin istiflenmesinde baslica iki unsur 6ne cikar. Bunlardan ilki agag
cinderini, kanliklarim, genisliklerini ayirmak ikincis ise kurutma yapmaktir. Ahsap
malzemenin istiflenmesinde degisik yontemler uygulamir. En ¢ok uygulanan yontemler
degisik bicimlendirilebilen blok ve sandik istifleme yontemleridir. Capraz, makaslama ve dik
istifleme daha az uygulanan igtifleme yontemleridir. Blok ve sandik istiflemede kalas ve
tahtalarin arasina aksi yonde istif citalar: yerlestirilerek yapilabilir. istif citalar yeteri kadar
uzunlukta olmali, igtifin basina kadar uzanmalidir. Cita kalinlig: istif arasindaki hava
akiminin yeterli olmast icin kurutulan par¢alarin kalinliginda olmalidir. Hatal1 istiflemenin
kurutulan  parcalarin kamburlasmasina  ve  sekil  degistirmesine yol agacagi
unutulmamalidir(Resim 2.2).

Resim 2.2: istif

2.2.1.1. Blok istifi

Blok istifi bir tomruktan bigilen kalaslarin siralari bozulmadan kesilme siralarina gore
istiflenmesidir. Yani her tomruktan elde edilen kaladarin kendi aralarinda
istiflenmesidir.Blok istiflerinin ara baglanti ¢italar: ile birbirine baglanarak istiflenmelerine
ise saglamlastirilmis blok istifi denir.Blok istif , Ustun kaliteli igne yaprakli ve genis yaprakl
kerestelerin dogal yontemle kurutulmasinda ve depolanmasinda kullanilir.Blok istifin
sakincali yam fazla yer tutmasi ve yiginin her zaman saglam olmamasidir.Sakincay:
azaltmak icin tek tomruk halinde degil ,birkag tomruk bir aradaistiflenmelidir (Sekil 2.1).
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Sekil 2.1: Blok istif
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2.2.1.2. Sandik Istif

Agac endustrisinde en ¢ok uygulanan istif bicimidir. isminden de anlasilcigi gibi
istifin chs gOrinimi sandik bigimindedir. Genellikle kenarlar: diizeltilmis kalaslarin ve tahta
halindeki agaclarin kurutulmasinda kullanilan istif yapisicir. Tahtalarin aralarinda dar
bosluklar birakilarak capraz olarak yerlestiriimesi ile yapilan istif ¢esidine basit sandik istif
adh verilir (Sekil 2.3,2.4).

Resim 2.3; Sandik istif Sekil 2.2; Sandik istif
2.2.1.3. Capraz Istif

Capraz idtif, genellikle aymi boyda cam tirl tahta ve insaat keresteerinin
kurutulmasinda, dilimlenmis tahtalarin kurutulmasinda ve depolanmasinda kullanilan bir
yontemdir. Tahtalar yan yana dizilir. Aralarina 3-4 cm’den tahta genisligine varan bosluk
birakilir. Tamamlanan siramn Gzerine aksi yonde ikinci sira dizilir. Tahtalar arasindaki
bosluk arttikga istif icerisine giren hava akimi artar. Bu hava akimm kerestenin hizli kuruma
yapmasin saglar (Sekil 2.5).

Sekil 2.3: Capraz istif
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2.2.1.4. Ucggen istif

Daha ¢ok cam turt yumusak agaclar bu yontemle istiflenir. Tahtalar bicildikten sonra
talaslar temizlenerek istiflenir. Boyu 4 metreden uzun olmayan kerestelerin kurutulmasinda
basvurulan bu yontemde bazi bicim bozukluklar: olusabilir. Tahtalarin bag kissmlari ¢atlaya-
bilir. Bu bakimdan kaliteli kerestelerin depolanmasinda bu yontem kullanilmaz. Havamn her
yonde hareketi sayesinde gabuk kuruma yapar. istif citasi kullanmayr gerektirmez (Sekil
2.4).

Sekil 2.4: Ucgen istif

2.2.1.5. Makaslama istif

Makaslama istifle kurutulacak keresteler, saglam bir dayanagin iki tarafina egik
konumda dizilir. Bu yontemde istif ¢itasi kullamlmaz. Makaslama istif, kurutma siiresini
kisaltmak icin basvurulan bir yontemdir. Keresteler, bir middet burada kal diktan sonra yatay
istifleme de yapilabilir. Makaslama istif, uzun siireli istiflemeye uygun degildir. Bu istifleme
yonteminde yeni bicilen agaclardan alinan tahta ve kalaslari, kisa sireli bir bekletme
sonrasinda alarak diger istifleme yontemleriyle istiflemek daha dogru olur (Sekil 2.5).

Sekil 2.5: Makaslama istif

30



2.2.2. Tablahh Malzemderin istiflenmesi

Gunimizde mobilya yamminda tablali malzemelerin ¢okca kullaniimasi konunun
Onemini artirmaktadir. Atdlye planlamasinda bu malzemelerin atdlyeye girisi, renk, kalinlik
ve cinsine gore kolay alinacak ve az yer kaplayacak kasetliklerde depolanmasi gerekir.
Istiflemede asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

YV V VVV VYV

Y atay dizlemde istiflenmelidir.

Zemine esit kalinhikta ve aralikta istif citalarn konularak yer ile temas
kesilmelidir.

Istif ¢italar levhamn eni dogrultusunda ust tiste gelmelidir.

Kenarlari aym dogrultuda olmalidir.

Y aklagik 70 cmistif yiksekliginden sonratekrar istif citasi konulmalidir (Resim
2.4).

Istif altina ve Ustline kalitesiz levhalar konularak olumsuz sartlardan diger
malzemelerin etkilenmemesi saglanmalidhir.

Levhalarin dikey olarak istiflenmeleri gerekiyorsa yaklasik 70 °  egik
konulmalidir (Resim 2.4,2.5) (Sekil 2.6).

uygun takoz yerlestirme

Sekil 2.6: Tablalh malzemelerin istiflenmesi
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Yonga levha ve melamin kapl1 levhalar istiflenirken renk, desen ve dlcllerine gore
ayrilarak Ozel raflardaistiflenir.

Resim 2.5: Tablalh ahsap malzemelerin ebat, kalinhk, renk ve desenlerine gore istiflenmesi

2.2.3. Uretim Asamalarinda Istifleme

Mobilya Uretiminin her asamalarinda istif bosluklar1 birakilmistir. Uretimin her
asamasinda istif biyuk rol oynar. Mobilyay: olusturan her parca farkli islemler gordigtinden
ayn ayn igtifler halinde dizilir. is parcalarimn makinelerde islem gérmek igin veya islem
gordikten sonra diizenli bir sekilde istiflenmeleri gerekmektedir. Makineler arasinda gerekli
istif bosluklart birakilmali, gerekli tasima yollart ayriimalidir. Bu istiflerin dizenli olmasi
atolyedeki is akisint olumlu, diizensiz olmasi ise olumsuz etkiler. Dizensiz bir istifin en
buyik olumsuzlugunun is kazalari oldugu unutulmamalidir. Bunu hatali islem goren is
parcalar: ve diger olumsuzluklar izler (Resim 2.6).

Resim 2.6: Uretim asamalarinda istif

2.2.4. Mamul Mobilyann Istiflenmesi

Ambalg islemleri biten mobilya artik depolama alaninda sevk edilinceye kadar
beklemek zorundadir. Mobilyalar depoda model, renk, Uretim tarihi gibi unsurlar dikkate
alinarak hazirlanms etiketlerine gore yerlestirilir. istifler arasinda gerekli bosluklar
birakilmals, istif arabas: veya forklift gegmesi icin gerekli yollar birakilmalidhr. istif yapilan
mobilyamn ambalgjlar: Uzerindeki etiketlerin gorinmesine dikkat edilir (Resim 2.7).
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Resim 2.7: Mamul mobilyamn istiflenmesi

2.3. istif Yerinin Ozdlikleri

VVVY VV VYV V

istif yapilacak malin 6zelligine gore rutubetsiz, havadar, direk gines 15181
amayan bir alan olmalidir.

Istif yeri yeterli buytklikte olmali istifler arasinda gegis bosluklar
bulunmalidir.

Istiflerin yapildig1 zemin diizgiin ve kuru olmalidhr.

Istif alanlar1 yeteri kadar biiyik olmali, istifler arasinda gerektiginde arag
girecek genislikte ana yollar ve daha dar gegitler olmalidir.

Istif taban: yerden yaklasik 30 — 60 cm yukarida ve hafif meyilli olmalichr.
Istif alaninda gerekli yangin tedbirleri alinarak uyarici levhalar olmalidhr.

7
& B

Resim 2.8: Mamul mobilyamn istiflenmesi
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2.4. Istif Yapmada Kullamlan Alet ve Makineler

istifleme islemi yapilirken tasima kolaylhig:i saglayacak makine ve tasiyicilardan
faydalamlir. Paketlenmis mobilyalarin istif aamna tasinmasinda ve yerlestirilmesinde
degisik modellerde istif arabalar: kullamlir. istif arabalar: isletmenin biiyikliigiine, tasinacak
paketlerin biyukligine, depolama aamna gore degisiklik gosterebilir. Esas olarak bu
arabalar givenli ve kolay tasima ve yerlestirme yapmay: saglar.

2.4.1. Tasiyia Arabalar (Transpaletler)

Isletmelerdeki malzeme sevk ve naklinin biyik bir bolimi istifleme makineleri
tarafindan gerceklestirilir. Depolama yaparken seri bir sekilde ambalgjlarin tasinmasi yine bu
arabalarla mimkin olur. Transpaletler yik tasimasinda gekilerek kullanmimalidir. Tasima
sirasinda carpmamaya dikkat edilmeli, Uzerine hicbir zaman binilmemelidir. Tasinacak
malzemeler dikkatlice dizilmei, tasima sirasinda Uzerinden dusirilmemesine 6zen
gosterilmelidir. Isletmenin blyiiklGgiine gore aklli ve tasima kapasitesine gore gesitli tipleri
vardir. Hidrolik sistemiyle tasinacak yuki yerden kaldirarak paletli ambalgjlarin
tasinmasinda kolaylik saglar. Hidrolik kaldirma sistemi koldan veya ayak pedalli olan
cesitleri mevcuttur (Resim 2.9).

Resim 2.9: Transpaletler
2.4.2. Forkliftler

istif makinelerinin en cok kullamlanlar ise forkliftlerdir. Forkliftler olmadan
gunimuzun isletmelerinde verimli  ¢aligmak mumkdn  degildir. Buyldk isletmelerde
depolamada maksimum verim kazanmak icin daha dar alanda calisabilecek ve daha yiksek
istifleme yapabilecek sekilde tasarlanmuis tasima ve istifleme makinelerine forklift denir.
Forklift kullanmak 6zel bir egitim ve ehliyet gerektirir. Ehliyetli forklift kullamcisina forklift
operatori denir. Forkliftler paketlenen mobilyay: yerden alarak istenilen yikseklikteki istife
veya sevk edilecek araca koyabilir (Resim 2.10).



Resim 2.10:ForKkliftler
2.4.2.1. Akulu Forkliftler

Cevre kirliligine sebep olmamasi ve sessiz calismast sayesinde Ozellikle kapali
aanlarda ve hijyenin énemli oldugu ortamlarda tercih edilen istifleme makineleridir (Resim
2.11: AkUIG forklift). Akulu forkliftler genellikle bina icerisinde diz zeminde calismaya
uygundur (Resim 2.11).

Resim 2.11: Akuld Forkliftler

2.4.2.2. Dizel -LPG Motorlu Forkliftler
1 tondan 52 tona kadar kapasitede, ¢ok genis kullamm alani olan, agir sartlarda

calisabilen yuksek performangi istifleme makineleridir. Bina disinda kullammi ¢ok
yaygindir (Resim 2.11).

35



Resim 2.12: Dizel ve LPG ‘li forkliftler

2.5. Istif Yapiminda Uyulmasi Gereken Kurallar

> Kereste istifi konmadan Once talas, yonga gibi artiklardan temizlenmelidir.
CUnkd bunlar rutubeti tutar. Lekelenmelere neden olur.

»  Aym partide kurutulacak istiflerin yapilmasinda aym kalinhiktaki citalar
kullamlmalidir.

Ayni istif katina konan citalar arasindaki agiklik kereste kalinligina ve
agac turine bagl olarak degismektedir. Sekil degismelerine karsi hassas
olan yaprakli aga¢ kerestess ve ince ibreli aga¢ kerestesinin
istiflenmesinde bu aralik dar olmalidir.

Istif citalar Ust liste aymi hizada diisey bir diiziem teskil edecek sekilde
konmalidhir.

Ozellikle genis ve ince kerestdler 6z tarafi yukariya gelecek sekilde
konursaiyi bastirilmus istiflerde oluklasma miktar: azalir.

Ozellikle Ust igtif katlarindaki kerestelerin carpilmasim onlemek igin
istifler Gstten bastirilmalidir.

Istif katlar arasinda ve istif cevresinde yeterli bir hava hareketi saglamak
icin istif igerisinde, Oninde, arkasinda, Ustinde ve altinda bosluk
bulunmamalidir.

Uriin niteligi kazanmis mobilyalarin depolanmasinda renk, desen Uriin
kod numarasi Uretim tarihi gibi unsurlar blylk ©6nem tasimaktadir.
Istiflemede bu unsurlara dikkat edilmelidir.

2.5.1. istif Yapiminda Uyulmasi Ger eken Is Guvenligi Kurallar

Ambalgilanmis  mobilyamin  depolanmast  ve igtiflenmesinde, dikkatsizlik ve
bilgisizlikten dogan bircok kaza ile karsilasiimaktadir. Bu kazalar calisamin sagligim
tehlikeye sokmakta, Urline zarar vermekte, onarilmasi imkénsiz hatalara neden olmaktadir.
Bu nedenle is guvenligi kuralarina uyulmali, gerekli onlemler alinmali uyar: levhalar
astimalidir ( Tablo 2).
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YUKO BELINIZLE

W nnzch.,
KALDIRABILECEGINDEN

BACAKLARINIZLA
DAHA FAZLASIN @  KALDIRIN ] U
DENEME KALDIRIRKEN DUZGUN

DIKKATLI OL ISTIFLE

Q

ARIZALI

FORKLIFTLE FORKLIFTE TRANSPALET
CALISMAYINIZ KiIMSEYi UZERINE

BINDIRME BINILMEZ

FORKLIFTLE

ASIR
HIZ YAPMA

FORKLIFTE KALDIRILMIS
SOFORDEN YUK ALTINA

BASKA KiMSE GIRMEYiN
BINEMEZ

Tablo 2.1: is kazalar: 6nleme uyar levhalar:
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Ambalgjlanan mobilyalari istifleyiniz.

Islem Basamaklary

Oneriler

» Tasiyici arabay1 hazirlayiniz.

» Tasiyici arabay1 getirirken
carpmamaya 6zen gosteriniz.

» Tasiyici arabay: iterek degil gekerek
kullaniniz.

» Ambalgjladigimz mobilyalar: arabaya
yUkleyiniz ve depoya gétiriniz.

o -

» Kolileri diizenli bir sekilde arabaya
yerlestirip depoyatasiyiniz. Tasima
isini yaparken carpmamak icin 6zen
gosteriniz.

» Depoda urintn bulundugu yere ambal gjlar
diizenli bir sekildeistifleyiniz.

» Depoda ambal gjlanmis mobilyalar
(koliler) etiketlerine gore tasnif
edilmislerdir. Siz de getirdiginiz
koliyi etiketini dikkate alarak
yerlestiriniz.

» Kolinin Uzerindeki uyarilar
okuyarak dikkate aliniz.

> (Icerisindeki mobilyanin 6zeligine
gore Ust Uste kag tane konulacagi
konusunda etiketlerde uyar
yazilmustir, bu uyarilarn dikkate
alimz.)

» Dogru yereistif yaptiginizi kontrol ediniz.

» Koliyi istifleyiniz ve kontrol ediniz.
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((6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden hangisi istif yerinin 6zelliklerinden degildir?
A) Istif yapilacak malin 6zelligine gore rutubetsiz ,havadar, direk gines 15181
amayan bir alan olmalidir.
B) Istiflerin yapilchg zeminin diizgiin ve kuru olmas gerekir.
C) Istif alanlan yeteri kadar biiyik olmali,istifler arasinda gerektiginde arac girecek
genislikte anayollar ve gegitler olmalidir.
D) istif tabam yerden yaklasik 100 - 150 cm yukarida ve hafif meyilli olmalidr.
2. Asagidakilerden hangisi ahsap malzemenin istiflenmesinde kullanilan yontemlerden
degildir?
A) Blokistif
B) Yuksekistif
C) Makasamaidtif
D) Caprazistif
3. Uretimde makineler arasinda yeterli istif boslugu olmamas: asagidaki hatalardan
hangisini olusturmaz?
A) s parcalar: karisabilir, bu karisiklik hatal1 islem gérmeye neden olur.
B) Makineler arasinda gecisi daraltir. Bu daralma kaza yapma riskini artirir.
C) Makinede ¢alisa olumlu etkiler.is parcalarim kolay almasin saglar.
D) Idtif arabas gegisini engeller. Tasimada zorluk yaratir.
4.  Mamul mobilyanin istiflenmesinde dikkat edilecek hususlar nelerdir?
A)  Kaoli Uzerindeki etikete gore depolanmalidir.
B)  Her mamul ayr1 ayr istiflenmelidir.
C) Istifte uist liste konulacak koli sayisi 6nemsizdir.
D) Etiketler istifin 6n tarafinagelmelidir.
5. Transpalet kullamnunda asagidakilerden hangisi dogru degildir?
A)  Transpalet yiklenirken dizenli konulmamalidir.
B)  Transpalet yiklenirken diizenli tasinmalidir.
C) Transpalet dikkatli tasinmalidir.
D) Tasimasirasinda carpmamaya 6zen gosterilmelidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirarak degerlendiriniz, yanlis cevaplarimz

varsa bu cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam dogru ise bir
sonraki faaliyete geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Ambalaj1 yapilmis Urinlerin depolanmasin yapimiz. Y aptigimiz uygulamay: asagidaki
Olcltlere gore degerlendirerek, eksik veya hatal1 gordiguniiz davranislar: tamamlayinz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

Tasimaisi i¢in uygun arabay1 hazirladiniz mi?
Kolinin Gzerinde etiket olup olmadigint kontrol ettiniz mi?

Ambalg islemi biten kolileri arabaya yuklediniz mi?

Arabay1 carpmadan depoya goturebildiniz mi?

Depoda nereye istif yapacagimzi biliyormusunuz?

@ g &~ W DNPE

Istif yerinden ayrilmadan istifi kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise bu

cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise bir sonraki
faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

MODUL DEGERLENDIRME (YETERLIK OLCME)

Modl ile kazandiginiz yeterligi agsagidaki olciitlere gbre degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir
Faaliyet On Hazir i
A.Calisma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

B.Kullanilan arag gereci uygun olarak segtiniz mi?

Is Giivenligi
A.Calisma ortaminda yeterli glivenlik dnlemi aldiniz ni?

B.Calisirken eldiven kullandiniz mi?

C.Kullandiginiz arag gereci islem sonunda yerine kaldirdimz nm?

Ambalaj Yapma Olciitleri

A.ise uygun ambal g malzemesi sectiniz mi?

B.Ambalg malzemesini keserek hazirladimz mi?

C.Is parcalarin temizlediniz mi?

D.Elde ambalgj yapabildiniz mi?

E.Is parcalarim ambalaj makinesin yamnaistiflediniz mi?

F.Ambalaj makinesini ¢alisma prensibini kavradiniz mi ?

G.Uygun kali segebildiniz mi?

H.Ambalgjlanan Uriinl koliye kurallarina uygun dizebildiniz mi?

I.Kolininicerisindeki parcalar kapatmadan kontrol ettiniz mi?

I.Kolinin agzini bantladiniz mi?

J.Kolinin igindekileri tammlayacak uygun bir etiket hazirladimz mi?

K.Etiketi koliye yapistirdimz mi?

L.Kolileri depoya goétirmek icin uygun bir tasima arabasi hazirladiniz
mi?

M.Ambalgjlamaislemi bitmis olan kolileri depoya goturdiniiz ma?

istif Yapma Olcitleri
A.Ahsap malzeme istifleme gesitlerini 6grendiniz mi?

B.istif yerinin 6zeliklerini 6grendiniz mi?
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C.Tablali malzemelerin istifleme kurallarint 6grendiniz mi?

D.Ambalgjlanmis mobilyayr dogru ve kurallarina uygun
bildiniz mi?

istifleye-

E.Depodan ayrilmadan istifi kontrol ettiniz mi?

mi?

F.istif yapiminda uyulmas: gereken is giivenligi kurallarini 6grendiniz

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplariniz varsa bu
cevaplarimizla ilgili konuyu tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise diger module

geginiz.

Modulti tamamladimiz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size gesitli dlgme araglan

uygulayacaktir. Ogretmeninizle il etisime geginiz.




CEVAP ANAHTARLARI

OLCME DEGERLENDIRME -1'iN CEVAP ANAHTARI

Sorular

Cevaplar

1

D

2

B

3

C

4

A

5

A

OLCME DEGERLENDIRME -2’NiN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 D
2 B
3 C
4 C
5 A

Cevaplarinizi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.




ONERILEN KAYNAKLAR

Konular ileilgili bitun yazili ve gorsel kaynaklar

Konularlailgili faaliyette bulunan cesitli isletmeler

SOz konusu makineleri Ureten, satan veya kullanan isletmeler

SOz konusu Uriinleri satan, pazarlayan kuruluslar

Internet ortam

Konuylailgili anbala malzemeleri Ureten firma kataloglarin inceleyebilirsiniz.
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