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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU
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ALAN

Ahsap Teknolgjisi

DAL / MESLEK M obilya imalatciliga Dali
MODUL UN ADI Aksesuar M obilyalari
S_— Aksesuar mobilya yapimu ile ilgili bilgi ve becerilerin
e verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Alan ortak moddilleri almis olmak
YETERLIK Fiskos Masasi ve Duvar Etajeri yapmak

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda bu modlle: dizgin, 6lcustinde,

kurallara uygun olarak aksesuar mobilya yapabileceksiniz.

Amaclar

T 1. Uygun malzemeyi islemlere tabi tutarak salondaki
HE@BELERN AL AC mobilya stiline uyan diizgiin, 6l ¢uslinde kurallara uygun
olarak fiskos masas: yapabileceksiniz.

2. Uygun malzemeyi islemlere tabi tutarak salondaki
mobilya stiline uyan diizgiin, 6l ¢ustinde kurallara uygun
olarak duvar etgjeri yapabileceksiniz.

SR Ortam
g%gé%M gg’i ﬁﬁ;t%1 veya gercek calisma ortam
ORTAMLARI

VE DONANIMLARI

Vurmave baglamaaletleri, saglikli ¢alisma ortami, genel
makineler ve el makineleri

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu modul igerisinde her 6grenme ve uygulama faaliyetinden
sonrayapilan 6lgme ve degerlendirmeler ile kendi kendinizi

degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

testlerle, kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap teknolojis aam islevsel degerleriyle mekénlarin  kullamsligini, estetik
degerleriyle de yasadigimiz ve calistigimiz yerlerin sicak, sevimli ve renkli bir ortam haline
gelmesini saglar. Bu aan sanat1 ve teknigi birlestirerek Griini ortaya ¢ikarir. Alanda ahsap ve
ahsap drdnleriyle birlikte boya, renk, cam, plastik, c¢elik ve metal gibi gerecler de
kullarmlmaktadr.

Tirkiye de bu sektér hizla gelismekte ve biiyiimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta
Olcekli isletmeler giderek sirketlesmekte ve bu alanda ciddi miktarda elemana ihtiyag
duyulmaktadhr.

Gunumuzde herhangi bir meslegi 0grenmek, mutlaka uygulamali bilimsel egitimden
gecmeyi zorunlu hale getirmektedir. Artik hicbir meslek ilk 6grenildigi sekilde kalmamakta,
stirekli alaninda yenilenmeyi gerektirmektedir.

Aksesuar mobilya yapmak konusu, mobilya yapimimn temel islemlerindendir.
Aksesuar mobilya yapimi isin dl¢lsiine uygun renk ve olclide mobilya secip yapmak
mobilyalarin kalitesini ve goriinisint etkiler.

Bu modult tamamladigimzda; fiskos masasi yapmayi, duvar etgjeri yapma ve kiguk
Olcllerde siis esyalarint yapmay: 6greneceksiniz. Bu islemlerde, tutkal, iskence, zimpara ve
sistiredleme uygulamalarin tekrar ederek bilgilerinizi pekistireceksiniz.

Isletmeler, Urettikleri Grinun imalat asamalarinda gereken titizligi  gostermek
zorundadhrlar. Bunun igin fiskos yapimi, duvar etgjeri yapimi islemlerinin temiz ve kurallara
uygun olarak yapilmas: sarttir.

Burada dnemli olan gelisen teknolgjiyi siirekli takip edip alaninizda uygulamaniz ve
gelisen yeniliklere ayak uydurabilmenizdir. Konuyla ilgili degisik uygulama Ornekleri
goreceksiniz. Bu drnekleri biraz daha gogaltmaniz mumkindur.

Modul G tamamladhiginizda tlkemizin ve sanayimizin nitelikli insan guict ihtiyacim bir
birey olarak karsilamaniz yaninda Ulkenize, cevrenize, ailenize ve kendinize faydali olma
mutlulugunu ve sevincini yasayacaksinmz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAGC )

Uygun malzemeyi islemlere tabi tutarak salondaki mobilya stiline uyan diizgin,
olcuisiinde, kurallara uygun olarak fiskos masasi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde, mobilya Uretimi ile ilgili isletmeler ve atdlyeler varsa baglant:
kurarak fiskos masasi yapim yontemlerini arastirarak not ediniz.

> Fiskos masasi gesitleri ve 6zellikleri ileilgili arastirma yaparak arkadaslarimzla
tartisinmz.

»  Cevrenizde bu adanla ugrasan isletmelerden, mesleki egitim-Ggretim
kurumlarindan, konu ile ilgili bitin yazili kaynaklardan, kitiiphanelerden veya
internet ortamindan arastirmalarimzi gerceklestirebilirsiniz.

1. FISKOSMASASI YAPMAK

1.1. Aksesuar Mabilyalar:
1.1.1. Tanim

Aksesuar mobilyalar salon (oturma odasi), calisma odasi, mutfak, yemek odasi gibi
yasam alanlarinda kullanmlan mobilyalardir.

Ic mekéanlarda, duvara tutturulan, kiselere konulan ve farkli amaglara hizmet edecek
bi¢imde kullamlan daha kuiguk olculerde yapilan mobilyalardir.

1.1.2. Aksesuar Cesitleri

1.1.2.1. Fiskos Masalar1

Fiskos Masalari, salonlarda ve oturma odalarinda kullanilan, tzerine genellikle vazo,
cigek vb. dekoratif esyalar konulan bir aksesuar mobilyadir.

Ust tablalarina degisik renkteki kaplamalarla geometrik desen calismalar yapilarak
estetik gorunuslerine farklilik kazandirilir (Resm 1.1).

Yaklasik 7x7 cm kare kesitli ahsap parcalardan, torna makinesinde sekillendirilen,

merkezi ayak olusturulur. Daha sonra bu merkezi ayaga 3 veya 4 adet 2-3 cm kalinlhiginda
yan ayak kavelal1, kirlangi¢ kuyrugu kizakli veya zivanal1 olarak alistirilip tutkal lamr.
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Tabla kenarlarina ek yerleri Ust tabla merkezinden gececek sekilde yay seklinde
aistinllan masifler donulip karsilikl birer atlayarak iskencelerle sikilip tutkallanr.

Tutkal1 kuruyan masiflerin bos kalan aralarina uygun sekilde aistirilan diger masifler
tutkallanir. Tamamu sikilip kuruyan masif fazlaiklari, kenarlar: distrilmeden rendel enir.

Resim 1.1: Fiskos masas ¢esitleri

Farkli renklerde veya diz olarak hazirlanmis kaplamalar bu tablaya predenir.
Tablanmn dénmemesi igin atina astar kaplama sikilmalidir. Kaplama fazlaliklar agag ege ile
temizlendikten sonra tablalar kalip yardimiyla freze makinesinde yuvarlatilip kordon agilir.

Resim 1.2: Fiskos masas ayak cesitleri

Ayak tabla baglantilari tornadan yapilmis olan merkezi ayagin Ustiine tutturulan, artt
seklinde veya diuz bir parca biciminde hazirlanmis parcalara acilan vida deliklerinden
baglantilar: yapilir (Resm 1.2).



1.1.2.2. Cigeklikler

Salon veya oturma odaarinin herhangi bir kdsesinde veya i¢ mekénlarda uygun
gorulecek bir alanda Uzerine gigek koyma amaciyla Uretilen aksesuar mobilyalara gigeklik
denir.

Resim 1.3: Tornada yapilmis dokuz tablal cigeklik

Ciceklikler tornadan veya diiz ayakli olarak yapilabilirler. Tornal1 ¢iceklikler dokuz
adet dairesel tablalarin tornali parcalarla merkezi ayaklarin birlestirilmesi sonucu ortaya
¢ikan aksesuar mobilyalardir ( Resim 1.3).

Resim 1.4: Tornada yapilmis dokuz tablal gigeklik

Ciceklikler, kare kesitli ayaklardan veya iki tabladan olusacak sekilde yapilirlar.
Birbirine i¢ ice gegecek sekilde farkli yuksekliklerde Uretilerek odalarin degisik koselerine
yerlestirilir (Resim 1.4).

Duzayakli veya stil ayakli olarak Uretilen cigeklikler, mekanlarda kullamlan diger
mobilyalarlarenk ve form uyumu iginde olmalidir (Resim 1.5).



Bu tir mobilyalar dogal renginde olabilecegi gibi eskitme boya ile renkleri
koyulastirilabilir. Asagidaki sekillerde sehpa seklinde yapilmis cigeklikler gorilmektedir.

Resim 1.5: Sehpa biciminde yapilmus cigeklikler

1.1.2.3. Askihklar

Dolap iclerinde asil1 duran, duvarlara tutturulan veya mekénlarda bagimsiz olarak
durabilen elbise asma amaciyla kullanilan aksesuar mobilyalara askilik denir. Askiliklarin
boylar1, elbiselerin omuzlarimin genislik 6lglisiine gore yapilir (Resim 1.6).

Resim 1.6: Farkh tipte askihk cesitleri

Duvarlara yapilan askiliklar sapka takma, palto asma gibi amaclarla daha ¢ok
antrelerde kullanilan aksesuar mobilyalardir.

Askiliklara metal kancal: ve uclan vida disi acilmis elemanlar baglanir. iki parcanin
birlesmes kavelal1 veyayabanci gital1 yapilir (Resm 1.7).



Resim 1.7: Degisik tipte askihik cesitleri

Calisma mekanlarinda veya evlerde paltolari, pantolonlari, gdmiekleri ve ceketleri
asma amaciyla askiliklar yapilir. Bunlara piyasada dilsiz usak adi verilir. Bu askiliklarin Ust
kisimlar: elbise askisi seklinde bicimlendirilmistir (Resim 1.8).

Resim 1.8: Askilik cesitleri

Bu askiliklarin yukseklikleri palto ve elbise yukseklikleri olgtlerek bulunur. Askilik
geniglikleri  bulunurken ise pato ve ceketlerin omuz genislikleri gz 6ninde
bulundurulmalidir.

Aski dikmelerini birbirine baglayan parcalar tizerine pantolon ve kravatlar diizgiince
katlanarak asilabilir.



1.1.2.4. Zigon Sehpalar

Zigon sehpalar, salonlarda veya oturma odalarinda kullanmilan i¢ ice gegen farkl
yikseklikte olup en blylk sehpa kadar yer kaplayan aksesuar mobilyalardir. Sehpalarin
ayaklar: kare kesitli, torna ayakli, stil ayakli gibi formlarda yapulir.

Resim 1.9: Zigon sehpa gesitleri

Zigon sehpalar, oturma sirasinda gay- kahve icerken bardak, tabak, fincan, tabaklar ile
kuruyemis késelerini koymaya yarayan sehpalardir (Resim 1.9).

Resim 1.10: Zigon sehpa ¢esitleri

Ust tabladar masif, kaplamali sunta, kaplamali mdf, mdf lam malzemeden yapilir.
Kaplamalar Ust tablalar Gzerine diiz renkli olarak yapistirilir. Farkli renkli kaplamalarin
simetrik desenli olarak yapistirilmasi ve marketri uygulanarak degisik desenler elde edilmes
sehpalarin degerini artinr. Sehpa ayaklarnn Ust tablaya kayitlara delinen deliklerden
vidalanarak baglamr. Sehpa ayaklarimn tamamimn yere oturmasi saglanmalidir (Resim
1.10).



1.1.2.5. Tepsiler

Y an kayitlar ve tutamak kisimlari masiften veya metalden, orta kismi ise kaplamali
veyaformikal1 kontrplaktan yapilan mutfak aksesuarlarinatepsi denir.

Tepsiler genellikle cay, kahve, seker, bardak ve fincan servis yapmakta kullanilan
mutfak aksesuar mobilyalaridir.

Resim 1.11: Teps gesitleri

Genellikle cay tepsis olarak anilir. Kdselerinde acik disli birlestirme uygulanir.
Tutamak kisimlart parmaklarin rahat kavramasim saglayacak sekilde dekupajla veya uygun
el freze bigagiyla bosaltilir. Bosatilan kisimlarin koseleri ege yardimiyla yuvarlatilip
zimparaile uygun bicimde kavislendirilmelidir (Resim 1.11).

Teps ortalarina degisik desenlerden olusan resmler yapistinilabilir veya degisik
tekniklerle desenler tablaya aktarilip vernik atilarak desenli bir tepsi elde edilir.

Resim 1.12: Tepsi gesitleri



Baslik pargalar1 diiz olabilecegi gibi egimli olarak da yapilir. Tepsi catilmadan 6nce
kontraplak i¢in acilmis olan kanallara tutkal strtildikten sonra ksegenlerine bakilip iskence
yardimiyla sikilir.

Tutkal fazlaliklar 1dak bez ve iskarpela yardimiyla temizlenmeli tutkal lekes
birakmamaya 6zen gosterilmelidir (Resim 1.12).

Tepsi ortasindaki kaplama veya formika desenlerinin teps boyuna paralel olacak
sekilde olmasina 6zen gosterilmeli ve desenlerin enine gelmemesine dikkat edilmelidir.

Resim 1.13: Katlanir ayakh teps gesitleri

Tepsiler kullanmm amacina gore katlanir ayakli olarak da yapilir. Tepsiler eskitme
boya uygulandiktan sonra verniklenir (Resim 1.13).

Tepsi yapiminda kullamlan malzemelerin herhangi bir boya islemi uygulanmadan
kendi renginde verniklenmesi sonucu dogal renginde bir tepsi gorinumui el de edilir.

Ayakl yapilan cay tepsilerinin tabla dlglleri 38 cmx50cm olarak yapilir. Y Ukseklik
ise 47 cm olarak belirlenir. Katlanir ayakl: tepsilerin yan yana duran iki ayagi sabitlenmeli
karsida bulunan diger iki ayak ise hareketli olacak bicimde dusuntlmelidir. Ayaklarin iki
tanes digerinin ic 6l¢lsiine uygun olacak sekilde ayarlanmalidir.
1.1.2.6. ServisArabalari

Servis arabalar, yiyecek ve mutfak malzemelerinin mutfaktan yemek odasi veya
salona tasinmasina yarayan aksesuar maobilyalardir.

Tekerlekli veiki Ug rafli olarak yapilirlar. Servis arabalarimn 6n tarafinda tekerleklerin
donerli olanlar tercih edilmelidir.

Ust tablalar: kalin camdan, aratablalar siirme tablal1 yapilir. Sirme tablal1 yapilan ara
raflar sayesinde servis ¢esidi kolay gorinir ve alttaki tabaklar rahat alinabilir (Resim 1.14).
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Resim 1.14: Servisarabasi Gesitleri

Servis arabalar iki veya dort tekerli olarak tasarlamir. Mutfakta kullanilan tencere,
tabak, catal, kasik, soguk ve sicak iceceklerin salon veya yemek odaarina tasimakta
kullanilirlar (Resm 1.15).

Resim 1.15:; Servisarabas cesitleri

1.1.2.7. Ekmek Kutulary

Ekmek kutular;, mutfaklarda kullanilan, ekmeklerin ortada durmamast ve
bayatlamamasi i¢in saklama amaciyla yapilnus kutulardir. Ekmek kutulari, genellikle stor
kapakl1 olarak tasarlanir.
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Resim 1.16: Ekmek kutusu cesitleri

Ekmek kutularimin yan tablalarina kana acilarak, storlarin bu kana igerisinde
calismast saglanarak, kapak acilip kapanir. Bagka bir yontemde ise, iki koses Uicgen seklinde
yapilip yan tablaara tutturulan kontrplagin, her iki kosesi ise kavislendirilerek stor
parcalarina tutturulmasi yolu ile kapag: hareket ettirmektir (Resim 1.16).

Resim 1.17: Ekmek kutusu cesitleri

Ekmek kutularinin yan tablalarina montajdan dnce stor kanallari acilir. Daha sonra alt,
Ust ve yan tablalarin montaj1 yapilir. Stor kapak, iki kontrplak arasina kaplama sikilarak
hazirlamr. Hazirlanan stor parcasi, kana derinlikleri de hesap edilerek icten ice 6lctlUp
kapagin genisligi bulunur.

Bu Olcilye uygun olarak daire testere makinesinde olculendirilir. Olgiilendirilen
kaplamal1 stor kapak pargasinayaklasik 3 cmile 4 cm araliklarla kanallar agilir.

Kapag1 yaparken, her iki taraftan aym derinlikte ve ortada 1.5-2 mm lik bir pay
kalincaya kadar kana acilir. Ortada kalan birkag mm lik pay sayesinde stor kapak
goruntimindeki kapagin rahatca kivrilmas: saglamir (Resim 1.17).

Bu kanalar sayesinde stor kapak kanal icerisinde kivrilarak hareket eder. Yan

tablalara acilan kanallar arkadan c¢iktigi icin kapak takildiktan sonra arka parca
baglanmalidir.
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1.1.2.8. Ekmeklik, Pecetelik ve Baharathklar

Icerisine ok sayida ekmek konulabilen, caml1 veya camsiz kapakli, gekmeceli yapilan
dolaplara ekmeklik adi verilir.

Ekmekliklerin st kisimlar: da stor kapakli veya diiz olarak tasarlamr. Kalabalik aile
olan evler ile ekmek satilan dikkan ve marketlerde kullanilir (Resim 1.18).

Resim 1.18: Ekmeklik cesitleri

Yemeklerin icinde kullamilan baharatlarin saklandigi, baharat takimlarim duzenli bir
sekilde raflara yerlestirmeye olanak saglayan aksesuar mobilyal arina baharatlik adi verilir.

Baharat takimlarinin 6lgusiinden hareket ederek raf derinlikleri tespit edilir. Raf
boylar1 bulunurken baharat takimlarimin kag tanesi yan yana gelecegi disiintlerek toplam ic
olcl ortaya cikarilir.

Raf araiklari bulunurken ise baharatliklarin yiksekligi gbz onunde bulundurulur.
Baharat takimlarinin 6n taraftan asagiya dismemesi igin gita gakilir ya darafin 6n cumbasina
genis bir pargabaglanmr (Resim 1.19).

Resim 1.19: Baharathk ve pecetelik cesitleri
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Mutfaklarda evyelerin Ustiine, mutfak Gst dolap atina yakin olacak sekilde duvara
monte edilen ve e kurulama amacgli peceteleri takmaya yarayan dekoratif gorinimii
aksesuar mobilyalarina pegetelik ach verilir.

Resim 1.20: Baharathk ve pecetelik cesitleri

Peceteligin takildigi bolim tornadan yapilmigtir. Tornadan yapilan parcanin yukaridan
asagiya rahatca takilabilmesi icin yan tablalar kanca bigciminde sekillendirilmelidir.

Baharatlik ve pecetelik aymi mobilya Uzerinde tasarlanabilir. Pegeteligin genisligi,
takilacak pegetenin boyundan 2cm fazla digtinilerek bulunur (Resim 1.20).

Resim 1.21: Pegetelik cesitleri

Sadece pecete koymak amaciyla yapilnus peceteikler yapilabilir. Pegetelikler
genellikle mutfakta nemli ortamda bulundugundan nemden etkilenmeyen yat vernigi ile
verniklenmesi yerinde olur (Resim 1.21).
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1.1.2.9. Ceyiz Sandiklar1

Gunlik yasamda ¢ok fazla kullamlmayan, gerektiginde ¢ikarilip kullanilan havlu,
tulbent, islemeli klasik kumas esyalarin istiflenerek saklandigi sandiklara geyiz sandig: denir.

Ceyiz sandiklar1 ceviz, girgen, cam vb. agaclarin yan yana eklenip yan, alt ve Ust
tablalarin birbiriyle birlestirilmesinden olusturulur (Resim 1.22).

Resim 1.22: Ceyiz sandiginin acik ve kapal durumu

Bu tablalar sandik 6lciisiine uygun olarak olcgulendirilir. Olgilendirilen bu tablalarin
koseleri kirlangickuyrugu disli birlestirme veya kavelal birlestirme olarak yapilir.

Tablaar, sandik ayaklarina kavelali veya zivanal1 birlestirme uygulamp birlestirilerek
sandik olusturulur.

Ceyiz sandiklarimn kapaklarina, 6n ve yan tabla ylUzeylerine derin oymalar yapilarak
ceyiz sandigina klasik ve agir bir hava verilir.

| 5
Resim 1.23: Ceyiz sandig tipleri
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Ceyiz sandiklarinin alt kisimlarina gekmece de yapilabilir. Sandik kapag: agildiginda
kapagin kendiliginden kapanmasini engellemek igin disme kapak makasi kullamimalidir.
Ceyiz sandiklarinda cumbadan gdmme sandik kilitleri kullamlir (Resim 1.23).

1.1.2.10. Sis Esyalari
Miucevher, taki vb degerli esyalarin saklanmasi amaciyla ahsaptan ve kigik ebatl:

mucevher kutulart yapilir. Mucevher kutularimin iclerine kadife tirti kumaslar ddsenerek
kutularin icine saklanan taki tird esyalarin farkl: bir ortamda saklanmas: saglanir.

Resim 1.24: Miicevher kutusu cesitleri

Ahsaptan yapilan siis esyalar1 diger malzemelere oranla daha sicak ve dekoratif bir
goruntim sagladiklarindan daha gok tercih edilir (Resim 1.24).

Kaemlik, yumurtalik gibi sls esyalarimn ahsaptan yapilmast daha guizel bir gérinim
ortaya Gikarir. SUs esyalarinda kullamlan metal aksesuarlarin estetik ve kucuk boyutlu
olmasina dikkat edilmelidir.

Resim 1.25: Ahsap kalemlik ve yumurtalik cesitleri
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Dogal renginde veya boyanarak gorintmleri degistirilen kutular igine saklanacak esya
ile zit renkte olmalar1 gérinis guzelliklerini artirir. Yumurtaliklarin torna makinesinde
sekillendirilip zimparalanmasi ve verniklenmesi kullanm siiresi ve gérinim agisindan
gereklidir (Resim 1.25).

Bazen bu tir kicik ebatli kutular sekerlik amaciyla da kullanilabilir. Kapaklarda zit
renkli agag veya kaplama kullanildiginda daha estetik bir kutu ortaya ¢ikar. Kapaklara veya
kutunun yanlarina uygulanan degisik motif calismalar: bu tdr kiicik kutularin daha degerli
ve klasik oldugu izlenimi yaratir (Resim 1.26).

Resim 1.26: Ahsap kutu cesitleri

Daire testere makinesinde kutularin koselerine kalip yardimiyla diiz dis agilir. Daha
sonra parcalar dortlenerek tutkallanip iskence ile sikilir. Kdsegenlerine bakilirken icten ice
metre ile dlculir (Resim 1.27).

Resim 1.27: Kutulara dis agma ve tutkallama

Tutkallama sirasinda tagan tutkallar iyice silinir. Stkmaislemi diglerin tzerinden degil
dislere yakin kenarlardan sikilmalidir. Alt kontrplak ise gonyesine getirilmeli, kinisler
icerisine tutkal strdl Up kontrplak yerine tutkallanmal i1dhir.
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Kutunun i¢ ve dig temizligi sistire ve zimpara yardimiyla yapilmalidir. Kapak pargalart
sablon yardimiyla markalanarak serit testere makinesinde sekillendirilir. Kapagin baglik
kismi ve yan parcalar disli birlestirme yapilir (Resim 1.28).

4
Resim 1.28: Kutunun kapaginin kesilmesi

Yatay freze makinesi miline baglanan zimpara yardimiyla kapagin bashk parcast
dizdtilmelidir. Bu yuvarlatma sirasinda dislere zarar vermemek gerekir. Daha sonra
onceden cita halinde hazirlanan kapak parcalar: yan yana birlestirilerek tutkallanir.

| - T

)

Resim 1.29: Kutu kapaginin temizlenmesi

Iskence yardimiyla tutkallanan parcalar birbirine sikilir. Sikilan  parcalar
zimparalanarak kapagin temizligi yapilir. Yarim yuvarlak hale getirilen kapak iyice
temizlenerek mentese baglanti islemleri yapilir (Resm 1.29).

Resim 1.30: Kapak parcalarinin tutturulmas
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1.1.3. Mobilyalarin Gend Olgleri

>  Fiskos Masalarinin Gend Olcileri

Fiskos masalarn dikdértgen, yuvarlak ve atigen tablali olarak yapilabilirler.
Dikdortgen tablal1 fiskos masalarinin tabla genislikleri 47 cm, tabla boylart 70 cm olarak
tasarlanir. Dikdortgen tablal1 fiskos masasinin yiksekligi 56 cm olur.

Daire tablali fiskos masalarimin tabla caplari 50cm,yikseklikleri 64 cm olarak
tasarlanir.

Altigen tabla: fiskos masalarinin tabla caplari 50 cm, sehpa yukseklikleri 58 cm
yapilir. Dairesel fiskos masalarinin tabla ¢aplar: 50-55 cm arasinda degisir (Resim 1.31).

Resim 1.31: Fiskos masasi tabla gesitleri

>  Cicekliklerin Gend Olgileri
Dokuz adet torna tabladan olusan cicekliklerin genislikleri 43 cm yukseklikleri 95 cm

olarak dustndltr. Sehpa tiriinde yapilmas: gereken cigekliklerin tabla 6lclleri zerine
konulacak saksi tabanlarinin ¢aplar: distntlerek belirlenir.

>  Askiliklarin Genel Olgiileri
Dilsiz usak adi verilen askiliklarin yikseklikleri 117 cm, genislikleri 49 cm,

derinlikleri ise 34 cm olarak tasarlanmalidir. Ceket askiligr genisligi 45 cm, yuksekligi 12 cm
olarak tasarlanr.
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>  Zigon Sehpalarinin Genel Olclileri

Ust tablann eni Ust tablamn boyu Sehpa yiksekligi
Biyuk Zigon sehpa 35cm-38cm 44 cm-46 cm 55 cm-60 cm
Ortanca Zigon sehpa 35cm-38cm 37 cm-44 cm 43 cm-58 cm
Kgik Zigon sehpa 32cm-35cm 28 cm-44 cm 43 cm-56 cm

Tablo 1.1: Zigon sehpa dl¢lleri
>  Tepsilerin Gend Olclileri

Cay tepsilerinin tabla olclleri genel olarak 30,5x 47 cm ile 40,5x 61 cm arasinda
degisir. Yan parcalarin ve bagliklarin genislikleri ortalama 6 cm olarak yapilir. Ayakli cay
tepsilerinin yukseklikleri 47 cm, tabla 6lciileri ise 38x50 cm olur.

>  ServisArabalarinin Gend Olgiileri

Servis arabadarimin  dlglleri sirasiyla en, boy, youkseklik olarak; 43x55x85
cm,48x65x85,5 cm,50x55x85 ¢m,50x75x85 ¢m,60x68x90 cm,60x90x90 cm ve 60x110x90
cm olarak tasarlanr.

>  Ekmek Kutularinin Gend Olciileri

Ekmeklik ya da ekmek kutularinin yan tablalart 14x22 cm veya 16,5x27,5 cm olarak
yapilir. Ekmeklik boylar: ise 30cm—41 cm olgulerinde yapulir.

> Ekmeklik, Pegetelik ve Bahar athiklarin Gene Olgiileri

Ekmeklik olculeri igine konulacak ortalama ekmek sayisina gore belirlenir. Ortalama
0l¢l 80x39x90 cm olarak yapilir. Pegetelik Olglleri, icine konulacak pegetenin boyuna uygun
olarak dusUndl ir. Baharatliklarin derinlikleri icine konulacak baharat fincanlarinin ol ¢llerine
gore bulunur. Baharatliklarin raf araliklar ise baharat fincanlarimn boyu hesap edilerek
bulunur. Baharatlik genisligi bulunurken, kag baharat fincam yan yana konulacaksa ol ¢l ir
ve kolayca sigacag bir 6l¢l tespit edilir.

>  Ceyiz Sandiklarinin Gend Olcileri

Ceyiz sandiklarin ol¢lleri, icine konulacak esyaya bagli olarak degisse de ortalama
olarak 47-50 cm kapak genisligi,91-93 cm kapak boyu ve 46-47 cm yiuksekliginde yapilir.

>  SisEsyalarinin Gend Olgileri

Miucevher kutularinin kapak Olglleri 20cm x 12.5mm olarak belirlenir. Kutu
yukseklikleri 7,5 cm olarak yapilir.
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1.1.4. Yapim Teknikleri

1.1.4.1. Kullamilan gerecler

Fiskos masalarinin tablalari; mdf, mdf lam, etrafina masif cevrilmis kaplamali
suntadan yapilir. Fiskos masasi ayaklari ¢cam, kayin, ceviz vb. agaglardan tornali olarak
yapilir (Resim 1.32).

Resim 1.32: Fiskos masasi ayak cesitleri

Ciceklikler; tornali masif agaclardan yapilir. Cigeklikler sehpa seklinde yapilacaksa
ayaklarinin masif agaglardan kare veya dikdortgen kesitli olarak yapilmas: uygun olur.

Askiliklarin yapiminda; masif cam, kayin vb. malzemeler kullanilir. Askilik kollarinin
birlesmesi kavelal1, yabanci citali birlestirme olabilir.

Zigon sehpa ayaklarinda masif agaclar, Ust tablalarinda ise kaplamali sunta, mdflam,
kenarinamasif cevrilmis kaplamal1 suntalar kullanilir.

Tepsilerin cerceveleri masiften, ortatablalar ise kontrplaktan yapulir.

Servis arabalarinin yapiminda masif agaclar kullamlir. Tekerlek kisimlart’ da agagtan
yapilmasi gorunds guzelligini artirir.

Ekmek kutulari mdf, kontrplak vb. malzemelerden yamlir. Ekmeklikler, kaplamali
sunta, suntalam, mdf, mdflamdan yapulir.

Pegetelik ve baharatliklar masiften yapilir. Ceyiz sandiklar;; kaplamali sunta,
suntalam, mdf lam vb. mazemelerden yapilir. Eskitme boya ile klasik bir gorinime
kavusturulur.

Sis esyalart genellikle masif, mdf vb. malzemelerden yapilan aksesuarlardir.
Genellikle eskitme boya uygulanarak daha farkli bir gérinim kazandirilir.
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1.1.4.2. Kullanilan Aksesuarlar

Fiskos masalarinin tablalarinda cam kullanilabilir. Tepsi ortalarina degisik motiflerde
resimler yapistirilir.

Kil testere ile ortalari motifli sekilde bosaltilarak tepsilerin ortalar dekoratif bir sekle
getirilir. Servis arabalarinin Ust tablalart kalin camdan, masif agagtan veya tabla Ustiine
fayans désenerek yapulir.

Servis arabalarimin tekerlekleri metalden ve doner teker olabilir. Ekmek kutularimn
kulplar: agag, metal veya plastik kulp olabilir.

Ekmekliklerin kapaklarinda ve baharatlik kapaklarinda cam kullamlabilir. Ceyiz
sandiklarinda diisme kapak makasi ve cumbadan gémme veya kapazlama kilit kullanilabilir.

1.1.4.3. Kullanilan Yardima Ger ecler
Fiskos masas: ayaklarinda kavela kullamlir. Askiliklarda aski kancasi kullanilir. Zigon

sehpa ayaklarinin tablaya montgjinda uygun dl¢lde yildiz vida veya diz havsa bash vidalar
kullanilir.

Resim 1.33: Cay tepsilerinde kullanilan metal kulp

Tepsilerin tutamak kisimlarinda metal kulplar kullanilabilir (Resim 1.33). Ekmek
kutusu storlarinin yapiminda citalar: birbirine tutturmak icin ve kdselerden rahatca kapagin
donebilmesi icin citalar bez Gzerine yapistirilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Fiskos masas imalatim yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Ayak sablonuna uygun olarak is parcasin
markal ayiniz.

» Kullanlan ayak sablonunun diiz olan
kenarina uygun olarak is parcasin
diizgiince kesiniz.

» Markalama sirasinda sablonun
kaymasina engel olunuz.

» Markalanan gizgilerden ayaklar: serit
testerede kesiniz.

» Kesmeislemini markalama
Gizgilerinin disindan yapinmz.

> Serit testere lamasinmin rahatca
donmesi icin is parcasint belirli
araiklarla curituniz.

» Freze makinesinde ayaklarin kenarlarin
temizleyiniz.

» Y atay freze makinesinde ayagi
temizlerken cizgilerinicgine
kacmadan temizleyiniz.

» Ellerinizi zmparayafazla
yaklastirmayiniz.

» Freze makinesinde ayak kenarlarin
yuvarlatiniz.

23




Ayaklarin keskin koselerini
yuvarlatirken freze bigagindan
kendinizi koruyunuz.

Bicagin koseleri bozmasina engel
olunuz.

» Ayak zivanaarim delige uygun sekilde
yuvarlatiniz.

Fiskos yan ayaginin Gstund uygun
kavisle yuvarlatirken ayag:
kirmamaya 0zen gosteriniz.

Markalamaya uygun sekilde ayagi
yuvarlatimz.

» Ayaklari birlestirmeye uygun bicimde
sekillendiriniz.

» Yan ayaklar merkezi ayaga alistiriniz.

Y an ayag: kirlangigkuyrugu kizak
gecme bigiminde sekillendiriniz.

Zivana kenarlarini temizlerken temiz,

dikkatli ve kirmadan calisiniz.

Alistirmalar sirasinda keskin
iskarpelaarlacalisinz.

Iskarpelaile calisirken ellerinizi
koruyunuz.
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» Kalip yardimiylafrezede galisirken is
parcasinin kirilmasina engel olunuz.

» Ellerinizi freze icaklarindan
koruyunuz.

» Merkezi ayaklara kirlangickuyrugu kanal
acinz.

» Merkezi ayaga freze makinesinde
kirlangickuyrugu kizak agarken
kaipla calisinmz.
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» Ayaklaratutkal strip yapistirimz.

» Ayaklaratutkal strerken firca

kullaninmz.

Tutkal1 gerektiginden fazla
strmeyiniz.

» Ayaklar kalip yardimiyla sikimz.

Ayaklarin dordini de ayn andave
dengeli stkmak icin U bigiminde 4
adet kalip kullaniniz.

Iskencelerle siktiktan sonratutkallar:
temizleyiniz.

Merkezi ayaklayan ayaklar arasinda
aciklik kalmissa uygun renkteki
macunla kapatimz.

Caligirken temiz ve diizenli bir ortam

saglayiniz.

» Merkezi ayag Ust tablaya baglama
parcasim markalayiniz.

Merkezi ayagin Ust kismint kare
kesitli olacak sekilde birakiniz.
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» Baglant1 parcasinm daire bigiminde
markalayiniz.

» Serit testere makinesinde baglant: pargasin
yuvarlatiniz.

» Baglant1 pargasin seritte keserken
ellerinizi lamadan uzak tutunuz.

» Serit lamasinin kosel erden rahatca
donebilmesi icin 6nceden kesilecek
kisimlar: ¢lratiingz.

» Baglant1 pargasin Ust tablanin altina
vidalayinmz.

» Vidaarin boyunu 6lgerek vidanin
ustten cikmasina engel olunuz.

» Vidaar icin havsa agmayi
unutmayinz.

> 1s onlugl giymeyi unutmayinz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetteki kazammlarimzin belirlenmesi icin asagidaki coktan segcmeli test

sorularini cevaplayinz.

1

Asagidakilerden hangisi, yaklasik 7 cm capinda yuvarlak merkezi ayakla birlesen 3
veya 4 yan ayagin Ust tablaile birlesmesi sonucu olusturulan mobilyadir?

A) Cigeklik

B)  Fiskos masasi

C) Sevisarabas

D) Askilik

Asagidakilerden hangisi, tornal: parcadan veya diizayakli yapilabilen, 9 adet dairesel
tablamn merkezi ayakla birleserek Gizerine saksi koymaya yarayan mobilyalara verilen
addir?

A)  Fiskos masast

B) Teps
C) Ekmeklik
D) Ciceklik

Asagidakilerden hangis yiyecek ve mutfak malzemelerini yemek odasi ve saona
tasimaya yarayan aksesuar mobilyalardir?
A)  Servisarabasi

B) Baharatlik
C) Ekmeklik
D) Pegetelik

Asagidakilerden hangisi, salonlarda veya oturma odalarinda kullanmlan, i¢ ice gegen,
farkli yiksekliklerde ve en biylk sehpa tablasi kadar yer kaplayan aksesuar
mobilyalardandir?

A)  Fiskos masast

B)  Ayakli servistepsileri

C) Zigon sehpa

D) Askiliklar

Asagidakilerden hangisi gunlik yasamda cok fazla kullamlimayan, gerektiginde
cikarihip kullanmilan, havlu, tllbent, islemeli klask oyali kumaglarin istiflenerek
saklandigi mobilyalara ne ad verilir?

A) Ekmek dolabi

B) Ceyizsandig

C) Baharathk

D) Pecetelik
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Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz igin bir
kistn dogru, bir kismi yanhs cumleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki
parantezinigerisine D, yanhs ise Y harfini koyunuz.

1. () Fiskosmasalarimn her iki yizeyine de kaplama sikilmalidir.
2. () Askiliklarin boyu, asilacak elbise tUrinin boyuna uygun olmalidir.

3. () Askilik genislikleri bulunurken palto ve ceketlerin omuz genislikleri gz 6niinde
bulundurulmaz.

4. () Zigon sehpaayaklar: kare kesitli, torna ayakli, stil ayakli olabilir.

5. () Tepsilerin yan kayitlar: ve tutamak kisimlari masiften veya metalden yapilabilir.
6. () Ayakh cay tepsilerinin yikseklikleri 147 cm olarak yapilmalidir.

7. () Servisarabaarinin araraflar: sirme raf yapilabilir.

8. () Ekmek kutusu kapaklar: genellikle stor kapak biciminde veya gériniminde
yapilabilir.

9. () Baharatlik ve pecetelik bir arada yapilamaz
10. ( ) Micevher kutusu bir sis esyasidir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz

sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamali degerlendirmeye geginiz.
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UYGULAMALI TEST

gore kontrol ederek eksik veya hatal1 gordiigliniiz konular1 tamamlayiniz.

Is resmine gore Fiskos Masasi yapimz. Yaptigimz uygulamay: asagidaki olgiitlere

Degerlendirme Olclitleri Evet | Hayrr

1 | Fiskos masas: ayagim markaladimz mi?

2 | Ayaklar seritte kestiniz mi?

3 | Ayak kenarlarim frezede temizlediniz mi?

4 | Ayak kenarlarinm yuvarlattiniz mi?

5 | Zivanay1 delige uygun yuvarladiniz mi?

6 | Ayak zivanalarim kanala uygun yuvarlattiniz mi?

7 | Yan ayaklar merkezi ayaga alistirdimz mi?

8 | Fiskostablasi kenarlarina kordon actimz mi?

9 | Merkezi ayaklarakirlangi¢ kuyrugu kanal agtimz mi?

10 | Ayaklaratutkal sirdiiniiz mi?

11 | Ayaklar: kalip yardimiyla siktiniz mi?

12 | Tum ayaklari tutkalladimz n?

13 | Ust tablaya baglant: pargasim markaladimz n?

14 | Ust tablaya baglant: pargasim yuvarlattimz mi?

15 | Baglant: parcasimi Ust tablaya bagladimz mi?
DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda ‘’Hayir’’ seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz.

Cevaplarinizin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAGC )

Bu faaliyet sonucunda gerekli ortam ve ekipman saglandiginda uygun duvar etajeri

secerek, duvar etgerlerinin yapilis asamalarim dizgun, 6lctsiinde, kurallara uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Duvar etgeri yapan ve aksesuar mobilyalarim yogun olarak yapan isletmeleri
arastirarak yapilan fadiyeti gozlemleyiniz ve bu arastirmalarimz sinifta
arkadaslarinizla tartisiniz.

»  Cevrenizde duvar etgeri yapimiyla ugrasan isletmelerden, mesleki 6gretim
veren egitim kurumlarindan, konu ile ilgili bitin yazili kaynaklardan veya
internet ortamindan arastirmalarimzi gerceklestirebilirsiniz.

> Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, 6l¢isiinde, kurallara uygun
bir sekilde duvar etgjeri yapabileceksiniz.

2. AKSESUAR MOBILYALARI YAPMAK

2.1. Cesitli Aksesuar Mobilyalari

2.1.1. Fiskos Masalari

Fiskos masaarinin Ust tablaarina satrang uygulamas: da yapilabilir. Ayak tabla

baglantilart alttan vidalanarak saglamlastirilir. Merkezi ayaklar cogunlukla torna
makinesinde sekillendirilir (Resim 2.1).

Resim 2.1: Fiskos masasi tabla gesitleri ve Ust tablanin baglanmasi
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Fiskos ayakuclarina degisik formlar oyularak klasik ayak gérinimi saglanir. Asagida
kavelal birlestirme yontemiyle elde edilen fiskos masasinin ayak tipleri gortlmektedir. Bu
tip ayaklar elde oyularak veya otomatik torna makinelerinde yapilabilir. Yan ayaklarla
merkezi ayaklarin birlesmesi kavelali yapilmustir. Ayaklarin tutkallanmas: teker teker

sikilarak yapilmalidir (Resm 2.2).

Resim 2.2: Fiskos masas ayak tipleri
Tornada gekilen merkezi fiskos ayaklar: yan ayaklarla baglantilar: saglandiktan sonra
Ust tablaicin asagidaki sekildeki gibi art1 seklinde baglant: parcalar: olusturulur.

Bu parcalara delinen delikten vida delikleri acilarak ayakla tabla arasindaki
baglantilar saglamr (Resim 2.3).

Resim 2.3: Fiskos masasi ayagina kanal agma kalibi

Freze makinesinde kanal a¢cmadan ©nce fiskos ayaklarinin at kisimlarina
kirlangickuyrugu bigakla kanal agilacak ise sekildeki gibi bir kalip ayagin donmesini
engelleme amaciyla alttan baglanir.

Kandlar acildiktan sonra kaliplar ¢ikarilir ve yan ayaklar takilir. Alistirilan ayaklar
tutkallanarak fiskos ayaklart meydana getirilir.
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Fiskos masalarinin tablalar1 ayaklarla ayn renkte olabilecegi gibi koyu kahverengi
veya eskitme boya uygulanarak sehpalarin gorinumleri degistirilebilir.

Bu tir sehpalarin tabla dlguleri 38x 56 cm olarak yapilir. En yiksek sehpanin
yukseklik 6l¢usl 45,5 cm olarak yapilir.

Fiskos masasi Ust tablaarimin, diz kaplamadan yapilmasi herhangi bir 6zelligi
olmayan masa izlenimi uyandirir. Bu nedenle Ust tablalarda yapilan farkli renkteki
kaplamalar1 yan yana alistirarak ortaya cikarilan farkli gérinimler sehpanin havasin
degistirir.

2.1.2. Ciceklikler

Bir blyuk sehpa ve gevresinde dort kugik sehpadan olusturulan gigeklikler yapilir.
Bulunduklari mekandaki mobilyalarin formuna uygun sekilde yapilirlar.

Ciceklik kdsesi amaciyla olusturulan kdselerin daha estetik goriinmesini saglar.

Resim 2.4: Cigeklik tipleri

Farkli ylUksekliklerde ve izgarali yanlar yapilarak estetik ciceklikler yapilabilir.
Koselerdeki ayaklar yere kadar iner. Alt tablasi da 1zgara biciminde olusturulur. Ust tabla
sonradan alttan vidalanir (Resim 2.4).

2.1.3. Askihiklar

Yatak odalarinda, antrelerde, calisma odalarinda veya ofislerde askiliklara ihtiyag
duyulur. Bu ihtiyactan yola cikarak dilsiz usak adh verilen askilik tiplerine ihtiyag
duyulmustur. Dilsiz usak ad: verilen askiliklarin yukseklikleri 102 cm olarak yapilir. Askilik
genislikleri 48 cm derinlik ise 34 cm olarak tasarlanir.

Bu askiliklarin Ust kisimlarina ihtiyag duyulmast halinde ayna koymak gerekebilir. Bu
amacla tst kisma dekoratif bir ayna cercevesi yapmak yerinde olur.
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Resim 2.5: Askilik tipleri

Bu askiliklar pantolon, kravat, gomlek ve ceketlerin burusmadan asilabilmes
amaciylayapilirlar.

Kesit dlguleri 3x5 cm olan masiflerin gizli zivanal birlestirilerek askiliklar meydana
getirilir. Askiliklarin tamamen tornada ¢ekilerek yapilan tipleri de vardir (Resim 2.5).

2.1.4. Zigon Sehpalar

Zigon sehpalarin Ust tablalari camli olacak sekilde yapilabilir. Ust tablaara cam
kalinlig1 kadar lamba agilir ve camlar bu bosluga uygun sekilde kesilerek tabla olusturulur.

Resim 2.6: Camli Zigon sehpalar

Zigon sehpalar torna ayakli veya asagiya dogru giderek incelen kare veya dikdortgen
biciminde yaplabilir. Tabla kenarlarina kordon acilir veya tablalarin kenarlari degisik
formlarda yuvarlatildiktan sonra kordon agilir (Resim 2.6).



Resim 2.7: Zigon sehpa ¢ssitleri

Yukaridaki en biyik sehpa tablasimin élclileri 60x40 cm olarak yapilir. Sehpa
yiiksekligi 50,5 cm olarak belirlenir. Ust tablanin kaplama elyaflar1 uzun kenara parael
olacak sekilde ayarlanmalidir. Ortanca sehpa 6l¢lsl ainirken en blyik sehpamn ayaklar
arasindaki mesafeden 1 cm kadar kiiglik 0l¢l 2.sehpanin tablasinin boyunu verir.

En kicglk sehpa tablasimin boyunu bulurken ise ortanca sehpanin ayaklar1 arasindaki
mesafeden 1 cm disilerek en kiiclk sehpanin tabla boyu bulunur.

Sehpa yuksekliklerini bulurken en yiksek sehpadan tabla kalinligi ve 5mm-1 cm
arasinda bir 6l¢l dusulUrse ortanca sehpanin yiksekligi bulunur. En kiiguk sehpa yuksekligi
bulunurken bu islemler ortanca sehpadan itibaren dusUlerek tekrarlamr (Resim 2.8).

Resim 2.8: Zigon sehpa cesitleri

Tamamen masif agacin sekillendirilmesi ile elde edilen zigon sehpa ayaklar: kayitlarla
zivanal1 veya kavelali birlestirme yontemleriyle birlestirilir. Bu sehpalarin en buyik tabla
oOlculeri 45x45 cm olarak belirlenir. En ylksek sehpaise 62 cm olarak tespit edilir.

En blyik ve ortanca sehpalarin ayaklar t¢ yonden kayitlarla birlestirilmeli en kiicuk
sehpanin ise dort tarafina kayitlarla baglanti yapilmalidir. Baglantilarda zivanal1 birlestirme
uygulanmalidir (Resim 2.9).
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Resim 2.10: Zigon sehpa ¢esitleri

Bu tUr sehpaarin en blylk Ust tabla olculeri 40x55 cm olarak yapilir. Sehpa
yukseklikleri ise 51 cm olarak tasarlanir. Zigon sehpalarin verniklenmesi dogal renkte olmasi
ve renklerin belirgin olarak gériinmesi istenir (Resim 2.10).

Resim 2.11: Altigen Zigon Sehpa

Sehpa Ust tablalar altigen seklinde de yapilabilir. Her sehpaya U¢ ayak baglanarak
sehpalarin ic ice girmeleri kolaylastiriimustir. Ust tabladaki kaplamalar altigen koselere
uyumlu olacak bigimde alistirilip daha estetik gortinimler elde edilir (Resim 2.11).
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2.1.5. Tepsiler

Tepsilerin baslik parcalarina verilen form degisiklikleri tepsilerin genel goruntimind
degistirir. Tepsilerin cerceve parcalarinda yapilan temizlik ve estetik form calismalar: Ust
ylzey islemlerine de yansir. Daha temiz ve kusursuz bir is ortaya ¢ikar.

Resim 2.12: Cay tepsisi cesitleri

Baslik kismina agilacak tutamak kismunin zayiflamamast igin parca biraz genis
tutulmalidir. Dis araliklart veya yabanci c¢itali yapilan birlestirmeler araliksiz alistinilirsa
macun cekmeye gerek kalmaz ve kusursuz bir gérinim ortaya ¢ikar. KigUk tipte yapilan
aksesuar mobilyalarda ayrintilara gosterilen 6zen isin tamarmim etkiler. Daha kaliteli islerin
ortaya cikmast temizlik, ayrintilardaki hatalarin azligiyla dogrudan iliskilidir. Olguler
45x60x80 cm olarak yapilir (Resim 2.12).

Resim 2.13: Cay tepsis gesitleri

Tepsilerin baglik parcalari oyulurken uygun captaki matkaplar yardimiyla yatay delik
makinesinde saga sola hareket ettirilerek yapilir. Daha sonra ege ile yuvarlatma islemi
yapilir.

Ege izleri kayboluncaya kadar zimparalama islemi yapilmalidir. Tutkallama islemi
yapildiktan sonra, tutkal kurumadan, lekeler 1dak bezle tamamen silinmelidir (Resim 2.13).

2.1.6. ServisArabalari

Servis arabasi Ust tablalart katlamir olarak yapilabilir. Arka kisimlarinda arabay:
ittirebilmek icin tornadan yamlmig tutma parcalari baglamr. Servis arabaarimn alt
kisimlarindaise sicak ve soguk icecekler igin siselerin konulacag: boltimler yapilir.
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Resim 2.14: Servisarabasi Gesitleri

Servis arabalanimin alt tablalar 1zgara bigiminde citalardan olusturulabilir.Ust
tablalarin bagliklar: cay tepsisi biciminde sekillendirilir. Tekerlek sayisi 2 veya 4 olabilir.

Resim 2.15:; Servisarabas cesitleri

Ust tabla altindaki raflar siirme raf seklinde veya cekmece biciminde yapilabilir.
Kullanilan mekanin ve servisin biyuklGgine gore ¢ok sayida raf yapilabilir. Kiguk raflarin
basliklar yuvarlatilarak siselerin yatirnlarak yuvarlanmasinin éntine gegilir (Resim 2.14).

Cekmeceli kisimlara cgatal, kasik, bigak vb yemek masasinda kullanilacak malzemeler
konur. Servis arabasinin atinda bulunan raflarin baghik kisimlar siselerin yatirilarak
konulabilmesi amaciyla kavidlendirilir (Resim 2.15).

Tekerlekler donerli sekilde olanlar tercih edilmeli ama arka tekerlere pedal sistemiyle
sabitlenen tekerlerden baglanmalidir.

Asagidaki  sekillerde cekmeceli ve 1zgarali olarak yapilmig servis arabalar

goriilmektedir. Ust tablalar tamamen agagtan yapilabilecegi gibi Ust tablaya fayans
dosenerek tzerinde calisma aan olusturulur (Resim 2.16).
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Asagidaki servis arabalarimin 6lguleri 43 x 84 x 92 cm olarak yapilmalidir.

Resim 2.16: Servisarabas cesitleri
2.1.7. Ekmek Kutulari

Ekmek kutularimin  goérinimini  renklendirmek icin - boyama islemleri de
uygulanabilir. Ekmek kutusunun tim imalat islemleri bittikten sonra istenilen zevke goére
boyama islemi yapilabilir. Ekmek kutulari diz tek kapakli veya stor kapakli olarak
yapilabilir.

£
Resim 2.17: Ekmek kutusu cesitleri

Tek ve duz kapakli ekmekligin olculeri 18,5 x26x38,5 cm olarak yapilir. Yan tabla
Onlerine 10-15 derecelik bir egim verilebilir. Ekmek kutularimn kapaklari, yan tablalar: ve
Ust tablalar cigek desenleriyle renklendirilerek dekoratif bir gérinim olusturulur (Resim
2.17).
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Resim 2.18: Ekmek kutusu cesitleri

Y ukarida cift cekmeceli ve kapakli yapilmis ekmek kutusu ile ¢cekmeceli ve stor
kapaklt ekmek kutusu gorulmektedir. Bu ekmeklik oOlculeri 16,5x25x35cm olarak
yapiimalidir (Resim 2.18).

2.1.8. Ekmeklik Pecetelik ve Bahar atliklar

Ekmekliklerin derinlikleri 30 cm, genislikleri 50 cm,yukseklikleri90 cm yapilmalidir.
Ekmeklik tstleri kapakli yapilir. Alt kismlarina gekmece yapilabilir. Ust kapaklar yukar
veya asagi yonde acilabilir. Ekmeklerin goriinmesi icin kapaklar caml1 yapilir (Resim 2.19).

Resim 2.19: Ekmeklik cesitleri

Mutfaklarda kullanilan pecetelikler kullamm amaclarina gére duvara tutturulur veya
mutfak tezgahi Uzerinde durabilir.

Kurulama amacgli veya baska amaclarla kullamlacak pegetelerin  dagilmadan
durabilmesi icin boyle ahsap aksesuarlara gerek duyulmustur (Resim 2.20).
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Resim 2.20: Pegetelik cesitleri

Mutfaklarda baharat kaplarini diizenli bir sekilde raflara dizmeye yarayan dolaplara
baharatlik adi verilir. Masif gcam, gurgen vb. agaglardan yapilir. Raflar yan dikmelere kizakl
gecme olarak, kose birlestirmeler ise disli ya da kavela: yapilir. Kapaklara klasik kulp
kullanilarak agir bir gorinim kazandirilir (Resim 2.21).

Resim 2.21: Baharathk gor inusleri

Kapak cercevelerinde bir ylzl 45° lambali- pahli cerceve kose birlestirme uygulanir.
Rafl1 b6l im 65x65 cm ol llerinde yapilir. Derinlik ise 15 cm yapilmalidir.

Ev gorinimindeki baharathigin cati kissmlart 60 cm boyunda yapilmalidir. Rafli
bélimden 15 cm yiksekte ¢at1 kismi acili olarak birlestirilmelidir (Resim 2.22).

Resim 2.22: Baharathgin ayak ve Ust tabla detaylari
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Kapaklara 2/3 kainliginda lamba acilarak icine 3 veya 4 mm kalinliginda cam
yerlestirilir. Ayak kisimlar yatay freze makinesinde yarim yuvarlak seklinde oyularak
dekoratif bir baharatlik ortaya cikar.

Kapaklar Ustten bindirme ya da yiz beraber yapilir. Duvara metal aski elemanlari
yardimiyla asilir. Aski elemanlarinin icinden delik merkezleri markalanir ve dibel delikleri
delinir. Bu deliklerden vidaile duvaratutturulur.

2.1.9. Ceyiz Sandiklari

Ceyiz sandiklar1 tamamen ahsap veya kaplamali, desenli, oymali vb. tiplerde yapilir.
Ceyiz sandiginin klasik veya modern bicimde yapilis 6zelligine gore degisen mentese ve kilit
tdrleri kullanilir (Resim 2.23).

Resim 2.23: Ceyiz sandiginin icinin ve menteselerinin gor inimda

Asagida ornekleri verilen geyiz sandiklarinin genislikleri 47 cm ile 50 cm arasinda
degisir. Sandik boylart 91 cm—93 cm arasinda olur. Sandik yukseklikleri 46 cm—47 cm
arasinda degisir (Resim 2.24).

Resim 2.24: Ceyiz sandig tipleri
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2.1.10. Sus Esyalari

Sis esyalarinda kullanilan masif agaclar budaksiz ve temiz agaclardan segilmelidir.
Kilit ve menteseler estetik ve kiicik siis esyalar: icin Uretilmis olan metal aksesuarlardan
secilmelidir. Kutu kapaklarina uygulanan kakma veya degisik desenler kutunun estetik
guzelligini artirir (Resim 2.25).

Resim 2.25: M licevher kutusu tipleri

Kutularin kapaklarina veya koselerine yakma ve boyama islemleri uygulanarak
kutular daha alimli hale getirilir. Farkli renkteki agaclarin degisik geometrik bigimlerde
birlestirilmesinden hediyelik kutular olusturulur (Resim 2.26).

Resim 2.26: M Uicevher kutusu veya sekerlik tipleri

Bu tir kutularin koselerinde kirlangickuyrugu disli birlestirmeler uygulanabilecegi
gibi koselerde lambal1 ve kinisli birlestirme uygulanir.

Asagidaki sekillerde degisik amacla yapilmis ve € isciligi agir basan kutular
yapilabilir. Farkli renkteki kaplamalardan olusturulan kompozisyonlar kapaklara
uygulandiginda estetik bir gorinus el de edilir (Resim 2.27).



Resim 2.27: M Ucevher kutusu veya sekerlik tipleri

Kullamm amacina gore kutularin iclerine degisik bolimlemeler yapilabilir. Bu
gozlerden her birine farkli esya konularak tertipli ve diizenli olarak kutular amaca uygun
olarak kullanilirlar. Kutularin atlarina kare veya Ucgen bicimli takozlar yapistirarak veya
cakarak ayak olusturulabilir (Resim 2.28).

Resim 2.28: M uicevher kutusu tipleri
Asagidaki sekillerde abajur olarak veya kagit koyma amaciyla Uretilmis siis esyalar
gorilmektedir.

Abgjur amacli yapilmis kutunun o6lclleril8x18x23 cm olarak dusundlir. Kégit
kutusunun genisligi 23 cm, yuksekligi 25 cnv' dir. Boyu ise 30 cm olmalidir (Resim 2.29).

a

Resim 2.29: Kagit kutusu sekerlik ve abajur



2.2. Ust Yiizey islemleri
2.2.1. Kullanilan Gerecler

Y Uzeylerin perdah edilmesinde rende ve sistre den yararlanilir. Rende ve sistrenin
actig izleri yok etmek icin zimpara k&gitlar: kullaniir (Resim 2.30).

Resim 2.30: Zimpara takozu tipleri

Elle zimparalamada zimpara takozlar1 kullamlmalidir. Zimpara takozlarinin altina
mantar yapistirilmistir (Resim 2.31).

Resim 2.31: Sistire nin kullamilmas

Yuzeylerin kazinmasinda degisik tiplerde kazima aletlerinden yararlanilir. Kollu
sistrelerin kullamm  kolayligr vardir. Kordonlu ve egmecli isler icin 0Ozel sistreler
kullanmimalidir (Resm 2.32).

Resim 2.32: Kollu sisteler

Sistireleme ve kazima yaparken elyaf yoninde calismaya dikkat edilmelidir. Karmasik
desenli iglerde eniyi parlaklik hangi yonde saglanmyorsa o yonde calisilmalidir.
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Kollu sistireler genis yuzeylerin daha dizgun bir sekilde perdah edilmesinde
kullanilirlar (Resim 2.33).

Resim 2.33: Kollu sistirenin is (izerindeki uygulamalari

Boya ve vernik yapmadan once yuzeylerdeki liflerin 1slatilip kabartilmas: gerekir.
Bunun icin ilk ve son 1slatma islemi uygulamr. Bu islemleri uygularken normal 1slaklikta bir
bez veya kauguk kullanilir.

Boya ve vernik sirmek icin firgalardan, dogal siingerlerden, yapay kopuk
kaucuklardan, merdanelerden yararlamlir. Boya ve macunlarin ylzeye sirilmesinde
1spatulalardan  yararlanilir. Boya ve vernik tabancalari vernikleme isleminin temel
geregleridir (Resm 2.34).

Resim 2.34: Firca vetabancaile vernik uygulamalari

Y Uzeyler hazir hale getirilince vernikleme islemlerine gecilir. Verniklerin seltilozik
vernik, sentetik vernik, politretan vernik, polyester vernik, asit sertlestirici vernik gibi
cesitleri vardir.

Selulozik verniklerin  inceltilmesinde selilozik tiner, sentetik verniklerin
inceltilmesinde sentetik tiner kullanilir. Polilretan verniklerin inceltilmesinde seltilozik tiner
kullanlir.
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2.2.2. Kullamlan Makineler

Y Uzeylerin zimparalanmasinda bant kontak zimpara makinesi, titresimli & zimpara
makinesi, diskli € zimpara makinesi, tank zimpara makinesi, silindirli zimpara makinesi,
genis bantl1 kalibre zimpara makinesi kullanilir. Vernikleme sirasinda ise havali kompresor
makineleri kullanilir.

2.2.3. Uygulama Y 6ntemleri

Sistire yapilacak ylzeylerde elyaf yoninde calisilmast gerekir. Sistireyi iterek ve
cekerek ortalama 30° aci altinda strtilmelidir.

Resim 2.35:; Sistire uygulamalari

Ylzeyin her tarafinda esit talas kaldiracak sekilde ve araiksiz slrerek sistireleme
islemi yapilmalidir. Sistire lamasini blikmeden ve fazla bastirmadan sistireleme yapilmalidir.

Sapl1 ve kollu sistireler sapindan tutularak kazima islemi yapan aletlerdir. ic koselerin
temizlenmesinde genis ylzeylerin perdahinda kullanmlir (Resim 2.35).

Vernikleme islemleri siingerle veya top haline getirilmis bez yardimiyla da
uygulanabilir. Elle uygulamada €ellerin eldivenle korunmasi yerinde olur. Vernikleme elyaf
yoniinde uygulanmalidir (Resim 2.36).

* ek

Resim 2.36: Vernik uygulamalari

Sandalye ve koltuk ayaklarina pinotex ve vernik uygulamasimin fir¢a ile yapilmasi
sonucu daha az vernik harcanir. Vernik tabancas: kullamrken tabancanin isten uzakligi isin
durumuna gore 20—25 cm arasinda olmalidir (Resim 2.37).
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Resim 2.37: Vernik uygulamalari

Asagida disk zimpara ve tank zimpara makinesinde degisik zimparalama islemi
gorilmektedir. Disk zimparalar dairesel olarak dénerken parcalarin maktalar: istenilen yonde
dizeltilir veyayuvarlatilir (Resim 2.38).

Resim 2.39: Yatay freze makinesinde zimpara uygulamalari



Ozel olarak isin profiline uygun olarak hazirlanmis flansa baglanarak profilli
zimparalar kullanilir. Yatay freze makinesine baglanan zimparaar sayesinde her gesit egimli
parcalar sekillendirilebilir. Merdiven tirabzarumin profiline uygun olarak hazirlanmis
zimparalar yoluylatemiz yiizeyler elde edilir (Resim 2.33).

Resim 2.40: Y atay freze makinesinde ve €l breyizinde zzimpara uygulamalari
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(UYGULAMA FAALIYETI

Duvar etgjeri imalat1 yapiniz.

» Etgjer parcalarini daire testerede
Olculendiriniz.

Daire testere makinesinde calisirken
ellerinizi testereden koruyunuz.

Calisirken is onlugl giymeyi ihmal
etmeyiniz.

» Alt ve Ust tabla kenarlarini yatay frezede
yuvarlatiniz.

Frezede yuvarlatma islemi sirasinda
bicak alta kalacak sekilde caligilmalidir.

Parcagiris ve cikislarinda koselerin
kirilmamasina 6zen gosteriniz.

Parga ylzeylerini sistireile temizlerken
sistireyi bikmeyiniz.

Parcay: sistireye stirerken eginli olarak
surdnuz.

» Etgjer alt ve Ust tablalarim tagkin olarak
tutkallayimz veyavidalayiniz.

Ust ve dlt tablalarin taskinliklarinin esit
olmasini saglayiniz.

Calisma sirasinda temiz ve dikkatli
olunuz.

» Etgjer parcalarin tutkallayip iskencelerle
sikinmz.

Iskencelerle skmaislemi yaparken tabla
ylzeylerinin ezilmesine engel olmak
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icin artik parcalar Uzerinde stkma
islemini yapinmz.

» Tutkal lekelerini iyice temizleyiniz.

» Etgjer alt ve Ust tablalarim iskenceile
sikinmz.

» Arkalik kontrplag: dolap arkasina
alistirinz.

b
b

> Iskencelerle skmaislemi yaparken st
tablanin her noktasina esit sstkma
yapiimalidir.

» Vernik uygulamas: yapilacak ise tutkal
lekelerini tamamen temizleyiniz.

» Arkakontrplag: alistirip yerine givi ile
cakiniz.

> Once raflarin birlesme yeri ortalarina
isaret koyup karsidan karsiya ¢izdikten
sonraciviler gakilmalidir.

» Arkalig civi ve gekic kullanarak
cakinz.

s

» Cakmaislemi sirasinda givilerin
iceriden gitkmasini saglayiniz.

» Civileri cakmadan 6nce dolabin
gbnyesinde olup olmadigin kontrol
ediniz.

» Alt karkas parcalarin yerlerini

terazisinde markalayimz.

» Suterazis yardimiyla dolabin alt karkas
parcalarinin diibel yerlerini
markal ayiniz.

» Elmas uclu matkap ile dibel capina
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uygun delik deliniz.

Alt karkas parcalarint duvara
vidalayimz.

Karkas parcaarin Ust taraflarina egim
veriniz.

» Dolaplarin terazisinde baglanmasin
saglayiniz.

Dolaplarin arkalarinadaegimli parcalar
baglayarak dolabin diizenli bir sekilde
asili durmasim saglayiniz.

Dolap 6n ytizeylerinin yere dik olmasi
saglayiniz.

» Dolabin altina da bir karkas parca
baglayarak duvara asmaislemini
saglamlastirimz.

Dolab1 duvara asma sirasinda yardimci
bir kisi cagiriniz.

Dolabi duvara asarken guvenlik
Onlemlerini amay1 unutmayinz.

» Duvar etgjerini dolap icinden yukariya
ve duvara“L"“aski demiri ile de
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baglayiniz.

» “L” demirini baglarken duvara dibel
cakmay1 ihmal etmeyiniz.

» Etgjer Ust ve dt rafinavidalama
yaparken dikkatli calisimz.

» Dolapicinden vidalamaislemlerinde
sarjl1 el breyizi kullanimz.

» Sarjli el breyizini kullanirken dolabi
dismemesi i¢in siki tutunuz.

» Duvaraetgeri baglarken kullamlacak
uygun boy ve ¢apta vida seciniz.

» Uygun tipte mentese secerek kapaklari
baglayiniz.

» Kapaklar: baglarken teknolgjik kurallara
uyunuz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Duvar etgjeri imalatt uygulamasim yapimz

Islem Basamaklary

Oneriler

» Duvar etgeri icin gerekli malzemeleri
seciniz.

» Kullanilacak malzemelerin bilenmis
oldugunu kontrol ediniz.

» Calisma ortaminin temiz olup
olmadiginm kontrol ediniz..

» Dolap dikmelerinin ortasin
markal ayiniz.

» Katlanir metre veya celik metreile
markalama yapiniz.

» Metrenin dogru 6lgme yapip
yapmadigint kontrol ediniz.

> Raf araliklarin esit olacak sekilde
markalamalisiniz.

» Kursun kaleminizin sivri olup
olmadigin kontrol ediniz.

» Raf kalinligin isaretleyiniz.

» Malzeme kalinligim hassas bir sekilde
markalayiniz.

» Dikmenin veraflarin tam ortasim
bulunuz.

» Gonye kullanarak raf kalinliklarim




markal ayiniz.

5 -

» GOnyenin dolap cumbasinatam
oturmasini saglayinz.

» Raf araiklarinin esit olup olmadiginm
kontrol ediniz.

» Dekupg yardimiylaraf kalinligim
bosaltimz.

Cia 4

> Iskarpelayarcimiyla kertme gegme
diplerini dizeltiniz.

» Dekupgj testeresinin keskinligini kontrol
ediniz.

> Is parcasini tezgaha sabitleyiniz.

» Cekicin iskarpelaya zarar vermemesi
icin dikkatli ¢alisimz.
» Ellerinizi gekigten koruyunuz.

» Kertme gegmenin dibini iskarpela
yardimiyla bosaltiniz.

> Iskarpelanin keskinligini kontrol ediniz.

> Is parcasini tezg@haiskenceile
baglayiniz.

> Iskarpelayardimiylakertme

bosluklarinin diplerini temizleyiniz.
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> Iskarpelaile bosluklar: tamamen
temizleyiniz.

~ obu &l

» Calisirken is onlugl giymeyi ihmal
etmeyiniz.

Raf ortalarim kirmadan temizleyiniz.

Kertme bosluklarim temizlerken tezgéha
Zarar vermeyiniz.

Bosluklari iyi temizlemezseniz parcalar
birbirine rahat gegmez.

Egeiletemizlerken raf koselerini
kirmayimz.

Temiz veitinal1 ¢alismayr unutmayiniz.

» Etgjer tablalarin titresimli zmparaile
temizleyiniz.

» Raflarin ve dikmelerin cumbalarin
zimparalayinz.

Tutkallamadan 6nce bitiin parcalart
temizlemeyi unutmayiniz.

Y Uizey kaplamal1 ise bant lekelerini
¢ikarmay1 unutmayiniz.

Raf cumbalarin zimparalarken kosel eri
dustrmeyiniz.

Cumbaya bant yapistirilmigsa tutkal
lekelerini ¢itkarmay: unutmayiniz.
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» Raflar1 bosluklara uygun sekilde takiniz.

Parcalar1 birbirine gegirirken
kirilmamasina 6zen gosteriniz.

On cumbalarin ayn: seviyede olmasina
dikkat ediniz.

On cumbalart zimparalayiniz, agik
yerleri macunla doldurmay: ihmal
etmeyiniz.

Keskin koseleri zimparaile yuvarlatiniz.

Rulo ile vernikleme sirasinda vernigi
yuzeye esit olarak dagitmay1
unutmayinz.

Vernigin tezgdha akmamasi igin altina
ise yaramayan kontrplak, sunta vb.
parcalar koymanz gerekir.

Tutkallanan araliklardan tutkal
tastiginda kurumadan silinmelidir.

Araliga uygun blyukl Gkte tutkal fir¢ast
seginiz.

» Etgjeri duvarabaglayimz.
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» Raf ve dikme boylarim 100 cm olarak
belirleyiniz.

» Etajer derinliklerini 30 cm olarak
belirleyiniz.

» Duvaraasmaislemini mutlaka dibel
kullanarak yapiniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetteki kazammlarimzin belirlenmesi icin asagidaki coktan segmeli test

sorularim cevaplayinz.

1.  Fiskos masasi yan ayaklar: tornali merkezi ayakla asagidaki yontemlerden hangisi ile
birlestirilemez?
A) Kavela birlestirme
B)  Kirlangig kuyrugu kizakli birlestirme
C) Digli birlestirme
D) Duiz zivana birlestirme
2. Asagidakilerden hangisi zigon sehpa ayaklarimin yikseklikleri belirlenirken uygulanan
en dogru yontemdir?
A) En blytk sehpa ile en kigik sehpa arasinda iki tabla kalinlhigr kadar fark
olmalidr.
B) Ortanca sehpa yuksekligi, en biytk sehpa yuksekliginden tabla kainligi ile i¢
ice gecerken birakilan calisma mesafesi toplami kadar eksik olmalidir.
C) En kiciuk sehpa yuksekligi ortanca sehpadan tabla kalinligi kadar eksik
olmalidir.
D) Ortanca sehpa ile en kiglk sehpa arasinda iki tabla kalinhigi kadar fark
olmalidhr.
3. Asagdakilerden hangis servis arabalarimn 6zelliklerinden biri olamaz?
A)  Ust tablaaltindaki raflar siirme raf yapilabilir.
B) Usttablalar masif agactan yapilabilir.
C) Ust tabladlgiisii 43x84 cm ol abilir.
D) Tekerlekler sabit yapilmali doner tekerler kullaniimamalidir.
4.  Asagidakilerden hangisi ekmekliklerleilgili bir 6zellik degildir?
A)  Ekmekliklerin derinlikleri 30 cm yapilabilir.
B) Ekmekliklerin alt kissmlarina gekmece yapilabilir.
C) Ekmeklik kapaklarr camlt yapilmamalidir.
D) Ekmeklerin disaridan gorinmesi icin kapaklar camlt yapilabilir.
5. Asagdakilerden hangis sistireleme islemi yapilirken yanlisg bir uygulamadir?
A) Sigtirelamasi elyafadik strtimelidir.
B) Sistirelamas: elyaf yonunde strdlmelidir.
C) Sistirelamast 30° ag1 altinda strdlmelidir.
D) Sistirelamasi biukilmeden surtlmelidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamali degerlendirmeye geciniz.
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Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir
kistn dogru, bir kismn yanhs cumleler verilmistir. Cimle dogru ise basindaki
parantezinigerisine D, yanhs ise Y harfini koyunuz.

1. () Fiskos masasi merkezi ayaklar: torna makinesinde sekillendirilir.
2. () Dilsizusak adh verilen askiliklarin yukseklikleri 102 cm olarak belirlenmelidir.
3. () Askilik genislikleri belirlenirken elbiselerin boyu dlcilmelidir.
4. () Zigon sehpa ustleri caml1 yapilamaz.

5. () Servisarabalan 2 veya 4 tekerlekli olabilir.

6. () Ekmek kutular: stor kapakl: veya diiz olabilir.

7. () K&git pecete rulosunun gapr pegeteligin boyunu belirler.

8. () Ceyizsandigimn yuksekligi 47 cm olmalichr.

9. () Sdulozik vernikler seltlozik tinerle inceltilir.

10. () Pdlitretan vernikler sellilozik tinerle inceltilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.

60



UYGULAMALI TEST

Is resmine gore 6rnek etajer yapimz. Y aptiginiz uygulamay: asagidaki olgiitlere gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1 | Etajer parcalarin daire testerede ol¢ilendirdiniz mi?

2 | Tablakenarlarim yuvarlattiniz mi?

3 | Pargaylzeylerine sistirelemeislemini yaptiniz nu?

4 | Etgjer at ve tst tablalarim vidaladimz mi?

5 | Etger parcalarin tutkallayip iskenceile siktimz n?

6 | Etger alt ve Ust tablalarini iskence ile siktimz mi?

7 | Arkalik kontrplagim alistirdimz mi?

8 | Arkaligi civi ve gekicle caktimz mi?

9 | Alt karkas parcaarinin yerlerini terazi kullanarak bagladimz mi?

10 | Alt karkas parcaarim duvara bagladimz mi?

11 | Dolaplar terazisinde bagladimz mi?

12 | Dolap atina karkas par¢a bagladimz mi?

13 | L aski demirini bagladimz mi?

14 | Dolap icinden vidalama yaptimz mi?

15 | Etajer kapaklarim bagladimz nm?
DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden

gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

Modil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki olciitlere gére degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

A-FiskosMasas Yapmak ileilgili Olgiitler

1 | Fiskos masasi ayagim markaladimz mi?

2 | Ayaklar: seritte kestiniz mi?

3 | Ayak kenarlarini frezede temizlediniz mi?

4 | Ayak kenarlarim yuvarlattimz mi?

5 | Zwvanay: delige uygun yuvarladimz mi?

6 | Ayak zivanalarimi kanala uygun yuvarlattiniz mi?
7 | Yan ayaklart merkezi ayaga alistirdimz mi?

8 | Fiskostablasi kenarlarina kordon agtimz mi?

9 | Merkezi ayaklarakirlangi¢ kuyrugu kanal agtimz m?
10 | Ayaklaratutkal stirdiiniiz ma?

11 | Ayaklar kalip yardimiyla siktimz m?

12 | Tum ayaklar: tutkalladimz mi?

13 | Ust tablaya baglant: parcasim markal acimz mi?
14 | Ust tablaya baglant: pargasim yuvarlattimz mi?
15 | Baglanti parcasin Ust tablaya bagladimz mi?

B-Duvar Etajeri Yapmak ilelgili Olgiitler

1

Etgjer parcalarini daire testerede 6lculendirdiniz mi?

2

Tabla kenarlarim yuvarlattiniz mi?
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3 | Parcaylzeylerine sistiredleme islemini yaptimz mi?

4 | Etger alt ve Ust tablalarim vidaladiniz mm?

5 | Etger parcalarin tutkallayip iskenceile siktimz mi?

6 | Etger at ve Ust tablalarim iskenceile siktiniz mi?

7 | Arkalik kontrplagim aistirdimz mi?

8 | Arkaligi civi ve gekicle gaktiniz mi?

9 | Alt karkas pargalarimin yerlerini terazi kullanarak bagladimz
mi?

10 | Alt karkas parcalarint duvara bagladimz ni?

11 | Dolaplar: terazisinde bagladimz nmi?

12 | Dolap atinakarkas parca bagladimz mi?

13 | L aski demirini bagladimz mi?

14 | Dolap icinden vidalama yaptiniz mi?

15 | Etger kapaklarim bagladimz mi?

DEGERLENDIRME
Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini

tekrarlayimz. Modulu tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size gesitli 6lgme araclan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.

63



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

DOGRU YANLIS TESTi-1

1 D 9 Y
2 D 10 D
3 Y
4 D
5 D
6 Y
7 D
8 D
COKTAN SECMELIT
TEST-1

1 B

2 D

3 A

4 C

5 B

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

DOGRU YANLIS TESTi-2

1 D 9 D
2 D 10 D
3 Y
4 Y
5 D
6 D
7 Y
8 D
COKTAN SECMELI
TEST-2

1 C

2 B

3 D

4 C

5 A
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www.suigenerisfurniture.co.uk
www.diynetwork.com
www.ozcelikmohbilya.com
www.tylermorriswoodworking.com
www.buichurch.com
www.jonathan-guest.co.uk
www.southbayfurniture.net
www.hovel tiesandtreasures.com
www.falconwoodworks.com
www.vermontwood.org
www.home.comcast.net
www.|leventmobilya.com.tr
www.dtef.ibu.edu.tr

www. paul yscabinets.com
www.imperialdesign.on.ca
www.cdwood.com
www.hawthornecrafts.com
www.freespace.virgin.net
www.cleverwood.com
www.orielonline.com
www.seattleluxe.com
www.dowel max.com
www.routerworkshop.com
www.home-furniture-direct.co.uk
www.cotswoldco.com
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www.woodshopdemos.com
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